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(54) Verfahren, Vorrichtung und Druckumformwerkzeug zur Erzeugung einer Kennzeichnung

(57) Verfahren zur Erzeugung einer, insbesondere
fälschungssicheren, Kennzeichnung auf einem tiefzieh-
fähigen beschichteten Blech (1), mittels eines Druckum-
formwerkzeugs (2), wobei das Blech in einer Blechhal-
tevorrichtung (4.1, 4.2, 4.3) im wesentlichen freitragend
gehalten und ein im Spitzenbereich (3) abgestuft kege-
liges und poliertes nadelförmiges Druckumformwerk-
zeug mit derart vorbestimmter Druckkraft und Vor-
schubgeschwindigkeit in der Blechoberfläche tangential
verschoben wird, die in der Beschichtung wirkenden
tangential gerichteten Reibungskräfte unterhalb der Ko-
häsionskraft der Beschichtung und der Adhäsionskraft
zwischen Blechwerkstoff und Beschichtung liegen, so
das Materialgefüge im Bereich der Kennzeichnung
ohne Materialabtrag und Aufbrechen der Beschichtung
verdichtet wird.
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