
(57)【要約】

【課題】偏平形状から四角筒状の立体形状にカートンス

リーブを立ち起こして成形する際に、偏平折り癖を除去

することによって、カートンスリーブ内にマンドレルを

スムーズに挿入できるようにするとともに容器に形状歪

みやシールズレを発生させずに良好なボトムシール成型

やトップシール成型ができるようにする。

【解決手段】折目を介して正規折り曲げ方向に折り曲げ

られる以前の未折曲カートンブランクシートを供給する

供給工程（Ａ）と、未折曲カートンブランクシート１０

の選択された直線折目を介して連設した連設シート１０

ａを折りベルトまたは折りガイドにて正規折り曲げ方向

に対して逆方向に直角に近似する鈍角に折り曲げる逆折

曲工程（Ｂ）と、逆方向に折り曲げられた前記連設シー

ト１０ａを前記直線折目を介して折り曲げ内面側からエ

アー噴射手段Ｐにてエアーａを連続的に吹き付けて正規

の折り曲げ方向に折り戻す折り戻し工程（Ｃ）からなる

。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
折 目 を 介 し て 一 方 側 の 正 規 の 方 向 に 折 り 曲 げ ら れ る 前 の 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト を 供 給 す る
供 給 工 程 と 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト に 形 成 さ れ た 直 線 折 目 の う ち 選 択 さ れ た １ つ の 直 線 折
目 を 介 し て 連 設 し た 連 設 シ ー ト を 折 り ベ ル ト ま た は 折 り ガ イ ド に て 前 記 正 規 の 方 向 に 対 し
て 逆 方 向 に 直 角 に 近 似 す る よ う に 折 り 曲 げ る 逆 折 曲 工 程 と 、 逆 方 向 に 折 り 曲 げ ら れ た 前 記
連 設 シ ー ト を 前 記 直 線 折 目 を 介 し て 逆 折 曲 内 面 側 か ら エ ア ー 噴 射 手 段 に て エ ア ー を 吹 き 付
け て 正 規 方 向 に 折 り 戻 す 折 り 戻 し 工 程 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の
折 り 癖 除 去 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 折 り 戻 し 工 程 の 前 記 エ ア ー 噴 射 手 段 は 、 工 程 方 向 に 沿 っ て １ 個 又 は ２ 個 以 上 複 数 個 の
噴 射 口 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方
法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト は 、 平 行 な 縦 折 目 を 介 し て 容 器 胴 部 と な る 四 方 の 側 面 板 及 び サ
イ ド シ ー ル 部 と な る 貼 着 板 と 、 各 側 面 板 及 び 貼 着 板 の 上 部 に 折 目 を 介 し て ト ッ プ シ ー ル 部
と な る 上 面 板 と 、 各 側 面 板 及 び 貼 着 板 の 下 部 に 折 目 を 介 し て ボ ト ム シ ー ル 部 と な る 底 面 板
と を 連 設 し て 構 成 さ れ 、 逆 方 向 に 折 り 曲 げ る べ く 選 択 さ れ る 前 記 １ つ の 直 線 折 目 が 、 平 行
な 縦 折 目 の う ち の い ず れ か １ つ 乃 至 ２ つ 以 上 の 縦 折 目 の 中 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 液 体 包 装 用 の 角 筒 状 紙 製 容 器 （ 液 体 パ ッ ク ） と し て の カ ー ト ン 製 函 用 等 の ブ ラ
ン ク シ ー ト の 折 目 に お け る 折 り 癖 を 除 去 し た り 、 折 目 の 折 曲 抗 力 を 緩 め る た め の ブ ラ ン ク
シ ー ト 折 り 癖 除 去 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 液 体 包 装 用 の 角 筒 状 紙 製 容 器 （ 液 体 パ ッ ク ） の 製 函 用 カ ー ト
ン ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ は 、 紙 基 材 シ ー ト の 両 面 に ポ リ エ チ レ ン 若 し く は ポ リ エ チ レ ン テ レ
フ タ レ ー ト な ど の 合 成 樹 脂 フ ィ ル ム を 積 層 し た 矩 形 状 の 複 合 シ ー ト に よ り 形 成 さ れ 、 平 行
な 縦 折 目 ａ 、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ を 介 し て 容 器 胴 部 と な る 四 方 の 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び サ イ ド
シ ー ル 部 １ １ と な る 貼 着 板 ５ と 、 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 上 部 に 折 目 ｅ を 介
し て ト ッ プ シ ー ル 部 Ｅ と な る 上 面 板 ６ と 、 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 下 部 に 折
目 ｇ を 介 し て ボ ト ム シ ー ル 部 Ｆ と な る 底 面 板 ７ と を 連 設 し て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
そ し て 、 上 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 平 行 な ４ 本 の 折 目 ａ 、 ｂ 、 ｃ 、
ｄ の う ち 、 折 目 ａ 、 ｃ を 介 し て 折 り 曲 げ て 、 側 面 板 １ 端 部 を 側 面 板 ４ 端 部 の 貼 着 板 ５ 上 に
重 ね 合 わ せ て 、 図 ４ （ ａ ） の 下 面 図 に 示 す よ う に 、 偏 平 な 折 り 畳 み カ ー ト ン ス リ ー ブ ２ ０
と し て 貼 着 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
そ し て 、 図 ４ （ ａ ） の 下 面 図 に 示 す よ う に 、 偏 平 折 り 畳 み カ ー ト ン ス リ ー ブ ２ ０ の 折 目 ａ
、 ｃ 側 か ら 対 向 す る よ う に 押 圧 し な が ら 、 あ る い は １ つ の 側 面 板 を 引 き 込 む よ う に し な が
ら 、 折 目 ｂ 、 ｄ を 外 側 に 折 り 曲 げ て 、 図 ４ （ ｂ ） に 示 す よ う に 立 ち 起 こ し て 、 側 面 板 １ 、
２ 、 ３ 、 ４ か ら な る 四 角 筒 体 の カ ー ト ン ス リ ー ブ ２ ０ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ し て 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 立 ち 起 こ し た カ ー ト ン ス リ ー ブ ２ ０ の 側 面 板 １ 、 ３ の 上 部 と
下 部 を 、 そ れ ぞ れ 水 平 折 目 ｅ 、 ｇ を 介 し て 上 部 の 上 端 同 士 と 下 部 の 下 端 同 士 を 重 ね 合 わ せ
る よ う に 折 り 曲 げ ら れ て い る と と も に 、 対 向 す る 他 の 側 面 板 ２ 、 ４ の 上 部 と 下 部 と を 、 そ
れ ぞ れ ４ ５ ° 折 目 ｆ と ４ ５ ° 折 目 ｈ と を 介 し て 内 方 に 折 り 曲 げ 、 前 記 上 部 上 端 の 重 ね 合 わ
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せ 内 面 を 加 熱 シ ー ル し て ト ッ プ シ ー ル 部 １ ２ が 形 成 さ れ 、 下 部 下 端 の 前 記 重 ね 合 わ せ 内 面
を 加 熱 シ ー ル し て ボ ト ム シ ー ル 部 １ ３ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 液 体 包 装 用 の 角 筒 状 紙 製 容 器 （ カ ー ト ン ） に 液 体 内 容 物 を 充 填 す る 充 填 機 に お
い て は 、 予 め 製 函 前 に 上 記 ブ ラ ン ク シ ー ト か ら 形 成 さ れ た 偏 平 に 折 り 畳 ま れ た カ ー ト ン ス
リ ー ブ ２ ０ （ 図 ４ （ ａ ） 参 照 ） が 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
そ し て 、 こ の 偏 平 な カ ー ト ン ス リ ー ブ ２ ０ を 多 数 集 積 す る カ ー ト ン マ ガ ジ ン 部 よ り カ ー ト
ン ス リ ー ブ を １ 部 づ つ 立 ち 起 こ し 手 段 に 供 給 し 、 そ の 立 ち 起 こ し 手 段 に よ り 強 制 的 に 立 体
四 角 筒 体 に 立 ち 起 こ し て 製 函 用 マ ン ド レ ル に 挿 入 し 、 そ の 立 体 四 角 筒 体 の 下 部 を ボ ト ム シ
ー ル 成 型 に よ り 密 封 成 型 し て 角 筒 容 器 と し て 成 型 し た 後 に 液 体 内 容 物 を 充 填 し 、 角 筒 容 器
の 上 部 を ト ッ プ シ ー ル 成 型 す る こ と に よ り 液 体 を 密 封 充 填 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
し か し な が ら 、 予 め 製 函 前 に ブ ラ ン ク シ ー ト の 側 面 板 １ 端 部 を 側 面 板 ４ 端 部 の 貼 着 板 ５ 上
に 重 ね 合 わ せ て 偏 平 に 折 り 畳 み 貼 着 し て カ ー ト ン ス リ ー ブ を 形 成 す る サ ッ ク 貼 り 工 程 に お
い て 形 成 さ れ た カ ー ト ン ス リ ー ブ に は 、 偏 平 方 向 の 一 方 向 へ の 折 り 畳 み 癖 が 付 い て い る た
め 、 立 ち 起 こ し 手 段 に よ っ て 偏 平 形 状 か ら 立 体 形 状 に 強 制 的 に 四 角 筒 状 に 立 ち 起 こ さ れ た
と し て も 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ が 立 ち 起 こ し 手 段 よ り 解 放 さ れ て 、 次 の 工 程 の 製 函 用 マ ン ド
レ ル が カ ー ト ン ス リ ー ブ 内 に 挿 入 す る 際 に 、 そ の カ ー ト ン ス リ ー ブ が 最 初 か ら 付 い て い る
偏 平 な 折 り 癖 に よ っ て 再 度 偏 平 な 形 状 の 方 向 に 戻 り 易 い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
そ の た め 、 立 ち 起 こ さ れ た カ ー ト ン ス リ ー ブ が 製 函 手 段 の ガ イ ド 板 及 び ア ー ム 板 の 正 し い
位 置 に 正 確 に 当 接 せ ず 、 製 函 用 マ ン ド レ ル を 挿 入 す る 際 や 、 ボ ト ム 成 型 及 び ト ッ プ 成 型 す
る 際 に 、 マ ン ド レ ル が カ ー ト ン ス リ ー ブ 内 に ス ム ー ズ に 挿 入 さ れ な か っ た り 、 カ ー ト ン ス
リ ー ブ か ら ボ ト ム シ ー ル 成 型 や ト ッ プ シ ー ル 成 型 さ れ る 容 器 に 、 形 状 歪 み や シ ー ル ズ レ な
ど が 生 じ る 不 都 合 が あ っ た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 は 、 ブ ラ ン ク シ ー ト の 折 目 の 折 り 癖 を 除 去 し た り 折 曲 抗 力 を 緩 め る こ と に よ り 、 ブ
ラ ン ク シ ー ト か ら カ ー ト ン 容 器 等 の 物 品 を 折 り 曲 げ て 形 成 し た り 、 ブ ラ ン ク シ ー ト か ら 形
成 さ れ た カ ー ト ン ス リ ー ブ 等 を 偏 平 形 状 か ら 四 角 筒 状 の 立 体 形 状 に 立 ち 起 こ し て 成 形 し た
り す る 際 に 、 折 り 曲 げ 易 く 、 ま た 立 ち 起 こ し や す く す る こ と に あ り 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ 等
を ガ イ ド 板 及 び ア ー ム 板 の 正 し い 位 置 に 正 確 に 当 接 さ せ 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ 内 に マ ン ド レ
ル を ス ム ー ズ に 挿 入 で き る よ う に す る と と も に 、 ブ ラ ン ク シ ー ト か ら 形 成 さ れ る 容 器 に 形
状 歪 み や シ ー ル ズ レ を 発 生 さ せ ず に 、 良 好 な ボ ト ム シ ー ル 成 型 や ト ッ プ シ ー ル 成 型 が で き
る よ う に す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 折 目 を 介 し て 一 方 側 の 正 規 の 方 向 に 折 り 曲 げ ら れ る 前 の
未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト を 供 給 す る 供 給 工 程 （ Ａ ） と 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ に 形 成 さ
れ た 直 線 折 目 の う ち 選 択 さ れ た １ つ の 直 線 折 目 を 介 し て 連 設 し た 連 設 シ ー ト １ ０ ａ を 折 り
ベ ル ト ま た は 折 り ガ イ ド に て 前 記 正 規 の 方 向 に 対 し て 逆 方 向 に 直 角 に 近 似 す る よ う に 折 り
曲 げ る 逆 折 曲 工 程 （ Ｂ ） と 、 逆 方 向 に 折 り 曲 げ ら れ た 前 記 連 設 シ ー ト １ ０ ａ を 前 記 直 線 折
目 を 介 し て 逆 折 曲 内 面 側 か ら エ ア ー 噴 射 手 段 Ｐ に て エ ア ー ａ を 吹 き 付 け て 正 規 方 向 に 折 り
戻 す 折 り 戻 し 工 程 （ Ｃ ） と か ら な る こ と を 特 徴 と す る ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方
法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ に 係 る ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方
法 に お い て 、 前 記 折 り 戻 し 工 程 （ Ｃ ） の 前 記 エ ア ー 噴 射 手 段 Ｐ は 、 工 程 方 向 に 沿 っ て １ 個
又 は ２ 個 以 上 複 数 個 の 噴 射 口 Ｐ １ 　 ～ Ｐ ｎ 　 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る ブ ラ ン ク シ ー
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ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 の 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 上 記 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 係 る ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の
折 り 癖 除 去 方 法 に お い て 、 前 記 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト は 、 平 行 な 縦 折 目 ａ 、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ を
介 し て 容 器 胴 部 と な る 四 方 の 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び サ イ ド シ ー ル 部 １ １ と な る 貼 着 板
５ と 、 各 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 上 部 に 折 目 ｅ を 介 し て ト ッ プ シ ー ル 部 Ｅ と
な る 上 面 板 ６ と 、 各 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 下 部 に 折 目 ｇ を 介 し て ボ ト ム シ
ー ル 部 Ｆ と な る 底 面 板 ７ と を 連 設 し て 構 成 さ れ 、 逆 方 向 に 折 り 曲 げ る べ く 選 択 さ れ る 前 記
１ つ の 直 線 折 目 が 、 平 行 な 縦 折 目 の う ち の い ず れ か １ つ 乃 至 ２ つ 以 上 の 縦 折 目 の 中 か ら 選
択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 を 、 実 施 の 形 態 に 沿 っ て 以 下 に 詳 細 に 説 明
す れ ば 、 図 １ （ ａ ） ～ （ ｂ ） は ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 工 程 を 説 明 す る 斜 視 図 で
あ り 、 折 り 癖 除 去 工 程 に は 、 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ を 水 平 に 載 置 す る 搬 送 台 部 ３ ０ を 備 え 、
該 搬 送 台 部 ３ ０ に は 、 該 搬 送 台 部 ３ ０ 上 の 長 手 方 向 に 沿 っ て 配 置 し た ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０
を そ の 上 面 と 下 面 に て 挟 持 し て 回 転 送 行 す る 上 下 一 対 の 対 向 エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ （ 又 は
搬 送 台 部 ３ ０ 上 に 載 置 し た ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 後 端 部 を 押 し な が ら 搬 送 し 、 搬 送 台 部 ３
０ 上 の 長 手 方 向 に 沿 っ て 設 け た 溝 部 内 を 平 行 に 回 転 送 行 す る エ ン ド レ ス チ ェ ー ン ３ １ と 、
該 チ ェ ー ン ３ １ に 等 間 隔 に 取 り 付 け ら れ た 搬 送 台 部 ３ ０ 面 に 突 出 し て 送 行 す る 押 送 爪 部 ３
２ ） と 、 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ を 搬 送 す る 搬 送 台 部 ３ ０ の 搬 送 幅 方 向 一 端 部 に 設 け た 折 り ガ
イ ド 部 ３ ３ と を 備 え る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 該 搬 送 台 部 ３ ０ 上 に は 、 エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ に 平 行 に 送 行 回 転 し て ブ ラ ン ク シ ー
ト １ ０ を 搬 送 台 部 ３ ０ 面 に 向 か っ て 押 さ な が ら 送 行 回 転 す る エ ン ド レ ス 状 の 押 さ え ベ ル ト
４ １ 、 ４ ２ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
前 記 搬 送 台 部 ３ ０ の 折 り ガ イ ド 部 ３ ３ の 外 側 に は 、 該 ガ イ ド 部 ３ ３ に 沿 っ て 回 転 送 行 す る
柔 軟 性 の あ る フ レ キ シ ブ ル な エ ン ド レ ス 状 の 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ （ ゴ ム 製 、 合 成 樹 脂 製
、 皮 製 等 ） を 備 え 、 該 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ は 、 そ の 両 端 を 水 平 回 転 軸 Ｏ ｓ 　 、 Ｏ ｅ 　 に
支 持 さ れ て 回 転 す る 水 平 ロ ー ラ （ 又 は プ ー リ ） ３ ５ 、 ３ ６ に 巻 回 し て 回 転 送 行 し て い る 。
な お 水 平 回 転 軸 Ｏ ｓ 　 、 Ｏ ｅ 　 の い ず れ か 一 方 は 、 駆 動 回 転 軸 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
前 記 水 平 ロ ー ラ ３ ５ 、 ３ ６ の 間 に は 、 水 平 回 転 軸 Ｏ ｓ 　 、 Ｏ ｅ 　 に 対 し て 順 次 、 折 り ガ イ
ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） よ り も 外 側 に 徐 々 に 低 く 傾 斜 す る 複 数 の 傾 斜 回 転 軸 を 備 え
、 各 々 傾 斜 回 転 軸 に 支 持 さ れ て 自 由 回 転 す る 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ を 備 え る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
図 １ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 水 平 回 転 軸 Ｏ ｓ 　 、 Ｏ ｅ 　 に 対 し て 順 次 、 折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬
送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） よ り も 外 側 に 徐 々 に 低 く 傾 斜 す る 、 例 え ば ３ 対 の 傾 斜 回 転 軸 Ｏ １ 　 、
Ｏ ２ 　 、 Ｏ ３ 　 を 備 え 、 そ れ ぞ れ 傾 斜 回 転 軸 Ｏ １ 　 、 Ｏ ２ 　 、 Ｏ ３ 　 に 支 持 さ れ て 回 転 す
る 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ ３ ７ 、 ３ ８ 、 ３ ９ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ま た 、 前 記 複 数 の 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ ３ ７ 、 ３ ８ 、 ３ ９ の 後 方 に は 、 そ の 最 終 の 押 さ え ロ ー
ラ （ 例 え ば 図 １ （ ａ ） に 示 す 押 さ え ロ ー ラ ３ ９ ） の 傾 斜 回 転 軸 の 傾 斜 角 度 に 対 し て 僅 か に
水 平 方 向 に 傾 斜 角 度 変 換 さ れ た 緩 や か な 傾 斜 角 度 の 傾 斜 回 転 軸 （ 例 え ば 図 １ （ ａ ） に 示 す
傾 斜 回 転 軸 Ｏ ４ 　 ） を 備 え 、 該 傾 斜 回 転 軸 に 支 持 さ れ て 自 由 回 転 す る 水 平 姿 勢 変 換 用 の ベ
ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
該 ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ に よ り 水 平 方 向 に 僅 か に 緩 や か な 傾 斜 角 度 に ガ イ ド さ れ て 送 行
す る エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ ４ は 、 図 １ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 該 ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ の 後
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方 に 設 け た 水 平 ロ ー ラ ３ ６ に 水 平 方 向 に 姿 勢 変 換 ガ イ ド さ れ て 回 転 送 行 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ を 搬 送 す る エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ は 、 搬 送 台 部 ３ ０ に 平 行 に 回 転
送 行 す る よ う に 延 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
な お 、 本 発 明 の ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 に お い て は 、 前 記 折 り ガ イ ド ベ ル ト
３ ４ に 替 え て 、 該 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ と 同 様 の 曲 面 を 備 え た 金 属 製 や プ ラ ス チ ッ ク 製 の
折 り ガ イ ド 板 を 採 用 す る こ と は 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
本 発 明 の 折 り 癖 除 去 方 法 を さ ら に 詳 細 に 説 明 す れ ば 、 １ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 本 発 明 の 折
り 癖 除 去 工 程 は 、 水 平 ロ ー ラ ３ ５ の 手 前 に 、 折 目 を 介 し て 折 り 曲 げ ら れ る 前 の 未 折 曲 ブ ラ
ン ク シ ー ト １ ０ を 供 給 す る 供 給 工 程 （ Ａ ） を 備 え 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ を 、 そ の ブ
ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 選 択 し た 所 定 の １ つ の 直 線 折 目 （ 例 え ば 、 図 ２ の 折 目 ｂ ） を 直 線 状 の
折 り ガ イ ド ３ ３ に 直 線 ラ イ ン に 整 合 さ せ て 、 押 さ え ベ ル ト ４ １ 、 ４ ２ に て 押 さ え な が ら 、
エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ に よ り 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ に 形 成 さ れ て い る 直 線 折 目 の う
ち 、 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ 及 び 水 平 ロ ー ラ ３ ５ の 下 側 に 供 給 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
続 い て 、 前 記 供 給 工 程 （ Ａ ） の 後 方 に は 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ に 形 成 さ れ て い る 直
線 折 目 の う ち 、 選 択 し た 前 記 １ つ の 直 線 折 目 （ 例 え ば 、 図 ２ の 折 目 ｂ ） を 介 し て 連 設 し た
折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） よ り 外 側 の 連 設 シ ー ト １ ０ ａ （ 例 え ば 、 図 ２ の 側
面 板 １ 、 ２ ） を 、 折 り 曲 げ る べ き 一 方 側 （ 例 え ば 上 方 ） の 正 規 の 折 り 曲 げ 方 向 と は 反 対 側
の 逆 方 向 （ 例 え ば 下 方 ） に 、 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ 及 び 折 り ガ イ ド ３ ３ に て 、 直 角 に 近 似
す る 鈍 角 に 折 り 曲 げ る 逆 折 曲 工 程 （ Ｂ ） を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
該 逆 折 曲 工 程 （ Ｂ ） で は 、 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ 及 び 水 平 ロ ー ラ ３ ５ の 下 側 に 供 給 さ れ た
前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 選 択 し た 前 記 １ つ の 直 線 折 目 （ 例 え ば 折 目 ｂ ） を 介 し て 折 り ガ
イ ド ３ ３ よ り 外 側 に 連 設 さ れ て い る 連 設 シ ー ト １ ０ ａ （ 例 え ば 側 面 板 １ 、 ２ ） が 、 水 平 回
転 軸 Ｏ ｓ 　 、 Ｏ ｅ 　 に 対 し て 順 次 、 折 り ガ イ ド ３ ３ よ り も 外 側 に 徐 々 に 低 く 傾 斜 す る 複 数
の 傾 斜 回 転 軸 （ 例 え ば Ｏ １ 　 、 Ｏ ２ 　 、 Ｏ ３ 　 ） に 支 持 さ れ て 自 由 回 転 す る 傾 斜 押 さ え ロ
ー ラ （ 例 え ば ３ ７ 、 ３ ８ 、 ３ ９ ） に よ り 押 さ え ら れ て 徐 々 に 折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３
０ の 台 面 ） よ り も 外 側 に 低 く 傾 斜 す る 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ に よ り 、 正 規 の 折 り 曲 げ 方 向
と は 反 対 側 の 逆 方 向 （ 下 方 ） に 直 角 に 近 似 す る 鈍 角 に 折 り 曲 げ ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
前 記 逆 折 曲 工 程 （ Ｂ ） の 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ の 後 方 に は 、 そ の 最 終 の 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ （ 例
え ば 図 １ （ ａ ） に 示 す 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ ３ ９ ） の 傾 斜 回 転 軸 の 傾 斜 角 度 に 対 し て 、 僅 か に
水 平 方 向 に 傾 斜 角 度 変 換 さ れ た 緩 や か な 傾 斜 角 度 の 傾 斜 回 転 軸 Ｏ ４ 　 に 支 持 さ れ て 自 由 回
転 す る ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ を 備 え 、 折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） よ り も 外
側 に 低 く 傾 斜 す る 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ は 、 該 ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ と 後 方 に あ る 水 平
ガ イ ド ロ ー ラ ３ ６ に よ り 、 折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） と 略 同 一 高 さ の 水 平 姿
勢 に 変 換 さ れ て 回 転 送 行 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
続 い て 、 前 記 逆 折 曲 工 程 （ Ｂ ） の 後 方 に は 、 図 １ （ ａ ） ～ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 正 規 の 折
り 曲 げ 方 向 と は 反 対 側 の 逆 方 向 （ 下 方 ） に 折 り 曲 げ ら れ た 前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 連 設
シ ー ト １ ０ ａ （ 図 ２ の 側 面 板 １ 、 ２ ） を 、 前 記 選 択 し た 直 線 折 目 （ 例 え ば 折 目 ｂ ） を 介 し
て 、 前 記 逆 方 向 （ 下 方 ） に 対 し て 反 対 方 向 の 正 規 の 折 り 曲 げ 方 向 （ 上 方 ） に 折 り 戻 す 折 り
戻 し 工 程 （ Ｃ ） を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
前 記 エ ア ー 噴 射 手 段 Ｐ は 工 程 方 向 に 沿 っ て 、 １ 個 又 は ２ 個 以 上 複 数 個 の 噴 射 口 Ｐ １ 　 ～ Ｐ
ｎ 　 を 備 え て い て 、 該 噴 射 口 Ｐ １ 　 ～ Ｐ ｎ 　 の エ ア ー 噴 射 量 （ ｃ ｍ ３ 　 ／ 分 ） 又 は エ ア ー
噴 射 速 度 （ ｍ ／ 秒 ） を 適 宜 に 調 整 す る こ と に よ り 、 前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 連 設 シ ー ト

10

20

30

40

50

(5) JP 2004-338095 A 2004.12.2



１ ０ ａ を 他 方 側 に 折 曲 す る も の で あ る 。 例 え ば 、 噴 射 口 Ｐ １ 　 ～ Ｐ ｎ 　 の エ ア ー 噴 射 量 （
ｃ ｍ ３ 　 ／ 分 ） 又 は エ ア ー 噴 射 速 度 （ ｍ ／ 秒 ） を 、 こ の 工 程 方 向 の 順 に 増 大 さ せ て エ ア ー
ａ を 吹 き 付 け る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
該 折 り 戻 し 工 程 （ Ｃ ） で は 、 前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ は 押 さ え ベ ル ト ４ １ 、 ４ ２ に て 上 側
か ら 押 さ え 保 持 さ れ な が ら 、 継 続 し て エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ （ 又 は エ ン ド レ ス チ ェ ー ン 、
又 は エ ン ド レ ス チ ェ ー ン の 押 送 爪 部 ３ ２ ） に て 押 送 さ れ て 搬 送 さ れ 、 逆 方 向 （ 下 方 ） に 折
り 曲 げ ら れ た 前 記 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ の 連 設 シ ー ト １ ０ ａ （ 例 え ば 側 面 板 １ 、 ２ ） は 、 折
り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ 及 び 水 平 姿 勢 変 換 用 の ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ ４ ０ の 下 側 に 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
そ し て 、 連 設 シ ー ト １ ０ ａ は 、 図 １ （ ａ ） ～ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 折 り ガ イ ド ３ ３ の 側 部
下 方 に 沿 っ て 設 置 し た エ ア ー 噴 射 手 段 Ｐ の 複 数 の エ ア ー 噴 射 口 Ｐ １ 　 ～ Ｐ ｋ 　 に て 、 該 連
設 シ ー ト １ ０ ａ の 逆 折 り 曲 げ 内 面 （ 下 面 ） 側 か ら 、 正 規 の 折 り 曲 げ 方 向 （ 上 方 ） に 向 か っ
て 噴 射 エ ア ー ａ が 連 続 的 （ 又 は 断 続 的 ） に 吹 き 付 け ら れ て 、 該 連 設 シ ー ト １ ０ ａ は 、 傾 斜
姿 勢 か ら 折 り ガ イ ド ３ ３ （ 搬 送 台 部 ３ ０ の 台 面 ） と 略 同 一 高 さ の 水 平 姿 勢 に 徐 々 に 姿 勢 変
換 さ れ る 前 記 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ の 下 面 に 面 接 触 し な が ら 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
そ し て 、 図 １ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 該 連 設 シ ー ト １ ０ ａ は 、 そ の 下 面 側 か ら エ ア ー 噴 射 手
段 Ｐ に よ っ て 吹 き 付 け ら れ る エ ア ー ａ に よ っ て 、 直 線 折 目 （ 例 え ば 折 目 ａ ） を 介 し て 折 り
ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ の 下 面 に 沿 っ て 、 正 規 の 折 り 曲 げ 方 向 （ 上 方 ） に 折 り 戻 さ れ て 水 平 姿 勢
に な り 、 折 り ガ イ ド ベ ル ト ３ ４ 及 び 水 平 ロ ー ラ ３ ６ の 下 面 を 通 過 し て 、 エ ア ー 噴 射 手 段 Ｐ
の 最 終 の 噴 射 口 Ｐ ｎ 　 を 通 過 し た 後 は 、 連 設 シ ー ト １ ０ ａ は 、 搬 送 台 部 ３ ０ 上 面 と 同 一 面
に 設 置 し た 回 転 送 行 す る エ ン ド レ ス 支 持 ベ ル ト ４ ３ （ 又 は 支 持 ロ ー ラ ） 上 に 水 平 に 保 持 さ
れ な が ら 、 エ ン ド レ ス ベ ル ト ３ １ （ 又 は エ ン ド レ ス チ ェ ー ン 押 送 爪 部 ３ ２ ） に よ り 押 送 さ
れ て 搬 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
本 発 明 の 上 記 折 り 癖 除 去 方 法 に お い て 折 り 癖 を 除 去 す る た め の 上 記 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト
１ ０ の 形 態 は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 例 え ば 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 平 行 な 縦 折 目
ａ 、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ を 介 し て 容 器 胴 部 と な る 四 方 の 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び サ イ ド シ ー ル 部
１ １ と な る 貼 着 板 ５ と 、 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 上 部 に 折 目 ｅ を 介 し て ト ッ
プ シ ー ル 部 Ｅ と な る 上 面 板 ６ と 、 側 面 板 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 及 び 貼 着 板 ５ の 下 部 に 折 目 ｇ を 介
し て ボ ト ム シ ー ル 部 Ｆ と な る 底 面 板 ７ と を 連 設 し て 構 成 さ れ る 四 角 筒 状 の 液 体 紙 製 容 器 製
函 用 の カ ー ト ン ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ で あ っ て も よ い し 、 容 器 以 外 の 各 種 の 物 品 を シ ー ト を
折 り 曲 げ て 形 成 す る た め に 使 用 す る ブ ラ ン ク シ ー ト で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ま た 、 一 方 向 と 他 方 向 と に 折 り 曲 げ る 前 記 直 線 折 目 は 、 未 折 曲 ブ ラ ン ク シ ー ト １ ０ に 形 成
さ れ た １ 乃 至 複 数 の 直 線 折 目 の う ち 、 １ 乃 至 複 数 の 適 宜 の 折 目 を 選 択 し て 、 折 り 癖 を 除 去
す る こ と が で き 、 例 え ば 、 図 ２ に 示 す よ う な 平 行 な 縦 折 目 ａ 、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ の う ち の い ず れ
か １ つ 乃 至 ２ つ 以 上 の 直 線 折 目 を 選 択 し て 折 り 癖 を 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の ブ ラ ン ク シ ー ト 折 目 の 折 り 癖 除 去 方 法 は 、 液 体 包 装 用 の 角 筒 状 紙 製 容 器 （ 液 体 パ
ッ ク ） な ど の 製 函 用 カ ー ト ン ブ ラ ン ク シ ー ト な ど ブ ラ ン ク シ ー ト の 折 目 の 折 り 癖 を 除 去 す
る 方 法 で あ り 、 ブ ラ ン ク シ ー ト を 折 り 曲 げ て 各 種 物 品 を 形 成 す る 際 や 、 ブ ラ ン ク シ ー ト か
ら 形 成 さ れ る カ ー ト ン ス リ ー ブ を 偏 平 形 状 か ら 四 角 筒 状 の 立 体 形 状 に 立 ち 起 こ し て 角 筒 状
紙 製 容 器 の ボ ト ム 部 や ト ッ プ 部 等 を 成 形 す る 際 に 、 本 発 明 の 方 法 に よ り 偏 平 折 り 癖 を 除 去
す る こ と に よ っ て 、 ブ ラ ン ク シ ー ト の 折 り 曲 げ 成 形 が 容 易 に な り 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ 内 に
紙 製 容 器 製 函 充 填 装 置 の ボ ト ム 成 形 用 マ ン ド レ ル を ス ム ー ズ に 挿 入 す る こ と が で き る よ う
に な り 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ を 紙 製 容 器 製 函 充 填 装 置 の ガ イ ド 板 及 び ア ー ム 板 等 の 装 置 の 正
し い 位 置 に 正 確 に 当 接 さ せ る こ と が で き 、 容 器 に 形 状 歪 み や 、 シ ー ル ズ レ を 発 生 さ せ ず に
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、 良 好 な ボ ト ム シ ー ル 成 型 や ト ッ プ シ ー ル 成 型 を 行 う こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 （ ａ ） ～ （ ｂ ） は 本 発 明 の カ ー ト ン 折 り 癖 除 去 方 法 に お け る カ ー ト ン 折 り 癖 工 程
を 説 明 す る 斜 視 図 。
【 図 ２ 】 一 般 的 な カ ー ト ン ブ ラ ン ク シ ー ト の 平 面 図 。
【 図 ３ 】 一 般 的 な カ ー ト ン ブ ラ ン ク シ ー ト か ら カ ー ト ン ス リ ー ブ を 形 成 す る 場 合 の 折 り 曲
げ 状 態 を 説 明 す る 斜 視 図 。
【 図 ４ 】 （ ａ ） は 一 般 的 な カ ー ト ン ス リ ー ブ を 説 明 す る 下 面 図 （ 又 は 上 面 図 ） 、 （ ｂ ） は
一 般 的 な カ ー ト ン ス リ ー ブ を 四 角 筒 状 に 立 ち 起 こ し た 状 態 の カ ー ト ン ス リ ー ブ を 説 明 す る
下 面 図 （ 又 は 上 面 図 ） 。
【 図 ５ 】 一 般 的 な カ ー ト ン ス リ ー ブ か ら 成 形 さ れ た 角 筒 状 紙 製 容 器 の 斜 視 図 。
【 符 号 の 説 明 】
ａ 、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ … 直 線 折 目
１ 、 ２ 、 ３ 、 ４ … 側 面 板 　 ５ … 貼 着 板 　 ６ … 上 面 板 　 ７ … 底 面 板
１ ０ … カ ー ト ン ブ ラ ン ク シ ー ト 　 １ ０ ａ … 連 設 シ ー ト 　 １ １ … サ イ ド シ ー ル 部
１ ２ … ト ッ プ シ ー ル 部 　 １ ３ … ボ ト ム シ ー ル 部
２ ０ … カ ー ト ン ス リ ー ブ
３ ０ … 搬 送 台 部 　 ３ １ … エ ン ド レ ス ベ ル ト （ 又 は エ ン ド レ ス チ ェ ー ン ）
３ ２ … 押 送 爪 部 　 ３ ３ … 折 り ガ イ ド 部 　 ３ ４ … 折 り ガ イ ド ベ ル ト
３ ５ 、 ３ ６ … 水 平 ロ ー ラ 　 ３ ７ 、 ３ ８ 、 ３ ９ … 傾 斜 押 さ え ロ ー ラ
４ ０ … 水 平 姿 勢 変 換 用 ベ ル ト ガ イ ド ロ ー ラ 　 ４ １ 、 ４ ２ … 押 さ え ベ ル ト
４ ３ … 支 持 ベ ル ト
Ｐ … エ ア ー 噴 射 手 段 　 Ｐ １ 　 ～ Ｐ ｎ 　 … 噴 射 口
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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