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Urzadzenie do gratowania wyprasek z tloczyw
termoutwardzalnych, w szczegélnosci wyprasek $Sredniej wielkoSci
o ksztalcie plaskim i prostopadloSciennym

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do gra-
towania wyprasek z tloczyw termoutwardzalnych,
w szczegblnoSci wyprasek S$redniej wielkosci o
ksztalcie plaskim i prostopadlosciennym, stosowa-
nych w produkcji aparatéw elektrycznych, osprze-
tu instalacyjnego, sprzetu radiowo-telewizyjnego itp.

Znane urzgdzenie do gratowania wyprasek z tlo-
czywa termoutwardzalnego ma komore gratowniczg,
ktorg tworzy tasma transportowa, utozona na trzech
rolkach, z ktérych jedna jest polgczona z elektrycz-
nym silnikiem nép—adowym poprzez przekladnie zg-
bata i pasowa. Tasma transporiowa jest napieta
przez dwie tarcze cbrotowe w ten spos6b, ze two-
rzy pcjemnik dla wyprasek podlegajgcych proceso-
wi gratowarnia. Tarcze obrotowe sg umocowane w 0-
budowie komory gratowniczej, za pomocg lozysk
tocznych i tworzg $cianki boczne tej komory. U-
rzgdzenie jest zaopatrzone w dmuchawe dostarcza-
jaca material wygladzajgcy w postaci granula'tu,
wykonanego z materialu bardziej mickkiego od
ma:erialu wyprasek, do komory gratowniczej. Urzg-
dzenie dziala w ten sposbéb, ze po wilgczeniu sil-
nika napedowego i dmuchawy, zostaje uruchomiona
tasma transportowa, ktoéra powoduje ciggle prze-
mieszczanie sie wyprasek w taki sposob, ze czesé
z nicn wedruje razem z tasma ku goérze, nastep-
nie staczaja si¢ one po innych wypraskach w doét
po czym inne wedrujg ku gbérze itd. Podczas tego
przemieszczania si¢ wypraski obracajg sie wokol
swej osi i zostaja poddane dzialaniu materialu
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wygladzajacego, dzieki czemu z ich krawedzi zosta-
je usuniety grat.

Znane jest réwniez inne urzadzenie do gratowa-
nia wyprasek, ktére jest wyposazone w beben do
uchwytywania wyprasek. Beben ten spoczywa bez-
posrednia na tasmie transportowej, napina jg two-
rzagc w niej zaglebienie i jest przez nig wprawiany
w ruch obrotowy razem z umocowanymi w nim
wypraskami. Beben skiada sie z dwoéch tarcz po-
laczonych ze sobg sworzniem centralnym, utrzy-
mujgcym dystans pomiedzy tymi tarczami. Tarcze
majg otwory, w ktérych znajdujg sie metalowe
prety do uchwytywania wyprasek, przy czym kaz-
ca wypraska jest przytrzymywana za pomocg trzech
pretow. Dwa z nich sg polaczone rozlgcznie z tar-
czami za pomocg polaczen S$rubowych, natomiast
rzeci jest mocowany do jednej z tarcz za pomocg
zatrzasku. Tak wige, prgty i tarcze tworzg jedng
catoéé. Pierwsza i druga grupa otworéw wykona-
nych w tarczach, maja rézne rozstawienia, co u-
mozliwia przezbrojenie bebna w celu przystosowa-
nia go do uchwytywania innego rodzaju wyprasek.
Rozstawienie pomiedzy trzema otworami kazdej

"grupy otwor6éw jest wieksze od odpowiednich wy-

miardw wyprasek.

Urzadzenie pierwsze stuzy przede wszystkim do
gratowania matych wyprasek, o ksztalcie zblizo-
nym do kuli lub walca. Natomiast w przypadku
wyprasek Sredniej wielkosci, o ksztalcie prostopa-
dlosciennym lub plaskim, efekt gratowania jest
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znikomy ze wzgledu na znacznie mniejszg podat-
no$§¢ na wprawianie ich w ruch obrotowy przez
tasme transportows. Ponadto wystepuje mozliwosé
pekania cienkos$ciennych fragmentéw wyprasek,
wskutek wzajemnego uderzania o siebie wyprasek
0 znacznej masie, a wiec ze stosunkowo duzymi si-
lami.

Wada urzadzenia drugiego jest to, ze podczas
procesu gratowania, tasma transportowa jest ob-
cigzona bebnem, ktéry ma duzg mase. Wprawianie
w ruch obrotowy i utrzymywanie ciezkiego bebna
w zaglebieniu tej tasmy powoduje jej szybkie
zuzywanie sie, co zmniejsza zywotno§é urzadzenia.
Ponadto zakladanie i wyjmowanie ciezkiego bebna
z komory gratowniczej, jest zwigzane z duzym
wysilkiem fizycznym, utrudniajgcym znacznie ob-
stuge urzadzenia.

Druga wada powyzszego urzadzenia polega na
tym, ze wypraski podczas procesu gratowania, w
zwigzku z istniejacym luzem pomiedzy pretami a
odpowiednimi wymiarami tych wyprasek, uderzaja
o twarde powierzchnie pretéw, co réwniez stwa-
rza mozliwo$é pekania cienko$ciennych fragmen-
tow wyprasek.

Nastepng wada urzadzenia drugiego jest koniecz-
no$¢ przezbrajania bebna, w celu przystosowania
go do gratowania innego rodzaju wyprasek, co
wigze sie z potrzebg wymontowania pretéw z pier-
wszej grupy otworéw wykonanych w tarczach be-
bna oraz zamontowaniem ich w drugiej grupie
otwordéw i jest pracochionne.

Urzgdzenie do gratowania wyprasek z tloczyw
termoutwardzalnych, w szczegélno$ci wyprasek
Sredniej wielkoSci o ksztalcie plaskim lub prosto-
padlosciennym, wedlug wynalazku, zawiera komo-
r¢ gratownicza, skladajaca sie z tasmy transpor-
towej napietej za pomoca dwoéch tarcz obrotowych,
stanowigcych S$cianki boczne tej komory i beben
obrotowy, ktéry jest przeznaczony do uchwytywania
wyprasek podlegajacych procesowi gratowania i
sklada sie z dwoéch tarcz oraz pret6w mocujgcych.
Urzadzenie charakteryzuje sie tym, ze beben obro-
towy sklada sie z dwoéch oddzielnych czesci, ktoére
podczas pracy urzadzenia sg polaczone z tarczami
obrotowymi za pomocg zlgcz. Zigcza tworzg lgcz-
niki umocowane w tarczach obrotowych i otwory
znajdujace sie w tarczach bebna, ktére podczas
pracy urzadzenia sg ze soba sprzegniete. Do tarcz
bebna s3 przymocowane sztywno prety mocujace,
ktére w stosunku do siebie sa tak ulozone, ze u-
mozliwiajag uchwytywanie co najmniej dwoch ro-
dzajéow wyprasek, przez kazdg z czeSci bebna. Pre-
ty mocujgce sg wyposazone w koszulki z tworzywa
termoplastycznego.

Zaletg urzadzenia wediug wynalazku jest to, ze

obie czesSci bebna sg mocowane do tarcz obroto-
wych, ktére przenosza jego ciezar. Dzieki temu tas-
ma transportowa jest obcigzona i stuzy tylko do
wprawiania w ruch obrotowy tarcz obrotowych.
W zwigzku z powyziszym, podczas pracy urzgdze-
nia, w tasmie transportowej powstaja niewielkie
naprezenia mechaniczne, co zapewnia duza trwa-
to$é mechaniczng tej tasmy, a wigc i catego urza-
dzenia.
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Podzial bebna na dwie cze$ci, z ktéorych kazda
jest mocowana oddzielnie do tarczy obrotowej, u-
mozliwia zmnigjszenie wysilku fizycznego zwigza-
nego z ich zakladaniem i wyjmowaniem z komo-
ry gratowniczej. Ulatwia to znacznie obstuge urzg-
dzenia i przyczynia sie do poprawy warunkéw bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Nastepng zaletg urzadzenia zgodnego z wynalaz-
kiem jest to, ze podczas procesu gratowania, w
zwigzku z istniejgcym luzem pomiedzy krawedzia-
mi wyprasek a pretami, wypraski nie uderzajg o
twarde powierzchnie pretéw lecz o elastyczne po-
wierzchnie koszulek z tworzywa termoplastyczne-
g0, co eliminuje mozliwo$é pekania cienko$ciennych
ifragmentéw wyprasek.

Inng zaleta powyzszego urzadzenia jest brak po-
trzeby przezbrajania bebna w przypadku gratowa-
nia innego rodzaju wyprasek. Jeszcze inng zalelg
urzgdzenia zgodnego z wynalazkiem jest kroétki
czas zaladowywania wypraskami obu cze$ci bebna.

Wynalazek zostanie blizej objasniony w przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia komore gratowniczg w
widoku z przodu, bez obudowy, fig. 2 — powiek-
szony szczeg6l ,,a” z fig. 1, fig. 3 — komore gra-
towniczg w widoku z boku, réwniez bez obudowy,
fig. 4 — jedna z cze$ci bebna w przekroju poprze-
cznym, natomiast fig. 5 — szczegél ,b” z fig. 4,
w powigkszeniu. '

Tasma transportowa 1 jest ulozona na trzech
rolkach 2, z ktoérych jedna jest polgczona z ele-
ktrycznym silnikiem napedowym poprzez przeklad-
nie pasowg i zebatg. Tasma ta jest napieta przez
dwie tarcze obrotowe 3, umocowane obrotowo w
obudowie komory gratowniczej za pomocg lozysk
tocznych 4. Tarcze obrotowe 3 sg tak od siebie od-
dalone, ze w stosunku do szerokosci tas§my tran-
sportowej 1, przylegaja do niej na jej koncach i
stanowsg $cianki boczne komory gratowniczej. Po-
nadto, tarcze obrotowe 3 majg po trzy otwory
gwintowane, w ktére sg wkrecone lgczniki 5. Eg-
czniki te sg zaopatrzone w kolnierze 5a i w pod-
cizcia 5b, a ich konce 5¢c maja ksztalt stozka. Be-
ben jest dzielony i sklada sie z dwéch czeSci 6
i 7. Kazda z cze$ci bebna 6, 7 ma tarcze 8, w kt6-
rej sa wykonane dwie grupy otworéw, skladajgce
sie z siedmiu podgrup kazda, roziozonych réwno-
miernie na obwodzie tarczy. W kazdej podgrupie
znajdujg sie trzy otwory, o jednakowym rozsta-
wieniu dla kazdej podgrupy jednej grupy, lecz in-
nym niz rozstawienie otworéw kazdej podgrupy
drugiej grupy. Otwory te stuzg do odpowiedniego
rozmieszczenia pret6w mocujacych 9, ktére jedny-
mi koncami w nich sie znajduja i sa przyspawane
do tarcz bebna 8. Dzieki temu kazda z cze$ci be-
bna 6, 7 posiada mozliwosé réwnoczesnego uchwy-
tywania dwéch rodzajow wyprasek. Prety mocujace
9 sa zaopatrzone w koszulki 10 wykonane z two-
rzywa termoplastycznego. Wolne konce tych pretéw
maja ksztalt stozka Scietego, co ulatwia wprowa-
dzenie powyzszych pretéw w otwory pierscieni za-
mykajgcych 11. Obie cze$ci bebna 6, 7 maja po
dwa prety mocujgce 12, dluzsze od pozostalych,
przy czym konce swobodne tych pretéw sa nagwin-
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towane. Pierscienie zamykajgce 11 s3 mocowane
dou obu czeéci bebna 6 i 7T za pomocg nakretek szy-
bkomocujacych 13, wkrecanych na nagwintowane
konce tych pretéw 12. Ponadto, tarcze bebna 8
majg po trzy otwory ksztalttowe 14, utworzone z
polaczenia otwor6éw okraglych 14a i szczelinowych
14b. Otwory te sg przeznaczone do mocowania obu
czesSci bebna 6, 7 do tarcz obrotowych 3, za po-
moca lgcznikéw 5.

Urzadzenie jest zaopatrzone w dmuchawe, ktéra
jest przymocowana do gérnej cze$ci obudowy komo-
ry gratowniczej i réwniez jak ta obudowa, dla
przejrzysto$§ci wynalazku, nie jest pokazana na
rysunku. Dmuchawa ta dostarcza do wnetrza ko-
mory gratowniczej materiat wygladzajacy w pos-
taci granulatu, wykonanego z materialu bardziej
miekkiego od materialu, z ktérego sa wykonane
wypraski.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w spos6b
nizej opisany. W celu zaladowania bebna wypras-
kami, ktére majg byé poddane procesowi grato-
wania, kladziemy obie jego cze$ci na stole tak,
aby pier$cienie mocujgce 11 byly u géry. Nastep-
nie zdejmujemy te pierScienie, po uprzednim od-
kreceniu nakretek szybkomocujacych 13 i wklada-
my wypraski pierwszego rodzaju pomiedzy trzy
prety mocujgce 9 kazdej podgrupy pierwszej gru-
py, oraz wypraski drugiego rodzaju pomiedzy trzy
prety mocujgce 9 kazdej podgrupy, drugiej grupy.
Po napelnieniu wypraskami obu czesci bebna 6, 7
zakladamy pierScienie zamykajace 11 w taki spo-
s6b, aby konce pret6w mocujacych 9 weszly w
otwory wykonane w tych pierscieniach, co jest
ulatwione dzieki temu, ze prety mocujace 9 maja
konce stozkowe. Nastepnie przymocowujemy pier-
wszy pier§cien zamykajacy 11 do czesci bebna 6
i drugi pierScien do drugiej cze$ci bebna 7, kai-
dy za pomocg dwoéch nakretek szybkomocujacych
13. Obie cze$ci bebna 6, 7, napelnione dwoma ro-
dzajami wyprasek, mocujemy do tarcz obrotowych
3. Czynno$é te wykonujemy w ten sposéb, ze bie-
rzemy pierwszg cze$Sé bebna 6 za prety mocujace
9, pierScieniem zamykajgcym 11 do siebie. Tarcze
bebna 8 zblizamy do tarczy obrotowej 3 i nakie-
rowujemy otwory okragle 14a, wykonane w tarczy
bebna 8, na lgczniki 5, umocowane w tarczy obro-
towej 3.

W momencie gdy otwory okrggle 14a znajduja
sie na przeciw lgcznik6w 5, odsuwamy poziomo
od siebie pierwszg cze$¢ bebna az do oporu, dzie-
ki czemu 1Igczniki 5 wchodzg w otwory okragle
14a tak gleboko az tarcza bebna 8 oprze sie o
kolnierze 5a tych 1lgcznikébw 5. Woéwczas podcie-
cia 5b 1lgczniké4w 5 znajdujg sie wewnatrz otwo-
ré6w okraglych 14a, natomiast konce 5¢ 1gcznikéw
5 wystaja z tarczy bebna 8 i znajdujg sie wew-
natrz pierwszej czesci bebna 6. Czynno$¢ te wy-
konuje sie stosunkowo latwo, poniewaz konce 5c¢
gcznikébw 5 posiadajg ksztalt stozka. Nastepnie
obracajac pierwsza cze$é bebna 6 w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara o pewien
nieduzy kat, powodujemy wprowadzenie podcigeé
5b laczniké6w 5 w otwory szczelinowe 14b tarczy
bebna 8, az do ich krawedzi kohcowej.
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Pierwsza czes$é bebna 6 jest umocowana na pierw-
szej tarczy obrotowej 3, przy czym jest ona za-
bezpieczona przed odpadnieciem od tarczy obro-
towej 3 przez konce 5¢ 1gcznik6w 5, ktére maja
Srednice wieksze od szeroko$ci otwordéw szczeli-
nowych 14b. Druga cze$é bebna 7 umocowujemy
na drugiej tarczy obrotowej 3, w analogiczny spo-
séb. Po umocowaniu obu cze$ci bebna 6 i 7, wig-
czamy silnik napedowy i dmuchawe. Obracajgcy
sie silnik napedowy, poprzez przekladnie zebatag
i pasowa, zaczyna napedzaé ta$me transportowa 1,
ktéra za posrednictwem tarcz obrotowych 3, po-
przez lgczniki 5, wywiera moment obrotowy na
tarcze bebna 8 i wprawia w ruch obrotowy obie
cze$ci bebna 6 i 7, razem z wypraskami w nich
umieszczonymi. Wypraski, obracajace sie wokébl
wzdluznej osi bebna, zostaja poddane dzialaniu
materialu wygladzajgcego, dostarczanego do komo-
ry gratowniczej przez dmuchawe. '

Po zakonczeniu procesu gratowania, wylgczamy
dmuchawe, natomiast beben jeszcze sie obraca,
dzieki czemu z wyprasek zostaje usuniety mater- -
ial wygladzajacy. Potem wylaczamy silnik nape-
dowy i obie czeSci bebna zatrzymujg sie. Nastep-
nie otwieramy obudowe komory gratowniczej, zam-
knietg podczas procesu gratowania i wyjmujemy
obie czeSci bebna 6 i 7 z ogratowanymi wypras-
karni, postepujac odwrotnie niz przy umocowywaniu
ich do tarcz obrotowych 3. Kladziemy obie czes$-
ci bebna 6 i 7 na stole, pierScieniami zamykaja-
cymi 11 do géry. W koncu, zdejmujemy te piers-
cienie i wyjmujemy z obu czesci bebna 6 i 7 ogra-
towane wypraski.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do gratowania wyprasek z tlo-
czyw termoutwardzalnych, w szczeg6lnosci wypra-
sek $redniej wielkoSci o ksztalcie ptaskim i prosto-
padioSciennym, zawierajagce komore gratownicza,
skladajacg sie z tasmy transportowej napietej za
pomocg dwoéch tarcz obrotowych, stanowiacych Scia-
nki boczne tej komory i beben obrotowy, przezna-
czony do uchwytywania wyprasek podlegajacych
procesowi gratowania, skladajacy sia 7= dwoch tarcz
i pretéw mocujacych, znamienne tym, Ze beben
obrotowy sklada sie¢ z dwoéch oddzielnych czesci
(6, T), ktére podczas pracy urzadzenia sg polgczo-
ne z tarczami obrotowymi (3) za pomocg zlgcz.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zlgcza tworza lgczniki (5) umocowane w tar-
czach obrotowych (3) i otwory znajdujace sie w
tarczach bebna (8), ktére podczas pracy urzadzenia
sg ze sobg sprzegniete. .

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, -
ze do tarcz bebna (8) sa przymocowane sztywno
prety mocujace (9), ktére w stosunku do siebie s3
tak utozone, ze umozliwiajg uchwytywanie co naj-
mniej dwéch rodzajéow wyprasek, przez kazda z
czesci bebna (6, 7).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze prety mocujace (9) s§ wyposazone w koszulki
z tworzywa termoplastycznego.
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