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(54) Vorrichtung zur horizontalen und vertikalen Aufnahme und zum Kippen von Kolbenoberteilen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, mit deren Hilfe Kolbenoberteile von Kraft- und Arbeitsmaschinen
groReren Durchmessers in bezug auf die Kolbenachse horizontal oder vertikal — insbesondere zur Vorbereitung und
Durchfiihrung des Verchromungsvorganges an den Ringnutflanken —, aufgenommen werden kénnen. Das Ziel der
Erfindung besteht darin, den Kolben aus jeder moglichen Lage aufzunehmen, ihn zu kippen und ihn in jede
notwendige Lage ablegen oder abhéngen zu kénnen. Eine weitere Forderung ist, daR'die Aufnahmevorrichtung keine .
Hohlteile besitzt, in die die aggressiven Elektrolyte eindringen konnen. Das wird erfindungsgemaf dadurch erreicht, .
daR zwei Flacheisen jeweils an einer Langsseite zusammengeschweilt ein Winkelprofil ergeben, wobei der eine
Schenkel Locher zur Verbindung mit dem Kolbenoberteil und der andere ein oder mehrere Bohrungen zur vertikalen

. Aufnahme des Kolbens mit Gestell erhalt und zur horizontalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell auf der Seite der
Kolbenaufnahme ein weiteres Blech mit der Schmalseite senkrecht stehend auf die Schenkelfléche aufgeschweift ist
und zur horizontalen Aufnahme des Gestells mit Kolben ein oder mehrere Locher erhalt und vorzugsweise die Lage
der Aufnahmebohrungen s& bemessen ist, dal eine senkrechte oder waagerechte Lage der Kolbenachse gegeben ist.
Zum Kippen des Kolbens befindet sich eine Aufnahmebohrung im Gestell, deren Lage so bemessen ist, dal® beim
Anschlagen und Anheben des Gestells mit Kolbenoberteil in dieser Bohrung die Kippkante des Kolbenoberteils
senkrecht unter der Bohrung liegt.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zur horizontalen und vertikalen Aufnahme von Kolbenoberteilen von Kraft- und Arbeitsmaschinen gréf3eren
Durchmessers, insbesondere zur Vorbereitung und Durchfiihrung des Verchromungsvorganges an den Ringnutflanken,
dadurch gekennzeichnet, daf? jeweils zwei Flacheisen an einer Langsseite zusammengeschweildt ein Winkelprofil ergeben,
wobei der eine Schenkel Locher zur Verbindung mit dem Kolbenoberteil und der andere ein oder mehrere Bohrungen zur
vertikalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell erhaltund zur horizontalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell auf der Seite der
Kolbenaufnahme ein weiteres Blech mit der Schmalseite senkrecht auf die Schenkelflache aufgeschweilit ist und zur
horizontalen Aufnahme des Gestells mit Kolben ein oder mehrere Locher erhélt und vorzugsweise die Lage der
Aufnahmebohrungen so bemessen ist, daf8 eine senkrechte oder waagerechte Lage der Kolbenachse gegeben ist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da3 sich eine Bohrung zum Kippen des Kolbenoberteilsim Schenkel des
Gestells befindet, deren Lage so bemessen ist, dald beim Anschlagen und Anheben des Gestells mit Kolbenoberteil in dieser
Bohrung die Kippkante des Kolbenoberteils senkrecht unter der Bohrung liegt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur horizontalen und vertikalen Aufnahme von Kolbenoberteiten von Kraft- und
Arbeitsmaschinen groeren Durchmessers, insbesondere zur Vorbereitung und Durchflihrung des Verchromungsvorganges an
den Ringnutflanken. Die Vorrichtung dient weiterhin zum Kippen, im Folgenden auch Drehen genannt, von der einen in die
andere Lage Uiber eine sich bildende Kippkante am Kolbenboden.

" Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Um den auftretenden Verschlei® an den Ringnutflanken gering zu halten, werden die Ringnutflanken bei Kolben von Kraft- und
Arbeitsmaschinen hart- oder pordsverchromt.

Um den Kolben zum Verchromungsvorgang vorzubereiten und zur Durchfihrung des Vorganges im Chromelektrolyten ist eine
Vorrichtung notwendig, die den Kolben in geeigneter Weise aufnimmt und die an ein Hebezeug oder an ein anderes
Aufnahmemittel angeschlagen werden kann.

In bezug auf die Kolbenachse ist hierfiir eine horizontale oder vertikale Aufnahme des Kolbenoberteils erforderlich.

Weiterhin sind Vorrichtungen erforderlich, mit denen das Kolbenoberteil in die eine oder andere Lage gedreht werden kann.
Die bekannten Vorrichtungen, mit denen die Kolben aufgenommen werden, haben den Nachteil, daf diese aus einer sehr
aufwendigen Konstruktion bestehen und nur an einer Stelle angeschlagen werden kénnen. Die Konstruktionen besitzen
Hohiteile, in die die aggressiven Elektrolyte eindringen kénnen, was zur unkontrollierten Zerstdrung der Konstruktion fithren
kann und somit aus arbeitsschutztechnischer Sicht eine erhebliche Gefahr darstellt. .

Das Anschlagen der Vorrichtung an nur einer Stelle hattechnologische Nachteile, insbesondere bei der Vorbereitung der Kolben.
Weiterhin ist flir das Drehen des Kolbens eine gesonderte Vorrichtung erforderlich.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Vorrichtung, die an den Kolben angebracht, sowohl horizontal als auch vertikal mit den Kolben
aufgenommen werden kann und so konstruiert ist, daf$ sich keine Hohlteile ergeben, in die Fllssigkeit eindringen kann.
Weiterhin soll ein Anschlagspunkt so festgelegt werden, daB beim Aufsetzen des Kolbens auf eine Unterlage der Kolben mit
Vorrichtung in die eine oder andere Lage durch Muskelkraft um die Kippkante gekippt werden kann.

Da die Vorrichtungen auch wahrend des Galvanisiervorganges eingesetzt wird, muf sie eine gute elektrische Leitfahigkeit
besitzen und einen guten Stromiibergang zum Kolbenoberteil gewéahrleisten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es wurde gefunden, dal} diese technische Aufgabenstellung 6konomisch 16sbar ist.

Die Vorrichtung, im Folgenden auch Gestell genannt, besteht im wesentlichen aus 3 Flachstéhlen, die folgerichtig
zusammengeschweit werden und an den entsprechenden Stellen Bohrungen zum Kippen, zur vertikalen und horizontalen
Aufnahme des Gestells mit Kolben besitzen. Weiterhin befinden sich Bohrungen zur Verbindung des Gestelis mit dem Kolben in
dem einen Flachstahl, auch Kolbenaufnahmeschenkel genannt.

Erfindungsgemaf werden zwei Flachstahle zu einem Winkel zusammengeschweif3t, so dal jeder der Flachstahle einen Schenkel
bildet. In den einen Schenkel werden Locher zur Aufnahme des Kolbens und in den anderen Schenkel Lécher zur vertikalen
Aufnahme des Gestells mit Kolben eingebracht. Auf dem Schenkel mitden Lochern zur Kolbenaufnahme wird auf der Auenseite
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der Schenkelflache senkrecht ein Breitflachstahl als Galgen aufgeschweif3t. Dieser erhalt Bohrungen zur horizontalen
Aufhdngung des Gestells mit Kolben. Vorzugshalber sind die Lécher so angebracht, dak beim Anschlagen des Gestells mit
Kolben an ein Lastaufnahmemittel oder Hebezeug, Gestell und Kolben in waage, das heift senkrecht hangen. Die gefundene
Vorrichtung nimmt das Kolbenoberteil an seiner Flanschseite auf, wobei Kolben und Gestell mit Hilfe von Bolzen, die in das

" Flanschgewinde des Kolbens eingezogen werden, verbunden werden. Damit wird auch der erforderliche Stromibergang vom
Gestell zum Kolbencberteil fiir den Galvanisierproze gewihrleistet.

Die wesentlichen Merkmale der erfindungsgemafen Vorrichtung sind die zwei Flacheisen, die jeweils an einer Langsseite
zusammengeschweilt, ein Winkelprofil ergeben, wobei der eine Schenkel Locher zur Verbindung mit dem Kolbenoberteil und
der andere ein oder mehrere Bohrungen zur vertikalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell erhalt und zur horizontalen Aufnahme
des Kolbens mit Gestell auf der Seite der Kolbenaufnahme ein weiteres Blech mit der Schmaiseite senkrecht stefiend auf die
Schenkelflache aufgeschweil3t ist und zur horizontalen Aufnahme des Gestells mit Kolben ein oder mehrere Locher erhilt und
vorzugsweise die Lage der Aufnahmebohrungen so bemessen ist, daf eine senkrechte oder waagerechte Lage der Kolbenachse
gegeben ist. '

Es befindet sich weiterhin eine Bohrung zum Kippen des Kolbenoberteils im Schenkel des Gestells, deren Lage so bemessenist,
daR beim Anschiagen und Anheben des Gestells mit Kolbenoberteil in dieser Bohrung die Kippkante des Kolbenoberteils
senkrecht unter der Bohrung liegt. -

Ausflihrungsbeispiel
Die Erﬁnduhg wird anhand von Zeichnungen naher erlautert.

Fig.1: zeigt die Aufnahmevorrichtung in Seitenansicht
Fig.2: zeigt eine Draufsicht der Vorrichtung.

" Aus Figur 1 ist die prinzipielle Anordnung der zusammengeschweif3ten Flachstéhle.1, 2, 3 und die Lage der Bohrungen 4 zur
Verbindung Kolben—Gestell, die Bohrung 5 zur vertikalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell, die Bohrung 6 zur horizontalen
Aufnahme und die Bohrung 7 zum Kippen des Kolbens mit Gestell zu erkennen.

Aus Figur 2 ist das Zusammenbringen der Flachstéhle 1 und 2 zu einem Winkelprofil und das Anschwe:f&en des senkrechtaufder
Aulenseite des Kolbenaufnahmeschenkels stehenden Bleches 3 zur horizontalen Aufnahme des Kolbens mit Gestell zu
erkennen.
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