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@ Dispositif de rangement et de stockage de récipients.

@ Le dispositif est constitué d'une pluralité d'éléments

de support (1) présentant la forme générale d'un
nceud papillon, réalisé en tole pliée. L'empilage des diffé-
rents éléments de support (1) définit des niches dans les-
quelles il est possible de ranger des bouteilles ou tout
autre récipient analogue. Des organes de maintien sous
forme de tubes munis de fentes sont prévus pour solidari-
ser quatre éléments de support (1) adjacents,
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Description

La présente invention concerne un dispositif de
stockage ou de rangement et plus particulierement
un dispositif destiné au rangement ou a 'entreposa-
ge de bouteilles ou de récipients similaires. Les dis-
positifs existants pour entreposer des bouteilles se
présentent généralement sous la forme de bou-
teiller ou d'armoire réfrigérée. Les bouteillers de
type classique sont généralement réalisés a laide
de parois en bois ou en métal délimitant des ca-
siers dans lesquels on range les bouteilles. Lors-
quil s'agit de stockage de vin I'habitude veut que
l'on range dans un méme casier des bouteilles de
méme provenance et de méme millésime donc par
étiquette spécifique. Il s'en suit, & mesure que cer-
taines bouteilles sont retirées des casiers, une per-
te de place importante. |l est nécessaire de réorga-
niser le bouteiller pour optimiser l'espace occupé
par les bouteilles dans les casiers. Ceci engendre
une perte de temps et il n'est pas non plus souhai-
table de bouger trop souvent des bouteilles de vin.
Le but de la présente invention est de remédier a
ces inconvénients en proposant un dispositif de
rangement de bouteilles facile & fabriquer et a ins-
taller et qui ne nécessite pas la réorganisation
constante de sa cave. Le dispositif de rangement
selon la présente invention se distingue par les ca-
ractéristiques énumérées a la revendication 1. Gra-
ce a ces caractéristiques on obtient un dispositif de
rangement modulable parfaitement adapté au ran-
gement d'une grande variété de bouteilles. Ce dis-
positif est également d'une grande solidité et d'une
grande rigidité.

D'autres avantages ressortent des caractéristi-
ques exprimées dans les revendications dépendan-
tes et de la description exposant ci-apres linvention
plus en détail & laide de dessins qui représentent
schématiquement et a titre d'exemple un mode
d'exécution.

La fig. 1 est une vue en perspective de deux éle-
ments de support composant le dispositif de range-
ment objet de la présente invention.

La fig. 2 est une vue en perspective du dispositif
de rangement une fois assemblé et maintenu grace
a des organes de maintien.

La fig. 3 est une vue en perspective d'une va-
riante d'un organe de maintien utilisé pour solidari-
ser les éléments de rangement illustrés aux fig. 1
et 2.

La fig. 4 est une vue en perspective d'une va-
riante des éléments de support illustré a la fig. 1.

En référence a la fig. 1, un élément de support 1
est réalisé par pliage et assemblage de deux pla-
ques en tdle. La partie supérieure d'un élément 1
est pliée de fagon a représenter vue de face la tor-
me générale d'un demi nceud papillon. La partie su-
périeure de I'élément 1 vu de face comporte une
partie latérale 2 verticale, puis une partie pliée a
angle droit qui délimite une surface d'appui supé-
rieure 3. Dans la direction opposée la plaque de
tole est pliée également a angle droit de fagon a
former une nervure 13. Partant de la surface d'ap-
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pui supérieure 3, la tole est ensuite pliée selon un
angle d'environ 60 degrés vers le bas. Cette partie
oblique se prolonge horizontalement définissant ain-
si une surface plane horizontale 5 qui constitue en
quelque sorte le point central du demi noeud pa-
pillon. Cette surface plane 5 se situe dans le méme
plan que la nervure 13. La partie droite du demi
élément 1 est symétrique par rapport a un axe ver-
tical passant par le centre de la surface plane 5. La
partie inférieure de I'élément 1 est symétrique ala
partie supérieure par rapport a un axe horizontal.
En superposant les parties inférieures et supérieu-
res on obtient un élément de support 1. Pour main-
tenir les deux parties constituant cet élément 1, des
soudures par point sont prévues le long des nervu-
res 13 ainsi que le long des surfaces planes 5 de
chaque demi élément.

Une fois réalisés par pliage et soudage par point
les éléments de support 1 sont assemblés en les
empilant les uns au dessus des autres comme I'il-
justre la fig. 1. En référence a cette figure, des
bouteilles 7 sont disposées dans les niches ainsi
formées. Avec deux éléments 1 on obtient quatre
niches latérales 8 et une niche centrale 9. Les ni-
ches latérales 8 accueillent 6 bouteilles de dimen-
sions standard (diamétre 88 mm) alors que la niche
centrale 9 permet le stockage de 8 bouteilles de
méme diametre. Dans un mode de réalisation pré-
téré, les éléments 1 auront les dimensions suivan-
tes, une largeur de 750 mm, une longueur de
620 mm et une hauteur de 210 mm. Dans une va-
riante, en diminuant de moitié la longueur des éle-
ments 1, les niches 8 et 9 accueilleront respective-
ment 3 et 4 bouteilles.

La fig. 2 illustre un bouteiller constitué par la jux-
taposition de plusieurs empilages d'éléments de
support 1. Ce systéeme offre une grande modularité
pour la réalisation de bouteillers de tailles différen-
tes. De par la facilité de mise en place des élé-
ments 1, il est possible de les utiliser dans des en-
ceintes réfrigérées de faibles dimensions tels que
des réfrigérateurs ou des chambres froides. De par
la forme des modules qui présentent des parois la-
térales verticales, la perte de place ou de surface
est nulle quelle que soit le sens d'empilage des
éléments de support 1.

Dans le cas de sol inégaux ou de bouteillers pré-
sentant une hauteur d'empilage d'éléments 1 supé-
rieure a la largeur du bouteiller, des barres de
maintien 10 formant un cadre permettent de main-
tenir I'ensemble et de rigidifier l'assemblage ainsi
réalisé.

La fig. 3 illustre en perspective une variante d'un
élément de maintien 11. Cet élément de maintien
11 peut étre utilisé a la place des barres de main-
tien 10. L'élément de maintien 11 se présente sous
la forme d'un tube pourvu de quatre fentes 12 ré-
parties sur sa périphérie. Ces fentes 12 s'étendent
sur environ la moitié de la longueur du tube. Ces
éléments de maintien 11 sont destinés a étre enfi-
lés sur deux colonnes adjacentes d'éléments 1 per-
mettant ainsi de les solidariser. Les fentes vertica-
les 12 viennent en regard des parois latérales 2, 6
de deux éléments de support 1 adjacents alors que
les fentes horizontales sont en regard des surtaces
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d'appui 3, 3' de deux éléments 1 disposes l'un sur
l'autre conférant une grande rigidité et donc une
grande stabilité a I'ensemble.

En référence a la fig. 4, un élément de support
1 est réalisé par pliage d'une seule plaque en tdle.
Cette plaque de tole est pliée de fagon a représen-
ter vue de face la forme générale d'un nceud pa-
pilton. L'élément 1 vu de face comporte une partie
latérale 2 verticale, puis deux parties pliées a 90
degrés qui délimitent deux surfaces d'appui 3, 3,
respectivement supérieure et inférieure. La téle est
ensuite pliée selon un angle d'environ 60 degrés
vers le bas depuis la surface d'appui supérieure 3
et vers le haut depuis la surface d'appui inférieure
3. Les deux parties obliques ainsi pliées se rejoi-
gnent en un point 4 et se prolongent horizontale-
ment définissant ainsi une surface plane horizontale
5 qui constitue en quelque sorte le point central du
nceud papillon et une troisiéme surface d'appui. Le
long de cette surface horizontale de contact 5 entre
les parties de tole supérieure et inférieure, il est
prévu de pratiquer des soudures par point afin de
solidariser I'ensemble. Les éiéments 1 présentent
une symétrie par rapport a un axe vertical. On no-
tera que la paroi verticale droite 6, correspondant &
la partie verticale gauche 2, présente dans sa par-
tie centrale un recouvrement qui permet de souder
par point les deux épaisseurs de tdle pour fermer
I'élément de support 1.

La forme particuliere des éléments de support 1
permet, une fois le dispositif assembié, d'obtenir
une structure alvéolaire comportant une pluralité de
niches destinées a recevoir les bouteilles. De par la
taille réduite de ces niches, qui peuvent contenir 6
ou 8 bouteilles, la perte de place est minime. On
peut en effet organiser de fagon cohérente une
cave comportant une muititude de bouteilles diffé-
rentes sans avoir a réorganiser le stockage des
bouteilles a mesure que I'on en retire du dispositif.
It est en effet facile d'étiqueter les niches a l'aide
de tout dispositif adéquat et lorsqu'une de ces ni-
ches est vide, il suffit de changer I'étiquette avant
de la remplir avec une autre sorte de bouteille. On
évite de cette fagon une perte de place résultant du
fait des grands espaces ne contenant que peu de
bouteilles. Le repérage des bouteilles peut facile-
ment étre effectué par un systéme de coordonnées
avec en abscisse des numéros associés aux niches
latérales et centrales et en ordonnée des lettres re-
perant les différentes niches selon le nombre d'élé-
ments 1 empilés les uns au dessus des autres.

On notera encore que la réalisation en tole pliée
des profils constituant les éléments de support 1
est favorable du point de vue du poids, de la solidi-
té, de la facilité d'assemblage et de démontage et
du colt de fabrication par rapport a des bouteillers
réalisés en fer forgé par exemple. Ce matériau pré-
sente également des propriétés intéressantes du
point de vue des pertes calorifiques qu'il est sou-
haitable de minimiser pour le stockage des vins. La
tole présente également une inertie thermique qui
évite les changements de température brusque. Les
organes de fixation 10, 11 peuvent étre utilisés en-
semble si les dimensions du bouteiller le nécessi-
tent. La réalisation en tole des profilés constituant
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les éléments de support 1 est favorable pour les
raisons mentionnées ci-dessus, néanmoins d'autres
matériaux, comme des matiéres plastiques ou de
I'aluminium par exemple, peuvent étre utilisés pour
réaliser les éléments de support du dispositif.

Enfin ce dispositif de rangement présente des
aspects pratiques quant a la facilité avec laquelle il
est possible de le nettoyer.

Il est bien entendu que le mode de réalisation
décrit ci-dessus ne présente aucun caractére limita-
tif et qu'il peut recevoir toutes modifications désira-
bles a lintérieur du cadre tel que défini par la re-
vendication 1.

Revendications

1. Dispositif modulable de rangement et de
stockage de récipients, plus particuliérement de
bouteilles, caractérisé par le fait qu'il comporte des
éléments de support (1) empilables, les éléments
de support (1) comportant des surfaces d'appui su-
périeure (3) et inférieure (3') horizontales, des pa-
rois obliques partant des surfaces d'appui supérieu-
res (3) et partant des surfaces inférieures de fagon
a se rejoindre mutuellement et a coopérer les unes
avec les autres, les éléments étant conformés de
facon a obtenir aprés assemblage d'au moins deux
éléments une structure alvéolaire.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que les éléments de support (1) sont
conformés de fagon a obtenir apres assemblage
d'au moins deux éléments une structure en nid
d'abeille.

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que les éléments de support empilables
(1) présentent une forme générale correspondant
au contour d'un noeud papilion.

4. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé par le fait qu'il comporte des or-
ganes de maintien (10, 11) coopérant avec les éle-
ments de support (1).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que les organes de maintien sont consti-
tués de tubes (11) munis de quatre fentes (12) re-
parties sur la circonférence du tube, destinés a étre
enfilés sur quatre éléments de support (1) adja-
cents.

6. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que les organes de maintien sont consti-
tués de barres (10) formant un cadre entourant les
éléments de support (1).

7. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé par le fait que les éléments de
support empilables (1) sont réalisés par pliage
d'une plaque de tole.

8. Dispositif selon I'une des revendications precé-
dentes, caractérisé par le fait que les éiéments de
support empilables (1) sont réalisés en aluminium.

9. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé par le fait que les éléments de
support empilables (1) sont réalisés en matiere
plastique injectée.
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