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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest maszyna do przymocowywania skory
wierzchniej do podeszwy, przy uzyciu ta-
kich $rodkéw laczenia (np. klamry), ktére
przy weiskaniu zagina si¢ zapomocg odpo-
wiedniej kierownicy i zaczepia je w po-
deszwie. Celem wynalazku jest takie u-
lepszenie konstrukciji, aby skéra wierzch-
nia nie przesuwala si¢ na podeszwie i zeby
bedac maciagnieta miata tendencje do wci-
skania $§rodké6w umocowania w podeszwe,
a nie do ich wyrywania.

Wazna cecha niniejszego wynalazku
jest, ze kierunek sity wbijajacej srodek u-
mocowania tworzy pewien kat z zewnetrz-
na, przylegla powierzchnia boku obuwia,
podczas gdy kierownica zagina srodek u-
mocowania w ten sposéb, ze odgina go od

wymienionej powierzchni obuwia. Przed
wbiciem $rodka umocowania, narzedzie
wbijajace porusza si¢ w kierunku machy-
lonym do plaszczyzny podstawy obuwia.

Na rysunku przedstawiono przykiad
wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1 przedstawia glowice maszyny w
widoku zprzodu; fig. 2 i 3 — w widoku z
prawej wzglednie z lewej strony; fig. 4—
cze$é urzadzenia do zaktadania srodkow
umocowania, widzianego z lewej stromny;
fig. 5 — w wigkszej skali poziomy rzut
tych czesci, ktére znajduja sie na fig. 4 po
prawej stronie; fig. 6 — pionowy przekréj
podtuzny pewmnej czesci urzadzenia poka-
zanego na fig. 4-tej; fig. 7 — przekrdj
wzdluz linji VII—VII na fig. 6; fig. 8 —
podobny widok jak fig. 7, llecz polozenie



czescl jest inme; fig, 9 przekréj wzdtuz li-
nji IX—IX na fig. 4; fig. 10, 11, 12 przed-
stawiaja-szczegoly; fig; 13 objasnia wzgled-
ne polozenie obceg i urzadzenia do zakla-
dania $rodkéw umocowania (klamer); fig.
14 przedstawia czesé obrabianego buta;
fig. 15 — gotowy but w przekroju.
Ogélna konstrukcja omawianej maszy-
ny moze odpowiadaé¢ konstrukcji podanej
w patencie Nr 7945, Liczba 20 oznacza pra-
widlo, ktore styka si¢ z bokiem obuwia
wpoblizu krawedzi . podeszwy, spoczywa-
jacej na podstawie 22. Prawidlo 20 jest
przymocowane obrotowo w miejscu 24 do
wspornika 26, ktéry mozna przestawiaé w
prowadnicy 28 (fig. 4) glowicy maszyny.
Przestawiajac wspornik 26, reguluje sie
odleglos¢ srodkéw umocowania od krawe-
dzi podeszwy. Polozenie wspornika 26 za-
bezpiecza sruba 30. Prawidto 20 mozna
przestawiaé¢ mna czopie 24 takie w pta-
szczyZnie pionowej. Sruba 32, wkrecona
we wspornik 26, wystaje przez otwér o-
walny 34 tylnego wystepu prawidla 20 i
utrzymuje je w nadanem mu potozeniu,
Podstawe 22 mozna nastawiaé zapomoca
ramienia 36 (fig. 2) w kierunku pionowym,
a samo rami¢ mozna przestawiaé na pro-
wadnicach glowicy maszyny i zmieniaé¢ w
ten sposob odleglosé punktu zetkniecia po-
deszwy z jej podstawg 22 od krawedzi bu-
ta. PoloZenie ramienia 36 zabezpiecza $ru-
ba 38. o
Skére wierzchnia napina sie wgoére, a
potem przeciaga si¢ ja wbok zapomoca ob-
cegow 40, ktérych szczeki 42 sa w tym
przypadku zakrzywione. Ta powierzchnia
szczeki, ktéra styka si¢ z wewnetrzna po-
wierzchnia skory jest :gladka,_}[wfi,g. 10 i 12),
natomiast robocza powier;ghrnia drugiej
szczeki jest szorstka. Pierwsza szczeka
moze sie $lizgaé po podszewce buta tak,
ze naciagganie skoéry wierzchniej nie odbija
sie na podszewce. Dzwignia sluzaca do
podciagania obceg wgore sklada si¢ z
dwoéch czesci 44, 46 (fig. 2), ktére sa po-

taczone ze soba zapomoca sprezyny 48.
Do poruszania tej dzwigni stuzy krzywy
zlobek 50 krzywki 52, osadzomej na wale
54 (fig. 3). Zwieranie si¢ szczek 42 powo-
duje drazek przesuwny 56 uruchomiajacy
zapomocy, czgsci wahadlowej drazek umie-
szczony w rurowym trzonie szczeki, pota-
czony z dzwignia 58 wprawiang w ruch za
posrednictwem krzywej powierzchni 60
krzywki 52. Obcegi wykonuja jeszcze ruch
skierowany do wngtrza buta, aby przecia-
gnaé obrzeze skéry wierzchniej przez po-
deszwe wewnetrzng, Do tego celu stuzy
drazek 62 polaczony z dzwignia 64 (fig.2),
ktéra wprawia si¢ w nuch zapomoca krzy-
wej powierzchni 66 krzywki 52.

Na wale 5¢ (fig. 3) jest osadzona
krzywka 68, ktéra wprawia w ruch urza-
dzenie do przymocowywania skéry wierzch-
niej. Krzywka 52 unieruchomiajaca obce-
gi jest osadzona luZno na wale 54, lecz mo-
ze by¢ sprzegana z walem w dowolnej
chwili. Gdy krzywka 52 nie jest sprezona
z walem 54, to maszyna moze byé uzyta
tylko do wkladania $rodkéw w umocowa-
nia (klamer).

Urzadzenie do wumocowania skéry
wierzchniej sporzadza klamry i doprowa-
dza je do urzadzenia, ktére wbija klamry.
W pochylonej prowadnicy czesci 70 gto-
wicy maszyny przesuwa si¢ suwak 72 (fig.
4), ktéry dzwiga urzadzenie do przenosze-
nia, wbijania i zaginania klamer, oraz cze-
$ci urzadzen do sporzadzania klamer. Do
uruchomiania suwaka 72 stuzy krzywka 68
(fig. 3), zaopatrzona w ztobek 74, w ktéry
wchodzi krazek 76 (fig. 2 i 4) suwaka.

Na wsporniku 78, stanowigcym jedna
calosé z czescia 70 (fig. 51 7) jest przymo-
cowana zapomocg S$ruby 80 plyta 82, kté-
rej lewy koniec 84 jest wykonany w ksztal-
cie litery U. Do wspornika 78 jest przy-
mocowana zapomoca Sruby 86 katowa
ptyta 88, ktéra odcina kawalki drutu po-
trzebne do sporzadzania klamer, Z ply-ta‘
nozycowa 88 wspoltdziata dysza 90 prowa-



dzaca drut i sktadajaca sie z dwéch plyt
$cisnietych zapomoca sruby 92 i osadzo-

nych przestawialnie na wsporniku 94, przy-

mocowanym - zapomoca S$rub 96 (fig. 4)
do dolnej powierzchni przedniego korica
suwaka 72. Przy pomocy suwaka 72 usta-
wia sie¢ dysze 90 w bezposredniej bliskosci
plyty nozycowej 88, ktéra odcina drut. Gdy
suwak 72 jest cofniety (fig. 8), to drut wy-
chodzacy z dyszy 90 posuwa si¢ naprzéd
przez szczeling 98 w przeciwleglej stronie
wygietego korica 84, ktérego koniec docho-
- dzi do plyty zaporowej 100, przymocowa-
nej do czesci 70 zapomocy $ruby- 102. Do
Sciggania drutu z motowidla 104 (fig. 1)
stuza krazki 106, 108, ktore doprowadzaja
drut do dyszy 90 przez gietka rure 110.
Tloczak 84 wspétdziala-ze sworzniem 112,
przymocowanym do wspornika 94 suwaka
72 zapomoca S$rub 114. Suwak 72 przesu-
wa sworzeni 112 w ten spos6b, ze ten o-
statni wciska odcinek drutu w tloczak.
Wykonana klamra znajduje si¢ w poto-
zeniu znacznie wyzszem od polozenia, kté-
re ona powinna zajmowaé w czasie wciska-
nia w obuwie. Do przeprowadzenia klam-
ry do tego polozenia roboczego (fig. 9)
stuza czesci 116, ktére sa przymocowane
do ptyt 120 zapomoca $rub 118.
Plyty 120 przytrzymywane przez $ru-
by 122 sa przymocowane do wspornika 94
suwaka 72 zapomoca S$rub 126 (fig. 6).
Czesci 116 wchodza pod dolne krawedzie
ptyt 120 i tworza w ten sposéb prowadni-
ce dla wbijaka 128, ktéry ma ksztalt T.
Na fig. 9 widaé, ze czesci 116 sa zaopatrzo-
ne w listwy 729, na ktérych opierajg sie
ramiona klamer w okresie roboczym. Do
czesci 116 jest przymocowana $ruba za-
ciskowa 118, dodatkowa czesé¢ 130 — do
prowadzenia klamry. Czesé 130 jest wyko-
" nana z metalu sprezystego i ma taki ksztalt,
ze wchodzi w droge wbijaka, oraz pomie-
dzy ramiona klamry u wylotu ustnika.
Otwér jednej z plyt 120, przez ktéry prze-
chodzi sruba 122 jest nieco wigkszy od

_$rednicy tej sruby (fig. 9) i otwory kolnie-

rzy 124, przez ktore przechodza sruby 126
sa rowniez wicksze od $rednicy tych srub
(fig. 6), tak ze plyta 120 ze szczekami 116
jest nastawialna w pewnych granicach w
kierunku dtugosci prowadnicy whbijaka.
Sruby 132 sa wkrecone w odgiete czesci
kolnierza 124 i opieraja si¢ na wspomiku
94. Do zabezpieczenia $rub 132 stuza na-
kretki 134.

Do przeprowadzania klamry do poto-
zenia roboczego czesé 136, ktéra obejmuje
sworzefi gnacy 112 (fig. 7) i w czasie for-
‘mowania klamry posuwa sie naprzéd wraz
ze sworzniem, Gémy koniec czesci 136
jest przymocowany do suwaka 138 (fig. 4),
ktéry porusza si¢ w kiemunku pionowym w
prowadnicy 140 suwaka 72, Ucho 142 su-
waka 138 jest polaczone zapomoca drazka
144 z ramieniem dZwigni katowej 146 (fig.
2), ktérej drugie ramie opiera sie za po-
$rednictwem krazka 148 na powienzchni
150 krzywki 68. Do uruchomiania czesci
136 stuzy sprezyna 152 (fig. 2). Ruch cze-
§ci 136 jest ogramiczony u dolu zapomoca
sruby zaporowej 154, wkreconej w wystep
suwaka 72. W glowke s$muby zaporowej
154 trafia wystep 156 ucha 142 suwaka 138

" (fig. 4). Podczas przeprowadzania klamry

czes$é 136 jest prowadzona miedzy sworz-
niem 112 i tloczkiem 84. 3
Whijak 128 jest przymocowany do su-
wadla 158 (fig. 4), ktére porusza sie na
prowadnicy wspornika 166, przymocowa-
nego do suwadla 72 zapomoca $rub 162. Do
uruchomiania suwadla 158 stuzy dzwignia
164, ktéra obraca sie na czopie 166, osa-
dzonym w przednim wystepie suwaka 72.
*Klocek 168, znajdujacy si¢ na dolnym kon-
cu dzwigni 164 moze sie poruszaé swobo-
dnie w szczelinie suwadla 158. Polozenie
klocka 7168 mozna ustali¢ w prowadnicy
dzwigni 164 zapomoca S$ruby 172 w celu
ustalenia pofozenia wbijania na koricu ro-
boczego ruchu. Czynny ruch dzwigni 164
powoduje sprezyna 178 poruszajaca dZwi-



gnie katowa 174, ktérej czop 176 jest osa-
dzony w suwaku 72. Na jednem ramieniu
dzwigni 174 znajduje sie krazek 180, kto-
ry wchodzi w zakrzywiony wykréj 182
dzwigni 164. Ksztalt wykroju 182 jest taki,
ze diwignia 164 wykonuje ruch roboczy,
gdy ramie dZwigni 174 wystajace naprzéd
porusza si¢ wgére, gdy natomiast ramie
to opuszcza si¢ wdél, to dzwignia 164 co-
fa wbijak. Na przeciwlegltym koricu krzy-
wej szczeliny 182 znajduja sie¢ czesci zaj-
mujace polozenie wspoétsrodkowe z osia
dzwigni katowej 174 gdy krazek znajduje
sie¢ na odnoénym koricu szczeliny. W ten
spos6b poltozenie wbijaka 128 mna koricu
jego skoku w obu kierunkach jest zgéry
oznaczone, zaleznie od ustawienia klocka
168, tak ze drobme wuchybienia w ruchu
dzwigni 174 moga byé w ten sposéb niwe-
lowane. Do ograniczania ruchu dZwigni 174,
odbywajacego sie wskutek dzialania spre-
zyny 178, stuzy tarcza 184 wykonana z
materjalu wléknistego, umieszczona na-
stawialnie w wykroju suwaka 72.

Do poruszania dzwigni katowej 174,
whbrew dziataniu sprezyny w-celu przygo-
towania czynnosci wbijania klamer sluzy
dzwignia 188 (fig. 4) osadzona obrotowo w

miejscu 186 na glowicy maszyny. Do dZwi--

gni 188 jest przymocowana w miejscu 190
zapadka 192, ktéra chwyta dolny koniec
plyty 194 dolnego ramienia dzwigni 174.
Sprezyna 196 jest polaczona z zapadka 192
i z czopikiem 7198 dzwigni 188 tak, ze za-
padka 192 jest zaczepiona o plyte 194 gdy
suwak 72 zajmuje polozenie poczatkowe
gorne. Gdy suwak 72 porusza si¢ w kierun-
ku obuwia, to zapadka 192 odchyla dzwi-
gnie katowa 174 wbrew dziataniu sprezyny
178, przyczem wbijak 128 klamer cofa sie.
Do zwolnienia dZwigni 174 od zapadki 192
stuzy §ruba udarowa 200 (fig. 4), znajdu-
jaca sie na suwaku 72 uderzajaca w wy-
skok 202 zapadki 192, ktéra zrzuca z plyty
194. Samo posunigcie si¢ suwaka 72 na-
przéd nie powoduje jeszcze uderzenia $ru-

by 200 w wyskok 202, bo musi byé pozo-
stawiony pewien okres czasu potrzebny do
przeprowadzenia klamry, gdy suwak 72
ukoriczyl juz swéj skok naprzéd. Uwolnie-
nie dzwigni 174 odbywa sie za posrednic-
twem dzwigni 188, ktéra zmiemia swe po-
lozenie pod dziataniem bocznego ztobka
204 (fig. 3) krzywki 68. W zlobek ten 204
wchodzi krazek 206 dzwignia-188 (fig. 2).
Gdy masy ruchome wracaja tu do poloze-
nia poczatkowego, to zapadka 192 uderza
w wystep 208 (fig. 8) dzwigni 188 tak, ze
gdy suwak 72 ukoriczyl skok powrotny, to
zapadka 192 chwyta znowu plyte 194.

Do zakrzywienia ramion klamry stuzy
zginacz 210, ktérego dolny koniec zajmuje
takie polozenie, ze znajduje si¢ naprzeciw
korica prowadnicy.szczek 1116 i styka sie z
ramionami klamry po tej stronie obrabia-
nego przedmiotu, ktéra jest zwrécona w
kierunku wbijania klamer. Zginacz 210 jest
zaopatrzony w zlobki 212 (fig. 6) do pro-
wadzenia ramion klamry. W czasie wbija-
nia, ramiona klamry zakrzywiaja si¢ stop-
niowo w kierunku prostopadlym do pla-
szczyzny klamry, to znaczy do plaszczyzny,
w ktorej lezy mostek klamry i jej ramiona,
zanim zostana odgiete. Whijanie klamry
odbywa si¢ w kierunku mnachylonym od
zewnatrz do krawedzi podeszwy.

Zginacz 210 jest zawieszony na czopie
214, osadzonym w wystepach 215 (fig. 4)
wspornika 94. W zlobek czopa 214 wcho-
dzi sprezynmujaca czesé¢ 218, ktéra przy-
trzymuje czop 214 (fig. 5), lecz umozliwia
jego wyjecie i wygodna wymiane zginacza
210. Zginacz 210 wystaje przez wyciecie
wykonane w plycie 220 (fig. 51i 6), przy-
mocowanej do wspornika (94) zapomoca
jednej z srub 96.

Stopieri zakrzywienia ramion klamry
zalezy od odleglosci koricow szczgk 116,
116 od powierzchni roboczej czesci 210.
Klamry powinny byé zaczepione w po-
deszwie wewnetrznej, wiec stopien zakrzy-
wienia ramion klamry musi byé dostoso-



wany do grubosci poszczegélnych czesci
obuwia. Zginacz 210 opiera si¢ goérna swa
czescia do mimosrodu 222, osadzonego na
wale 224, ktéry spoczywa w lozyskach
wspornika 94. Zapomoca mimosrodu 222
mozna regulowaé odleglos¢ powiernzchni
roboczej zginacza od korica szczek 116.
Do wstawienia mimosrodu stuzy dZwignia
226, umocowana na wale 224, (fig. 2 i 5).
Nastawianie dzwigni 226 ulatwiaja urza-
dzenia ograniczajace ruchy dzwigni 226.

Zapadka 228 ksztaltu V (fig. 2) zaska-
kuje w zabek 229 wyciety w wsporniku
230 i ogranicza ruch dzwigni w jednym
kierunku. Zabka 232, nastawialna w krzy-
wej prowadnicy wspornika 230 ogramicza
ruch dzwigni 226 w przeciwnym kierunku.

Wispornik 230 mozna poruszaé . dokola
watu 224 tak, ze mozna przestawiat doko-
ta watu nietylko zabke 232, lecz takze na-
cigcie 229, nie zmieniajac wzajemnego po-
lozenia zabki i naciecia. Przez nastawianie
takie zmienia si¢ stopieri nastawienia mimo-
$rodu 222 i zakrzywienia klamry, stosow-
nie do jakosci poszczegolnych czesci obu-
wia. Odpowiednio ustawiony wspornik 230
(fig. 2) przytrzymuje $ruba 234. Przy
przestawieniu wspornika 230 zmienia sig
polozenie naciecia 229, a tem samem zmie-
nia si¢ wygiecie ramion klamry wlozonej
‘w pewne cze$ci obuwia. Przez przestawie-
nie zabki 232 w krzywej prowadnicy wspor-
nika 230 zmienia si¢ krzywizna ramion
klamry wlozonej w inne czesci obuwia.

Ze wzgledu na zmienme uzycie zlobkéow
212 zginacza 210 i szczek 116 mozna w
mys$l niniejszego okreslié zgéry i nieza-
leznie od siebie stopiern wygiecia kazdego
ramienia klamry. W tym celu plyty 120
szczek 116 mozna przestawiaé zapomoca
$rub 132. Zaginacz 210 jest zaopatrzony w
wystep 238 (fig. 6), ktérego dolna po-
wierzchnia zachodzi ma korice czesci 116 i
stanowi przedluzenie powierzchni prowa-
dzacej dla ramion klamry, niezaleznie od
ustawienia zginacza 210,

Czesé 70 stanowiaca prowadnice suwa-
ka 72 jest przymocowana srubami 240 (fig.
4) do trzymaka 242, ktérego czes¢ skiero-
wana wdoét jest polaczona z wahajacym
walem 244, osadzonym w glowicy maszy-
ny. DZwignia 246 (fig. 1 i 2) umocowana na
tym wale jest zaopatrzona w krazek 248,
ktéory wchodzi w odpowiednie wygiecie
znajdujace si¢ na bocznej powierzchni
krzywki 252, osadzonej na wale 54. Wsku-
tek dziatania s$cianek wygiecia 250 na
dzwignie 246 przechyla sie suwak 72 wraz
z trzymana klamra do buta w kierunku,
ktéry zawiera w przyblizeniu kat prosty z
kierunkiem suwaka 72, gdy ten ostatni prze-
suwa sie ku $rodkowi ponad but. Ksztalt
krzywego zlobka 250 jest taki (fig. 2), ze
suwak 72 w chwili whicia klamry, a przed
cofnieciem si¢ suwaka 72 wykonuje w
swej pochylonej prowadnicy ruch waha-
dlowy, ktérego droga jest nieco dluzsza
od drogi wahniecia suwaka przed whiciem
klamry. Krzywka 74 (fig. 3) wywoluje po-
tem w okreslonej chwili ruch wisteczny su-
waka 72, a ztobek 250 przechyla suwak 72
i ustawia go w polozeniu poczatkowem
(fig. 2). W ten sposéb wbijak klamry wra-
cajac do pierwotnego polozenia nie moze
sie zahaczyé o wbita klamre i ja przezto
zluznié.

W celu umozliwienia zmiany wielkosci
nacisku dzialajacego na grzbiet klamry,
watl 244 polaczony jest z mimosrodowa na-
sadka 254 (ftig. 2). Wystep 256 nasadki 254
jest zaopatrzony w wycigcie, przez ktére
wystaje $ruba zaciskowa 258, wkrecona w
glowice maszyny. Urzadzenie to umozliwia
nastawianie suwaka 70 osadzonego na wa-
le 244 i ttoczaka 84 w celu regulowania
odleglosci ttoczaka 84 od sworznia gnace-
go na koricu okresu formowania klamry.

Opisana maszyna pracuje w nastepuja-
cy sposéb. _

Robotnik podsuwa but w ten sposéb,
zeby sie stykal z krawedzia prawidla 20
i z podstawa, 22 podeszwy, przyczem szcze-



ki 42 szczypcow 40 moga uchwycié skére
wierzchnia, Przy naci$nigeciu noznej dzwi-
gni rozruchowej szczypce naprzéd sie za-
mykaja a potem naciagaja skére wgore i
przeciagaja ponad . podeszwe wewngtrzna
(linje kreskowane mna fig. 10). Gdy szczyp-
ce trzymaja juz silnie naciggnieta skoére
wierzchnia, wtedy urzadzenie do zaktada-
nia klamer przesuwa si¢ naprzéd ponad
_podeszwe wewnetrzna i w kierunku nachy-
lonym pod katem do tej ostatmiej, zbliza-
jac sie do suwaka 72 pod dzialaniem dZwi-
gni 174 (fig. 10 i 11). W tym samym czasie
zblizaja sie szczeki 116 i zginacz 210, w
znacznej odleglosci ponad podeszwa we-
wnetrzna do krawedzi skéry wierzchniej
(fig. 10) i przyciska ja do podeszwy we-
wnetrznej (fig. 11). " Suwak 72 posuwajac
sie naprzéd odcina w opisany sposéb ka-
walek drutu, ktéry dostaje si¢ pomiedzy
tloczak 84 i sworzen gnacy 112. Wskutek
tego samego ruchu suwaka 72 cofa sie wbi-
jak 128, przezwyciezajac opér sprezyny
178 (zapadka 172, dzwignia katowa 174).

Gdy suwak 72 ukoriczyl swéj skok na-
przéd, wtedy pod wplywem krzywki 150
zaczyna dziataé czesé 136, ktéra wprowa-
dza klamre ma droge whijaka. Prawie w
tym samym czasie suwak 72 przechyla sig
okoto osi walu 244 (wskutek dziatania
zlobka 250 na dzwignie 246) i przyciska
silnie zaginacz 210 i prowadzenie klamry
do skéry wierzchniej. Gdy urzadzenie do
zakladania klamry zajeto w przyblizeniu
takie potozenie jak na fig. 11, to obcegi pu-
szczaja skére wierzchnia, przyczem opu-
szczajace szczeki 116 i zaginacz 210 przy-
~ ciskaja skére wierzchnia do wewnetrznej
podeszwy, przytrzymujac dopéki klamra
nie zostanie wbita. Wtedy zapadka 192
puszcza dZwignie 174, tak ze dzwignia 188
(pod wplywem sprezyny 178) powoduje
whicie klamry w sposob przedstawiony na
fig. 12,

Roboczy rwch wbijaka klamry odbywa
si¢ w kierunku nachylonym do krawedzi

podeszwy wewnetrznej i zasadniczo w
kierunku odwrotnym jak edbywa si¢ prze-
ciaganie krawedzi skéry wierzchniej przez
podeszwe. Zaginacz 210 zakrzywia ramio-
na klamry tak, ze ramiona wbijaja sie od
krawedzi podeszwy wewngtrznej i zagina-
ja sie w ten sposob ze po wniknigciu w
podeszwe kofrice ramion wracaja w kierun-
ku powierzchni podeszwy wewnetrznej, a
nawet moga wystawaé z tej podeszwy na-
zewnatrz. Po wbiciu klamry wychyla sie
suwak 72 nazewnatrz, aby koniec cofaja-
cego sie whbijaka 128 nie mégl si¢ zaczepié
o grzbiet klamry. Plytka 194 dzwigni 174
przychodzi wtedy do takiego polozenia, Ze
zaczepia znowu o zapadke 192. Zapomoca
dzwigni 226 (fig. 2) mozna zgéry ustawié
stopiei zakrzywienia ramion wtbiria'nei
klamry.

Kilamry white w opisany sposéb maja

- te zalete, ze ciagnaca je skora wmerzchma

usiluje je obrécié okolo srodka. krzywizny
ich ramion w takim kierunku, ze klamry
zaczepiaja sie jeszcze mocniej w podeszwie
wewnetrzne;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do przymocowywania ské-
ry wierzchniej do podeszwy, np. przez
stopniowe mnacigganie wierzchu przy uzy-
ciu $rodkéw do umocowywania (klamer),
ktére w czasie whijania zakrzywia si¢ za-
pomoca odpowiedniego narzedzia i ktére
zaczepiaja sie w podeszwie, znamienna
tem, ze kierunek sity pochodzacej od whi-
jaka (128), wciskajacego srodek do umo-
cowywania (klamre) jest nachylony do
przyleglej zewnetrznej strony obuwia, pod-
czas gdy zaginacz (210), stykajacy sie¢ w
pewnej chwili z klamra zakrzywia te ostat-
nia wedlug toru, ktérego krzywizna jest
odwrécona do wspomnianej strony obuwia.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze przy koricu ruchu urzadze-
nia do wbijania klamer (w czasie kiérego



robotnik przytrzymuje but na podstawie
(22) do podeszwy), urzadzeniu temu
(whijak 128 i suwak 72) nadaje si¢ ruch w
kierunku przeciwnym do poprzedniego.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze klamre wykonana w pla-
szczyZnie, zawierajacej pewien kat z dro-
ga ruchu wbijaka (128), przenosi si¢ po-
tem tak, zeby si¢ znalazla w linji ruchu
wbijaka (128).

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, ze do uruchomiania wbijaka (128)
stuza dwie dzwignie (164, 174), z ktérych

jedna jest polaczona z whijakiem (128) i
porusza si¢ pod dzialahiem drugiej (174).

5. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, ze jedna (164) z obu dZwigni jest
zaopatrzona w krzywa powierzchnie (1182),
ktéra jest na pewnej dlugosci wspélsrod-
kowa z osia drugiej dZwigni (174).

United Shoe
Machinery Corporation.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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