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BEDRUCKTEN UND/ODER LACKIERTEN OBERFLACHE EINES BOGENFORMIGEN
SUBSTRATS DURCH EINE BEAUFSCHLAGUNG MIT WARME

(567)  Die Erfindung betrifft eine Trocknungseinrich-

tung zum Trocknen einer von einer Druckmaschine be-
druckten und/oder lackierten Oberflache eines bogenfor-
migen Substrats durch eine Beaufschlagung mit Warme,

wobei die Trocknungseinrichtung ein Transportband auf-
weist, wobei das Transportband das bedruckte und/oder

lackierte Substrat durch die Trocknungseinrichtung be-

wegend ausgebildet ist, wobei die Trocknungseinrich-

tung an ihrer der Oberflache des zu trocknenden Subst-
rats zugewandten Seite ein vom Transportband und dem
dort aufliegenden bedruckten und/oder lackierten Sub-
strat beabstandet angeordnetes Leitgitter (04) aufweist,

wobei das Leitgitter (04) zu seiner mechanischen Befes-

tigung in der Trocknungseinrichtung mehrere Lager-
punkte (LP1; LP2; LP3; LP4) aufweist, wobei nur ein ein-
ziger dieser Lagerpunkte (LP1) als ein Festlager und die
Ubrigen Lagerpunkte (LP2; LP3; LP4) jeweils als ein Los-
lager ausgebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trocknungseinrich-
tung zum Trocknen einer von einer Druckmaschine be-
druckten und/oder lackierten Oberflache eines bogenfor-
migen Substrats durch eine Beaufschlagung mit Warme
gemal dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Durch die US 3,920,328 A ist ein elektrostati-
scher Kopierer bekannt, mit Mitteln zum Erzeugen eines
entwickelten Bildes auf einem Blatt Papier, einem Ge-
hause, in dem das entwickelte Bild zum Kleben auf das
Blatt Papier erwarmbar ist, elektrisch erregbaren Mitteln
zum Erwarmen des entwickelten Bildes und einer Strom-
quelle, wobei das Heizmittel mit Strom versorgt werden
kann, Mittel zum Bewegen des Papierblatts auf einem
vorbestimmten Bewegungspfad innerhalb der Umhiil-
lung und Mittel zum Deaktivieren der Energieversorgung
der Heizmittel als Reaktion darauf, dass sich das Blatt
Papier innerhalb der Umhillung verklemmt, wobei die
Deaktivierungsmittel Folgendes umfassen: A. Schaltmit-
tel zum elektrischen Verbinden der Heizmittel mit der
Quelle und zum Trennen der Heizmittel davon; B. ein
Gitter, das so angeordnet ist, dass es den Durchgang
des Blattes Papier aus dem vorbestimmten Bewegungs-
weg behindert, wobei das Gitter schwenkbar am Gehau-
se angebracht ist, um sich in und aus dem Kontakt mit
den Schaltmitteln bewegen zu kdnnen, um die Heizmittel
jeweils mit der Quelle zu verbinden bzw. die Heizmittel
von der Quelle zu trennen, wobei das Gitter normaler-
weise durch die Schwerkraft in Kontakt mit den Schalt-
mitteln gehalten wird und durch das Blatt Papier aus dem
Kontakt mit den Schaltmitteln herausbewegbar ist, und
C. ein verstellbares Gewicht, das am Gitter angebracht
ist, um das Gewicht des Gitters um die Schwenkachse
des Gitters auszugleichen, wobei das verstellbare Ge-
wicht so ausgelegt ist, dass es ausreichend verstellbar
ist, um eine Einstellung desselben zu ermdglichen, um
das Gitter sowohl in den Kontakt mit der Schalteinrich-
tung als auch aus diesem heraus zu schwenken, um die
Einstellung des Gewichts des Gitters auf der Schaltein-
richtung auf ein vorgegebenes Mal} einzustellen und um
eine Schwenkbewegung des Gitters durch das Blatt Pa-
pier fir den Fall zu gewahrleisten, dass sich das Papier
aus dem vorgegebenen Bewegungsweg herausbewegt
und in Kontakt mit dem Gitter kommt.

[0003] Durch die nachveréffentlichte DE 10 2021 123
678 A1 ist eine Trocknungseinrichtung in einer Druck-
maschine bekannt, wobei die Trocknungseinrichtung ei-
ne von der Druckmaschine bedruckte und/oder lackierte
Oberflache eines durch die Druckmaschine bewegten
Bedruckstoffs durch eine Beaufschlagung sowohl mit ei-
ner Infrarotstrahlung als auch mit HeiBluft trocknend aus-
gebildet ist, wobei die Trocknungseinrichtung an ihrer
der Oberflache des zu trocknenden Bedruckstoffs zuge-
wandten Seite eine von der Oberflaiche des Bedruck-
stoffs beabstandet angeordnete Leitflache mit einer Viel-
zahl von Disen aufweist, wobei jede dieser Diisen je-
weils einen von der HeiBluft durchstrémten oder zumin-
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dest durchstrombaren Offnungsquerschnitt aufweist,
wobei die auf die Oberflache des Bedruckstoffs gestrom-
te HeiBluft durch eine zwischen der Leitflache und der
Oberflache des Bedruckstoffs ausgebildete Spaltéffnung
abstromt.

[0004] Durch die US 2002/0118986 A1 ist ein digitales
Druck- oder Kopiergerat mit einer Fixiereinrichtung zum
Fixieren eines Tonerbildes auf einem Substrat bekannt,
wobeidas Substratinsbesondere aus Papier oder Karton
besteht und entlang einer Transportbahn gefiihrt wird,
wo die Fixiereinrichtung mindestens eine Strahlungsein-
richtung zur Beaufschlagung mindestens einer Substrat-
seite mit elektromagnetischer Strahlung enthalt, und mit
einer Einrichtung zum Schutz vor Ubermafiger Erwar-
mung des Substrats, wobei die Schutzeinrichtung min-
destens einen fest im Strahlungsweg zwischen der
Strahlungseinrichtung und dem Transportweg des Sub-
strats angeordneten Stopper aufweist, der einen Kontakt
zwischen dem Substrat und das Strahlungsgerat verhin-
dert.

[0005] Durch die JP 2015-155091 A ist eine Trock-
nungseinrichtung mit einem Trocknungsmodul bekannt,
wobei das Trocknungsmodul einen Blaskasten und eine
den Blaskasten in Richtung der Oberflache des zu trock-
nenden Bedruckstoffs begrenzende Leitflache aufweist,
wobei oberhalb der Leitflache ein Geblase und ein Luft-
leitgitter als Heizregister angeordnet sind.

[0006] Durch die JP H07-186368 A ist eine Trock-
nungseinrichtung bekannt, wobei zwischen einer Leitfla-
che der Trocknungseinrichtung und einem Transport-
band einer den zu trocknenden Bedruckstoff entlang ei-
ner Trocknungsstrecke durch die Trocknungseinrichtung
transportierenden Transporteinrichtung ein Spaltin Form
eines Ringspaltes ausgebildet ist, wobei dieser Spalt ei-
ne Spaltweite bis zu 30 mm aufweist.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Trocknungseinrichtung zum Trocknen einer von einer
Druckmaschine bedruckten und/oder lackierten Oberfla-
che eines bogenférmigen Substrats durch eine Beauf-
schlagung mit Warme zu schaffen.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die
Merkmale des Anspruches 1 geldst. Die jeweils abhan-
gigen Anspriiche zeigen jeweils vorteilhafte Ausgestal-
tungen und/oder Weiterbildungen der gefundenen L&-
sung.

[0009] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, dass sogenannte Bogen-
stopper beim Bewegen von bogenférmigen Substraten
durch die Trocknungseinrichtung vermieden werden.
Vielmehr kénnen derartige jeweils mit Warme beauf-
schlagte Substrate stérungsfrei durch die Trocknungs-
einrichtung hindurch gefiihrt werden. Weitere Vorteile
sind aus der nachfolgenden Beschreibung ersichtlich.
[0010] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird im Folgenden na-
her beschrieben.

[0011] Es zeigen:
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Fig. 1 eine Druckmaschine mit einer erfindungsge-
mafRen Trocknungseinrichtung;

ein Leitgitter der Trocknungseinrichtung ge-
maf Fig. 1 in einer Unteransicht;

einen Ausschnitt des Leitgitters in einem
Querschnitt;

eine Untersichtdes Leitgitters miteinem daran
entlang geflihrten bogenférmigen Substrat;
eine perspektivische Untersicht des Leitgitters
mit einem daran entlang gefiihrten bogenfor-
migen Substrat;

eine Untersicht des Leitgitters mit mehreren
dariber angeordneten Infrarotstrahlungs-
quellen;

das Leitgitter mit einer nur in einem einzigen
Festlager gelagerten rahmenférmige Einfas-
sung und mit jeweils nur in einem einzigen
Festlager gelagerten Fiihrungsstegen;

eine Anordnung mit mehreren aneinanderge-
reihten Leitgittern;

einen Ausschnitt aus der Trocknungseinrich-
tung mit gestuft angeordneten Leitgittern;
lateral versetzt angeordnete Flhrungsstege
von benachbarten Leitgittern.

Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
Fig. 9

Fig. 10

[0012] Die vorgeschlagene Trocknungseinrichtung 01
wird im Regelfall in Verbindung mit einer Druckmaschine,
insbesondere in Verbindung mit einer als Bogendruck-
maschine 12 ausgebildeten Druckmaschine verwendet,
in welcher bogenférmige Substrate 02 nacheinander mit
einem wasserbasierten Druckfluid, insbesondere einer
wasserbasierten Tinte bedruckt und/oder lackiert wer-
den. Im direkten Anschluss an das Bedrucken und/oder
Lackieren einer Oberflache dieser Substrate 02 werden
diese der vorzugsweise in der Bogendruckmaschine 12
angeordneten Trocknungseinrichtung 01 zugefihrt, um
das im Druckfluid enthaltene Wasser zu verdampfen. Zu
diesem Zweck werden die bedruckten und/oder lackier-
ten Substrate 02 in der Trocknungseinrichtung 01 mit
Warme beaufschlagt, wobei diese Warme durch mindes-
tens eine in der Trocknungseinrichtung 01 angeordnete
HeiBluftquelle 09 und/oder durch mindestens eine in der
Trocknungseinrichtung 01 angeordnete Infrarotstrah-
lungsquelle 11 erzeugt wird. Zudem kann auch mindes-
tens eine UV-Strahlungsquelle vorgesehen sein.

[0013] In der Praxis hat sich gezeigt, dass die vorge-
nannte Beaufschlagung mit Warme eines von der Druck-
maschine bedruckten und/oder lackierten zum Trocknen
durch die Trocknungseinrichtung 01 bewegten bogen-
férmigen Substrats 02 zu einem Feuchtegradienten im
Querschnitt dieses Substrats 02 fiihrt, so dass sich das
betreffende Substrat 02 von seinen Randern und/oder
Ecken her zu verformen beginnt und demzufolge min-
destens eine Verwdlbung aufweist. Diese Verformung
des Substrats 02, insbesondere die Verwdlbung einer
seiner Rander und/oder Ecken kann beim weiteren
Transport des betreffenden Substrats 02 durch die
Trocknungseinrichtung 01 zu einer Kollision mit deren
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Bauteilen fiihren, was dann zu einem sogenannten Bo-
genstopper, d. h. einer Blockade flr den Weitertransport
des betreffenden Substrats 02 fiihrt. Um eine derartige
Kollision zu vermeiden, wird in der Trocknungseinrich-
tung 01 mindestens ein Leitgitter 04 angeordnet, um
auch ein z. B an seinen Randern und/oder Ecken ge-
wolbtes Substrat 02 stérungsfrei durch die Trocknungs-
einrichtung 01 hindurch zu transportieren.

[0014] Fig. 1 zeigt in einer Prinzipdarstellung beispiel-
haft eine Bogendruckmaschine 12 mit der vorgeschla-
genen Trocknungseinrichtung 01. Eine solche in einem
industriellen Druckprozess verwendete Bogendruckma-
schine 12 weist i.d.R. in Transportrichtung T der Subst-
rate 02 nacheinander mehrere Maschineneinheiten auf,
die jeweils vorzugsweise in einem eigenen Maschinen-
gestell angeordnet und damit jeweils z. B. als ein eigen-
stéandiges Modul ausgebildet sind. Dabei sind in Trans-
portrichtung T der Substrate 02 nacheinander zumindest
z. B. folgende Maschineneinheiten vorgesehen:

a)eine Anlage 13, die zu bedruckende bogenférmige
Substrate 02 einzeln und nacheinander einer Druck-
einheit 14 zufihrt;

b) im direkten Anschluss an die Druckeinheit 14 wer-
den in einer bevorzugten Ausfiihrung der Bogen-
druckmaschine 12 die bedruckten Substrate 02 ei-
nem Trockner 16 mit der vorgeschlagenen Trock-
nungseinrichtung 01 zugefihrt, wobei dieser Trock-
ner 16 insbesondere als ein Durchlauftrockner aus-
gebildet ist und wobei in der Trocknungseinrichtung
01 z. B. mindestens eine Heilluftquelle 09 und/oder
mindestens eine Infrarotstrahlungsquelle 11 ange-
ordnet ist bzw. sind;

c) dasich die Substrate 02 beiihrem Durchlauf durch
den Trockner 16 zumindest teils auf z. B. Gber 80°C
erwarmen, kann im direkten Anschluss an den
Trockner 16 vorteilhafterweise eine Kihistrecke mit
einer Kihleinrichtung 17 vorgesehen sein, die die
bedruckten und getrockneten Substrate 02 wieder
auf eine Temperatur von z. B. weniger als 30°C ab-
kahlt;

d) nach der Kiihlstrecke kénnen die Substrate 02 an
eine weitere Anlage 18 oder an einen Ausleger 18
Ubergeben werden, um diese Substrate 02 z. B. zu
einer Lackiereinrichtung oder zu einer mechani-
schen Weiterverarbeitungseinrichtung zu transpor-
tieren.

[0015] Die Druckeinheit 14 der Druckmaschine weist
z. B. mindestens eine Non-Impact-Druckeinrichtung 19
auf, wobei die betreffende Non-Impact-Druckeinrichtung
19 die bogenférmigen Substrate 02 z. B. in einem Inkjet-
Druckverfahren bedruckend ausgebildetist. So weist die
betreffende Non-Impact-Druckeinrichtung 19 z. B. min-
destens einen Tintenstrahldruckkopf 21, vorzugsweise
mehrere von einer Steuereinheit 22 gesteuerte Tinten-
strahldruckkopfe 21 auf. Die angesteuerten Tintenstrahl-
druckkopfe 21 tragen auf der Oberflache des betreffen-
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den Substrats 02 entsprechend einem zu erstellenden
Druckbild insbesondere jeweils eine wasserbasierte Tin-
te auf. Eine Druckmaschine mit einer z. B. in einem Inkjet-
Druckverfahren druckenden Non-Impact-Druckeinrich-
tung 19 wird auch als eine Digitaldruckmaschine be-
zeichnet.

[0016] In einer bevorzugten Ausfiihrung der Bogen-
druckmaschine 12 werden die Substrate 02 insbesonde-
re in den als Druckeinheit 14 oder als Trockner 16 oder
als Kihleinrichtung 17 ausgebildeten Maschineneinhei-
ten translatorisch jeweils auf einem endlos umlaufenden
Transportband eines Bandférderers 23; 24; 26 auflie-
gend transportiert. Ein solches Transportband ist jeweils
z. B. als ein Saugband ausgebildet, wobei ein auf dem
betreffenden Transportband aufliegendes Substrat 02
mittels eines mit Bezug auf den umgebenden baromet-
rischen Luftdruck eingestellten Unterdrucks auf dem be-
treffenden Transportband gehalten wird. Dies bedeutet,
dass wahrend ihres Aufliegens auf dem Transportband
03 die einzelnen Substrate 02 jeweils durch eine Saug-
kraft, d. h. durch eine von einer Saugstromung verur-
sachte Haltekraft moglichst in einer vollstandigen Plan-
lage reibschlissig bzw. kraftschliissig an dem Transport-
band 03 gehalten werden. Diese Saugkraft wird durch
den an dem jeweiligen Substrat 02 angreifenden Unter-
druck realisiert, der mittels einer zur jeweiligen Maschi-
neneinheit gehérenden Saugeinrichtung eingestellt ist
bzw. wird.

[0017] Es hat sich in der Praxis gezeigt, dass sich je-
weils mit einem wasserbasierten Druckfluid bedruckte
und/oder lackierte bogenférmige Substrate 02 insbeson-
dere wahrend ihres Trocknens in der Trocknungseinrich-
tung 01 anihren jeweiligen Randern und/oder Ecken wol-
ben und damit ihre urspriingliche Planlage verlassen.
Aus ihrer jeweiligen Planlage aufgewolbte Substrate 02
verlieren jedoch ihre Haftung und/oder Fixierung auf dem
Transportband des jeweiligen Bandforderers 23; 24; 26
und kdnnen nicht mehr registerhaltig gehalten und trans-
portiert werden, was im weiteren Bearbeitungsprozess
dieser Substrate 02 sehr nachteilig ist und zu Makulatur
fuhrt. Denn eine zumindest teilweise Aufwélbung des be-
treffenden zu transportierenden Substrats 02 kann sol-
che Ausmalie annehmen, dass z. B. eine in Transport-
richtung T vordere Kante und/oder zumindest eine der
Ecken des betreffenden Substrats 02 ihre jeweilige Haf-
tung zu dem Transportband 03 verlieren. Bei einer Aus-
bildung des Transportbandes 03 als ein Saugband kann
es dann passieren, dass Teile des betreffenden Subst-
rats 02 mittels der am Saugband ausgetibten Saugkraft
Uberhaupt nicht mehr gehalten werden kénnen. Die Ur-
sache fir den Halteverlust besteht darin, dass die der
Wdlbung des betreffenden Substrats 02 innewohnende
Biegewiderstandskraft von einer von einem Saugband
ausgelibten héhenabhangigen Saugkraft nicht mehr
Uberwunden werden kann.

[0018] Dieindervorgeschlagenen Trocknungseinrich-
tung 01 zu trocknenden Substrate 02 sind vorzugsweise
rechteckig ausgebildet und bestehen z. B. aus Papier
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oder Karton oder Pappe. Papier, Karton und Pappe un-
terscheiden sich inihrem jeweiligen Grammatur genann-
ten Flachengewicht, d. h. dem Gewicht in Gramm fir
einen Quadratmeter dieser Substrate. Papier hat ein FI&-
chengewicht zwischen 30 g/m2 und 150 g/m2, Karton ein
Flachengewicht zwischen 150 g/m2 und 600 g/m2 und
Pappe ein Flachengewicht von mehr als 600 g/m2. Die
in der vorgeschlagenen Trocknungseinrichtung 01 zu
trocknenden Substrate 02 kdnnen jedoch auch jeweils
aus einem Kunststoff und/oder als eine diinne metalli-
sche Tafel und/oder als ein z. B. aus mehreren Lagen
bestehender Verbund ausgebildet sein, wobei diese La-
gen aus verschiedenen Werkstoffen bestehen.

[0019] Die in der Trocknungseinrichtung 01 angeord-
nete mindestens eine Infrarotstrahlungsquelle 11 ist z.
B. als ein Infrarot-Strahler mit einer in einem Glasrohr
angeordneter Heizwendel oder als ein Infrarot-Halogen-
Strahler mit einer in einem mit einem Halogen gefiillten
Glasrohr angeordneter Heizwendel ausgebildet. Es eig-
nen sich auch Flachenstrahler mit flachig angeordneten
Heizelementen. Als Strahlungsquelle kénnen auch vor-
zugsweise mehrere jeweils eine Infrarotstrahlung emit-
tierende LED-Halbleiterelemente verwendet werden.
Gegebenenfalls ist auch die mindestens eine UV-Strah-
lungsquelle jeweils als ein eine UV-Strahlung emittieren-
des Halbleiterelement ausgebildet.

[0020] Um einen stoérungsfreien Transport eines auf
einem Transportband 03 des betreffenden Bandforde-
rers 24 aufliegenden Substrats 02 durch die Trocknungs-
einrichtung 01 hindurch sicher zu stellen, ist in dieser
Trocknungseinrichtung 01 oberhalb der Oberflache des
auf dem Transportband 03 des betreffenden Bandforde-
rers 24 aufliegenden zu trocknenden Substrats 02 min-
destens ein Leitgitter 04 angeordnet. In der Fig. 2 ist bei-
spielhaft ein solches Leitgitter 04 in einer Unteransicht
dargestellt. Dieses Leitgitter 04 weist eine umlaufende
Einfassung 06 und in einer von seiner Einfassung 06
umfassten Flache mehrere jeweils in einem Abstand a
zueinander angeordnete stabférmige Fiihrungsstege 07
auf, wobei der Abstand a der zueinander angeordneten
FlUhrungsstege 07 z. B. im Bereich zwischen 80 mm und
150 mm, vorzugsweise bei etwa 100 mm liegt. Die Ein-
fassung 06 ist z. B. in Form eines vorzugsweise rechte-
ckigen insbesondere massiven Rahmens ausgebildet
und weist z. B. zwei zueinander parallele Querholme 27
und zwei zueinander parallele Langsholme 28 auf. Dabei
erstrecken sich die Langsholme 28 in Transportrichtung
T des zu trocknenden Substrats 02 und die Querholme
27 quer dazu (Fig. 7). Vorzugsweise sind mehrere der in
der von der Einfassung 06 umfassten Flache angeord-
neten Fihrungsstege 07 jeweils parallel zueinander an-
geordnet. Dabei sind diese Filhrungsstege 07 jeweils in
einer selben sich in einem Abstand b z. B. parallel zum
Transportband 03 erstreckenden ersten Ebene E1 derart
angeordnet, dass ein vom Transportband 03 aus einer
Planlage abgehobener Teil des durch die Trocknungs-
einrichtung 01 bewegten bedruckten und/oder lackierten
Substrats 02 in einem Berlihrungskontakt zu mindestens
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einem der Fihrungsstege 07 gefiihrt ist. Der Abstand b
der sich langs und i. d. R. zumindest annahernd parallel
zum Transportband 03 erstreckenden ersten Ebene E1
betragt vorzugsweise weniger als 50 mm und liegt ins-
besondere im Bereich zwischen 10 mm und 35 mm.
[0021] Wie aus der Fig. 2 auch ersichtlich ist, weist das
betreffende Leitgitter 04 eine sich in Transportrichtung T
des durch die Trocknungseinrichtung 01 bewegten be-
druckten und/oder lackierten Substrats 02 erstreckende
Mittellinie M auf, wobei Fiihrungsstege 07 vorzugsweise
symmetrisch zu dieser Mittellinie M in Transportrichtung
T des bewegten Substrats 02 divergierend angeordnet
sind. Dabei ist jeder der Fihrungsstege 07 vorzugsweise
jeweils unter einem sich in Transportrichtung T des be-
wegten Substrats 02 von der Mittellinie M hinweg 6ffnen-
den Divergenzwinkel ¢ z. B. in einem Bereich zwischen
5° und 45°, vorzugsweise im Bereich zwischen 10° und
20° zur Mittellinie M angeordnet. Gegebenenfallsistauch
ein entlang der Mittellinie M verlaufender Fiihrungssteg
07 vorgesehen.

[0022] Das Leitgitter 04 weist in seiner von seiner Ein-
fassung 06 umfassten Flache vorzugsweise auch min-
destens einen quer zur Transportrichtung T des beweg-
ten Substrats 02 gerichteten stabférmigen Quersteg 08,
insbesondere mehrere derartige Querstege 08 auf, wo-
bei jeder der Fiihrungsstege 07 jeweils von mindestens
einem der Querstege 08 gehalten ist. Dabei sind - wie in
der Fig. 3 angedeutet - alle Querstege 08 jeweils in einer
selben sich in einem Abstand c parallel zum Transport-
band 03 erstreckenden zweiten Ebene E2 angeordnet,
wobei der zum Transportband 03 bestehende Abstand
c der die Querstege 08 aufweisenden zweiten Ebene E2
groRer ist als derjenige Abstand b der ersten Ebene E1,
in welcher die Fiihrungsstege 07 angeordnet sind. Eine
Differenz zwischen dem Abstand c der die Querstege 08
aufweisenden zweiten Ebene E2 und dem Abstand b der
die Fuhrungsstege 07 aufweisenden ersten Ebene E1
bildet eine H6he Ah, wobei das Leitgitter 04 in seiner
bevorzugten Ausfliihrung derart ausgebildet ist, dass ein
Verhaltnis dieser Hohe Ah zum Abstand a sich in der
ersten Ebene E1 benachbart zueinander erstreckender
Fihrungsstege 07 jeweils grof3er als ein Wert von 1:10
ist. Eine aus der Héhe Ah zum Abstand a gebildete Re-
lation im Bereich zwischen 1:5 bis 1:2 hat sich als vor-
teilhaft erwiesen, wobei eine solche Relation von 1:3 be-
sonders ginstig ist. Die durch den Abstand c der die
Querstege 08 aufweisenden zweiten Ebene E2 und den
Abstand b der die Fiihrungsstege 07 aufweisenden ers-
ten Ebene E1 differenzmaRig gebildete Hohe Ah gestat-
tet einem entlang des Leitgitters 04 gefiihrten bogenfor-
migen Substrat 02 eine kollisionsfreie Passage durch die
Trocknungseinrichtung 01 auch dann, wenn ein Rand
und/oder eine Ecke dieses Substrats 02 aufgrund einer
Wdlbung Uber die von den Fiihrungsstegen 07 gebildete
erste Ebene E1 in sich vom Transportband 03 abheben-
der Weise hinausragt. Die vorgeschlagene Anordnung
und Ausbildung der Fiihrungsstege 07 und der Querste-
ge 08 bildet sozusagen ein offenes Durchgangstor fiir
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aufgewdlbte hochstehende Rander und/oder Ecken ei-
nes durch die Trocknungseinrichtung 01 hindurch zu
transportierenden Substrats 02.

[0023] Wie bereits erwahnt, sind in der Trocknungs-
einrichtung 01 zur Beaufschlagung der bedruckten
und/oder lackierten Oberflache des bewegten Substrats
02 mit Warme vorzugsweise mindestens eine Heil3luft-
quelle 09 und/oder mindestens eine Infrarotstrahlungs-
quelle 11 vorgesehen. Diese mindestens eine Heil3luft-
quelle 09 und/oder die mindestens eine Infrarotstrah-
lungsquelle 11 sind in der Trocknungseinrichtung 01 je-
weils durch das Leitgitter 04 hindurch in Richtung des
Transportbandes 03 wirkend angeordnet. Deshalb ist
auch keine zumindest annahernd vollflichige Leitflache
vorgesehen, sondern ein aus FlUhrungsstegen 07 und
Querstegen 08 gebildetes Leitgitter 04, welches zwi-
schen seinen Fihrungsstegen 07 und Querstegen 08
eine Vielzahl von Durchbriichen aufweist, durch welche
Durchbriiche HeiBluft und/oder Infrarotstrahlung unge-
hindert in Richtung des Transportbandes 03 auf die
Oberflache des bedruckten und/oder lackierten Subst-
rats 02 gelangen kann. Alle jeweils stabférmig ausgebil-
deten Fihrungsstege 07 und Querstege 08 haben zu-
sammengenommen an der von der Einfassung 06 um-
fassten Flache des Leitgitters 04 einen Flachenanteil z.
B. von weniger als 30%, vorzugsweise von weniger als
15%, so dass die fur den ungehinderten Warmedurchtritt
offenen Durchbriiche des Leitgitters 04 insgesamt einen
Flachenanteil z. B. von mindestens 70%, vorzugsweise
von mehr als 85% ausmachen. Die Flhrungsstege 07
weisen in der sich z. B. parallel zum Transportband 03
erstreckenden ersten Ebene E1 orthogonal zu ihrer
Langserstreckung vorzugsweise eine geringere Ausdeh-
nung auf als orthogonal zu dieser ersten Ebene E1.
Ebenso weisen die Querstege 08 in der sich z. B. parallel
zum Transportband 03 erstreckenden zweiten Ebene E2
orthogonal zu ihrer Langserstreckung vorzugsweise eine
geringere Ausdehnung auf als orthogonal zu dieser zwei-
ten Ebene E2. Diese Ausbildung der Fiihrungsstege 07
und/oder Querstege 08 verleihtihnen eine ausreichende
Biegesteifigkeit und ermdglicht einen mdglichst grofien
Flachenanteil fur die fur den ungehinderten Warme-
durchtritt offenen Durchbriiche des Leitgitters 04.
[0024] Fig. 4 zeigt beispielhaft in einer Untersicht ein
Leitgitter 04 mit einem daran entlang gefiihrten bogen-
férmigen Substrat 02. Vorteilhafterweise ist die Einfas-
sung 06 des Leitgitters 04 in Transportrichtung T des
bewegten Substrats 02 als auch quer dazu jeweils grofRer
ausgebildet als die Oberflache des jeweiligen Substrats
02. Die Einfassung 06 des Leitgitters 04 hat in Transpor-
trichtung T des bewegten Substrats 02 eine Breite im
Bereich von z. B. 700 mm bis 1.500 mm und liegt vor-
zugsweise bei etwa 1.000 mm. Die rahmenférmige Ein-
fassung 06 des Leitgitters 04 und dessen Fiihrungsstege
07 und/oder Querstege 08 sind vorzugsweise aus einem
metallischen Werkstoff ausgebildet, insbesondere als
Blechteile.

[0025] Fig. 5 zeigt beispielhaft in einer perspektivi-
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schen Untersicht ein Leitgitter 04 mit einem daran ent-
lang gefuihrten bogenférmigen Substrat 02. Zur mecha-
nischen Befestigung des Leitgitters 04 in der Trock-
nungseinrichtung 01 sind an dessen Umrandung 06 z.
B. vier Lagerpunkte LP1; LP2; LP3; LP4 angedeutet.
[0026] Fig. 6 zeigt beispielhaft in einer Untersicht das
Leitgitter 04 mit mehreren, z. B. sechs jeweils dariiber
angeordneten, sich jeweils quer zur Transportrichtung T
des bewegten Substrats 02 erstreckenden Infrarotstrah-
lungsquellen 11.

[0027] In der Praxis hat sich gezeigt, dass die Fih-
rungsstege 07 und/oder die Querstege 08 in Verbindung
mit dem Durchtritt von HeiBluft und/oder Infrarotstrah-
lung durch die offenen Durchbriiche des Leitgitters 04
einem erheblichen Warmeeintrag ausgesetzt sind, wobei
dieser Warmeeintrag zu Dehnungsspannungen in den
betroffenen Flihrungsstegen 07 und/oder Querstegen 08
fuhrt. Diese Dehnungsspannungen kénnen betragsma-
Rig eine Knickfestigkeit der Fiihrungsstege 07 und/oder
Querstege 08 im Leitgitter 04 Uberschreiten und dazu
fuhren, dass zumindest einzelne Fihrungsstege 07
und/oder Querstege 08 im Leitgitter 04 ausknicken.
[0028] Daher wird fir ein Leitgitter 04, das zu seiner
mechanischen Befestigung in der Trocknungseinrich-
tung 01 mehrere Lagerpunkte LP1; LP2; LP3; LP4 auf-
weist, vorgeschlagen, dass nur ein einziger dieser La-
gerpunkte LP1 als ein Festlager und die Gbrigen Lager-
punkte LP2; LP3; LP4 jeweils als ein Loslager ausgebil-
det sind. Ein Festlager unterbindet Verschiebungen ei-
nes in ihm gelagerten Korpers in alle Raumrichtungen,
wohingegen ein Loslager auch als verschiebliches Auf-
lager oder Gleitlager bezeichnet wird, weil es Verschie-
bungen des in ihm gelagerten Kérpers in mindestens ei-
ne Raumrichtung zulasst.

[0029] Wie zuvor beschrieben, weist ein derart mit nur
einem einzigen Festlager in der Trocknungseinrichtung
01 gelagertes Leitgitter 04 eine umlaufende Einfassung
06 und in der von seiner Einfassung 06 umfassten Flache
mehrere Fihrungsstege 07 auf, wobei ein vom Trans-
portband 03 aus einer Planlage abgehobener Teil des
durch die Trocknungseinrichtung 01 bewegten bedruck-
ten und/oder lackierten Substrats 02 in einem Berih-
rungskontakt zu mindestens einem der Fihrungsstege
07 gefiihrt ist. Dabei sind die aus nur einem einzigen
Festlager und sonst nur Loslager bestehenden Lager-
punkte LP1; LP2; LP3; LP4 des Leitgitters 04 vorzugs-
weise an der rahmenférmig ausgebildeten umlaufenden
Einfassung 06 dieses Leitgitters 04 angeordnet.

[0030] Auch weist das Leitgitter 04 in der zuvor be-
schriebenen Weise mindestens einen quer zur Trans-
portrichtung T des bewegten Substrats 02 gerichteten
Quersteg 08 auf, wobei jeder der Fiihrungsstege 07 je-
weils von mindestens einem Quersteg 08 gehalten ist.
In einer bevorzugten Ausfiihrung des Leitgitters 04 ist
jeder seiner Fuhrungsstege 07 jeweils an mindestens
zwei Befestigungsstellen X; Yn (mitn =1, 2, 3, ...) von
dem betreffenden mindestens einen Quersteg 08 gehal-
ten, d. h. an dem betreffenden Quersteg 08 gelagert,
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wobei nur eine einzige dieser den betreffenden Fih-
rungssteg 07 haltenden Befestigungsstellen X als ein
Festlager und alle tbrigen seiner Befestigungsstellen Yn
(mitn=1, 2, 3, ...) jeweils als ein Loslager ausgebildet
sind. Dabei ist eine in seinem mindestens einen Loslager
gegebene freie bidirektionale Verschiebbarkeit des be-
treffenden Fuhrungsstegs 07 nur in Langsrichtung die-
ses Flhrungsstegs 07 gegeben. Dieser Sachverhalt ist
in der Fig. 7 beispielhaft durch an Befestigungsstellen
Yn (mitn =1, 2, 3, ...) von einigen Fiihrungsstegen 07
angebrachte langs gerichtete Doppelpfeile angedeutet.
Das Festlager des betreffenden Fiihrungsstegs 07 ist
vorzugsweise an der umlaufenden Einfassung 06 des
Leitgitters 04 angeordnet, und zwar vorzugsweise je-
weils amin Transportrichtung T des zu trocknenden Sub-
strats 02 ersten Querholm 27 der umlaufenden Umran-
dung 06 oder Quersteg 08 des Leitgitters 04.

[0031] In der Fig. 7 sind auch mehrere, z. B. vier La-
gerpunkte LP1; LP2; LP3; LP4 des Leitgitters 04 darge-
stellt,und zwar z. B. zwei Lagerpunkte LP1; LP4 auf einer
ersten Seite S1 des Leitgitters 04 mit Bezug auf die Mit-
tellinie M dieses Leitgitters 04 und z. B. zwei weitere La-
gerpunkte LP2; LP3 auf einer mit Bezug auf die Mittellinie
M des Leitgitters 04 gegenuberliegenden zweiten Seite
S2. Die Lagerpunkte LP2; LP3 auf der zweiten Seite S2
sind z. B. jeweils an einem Ende eines Querstegs 08
angeordnet. Nur der auf der ersten Seite S1 angeordnete
Lagerpunkt LP1 ist als ein Festlager ausgebildet. Die (ib-
rigen Lagerpunkte LP2; LP3; LP4 sind jeweils als ein
Loslager ausgebildet. Dabei ist z. B. einer der jeweils als
ein Loslager ausgebildeten Lagerpunkte LP2; LP3; LP4,
namlich z. B. der auf der zweiten Seite S2 und damit der
zum Festlager auf der anderen Seite angeordnete La-
gerpunkt LP2, nur in Querrichtung der rahmenférmigen
Umrandung 06 des Leitgitters 04 bidirektional verschieb-
bar, wohingegen die anderen Lagerpunkte LP3; LP4 z.
B. zwei Freiheitsgrade aufweisen und deshalb sowohl in
Langsrichtung der rahmenférmigen Umrandung 06 des
Leitgitters 04 als auch quer dazu jeweils bidirektional ver-
schiebbar ausgebildet sind. Eine solche Lagerung des
Leitgitters 04 vermeidet z. B. thermisch bedingte
Zwangsspannungen insbesondere in Form von Dehnun-
gen sowohl in seiner rahmenférmigen Umrandung 06 als
auch in seinen Fiihrungsstegen 07 und/oder in seinem
mindestens einen Quersteg 08. Die ansonsten bei einer
jeweils mechanisch starren Verbindung bestehende Ge-
fahr, dass zumindest einzelne Fulhrungsstege 07
und/oder Querstege 08 im Leitgitter 04 zufolge des War-
meeintrags beim Durchtritt von HeiRluft und/oder Infra-
rotstrahlung durch die offenen Durchbriiche des Leitgit-
ters 04 ausknicken, ist durch die vorgeschlagene Lage-
rung des Leitgitters 04 gebannt.

[0032] Da die Trocknungsstrecke in einem Trockner
16, insbesondere in einem als Durchlauftrockner ausge-
bildeten Trockner 16 haufig mehrere Meter, z. B. zwi-
schen 3 mund 10 m lang ist, ist es nicht empfehlenswert,
das in der zugehorigen Trocknungseinrichtung 01 ange-
ordnete Leitgitter 04 einstiickig auszubilden. Vielmehr
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sind in der Trocknungseinrichtung 01 vorteilhafterweise
mehrere Leitgitter 04 der zuvor beschriebenen Art in
Transportrichtung T des zu transportierenden Substrats
02 hintereinander angeordnet. Denn eine solche Anord-
nung mit mehreren aneinandergereihten Leitgittern 04
ist mit einer hdheren mechanischen Stabilitat ausfihrbar
als eine sich Uber dieselbe Lange der Trocknungsstrecke
erstreckende einstiickige Ausfiihrungsform des Leitgit-
ters 04. In Fig. 8 ist beispielhaft eine Anordnung mit drei
in der Trocknungseinrichtung 01 aneinandergereihten
Leitgittern 04 dargestellt.

[0033] Um fiir durch die Trocknungseinrichtung 01 zu
transportierende Substrate 02 einen kollisionsfreien
Durchgang zu ermdglichen, ist sicherzustellen, dass sich
aufgewslbte Teile dieser Substrate 02 z. B. am Ubergang
von benachbarten, d. h. unmittelbar aufeinanderfolgen-
den Leitgittern 04 nicht verhaken.

[0034] Dazu wird vorgeschlagen, an einem Ubergang
von benachbarten, d. h. unmittelbar aufeinanderfolgen-
den Leitgittern 04 diese Leitgitter 04 vertikal gestuft an-
zuordnen. Dazu ist die sich in einem Abstand b zum
Transportband 03 erstreckende erste Ebene E1 jedes
einem anderen Leitgitter 04 in Transportrichtung T des
zu transportierenden Substrats 02 vorgeordneten Leit-
gitters 04 in einem in Transportrichtung T des zu trans-
portierenden Substrats 02 zum Transportband 03 ge-
neigten Neigungswinkel o.in einem Bereich vonz. B.0,1°
bis 3° angeordnet, wobei demzufolge am Ubergang von
benachbarten, d. h. unmittelbar aufeinanderfolgenden
Leitgittern 04 ein vertikaler Versatz V04 zwischen diesen
Leitgittern 04 im Bereich z. B. zwischen 1 mm und 10
mm ausgebildet ist. In einer bevorzugten Anordnung der
aufeinanderfolgenden Leitgitter 04 liegen der Neigungs-
winkel a. z. B. im Bereich zwischen 0,1° und 0,5° und der
vertikale Versatz V04 z. B. im Bereich zwischen 4 mm
und 7 mm, wobei sich jedes dieser Leitgitter 04 in Trans-
portrichtung T des zu transportierenden Substrats 02
Uber eine Lange L04 im Bereich z. B. zwischen 900 mm
und 1.000 mm erstreckt. Fig. 9 zeigt in einem Ausschnitt
aus der Trocknungseinrichtung 01 ein Beispiel fir den
vertikalen Versatz V04 und den Neigungswinkel o un-
mittelbar aufeinanderfolgender Leitgitter 04.

[0035] Des Weiteren wird zur Sicherstellung eines kol-
lisionsfreien Transports von Substraten 02 entlang einer
durch die Trocknungseinrichtung 01 fiihrenden Trock-
nungsstrecke vorgeschlagen, dass in unmittelbar aufei-
nanderfolgenden Leitgittern 04 deren jeweilige Fih-
rungsstege 07 an den Querholmen 27 der jeweiligen Ein-
fassung 06, d. h.am Ubergang dieser benachbarten Leit-
gitter 04 lateral versetzt zueinander und damit nicht fluch-
tend angeordnet sind. Dieser quer zur Transportrichtung
T des zu transportierenden Substrats 02 bestehende la-
terale Versatz VO7 zwischen Fiihrungsstegen 07 von be-
nachbarten Leitgittern 04 ist in der Fig. 10 in einem Aus-
schnitt N aus der Fig. 1 beispielhaft und nur schematisch
dargestellt und liegt in einem Bereich von z. B. 3 mm und
10 mm, vorzugsweise zwischen 5 mm und 8 mm. Dabei
sind die jeweiligen Flihrungsstege 07 in einem in Trans-
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portrichtung T des zu transportierenden Substrats 02
nachgeordneten Leitgitter 04 mit Bezug auf die korres-
pondierenden Fihrungsstege 07 in einem unmittelbar
vorgeordneten Leitgitter 04 vorzugsweise nach innen, d.
h. in Richtung der Mittellinie M des betreffenden Leitgit-
ters 04 versetzt angeordnet.

[0036] Der vorgeschlagene laterale Versatz V07 zwi-
schen Fihrungsstegen 07 von benachbarten Leitgittern
04 stellt sicher, dass sich diese Fuhrungsstege 07 infolge
ihrer jeweiligen Erwarmung freidehnen kénnen, weil sich
diese Fuhrungsstege 07 gegebenenfalls frei aneinander
vorbei schieben kénnen. Zudem vermittelt diese Anord-
nung von Fuhrungsstegen 07 einer z. B. aufgewdlbten
in Transportrichtung T vorderen Kante und/oder einer
aufgewdlbten Ecke des betreffenden Substrats 02 eine
ausreichende Fihrung ohne die Gefahr eines Verha-
kens. Der sichin Transportrichtung T des bewegten Sub-
strats 02 von der Mittellinie M des jeweiligen Leitgitters
04 hinweg 6ffnende Divergenzwinkel ¢ der Fiihrungsste-
ge 07 kann in unmittelbar aufeinanderfolgenden Leitgit-
tern 04 gleich oder voneinander verschieden ausgebildet
sein.

Bezugszeichenliste
[0037]

01 Trocknungseinrichtung
02  Substrat

03  Transportband

04  Leitgitter

05 -

06 Einfassung

07  Fuhrungssteg

08  Quersteg

09  HeiBluftquelle

10 -

11 Infrarotstrahlungsquelle
12 Bogendruckmaschine

13  Anlage
14  Druckeinheit
15 -

16 Trockner

17  Kuhleinrichtung

18  Anlage; Ausleger

19  Non-Impact-Druckeinrichtung
20 -

21  Tintenstrahldruckkopf
22  Steuereinheit

23  Bandférderer

24  Bandférderer

25 -

26  Bandférderer

27 Querholm (06)

28 Langsholm (06)

a Abstand
b Abstand
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c Abstand

E1 Ebene

E2 Ebene

LO4 Lange

LP1  Lagerpunkt

LP2  Lagerpunkt

LP3  Lagerpunkt

LP4  Lagerpunkt

M Mittellinie

S1 Seite

S2 Seite

T Transportrichtung
V04  vertikaler Versatz
V07 lateraler Versatz
X Befestigungsstelle
Yn Befestigungsstelle
o Neigungswinkel

Ah  Hohe

f0) Divergenzwinkel
Patentanspriiche

1. Trocknungseinrichtung (01)zum Trocknen einer von

einer Druckmaschine bedruckten und/oder lackier-
ten Oberflache eines bogenférmigen Substrats (02)
durch eine Beaufschlagung mit Warme, wobei die
Trocknungseinrichtung (01) ein Transportband (03)
aufweist, wobei das Transportband (03) das be-
druckte und/oder lackierte Substrat (02) durch die
Trocknungseinrichtung (01) bewegend ausgebildet
ist, wobei die Trocknungseinrichtung (01) an ihrer
der Oberflache des zu trocknenden Substrats (02)
zugewandten Seite ein vom Transportband (03) und
dem dort aufliegenden bedruckten und/oder lackier-
ten Substrat (02) beabstandet angeordnetes Leitgit-
ter (04) aufweist, wobei das Leitgitter (04) zu seiner
mechanischen Befestigung in der Trocknungsein-
richtung (01) mehrere Lagerpunkte (LP1; LP2; LP3;
LP4) aufweist, wobei das Leitgitter (04) eine umlau-
fende Einfassung (06) und in der von seiner Einfas-
sung (06) umfassten Flache mehrere Flihrungsste-
ge (07) aufweist, wobei ein vom Transportband (03)
aus einer Planlage abgehobener Teil des durch die
Trocknungseinrichtung (01) bewegten bedruckten
und/oder lackierten Substrats (02) in einem Beriih-
rungskontakt zu mindestens einem der Fihrungs-
stege (07) gefuihrt ist, wobei das Leitgitter (04) in der
von seiner umlaufenden Einfassung (06) eingefass-
ten Flache mindestens einen quer zur Transportrich-
tung (T) des bewegten Substrats (02) gerichteten
Quersteg (08) aufweist, wobei jeder der Fihrungs-
stege (07) jeweils von mindestens einem Quersteg
(08) gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, dass
nur ein einziger der Lagerpunkte (LP1) des Leitgit-
ters (04) als ein Festlager und die Ubrigen Lager-
punkte (LP2; LP3; LP4) jeweils als ein Loslager aus-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gebildet sind, wobei jeder der Fiihrungsstege (07)
jeweils an mindestens zwei Befestigungsstellen (X;
Ynmitn=1, 2, 3, ...) von dem betreffenden mindes-
tens einen Quersteg (08) gehalten ist, wobeinureine
einzige dieser Befestigungsstellen (X) als ein Fest-
lager und die ibrigen Befestigungsstellen (Yn mit n
=1,2,3, ...)jeweils als ein Loslager ausgebildet sind.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Lagerpunkte
(LP1; LP2; LP3; LP4) des Leitgitters (04) an dessen
umlaufender Einfassung (06) angeordnet sind.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass eine in seinem
mindestens einen Loslager gegebene freie Ver-
schiebbarkeit des betreffenden Fiihrungsstegs (07)
nur in Langsrichtung dieses Fuhrungsstegs (07) ge-
geben ist.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Fest-
lager des betreffenden Fiihrungsstegs (07) an der
umlaufenden Einfassung (06) des Leitgitters (04)
oder an einem der Querstege (08) des Leitgitters
(04) angeordnet ist.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
2 oder 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das Leitgitter (04) seine Lagerpunkte (LP1; LP2;
LP3; LP4) beidseitig einer sich in Transportrichtung
(T) des zu trocknenden Substrats (02) erstrecken-
den Mittellinie (M) aufweist, wobei mindestens einer
dieser Lagerpunkte (LP1; LP2; LP3; LP4) an einem
Ende eines Querstegs (08) angeordnet ist.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der betreffende an ei-
nem Ende eines Querstegs (08) angeordnete Lager-
punkt (LP2; LP3; LP4) als ein Loslager ausgebildet
ist.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
2 oder 3 oder 4 oder 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine Heil3luftquelle (09)
und/oder mindestens eine Infrarotstrahlungsquelle
(11) vorgesehen sind, wobei die mindestens eine
HeiRluftquelle (09) und/oder die mindestens eine In-
frarotstrahlungsquelle (11) die umlaufende Einfas-
sung (06) des Leitgitters (04) und/oder die Fiihrungs-
stege (07) und/oder den mindestens einen Quersteg
(08) jeweils mit Warme beaufschlagend angeordnet
sind.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass zusatzlich mindes-
tens eine UV-Strahlungsquelle vorgesehen ist.
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Gednderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2) durch gekennzeichnet, dass die zur mechani-
EPU. schen Befestigung in der Trocknungseinrichtung

Trocknungseinrichtung (01) zum Trocknen einer von

(01) vorgesehenen Lagerpunkte (LP1; LP2; LP3;
LP4) des Leitgitters (04) an den Langsholmen (28)

einer Druckmaschine bedruckten und/oder lackier- % derumlaufenden Einfassung (06) des Leitgitters (04)
ten Oberflache eines bogenférmigen Substrats (02) angeordnet sind.
durch eine Beaufschlagung mit Warme, wobei die
Trocknungseinrichtung (01) ein Transportband (03) Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
aufweist, wobei das Transportband (03) das be- 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine in seinem
druckte und/oder lackierte Substrat (02) durch die 170 mindestens einen Loslager gegebene freie Ver-
Trocknungseinrichtung (01) bewegend ausgebildet schiebbarkeit des betreffenden Fiihrungsstegs (07)
ist, wobei die Trocknungseinrichtung (01) an ihrer nur in Langsrichtung dieses Fuhrungsstegs (07) ge-
der Oberflache des zu trocknenden Substrats (02) geben ist.
zugewandten Seite ein vom Transportband (03) und
dem dort aufliegenden bedruckten und/oder lackier- 75 Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
ten Substrat (02) beabstandet angeordnetes Leitgit- 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit-
ter (04) aufweist, wobei das Leitgitter (04) zu seiner gitter (04) seine Lagerpunkte (LP1; LP2; LP3; LP4)
mechanischen Befestigung in der Trocknungsein- beidseitig einer sich in Transportrichtung (T) des zu
richtung (01) mehrere Lagerpunkte (LP1; LP2; LP3; trocknenden Substrats (02) erstreckenden Mittelli-
LP4) aufweist, wobei das Leitgitter (04) eine umlau- 20 nie (M) aufweist, wobei mindestens einer dieser La-
fende Einfassung (06) und in der von seiner Einfas- gerpunkte (LP1; LP2; LP3; LP4) an einem Ende ei-
sung (06) umfassten Flache mehrere Flihrungsste- nes Querstegs (08) angeordnet ist.
ge (07) aufweist, wobei die Einfassung (06) zwei zu-
einander parallele Querholme (27) und zwei zuein- Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 4, da-
ander parallele Langsholme (28) aufweist, wobei 25 durch gekennzeichnet, dass der betreffende an ei-
sich die Langsholme (28) in Transportrichtung (T) nem Ende eines Querstegs (08) angeordnete Lager-
des zu trocknenden Substrats (02) und die Querhol- punkt (LP2; LP3; LP4) als ein Loslager ausgebildet
me (27) quer dazu erstrecken, wobei ein vom Trans- ist.
portband (03) aus einer Planlage abgehobener Teil
des durch die Trocknungseinrichtung (01) bewegten 30 Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1 oder
bedruckten und/oder lackierten Substrats (02) in ei- 2 oder 3 oder 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
nem Berihrungskontakt zu mindestens einem der dass mindestens eine Heil3luftquelle (09) und/oder
Fihrungsstege (07) geflihrt ist, wobei das Leitgitter mindestens eine Infrarotstrahlungsquelle (11) vor-
(04) in der von seiner umlaufenden Einfassung (06) gesehen sind, wobei die mindestens eine Heilluft-
eingefassten Flache mindestens einen quer zur 35 quelle (09) und/oder die mindestens eine Infrarot-
Transportrichtung (T) des bewegten Substrats (02) strahlungsquelle (11) die umlaufende Einfassung
gerichteten Quersteg (08) aufweist, wobei jeder der (06) des Leitgitters (04) und/oder die Fihrungsstege
Fihrungsstege (07) jeweils von mindestens einem (07) und/oder den mindestens einen Quersteg (08)
Quersteg (08) gehalten ist, wobei jeder der Fuh- jeweils mit Warme beaufschlagend angeordnet sind.
rungsstege (07) jeweils an mindestens zwei Befes- 40
tigungsstellen (X; Ynmitn =1, 2, 3, ...) gehalten ist, Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 6, da-
wobei eine der Befestigungsstellen (X; Yn mitn =1, durch gekennzeichnet, dass zusatzlich mindes-
2, 3, ...) der Fihrungsstege (07) an dem betreffen- tens eine UV-Strahlungsquelle vorgesehen ist.
den mindestens einen Quersteg (08) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass nur ein einziger 45
der Lagerpunkte (LP1) des Leitgitters (04) als ein
Festlager und die Ubrigen Lagerpunkte (LP2; LP3;
LP4)jeweils als ein Loslager ausgebildet sind, wobei
nur eine einzige der Befestigungsstellen (X) der Fiih-
rungsstege (07) als ein Festlager und die Gbrigen 50
Befestigungsstellen (Yn mit n = 1, 2, 3, ...) jeweils
als ein Loslager ausgebildet sind, wobei das Festla-
ger des betreffenden Fuhrungsstegs (07) am in
Transportrichtung (T) des zu trocknenden Substrats

55

(02) ersten Querholm (27) der umlaufenden Einfas-
sung (06) des Leitgitters (04) angeordnet ist.

Trocknungseinrichtung (01) nach Anspruch 1, da-
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