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Vyndlez se vztahuje na zplisob oplachovdni pFfedm¥td po chemickém, nebo elekircchemickén
opracovdni, pfi nd&mZ se oplachovéni provadi opakovan?mvostfikem. ’

Oplachovéni pfedm&td mezi jednotlivymi operacemi galvanického zpracovdni md velky vyznam
pro kvalitu povlaku a znaény vliv na nédklady ﬁélého procesu. Téméf_vidy je nutno pfedmdt p¥ed
namofenim do nové 1ldzn& zbavit opldchnutim zbytkd roztoku, ulpdljch na jeho povrchu z 1l4znd
pEedeslé.

Jako oplachovaci médium se p¥i tom b&Zn& pouZivd bud vody z vetejné sit¥, nebo recyklova~
né vody, upravené v iontomEniovém za¥izeni.

0d zvoleného zplisobu oplachovdni se po%aduje jedrak dobry omyvacl efekt, jednak co nejnli*
&1 ndklady na spotfebu vodovodni vody. Tyto ndklady jsou tvofeny jednak cenou vodovedni vody
samotné, jednak ndklady na zne3kodn&ni Zkodlivych létek, jimiZ je oplachovaci voda zneli3t&na
8 které je nutno odstranit pfed vypu¥t&nim pouité oplacho&aci vody do kandlu,

RP¥i pouZiti recyklovaciho za¥izeni s iontom&ni¥em je sice k dispozici dostatek vody, pro~
tofe zafizeni je p¥isluind dimezovéno a %ddnéd vodovodni voda se prakticky nespotfebovdvd,
avdak pFisluiné za¥izeni je investiénd znaZn& ndkladné. Proto o volb& tohoto zplisobu, nebo
poufivdni vody z vodovodni sit® rozhoduje ndkladovd kalkulace. KdyZ se podafi sni¥it mno¥stvi
pot¥ebné oplachovaci vody na nizkou hodnotu, je hospoddrndj#i odebirat oplachovaci vodu z vo-
dovedni sit&, po oplachnuti ji zbavit §kod1ivi;h ldtek a pak vypustit do kandlu, p¥ipadn& po-
ufit k dopln&ni ztrdty vody v chemickych, p¥ipadnd elektrochemickych lézuich, je¥ nastdvd jed—
vak vliivem odpa¥ovéni, jednak vlivem ulpivédni na p¥edmdtech.

202502



202502 ' 2
Ke splnéni'téchto po%adavkd byly navrZeny a jsou ponZiviny rdizné zplsoby, Zdsadn& se

oplachovéni mlZe provddét bud md&enim, pFifem? se pFfedmity mifeji v nédr¥i, napln&né oplacho-

'vaci vodou, nebo ost¥fikenm, pf;éemé se pfedmity ost¥ikuji proudem oplachovaci vody z trysek

v. prézdné oplachovaci komofe.

P¥i oplachovédni mdfenim neni prakticky moZné provést oplach hospodérné pouze v jedné nd-
drZi. Z t&chto divedd se pouiivé nékolika oplachovacich van, spojenych prﬁtoéné za sebou,
zpravidla kaskddovit&, pFed nimiz je obvykle zaFazena je3t& jedna vana neprﬂtbin& Oplachova-—
ci voda ‘proudi z jedné vany do druhé proti pohybu oplachovanych pfedm&tfi, pFitom se stéle
vice nasycuje roztokem z chemické nebo elektrochemické ldzn&, Zatimco dfive byvalc zvykem pou-~
#ivat t¥i prito¥né vany, zvySuje se dnes jejich podet a% na osm. Spot¥eba oplachovaci vody
tim sice zna¥n¥ klesd, aviak investi&ni néklady vzrdstaji zna&n¥, a to i z toho divodu, Ze
pfi takovém poftu van nemd¥e jiZ oplachovaci voda proud1t z jedné vany do druhé samospddem,
ale musi.se pFelerpdvat. V nékterych pEipadech neni moZno 2z technologickych divedd pFipustit,
aby oplachovdni trvalo p¥ili¥ dlouho, jako je tomu nap¥iklad p#i oplachovdni po niklovéni.

bplachovéni poatfikem bylo dosud méné pouZivdno vzhledem k vy¥&im investilnim nékladlm
na pot¥ebné zafizeni, i kdy% pfi optimélnim uspofdddni za¥izeni bylo dnosné. Také neni{ vhodné
pro viechny druhy pfedm&td, v n&kterych pfipadech je i nepou¥itelné. U plochych pFedmdtd,
~nap¥iklad plosnfch vodiZfi, je v¥ak znaZn# vyhodné. KdeZto p¥i oplachovini méfenim se odplavo~
védni zbytkd roztoku chemické 14zn& 2z povrchu pfedmdtu podporuje nucenou cirkulaci oplachovaci
vody ve van&, napiiklad probubldvdnim vzduchu, je xrychlé sm&Sovdni oplachovaci vody s ulpély~
mi zbytky roztoku p¥i-oplachovéni ost¥ikem pFirozenym disledkem tohoto zplisobu, je to jeho
podstatnou vlastnosti.
Y ' .
Ukolgm vyndlezu je vytvofeni zplisobu oplachovdni pfedm¥td, jimZ by se pfi minimdln{
spotfeb& oplachovaci vody v pom&rné krdtké dob¥ dosdhlo vysokého z¥ed¥ni ébytkﬁ iétek, '
ulpélych na fovrchg pfedm&td po jejich chemickém nebo elektrochemickém zpracovéni.

Oloha je Fefena vytvofenim zpdsobu oplachovdni pFedm3td po chemickém nebo elékaoéhémic-
kém povrchovém zpracovdni, pFfi n&mf se oplachovdni provddi{ opakovanym ost¥ikem, 5éh62 podsta=-"
ta je podle vynélezu v tom, e pfedmdty se oplachuji v opakovanych krétkodobych intervalech
a po ka%dém oplachu ndsleduje okapdvdini oplachovaciho prostfedku z oplaohovaného_pfedmétu
po dobu nejménd tak dlouhou, jak dlouho trvalo oplachovini.

Podle vyndlezu se, s pFihlédnutim k rdznym podminkdm a poZadavikdm, oplachované pfedméty-
oplachuji rdznym mnoZstvim oplachovacxho ‘prostfedku; &ehoZ se dosahu;e bua zménou vstf1kova-
cfho tlaku, nebo zménou délky doby ostilku. g )

Podle vyndlezu se oplachuje po dobu 0,1 a% 3 s pEi vstrlkovacim tlaku 200 kPe a 600 ®Pa
a oplachovaci{ prost¥edek okapdvd z oplachovaného pfedmdtu po dobu od 1 do 10 s, v!dy viak '
nejmnénd tak dlouho, jak dlouho trval pFedchdzejici oplach.

Pro daldf zvySeni d¥innosti oplachovdni se podle vynédlezu Qplacﬁuje oplhchovanf-pfedqé:
nejmén¥ dvEma proudy ze dvou protilehlyech stran, pYifem¥ mnoZstvi pFivéddiné oplachov&gé,vody
se bud m¥ni s fasem, nebo se smir proudu oplachovaciho prostfedku vzhledem k oplgchovanéyq
pEtedmdtu s Zasem méni.

Podle vyndlezu se oplachovany pF¥edm&t oplachuje vodnym roztokem, zejména vodou.

. rd .
Pro dal¥i zvy¥eni d¥innosti oplachovdni a urychleni celého procesu se po oplachovéni

oplachovany pfedmdt ofukuje vzduchem.

Zplsobem oplachovdni pFedm&td podle vynilezu lze ve srovnini se zndmymi zplsoby extrémnd
snifit spotfebu oplachovaciho prostfedku p¥i dosaZeni vysokého zfed¥ni nefistot, ulp¥lych na
povrchu oplachovaného pfedmdtu. Ji¥ p¥i ost¥iku ve dvou intervalech je toto z¥ed&ni vice neZ
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devitisetndsobné pfi spotfeb& oplachovaci vody 1,4 litru na 1 m2 oplachované plochy Prl
ost¥iku ve tfech intervalech se dosdhne dvacetitisicindsobného zted&ni, tedy zvydeni d&inku
vice ne¥ dvaadvacetkrdt, pfilems spotreba oplachovaci vody stoupne jen o polovinu, na 2,1
2

litru na 1 m“ oplachované plochy. MnoZstvi oplachovaci vody, ulp&lé na oplachovaném pfedm&tu,

lze sniZit pfidavnym ofukovdnim.

ProtoZe p¥i galvanizaci postadi mezi dvéma operacemi snif¥it koncentraci roztoku, ulp&lé-
ho na povrchu.pFedmdtu, asi txslclnasobne, je p¥i uZiti zplisobu oplachovédni podle vyndlezu

spotfeba vody skutelné&.nepatrn4.

Pfi takovéto nepatrné spotfebd oplachovaci vody obsahuje tato voda litky oplichnutého
‘roztoku ve zna&né koncentraci, takle je vyhodne je ziskdvat z ni zp&t. Proces zpé&tného ziski-
véni ldtek lze jestd zefektivnit tim, ¥e k regeneraci se odvad{ pouze voda pouZiti p¥i prvnim
ostfikovacim intervalu, kde¥to voda pouZitd p¥i dalSich ostFikovacich intervalech se jimd

a poufivd pro ost¥ik pYfedchoziho, pop¥ipadd prvniho intervalu.

Zpisob oplachovini pFedmdtd podle vyndlezu lze provdd&t vyhodnd v oplachovaci komore,

jejiZz pfikiad provedeni je zndzorndn na pfipojeném vykresu,

"V oplachovaci komofe 1 je pomoci nosiie 3 zavéSen oplachovany pFfedmdt 2. Po strandch
oplachovaného pfedmétu 2 jsou uspoF¥dddna ostfikovaci zafizeni, sestdvajici z ost¥ikovacich
trysek 4, uspo¥fddanych na p¥ivodnich trubkdch 5. P¥ivodni trubky 5 jsou napojeny na rozvodni
sif oplachovaciho prostfedku, na vykrese nezndzornénou. V p¥ivodnich trubkich 5 jsou uspo-
tddény magnetické ventily 6, ovlddané nastavitelnym Easovym Elenem. Magnetickym ventilm 6
jsou pfed¥uzeny uzaviraci ventily 7. Oplachovaci prostfedek, stékajici z oplachovaného pted-

métu 2 se shromafduje na dn& oplachovaci komory 1, odkud se odvddi sb&rnym potrubim 8.

plackovaci komora mife byt zafazena do fady galvanizalnich ldzni, a to bud za kaZdou

| jedno:liveu ldzni, nebo za ndkolika ldzn&mi. Oplachovaci komoxu je té% moZno vytvofit jako
centrdini cplachovaci stanici, zaFazenou do fady galvanizadnich nddrZi, nebo mimo ni, pop¥i-
padé ji uspofddat na dopravanim voziku.
P¥i galvanizovini drobanych souldsti v galvanizalnim bubnu je moZno ostFik provddét té:

v bubnu, pfilem? ostfikovaci trysky jsou uspo¥dddny na centrdlni vnitini trubce,

V oplachovaci komo¥e, zndzorniné na vykrese, byly provedeny tyto zkou3ky s oplachovdnim

zplisobu podle vynidlezu,

Pii zkouSkdch byly oplachoviény deskove vodige s celkovym povrchenm 1,08 mz v nichZ bylo
vy:voreno mnoZstvi d&r o prdméru 1 mm a% 6 mm. Deskové vodife byly zpracoviny vodﬁ?m roztokem
hydroxidu sodného o koncentraci 22 g h&droxidu sodného na jeden litr roztoku. Po tomto zpra-
.covini se deskqvé vodife nechaly okapat po dobu 10 s. M3fenim bylo zjist&no, %e po okapidni

ulp&lo na povrchu deskového vodile 70 mililitré roztoku na jeden n? plochy deskového vodile,

Byly vyzkouZeny t¥i varianty zpusobu oplachovdni podle vyndlezu s vysledky, uvedenymi na
této tahulce.

Doba pochodu v Spotfeba - Z¥ed&ni na Z¥edéni spldchnutého
Pokus A - oplach . oplachovaci povrchu ' koncentrdtu hydroxidu
) B - okapdvdni vody piedmétu sodného
A B A B A B litr/m?
1 3 10 1,4 . 400krit 20krét
1,5 5 1,5 10 1,6 o7 - 900kr4t - 20kr4t
3 1,5 5 1,5 5 1,5 10 2,1 f 20 000krét 30krdt
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Tyto zkoudky prokazuji vysokou d¥innost zpﬁsobu oplachovan1 ptedmdtd zpﬁsobem podle vy—l
nalezu pEi extrémné malé Spotrebe vody. Zajimavé Je porovndni pokusd &. 1 a &. 2. Z n&j vy-
plyva, Je p¥i nezvySené spotfeb¥ oplachovaci vody pouhym rozdélenim ostfiku na dva intervaly
se dfinek oplachu témdf zdvojnédsobi. Ost¥ik ve tfech intervalech znamend prakticky uplne

"olist&ni pFfedmétu, '

PEEDMET VYNKLEZU

1, Zpdsob oplachovédni pFedmétd po chemickém nebo elektrochemickém povrchovém zpracovéni,

. p¥i n¥mZ se oplachoviéni provddi opakovanym ostrxkem, vyznadujici se tim, Ze pFedmity se
oplachuji v opakovanych krdtkodobyeh intervalech a po kazdem oplachu ndsleduje okapdvéni

boglachovacxho progtredku 2z oplachovaného pFedmétu po dobu nejménd tak dlouhou, jak dlouho
trvalo oplachovédni.

2. Zplsob podle bodu .1, vyznalujici se tim, %e oplachované piedeCy se oplachuji rﬁznim
mnofetvim oplachovaciho prostfedku.

3, ZpBsob podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze mnoZstvi oplachovaciho prost¥edku se méni

zménou vetfikovaciho tlaku p¥i zachovdni konstantni délky doby ost¥iku,

4. Zpisob podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze mno¥stvi oplachovaciho prostfedku se m¥ni
zm&nou délky doby ost¥iku p¥i zachovdni konstantniho vst¥ikovacihe tlaku.

5. Zplsob p?dle Sodﬁ 1 a% 4, vyzna&ujici se tim, Ze oplachovany pEedmdt se oplachuje po
dobu 0,1 a% 3 s p¥i vst¥ikovacim tlaku 200 kPa a% 600 kPa a oplachovaci prostgedek okapdvé .
z'oplachovaného pFedm&tu po dobu od 1 do 10 s, vidy vEak nejménd tak dlouho, jak dlouho trval
pfedchdzejici oplach. :

6. Zpisob podle bodu 1, vyznaEujici ge tim, ¥e oplachovany pFfedmdt se oplachuje nejméné

dvEma proudy ze dvou protilehlych stran.

7. Zpdsob podle bodu 6, vyznalujici se tim, Ze intenzita oplachovaciho proudu se méni

s fasem.

8. Zplsob podle bodu 6, vyznafujici se tim, Ze smér oplachovaciho proudu se m¥ni s Ea~

sem.

9. Zplisob podle bodu t, vyznalujici se tim, %e oplachovany pfedmdt se oplachuje vodnym

roztokem, zejména vodou.
10. Zpdsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e oplachovany pfedmdt po provedeném

opléchnuti se p¥idavnd ofukuje vzduchem.
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