
JP 2001-249462 A5 2007.4.5

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ６ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 19年 4月 5日 (2007.4.5)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2001-249462(P2001-249462A)
【 公 開 日 】 平 成 13年 9月 14日 (2001.9.14)
【 出 願 番 号 】 特 願 2000-60269(P2000-60269)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ｇ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ ＦＧ ０ ３ Ｆ    7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)   7/20     (2006.01)
                        Ｈ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ Ｌ   21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)  21/68     (2006.01)
                        Ｈ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ Ｌ   21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｇ ０ ３ Ｆ    7/20    ５ ０ １
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/68          Ｋ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/30    ５ １ ６ Ｂ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 16日 (2007.2.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　
　 ス テ ー ジ と 、
　 前 記 基 板 を チ ャ ッ ク と 、
　

　
少 な く と も ９ ０ 度 回 転 さ せ る 回 転 機 構 と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 露 光 装 置 。

　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ に 記 載 の 露 光 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 に 記 載 の 露 光 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 露 光 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 露 光 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 請 求 項 １ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 露 光 装 置 を 用 い て

こ と を 特 徴 と す る デ バ イ ス 製 造 方

基 板 を 露 光 す る 露 光 装 置 で あ っ て 、
Ｘ 方 向 お よ び Ｙ 方 向 に 移 動 す る

保 持 す る
前 記 ス テ ー ジ に 固 定 さ れ 、 前 記 ス テ ー ジ の 前 記 Ｘ 方 向 の 位 置 を 計 測 す る 際 に 用 い ら れ る

Ｘ バ ー ミ ラ ー お よ び 前 記 ス テ ー ジ の 前 記 Ｙ 方 向 の 位 置 を 計 測 す る 際 に 用 い ら れ る Ｙ バ ー ミ
ラ ー が 取 付 け ら れ た 板 と 、

前 記 板 上 に 設 け ら れ 、 前 記 チ ャ ッ ク を 支 持 し て 、 前 記 板 に 対 し て 前 記 チ ャ ッ ク を Ｘ Ｙ 面
内 で

前 記 基 板 は 長 方 形 の 被 露 光 面 を 有 す る ガ ラ ス 基 板 で あ る

前 記 ス テ ー ジ は 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 に 第 １ パ ネ ル お よ び 第 ２ パ ネ ル を
露 光 す る 間 は ス キ ャ ン 移 動 し 、 前 記 第 １ パ ネ ル の 露 光 終 了 か ら 前 記 第 ２ パ ネ ル 露 光 開 始 ま
で の 間 は ス テ ッ プ 移 動 し 、
　 前 記 回 転 機 構 は 、 前 記 第 １ パ ネ ル の 露 光 終 了 か ら 前 記 第 ２ パ ネ ル 露 光 開 始 ま で の 間 に 、
前 記 チ ャ ッ ク が 前 記 基 板 を 保 持 し た ま ま の 状 態 で 、 前 記 チ ャ ッ ク を 回 転 さ せ る

２
前 記 回 転 機 構 は 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 に 露 光 さ れ る パ ネ ル の レ イ ア ウ ト

を 定 義 す る ジ ョ ブ の 入 力 に 応 じ て 求 め ら れ た 方 向 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 が 合 う よ う に 、 前 記 チ
ャ ッ ク を 回 転 さ せ る ２

原 版 上 の ス ト ラ イ プ パ タ ー ン を 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 に 縦 お よ び 横 の ス ト
ラ イ プ パ タ ー ン と し て 露 光 す る 際 、 前 記 縦 お よ び 横 の ス ト ラ イ プ パ タ ー ン の う ち 一 方 を 露
光 し た 後 、 前 記 回 転 機 構 が 前 記 チ ャ ッ ク を ９ ０ 度 回 転 さ せ て 、 前 記 縦 お よ び 横 の ス ト ラ イ
プ パ タ ー ン の う ち も う 一 方 を 露 光 す る ２

か ら ５ 、 基 板 を 露
光 す る ス テ ッ プ と 、
　 露 光 さ れ た 前 記 基 板 を 現 像 す る ス テ ッ プ と 、 を 備 え る



法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 従 来 の 露 光 装 置 で は 、 ガ ラ ス 基 板 の 向 き を ９ ０ 度 回 転 さ せ る 手 段 が 無 く 、 ど う
し て も ９ ０ 度 回 転 さ せ る た め に は 、 露 光 装 置 内 部 に あ っ て ガ ラ ス 基 板 を 保 持 す る 保 持 （
以 下 プ レ ー ト チ ャ ッ ク と い う ） の 取 付 け 方 向 を 変 更 し 、 ９ ０ 度 回 転 の 要 望 に 対 応 し て い た
。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 さ ら に 露 光 装 置 の 変 更 以 外 に も 、 露 光 の 前 工 程 の 機 械 か ら 露 光 装 置 に ガ
ラ ス 基 板 を 搬 送 す る 際 に 、 ガ ラ ス 基 板 を ９ ０ 度 回 転 さ せ る こ と が 必 要 で あ り 、 ガ ラ ス 基 板
搬 送 機 構 に も 改 造 が 必 要 で あ っ た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の は 、 １ 種 類 の チ ャ ッ ク の み を 用 い て 、 露 光 方 向 に 対 し ０ か ら ９ ０ 度 回 転 で
き る ス テ ー ジ を 用 意 し 、 ２ 通 り の ガ ラ ス 基 板 の 位 置 決 め が 可 能 な 露 光 装 置 を 提 供 す る こ と
で
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 に 係 る 露 光 装 置 は 、

ス テ ー ジ と 、 前 記 基 板 を チ ャ ッ ク と 、

で 少 な く と も ９ ０ 度 回 転 さ せ る 回 転 機 構 と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
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あ る 。

上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 基 板 を 露 光 す る 露 光 装 置 で あ っ て
、 Ｘ 方 向 お よ び Ｙ 方 向 に 移 動 す る 保 持 す る 前 記 ス テ
ー ジ に 固 定 さ れ 、 前 記 ス テ ー ジ の 前 記 Ｘ 方 向 の 位 置 を 計 測 す る 際 に 用 い ら れ る Ｘ バ ー ミ ラ
ー お よ び 前 記 ス テ ー ジ の 前 記 Ｙ 方 向 の 位 置 を 計 測 す る 際 に 用 い ら れ る Ｙ バ ー ミ ラ ー が 取 付
け ら れ た 板 と 、 前 記 板 上 に 設 け ら れ 、 前 記 チ ャ ッ ク を 支 持 し て 、 前 記 板 に 対 し て 前 記 チ ャ
ッ ク を Ｘ Ｙ 面 内



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ １ 】
　 　 【 実 施 例 】
（ 第 １ の 実 施 例 ）
　 本 発 明 の 第 １ の 実 施 例 に つ い て 図 面 を 参 照 し な が ら 詳 細 に 説 明 す る 。
　 図 １ お よ び 図 ２ は 、 本 発 明 の 第 １ の 実 施 例 に 係 わ る 露 光 装 置 に 搭 載 す る プ レ ー ト ス テ ー
ジ の 概 念 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
　 こ の 露 光 装 置 に 搭 載 さ れ る 図 １ に 示 す プ レ ー ト ス テ ー ジ に お い て 、 １ は Ｘ 方 向 に 面 し て
配 置 さ れ た Ｘ バ ー ミ ラ ー 、 ２ は Ｙ 方 向 に 面 し て 配 置 さ れ た Ｙ バ ー ミ ラ ー 、 ３ は Ｘ バ ー ミ ラ
ー １ と Ｙ バ ー ミ ラ ー ２ を 固 定 し て い る バ ー ミ ラ ー 取 付 け 板 、 ４ は ス テ ー ジ を 拘 束 し
Ｘ 方 向 に 案 内 す る Ｘ 方 向 ガ イ ド 、 ５ は ガ ラ ス 基 板 を 固 定 す る 保 持 と し て の プ レ ー ト チ ャ
ッ ク 、 ６ は プ レ ー ト チ ャ ッ ク ５ を 回 転 さ せ る 回 転 機 構 、 ７ は バ ー ミ ラ ー 取 付 け 板 ３ を 搭 載
す る Ｘ 方 向 ス ラ イ ダ で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
（ 第 ２ の 実 施 例 ）
　 図 ３ は 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 例 の 説 明 用 斜 視 図 で あ る 。
　 ガ ラ ス 基 板 に の ス ト ラ イ プ を 描 画 す る よ う な 製 造 工 程 に お い て は 、 は じ め に 、 図 ３
（ ａ ） に 示 す よ う に 縦 線 ８ ａ を 有 す る マ ス ク ８ を 用 い て 縦 線 を 描 画 し た 後 、 図 ３ （ ｂ ） に
示 す よ う に ガ ラ ス 基 板 ９ を ９ ０ 度 回 転 さ せ 、 同 一 マ ス ク ８ を 用 い て 露 光 す る こ と に よ り 、
横 線 を 描 画 す る こ と が で き る 。
　

【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ６ 】
　 　 【 デ バ イ ス 生 産 方 法 の 実 施 例 】
　 次 に 上 記 説 明 し た 投 影 露 光 装 置 を 利 用 し た デ バ イ ス の 生 産 方 法 の 実 施 例 を 説 明 す る 。
　 図 ５ は 微 小 デ バ イ ス （ Ｉ Ｃ や Ｌ Ｓ Ｉ 等 の 半 導 体 チ ッ プ 、 液 晶 パ ネ ル 、 Ｃ Ｃ Ｄ 、 薄 膜 磁 気
ヘ ッ ド 、 マ イ ク ロ マ シ ン 等 ） の 製 造 の フ ロ ー を 示 す 。 ス テ ッ プ １ （ 回 路 設 計 ） で は デ バ イ
ス の パ タ ー ン 設 計 を 行 う 。 ス テ ッ プ ２ （ マ ス ク 製 作 ） で は 設 計 し た パ タ ー ン を 形 成 し た マ
ス ク を 製 作 す る 。 一 方 、 ス テ ッ プ ３ （ ウ エ ハ 製 造 ） で は シ リ コ ン や ガ ラ ス 等 の 材 料 を 用 い
て ウ エ ハ を 製 造 す る 。 ス テ ッ プ ４ （ ウ エ ハ プ ロ セ ス ） は 前 工 程 と 呼
ば れ 、 上 記 用 意 し た マ ス ク と ウ エ ハ を 用 い て 、 リ ソ グ ラ フ ィ 技 術 に よ っ て ウ エ ハ 上 に 実 際
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露 光 用
板

縦 横

こ の 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 例 に よ れ ば 、 縦 横 ス ト ラ イ プ 工 程 の 場 合 、 縦 の ス ト ラ イ プ 用 マ
ス ク １ 枚 の み で 、 ガ ラ ス 基 板 ９ 上 に 縦 横 の ス ト ラ イ プ を 描 画 す る こ と が で き る 。
（ 第 ３ の 実 施 例 ）
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 例 を 構 成 す る 回 転 機 構 ６ は 、 ガ ラ ス 基 板 ９ 上 に 露 光 さ れ る パ
ネ ル の レ イ ア ウ ト を 定 義 す る ジ ョ ブ の 入 力 に 応 じ て 求 め ら れ た 方 向 に ガ ラ ス 基 板 ９ が 合 う
よ う に 、 プ レ ー ト チ ャ ッ ク ５ を 回 転 さ せ る 。
　 こ の 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 例 に よ れ ば 、 ガ ラ ス 基 板 ９ の サ イ ズ と 希 望 す る パ ネ ル サ イ ズ を
入 力 す る こ と に よ り 、 露 光 装 置 が 最 適 な ガ ラ ス 基 板 ９ の 方 向 を 計 算 し 、 自 動 的 に 回 転 機 構
６ が ０ あ る い は ９ ０ 度 方 向 に ガ ラ ス 基 板 ９ の 向 き を 変 え 、 効 率 よ く パ ネ ル を 生 産 す る こ と
が で き る 。

（ 特 に 、 ガ ラ ス 基 板 ）



の 回 路 を 形 成 す る 。 次 の ス テ ッ プ ５ （ 組 み 立 て ） は 後 工 程 と 呼 ば れ 、 ス テ ッ プ ４ に よ っ て
作 製 さ れ た ウ エ ハ を 用 い て 半 導 体 チ ッ プ 化 す る 工 程 で あ り 、 ア ッ セ ン ブ リ 工 程 （ ダ イ シ ン
グ 、 ボ ン デ ィ ン グ ） 、 パ ッ ケ ー ジ ン グ 工 程 （ チ ッ プ 封 入 ） 等 の 工 程 を 含 む 。 ス テ ッ プ ６ （
検 査 ） で は ス テ ッ プ ５ で 作 製 さ れ た 半 導 体 デ バ イ ス の 動 作 確 認 テ ス ト 、 耐 久 性 テ ス ト 等 の
検 査 を 行 う 。 こ う し た 工 程 を 経 て 半 導 体 デ バ イ ス が 完 成 し 、 こ れ が 出 荷 （ ス テ ッ プ ７ ） さ
れ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ２ １ 】

　 　 【 図 １ 】 　 本 発 明 の 第 １ の 実 施 例 に 係 わ る 露 光 装 置 に 搭 載 す る プ レ ー ト ス テ ー ジ の 概
念 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
　 　 【 図 ２ 】 　 図 １ に お け る チ ャ ッ ク を ９ ０ 度 回 転 さ せ た 状 態 を 表 し た 斜 視 図 で あ る 。
　 　 【 図 ３ 】 　 本 発 明 の 実 施 例 に 係 わ る ガ ラ ス 基 板 を ９ ０ 度 回 転 さ せ 、 縦 横 ス ト ラ イ プ を
描 画 す る 方 法 を 表 し た 斜 視 図 で あ る 。
　 　 【 図 ４ 】 　 従 来 の パ ネ ル レ イ ア ウ ト を 表 し た 図 で あ る 。
　 　 【 図 ５ 】 　 微 小 デ バ イ ス の 製 造 の 流 れ を 示 す 図 で あ る 。
　 　 【 図 ６ 】 　 図 ５ に お け る ウ エ ハ プ ロ セ ス の 詳 細 な 流 れ を 示 す 図 で あ る 。
　 　 【 符 号 の 説 明 】 　 １ ： Ｘ バ ー ミ ラ ー 、 ２ ： Ｙ バ ー ミ ラ ー 、 ３ ： バ ー ミ ラ ー 取 付 け 板 （
露 光 用 ス テ ー ジ を 構 成 す る ） 、 ４ ： Ｘ 方 向 ガ イ ド 、 ５ ： プ レ ー ト チ ャ ッ ク （ 保 持 ） 、 ６
： 回 転 機 構 、 ７ ： Ｘ 方 向 ス ラ イ ダ 、 ８ ： マ ス ク （ 原 版 ） 、 ９ ： ガ ラ ス 基 板 （ 被 露 光 体 ） 。

(4) JP 2001-249462 A5 2007.4.5

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

板
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