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A taldlmény berendezés csontot tartalmazd szdmyas-
aprélék megmunkéldsara, melyek alsé tagbdl és fels
tagb6l 4llnak, és ezek egyméssal kozépiziilet révén
Ossze vannak kotve, és a kozépiziiletet az alsé tag
belsd iziiletfeje és a felsS tag kiilss iziiletfeje alkotja,
és a berendezésnek a megmunkéland$ anyag szdmira
legalabb egy tartéberendezése (S5) van.

A talalmény lényege, hogy mindegyik tartéberende-
zés (5) egy megmunkalasi palya mentén mozgathatd-

an van elrendezve, és a tartéberendezés mozgaspaly4-
jamentén

—a kiils6 iziiletfej tartoményédban a bort sugérirany-
ban lényegében a csontig korbevigé vigbberendezés
(11),

—a kozépiziiletet szabadda tevd szerkezet,

— a kozépiziiletet eltavolitd szerkezet,

— az igy keletkez8 csontcsonkokat egymaéstdl elmoz-
gatd és a hiisrészt visszatartd szerkezet van elrendezve.

A leirds terjedelme: 6 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

2. dbra
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A talilmény berendezés csontot tartalmaz6 szdrnyas-
aprolék megmunkéldsara, amely alsé és fels§ karbdl
vagy tagb6l all, amelyek kozépiziilet révén vannak
egymdssal 6sszekotve, amely kozépiziiletet az alsé tag
bels§ iziiletfeje és a fels tag kilsS iziletfeje alkotja. A
berendezésnek legaldbb egy tartGberendezése van a
megmunkiland$ anyag szdmaéra.

A WO 88/04894 szdmi iratb6l ismeretes eljaras
szarnyasvégtagokrdl a hids lehiizdsdra, valamint beren-
dezés az eljards foganatositdsira. Ezt az eljérist az
jellemzi, hogy az egyik iziiletfejet eltivolitjik, és a
csontot a hiison keresztiil kihizzdk vagy kitoljik. Ezt
héntol6késekkel végzik, amelyek relativ mozgist vé-
geznek a csonthoz képest, mégpedig a levilasztott izii-
letfej irdnydban, méghozz4 gy, hogy a hiis ezen mive-
leti ¥pés utdn lényegében sértetleniil 411 rendelkezésre.

A 3703 836 szdmt német kdzrebocsatisi iratbdl egy
tovabbi megmunkéiloberendezés ismerhetd meg szar-
nyasrészek szdmdra, amelynél a felsd és alsé tagbdl
4ll6 szdmyascombok szoges lapok kozott keriilnek
megfogdsra és kozpontositisra, majd a térdiziilet kiva-
gésra kerill, és a szdmyascombok egész hosszukban
kettéosztisra keriilnek, azaz a csontok is hosszdban
szétvdgdsra keriilnek, majd a csontfelek a hiisrészb6l ki
Jesznek emelve.

Amig a kordbban emlitett technikai szinthez tartoz4
megoldds szerint a szérnyasok als6 és fels6 combjai
lényegében megmunkélhatdk, addig az ut6bb emlitett
megoldésnél a csontok viszonylag kis vastagsdga miatt
igen pontos osztdsra van szitkség, hogy a csontfeleket
torés nélkiil lehessen eltdvolitani. Ennél a megoldésnal
tovdbbi héfriny abban van, hogy az osztisi folyamat
alatt csontliszt keletkezik, ami a végasi feliiletet ugyan-
csak szennyezi.

Actalélmény feladata tehit termelékeny, megbizhaté-
an miikddé, egyszertien kezelhetS berendezés 1étesité-
se, amely segitségével alsé és felsS tagbdl all6 szar-
nyasvégtagok csonttalanithaték anélkiil, hogy a hds
lényegesen megsériilne.

A feladatot a taldlmény szerint olyan berendezéssel
oldjuk meg, amely a kovetkezd miveleti 1épéseket
végzi:

Az alsé tag kiils6 iziiletfeje tartomdnydban a bort
sugdrirdnyban korbefutéan, lényegében a csontig be-
végja, a kozépiziilet tartoménydban az oldalrészeket
szabadd4 teszi, a kozépiziiletet eltdvolitja, és az igy
el6allé csontokat, a hisrészt visszatartva, egymdstdl
eltdvolitja.

A taldlmény szerinti berendezés alkalmazésival
eldnyt jelent, hogy a hist az inak, szalagok és bér
dtvdgisa révén a kozépizillettdl elvélasztjuk, és igy
ezek kapcsolédasa megsziinik. Ily médon a hdsveszte-
ség csekély, mivel a csonton marad$ hidsrész minimé-
Iis.

A taldlmény szerinti berendezésnek legaldbb egy
tartéberendezése van, és minden tartGberendezés egy
megmunkéldsi palya mentén mozgathatéan van elren-
dezve, és a tartéberendezés mozgdspalyija mentén: az
als6 tag kiilsG iziiletfeje tartomanyéban a bort korbevia-
g6 vigéberendezés; a kozépiziletet szabaddi tevs
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- szerkezet; a kozépiziletet eltdvolitd szerkezet és csont-

csonkokat egymdstdl elmozgatd és a hisrészt vissza-
tart6 szerkezet van elrendezve.

A berendezés egyszeril feltdlthetGsége érdekében
minden tartéberendezéshez egy aktivizlhaté leszorité
van hozzérendelve a megmunkéilandd darabok idGsza-
kos leszoritdsdra.

A bort korbevdgé berendezést egy pér, a tartéberen-
dezés palydjival szemben 4116 élekkel ellatott késpen-
ge alkotja, és ezek a tartberendezés palydjival parhu-
zamos €s kozvetlenii] a tartéelemek kiilsd oldala men-
tén 1évd sikban, rugberdvel szemben a megmunkélan-
d6 darabba szorithatéan vannak elrendezve. Ennek eld-
nye, hogy hiizd értelmi kozbevégst lehet 1étrehozni.

A kés6bb bekovetkezd kozépiziilet kivagdsa szem-
pontjabdl sziikséges a kozépiziilet pontos beillitisa.
Azért, hogy ennek a helyzetét a kivant pontosséggal
ellendrizni lehessen, eldnydsnek mutatkozott a kozép-
iziilet széleinek szabaddd tevése, mert igy a kozépizii-
letnél lehet a megfeleld megfogast alkalmazni. Ezt a
szabaddd tevést egy 4116 helyzetd vagé- és lefejtdbe-
rendezéssel lehet elémi egy par alulrél és felilrdl a
megmunkéland6 anyagba, a k6zépiziilet tartoményéba
hatolé és azt rugdzdan megtdmasztd késekkel, amelyek
lényegében vizszintes sikban, a mozgdsirdnnyal szem-
ben divergdlé éllel rendelkeznek, amely kések eldre-
mutaté homlokoldalbdl indulnak ki.

A szabadd v4l6 kozépiziletre a kovetkezd kivagés-
hoz szitkséges bedllitds érdekében irdnyité eszkdzok
jérathatok, amelyek a kozépiziilet legaldbb kilsS olda-
laval érintkezésbe 1€pd nyomdbélyegek, €s ezek 1énye-
gében tireges kip alakid homlokfeliilettel rendelkezhet-
nek.

A kozépiziilet kivagdsa eldnydsen egy vigéberende-
z€ssel torténhet, amely a megmunkélandd anyag pélyé-
Jjéba merithetd iireges bélyeg, amelynek alakja a kézép-
iziiletet alkoté iziiletfejek alakjat koveti.

Ily médon a hissal torténd kapcsolat megsziinése
utén a csontcsonkok fogd alakid megfogdberendezéssel
a hils kérosodésa nélkiil abbdl kihizhaték. A megfogé-
eszkdzOk lényegében a megmunkéland$ darabbal par-
huzamosan, ellentétes irdnyban mozgathaték.

A taldlmény szerinti berendezés egy kiilondsen
eldnyds kivitele szerint a tart6berendezések végtele-
nitett, korbefutéan hajtott és egymdssal parhuzamo-
san vezetett, két szallitészalagb6l 4ll6 szallitén van-
nak rogzitve, €s mindenkor a tartéberendezést alkoté
tartéelemek egyike a széllitészalag egyikén (gy van
elrendezve, hogy egymds kozott kdzteret szabadon
hagyva egymaéssal szemben 4llnak, és a megmunkal6-
eszk6zok a szallitd forditSkerekek keriiletének tarto-
mény4ban vannak elrendezve, és legaldbb a kozép-
iziiletet eltdvolitd szerkezet és a csontcsonkokat egy-
mdstél elmozgatd és a hisrészt visszatartd szerkezet
aktiv helyzetitkben a szdllité korbefutdsi sebességé-
vel szinkronizlt egyiittmozgést végzden vannak el-
rendezve.

A taldlméanyt részletesen kiviteli példa kapcsdn, a
rajzok alapjan ismertetjiik, ahol

az la.—lk. dbrdkon a taldlmény szerinti berendezés
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kiilonbozg miiveleteket végzd részei lithatok, mégpe-
dig

az la. dbra a megmunkalandd darab behelyezési
fazisat, '

az 1c. és 1d. dbrék az alsé combdarab iziiletfejének
tartoményaban 1évé bOr bevigisit és. elvilasztisat
szemléltetik.

Az le. és 1f. 4brék a kozépizilet tartomanyédban a
szélek szabaddi tevését szemléltetik.

Az 1g. dbra a kozépiziilet beirdnyitasat a kivdgds-
hoz, mig

az 1i. dbra a csontcsonkok kivégasat, mig

az 1k. dbra a megmunkéldsi 1épések eredményét
szemlélteti.

A 2. dbra a taldlmény szerinti berendezés iparban
alkalmazhat6 kiviteli példdjanak oldalnézete.

A2, abran bemutatott taldlmany szerinti berendezés
portélszerd (1) &llvanyon van elrendezve, amelynek a
szemlél6 felé es§ része a megmunkdlé szerszdmok
jobb szemléltetése céljabdl el van tévolitva. A meg-
munkél6 szerkezetek lényegében egy (2) szallité (3)
fordit6kerekének periféridjin vannak elrendezve. A (2)
szallit6 két, egymaéssal parhuzamos, szinkronban kor-
befutéan hajtott, végtelenitett (4) szallitészalagbél 4ll.
A (2) sz4llitd (5) tartéberendezésekkel van ellitva,
amelyek azonos osztdsban vannak elrendezve. Mind-
egyik (5) tart6berendezés két (6) tartéelembdl 411, ame-
lyek (7) kozteret szabadon hagyva egymés tikorképei-
ként vannak kialakitva. Ez¢ az4ltal érjiik el, hogy a bal
és jobb oldali (6) tartéelemek mindig egy (4) sz4llit6-
szalaghoz vannak hozzérendelve. A (6) tartéelemek
mindegyike mint tdmaszt6 borda van kialakitva, és
nyitott bevigas formdjdban kialakitott (8) nyil4ssal ren-
delkezik a kiviteli péld4ndl a megmunkalandé (40)
végtag szdméra, mégpedig Gigy, hogy a végtagot a kiil-
s0 iziiletfejek tartoményaban tdmassza meg. A (8) nyi-
lasok digy vannak egymashoz képest iranyitva, hogy az
azokat dsszeko6tS képzeletbeli kozépvonal az (5) tart6-
berendezések mozgésirdnyéra keresztben helyezkedik
el. Mindegyik (5) tartéberendezéshez (10) leszoritd
van hozzérendelve (l4sd az 1b. &brat is), amelyek a
szallitdsi haladdsnak megfeleléen mitkddtethetk.

A megmunkalé szerszdmok sorozata (11) vagébe-
rendezéssel kezdddik, amely helyhez kotdtten van el-
rendezve, és-egy par (12) késpengébdl 411, A késpengék
az (5) tartdberendezés palyaja alatt és folott vizszintes
(13) tengelyek koriil billenthetSen vannak 4gyazva
tgy, hogy azok az (5) tartoberendezések mozgéspalya-
jira merSlegesen és a tartéelemek kiilsd oldala mentén
kozvetleniil fut6 sikban billenthetSk. A (12) késpengék,
mint ahogy az az 1c. abrdbdl lthatd, egymast olldsze-
riien keresztezGen vannak szerelve, és a (2) szallit6
mozgasirdnyaval szembenézg (14) éleik vannak. A (14)
élek konkdv kialakitdsiak. A (12) késpengéket nem
dbrazolt rugék tartjak alaphelyzetiikben, és ezen rugék-
kal szemben a megmunkéland6 (40) végtagokba szorit-
hatdk gy, hogy az (5) tartoberendezés elSrehaladdsa
kozben a bort elvélaszté koriilvagés keletkezik a (41)
als6 tagon. A (14) él megfelel§ kialakitasdval, péld4ul
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hogy annak egyes szakaszait életleniil hagyjuk biztosit-
hatd, hogy az inak sértetlenek maradnak, és ez lehetdvé
teszi, hogy ezeket a csontokkal egyiitt a hiisb6l kihiiz-
zuk. '

A kovetkez§ megmunkalészerszdm (15) vagé- és
lefejtSberendezésbbl all, amelynek egy par alulrél és
feliilr6] a (46) kozépiziiletbe mozgathaté (16) kése van,
Ezek egyméssal szembenéz8 és a haladsi irdnnyal
szemben szétall (17) lefejt6élle]l vannak ellatva, me-
lyek (18) homlokélbdl indulnak ki.

Ezek milkodtetésének szabalyozasa az (5) tartébe-

- rendezések haladdsdnak megfeleld iitemben torténik

tigy, hogy a (18) homlokél mindig egy (5) tartéberen-
dezés megérkezésekor a megmunkélandé (40) végtag
(46) kdzépiziiletének oldaldval 1ép érintkezésbe, és a
rajta felfekvd hist elvélasztja, és tovabbi eldrehaladss-
kor a (17) lefejtoélek azt a (40) végtag kiilsé végei felé
széttoljék (l4sd le. és 1f. dbra). Mint ahogy a 2. dbra
szemlélteti, a 15 vigé- és lefejtSberendezés figy is
felépithetd, hogy a (18) homlokélek és (17) lefejt6élek
a (2) szallité mozgds irdnydban sz(kiils rést alkotnak,
amelybe a (46) kozépiziilet befut, -

A (16) kések lényegében nem 4brazolt rugdk ellené-
ben szétfeszithetSen vannak elrendezve. Mint ahogy a
2. 4brdbdl lathaté, a (11) végéberendezés és a (15)
vdgo- és lefejtéberendezés a (2) széllitéhoz képest
megkozelitSen azonos helyzetben van.

Az igy szabaddd valt (46) kozépiziilettel, mint
ahogy azt az 1g. 4dbra szemlélteti, (19) egyengetd keriil
érintkezésbe. Ennek egy rugéterhelés (20) nyom6bé-
lyege van, amely homlokoldalén kiiptireg alakian van
kialakitva. A (20) nyomébélyeg a 2. sbrénak megfele-
16en (21) forgbtesten van rdgzitve, amely a (2) sz4llit6-
val szinkronizéltan forog, és bizonyos id&szakaszok-
ban azzal kisér mozgést végez. Ezéltal a (46) kozép-
iziilet a pontos kivégasi folyamathoz sziikséges hely-
zetbe keriil, amelyben azutdn (10) leszorité rogziti.

A kivégést egy utdnkapcsolt (22) kivagéberendezés
végzi. Ez egy (23) lireges bélyeggel van elldtva, és (24)
szénon van elrendezve, amely palyén eltolhaté. A palya
a (23) ureges bélyeg (25) kozéptengelyére merdleges.
A (25) kozéptengely a (3) forditékerék tengelye felé
irdnyul. A (23) iireges bélyeg a (3) forditokerékkel
szemben meneszthetS, és ellendarabként (26) ellen-
4ggyal rendelkezik, amely legaldbb a (22) kivagdbe-
rendezés tartoményéban, a (7) kéztérben van. A (24)
szént egy nem &brdzolt gorbe pélya tigy vezérli, hogy a
(23) treges bélyeg egy bizonyos ttszakaszon a (3)
forditékerék korbefutsi sebességével szinkron kisérd
mozgist végez, amely befejezése utdn visszamozog, és
igy a (23) tireges bélyeg a kovetkezd munkaiitemre
készenlétben 4ll. A (23) iireges bélyegnek a (46)
kozépiziilethez igazodé alakja van. Illetve kontiirja ko-
veti a kozépizilletet alkot6 csukléfejek alakjat, és éle
mintegy vese format ir le. A kivégési folyamat a (24)
szdnnak egy (5) tartéberendezésével torténd egyiittfu-
tisa alatt jatszédik le, amikor is a (23) iireges bélyeg
homlokéleivel egészen a (26) ellensgyig hatol.

Mint ahogy a 2. dbrabol lathaté, a (23) lireges bé-
lyeghez (27) revolverfejen elrendezett két, tovabbi
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(237, 23™) iireges bélyeg tartozhat, amelyek kiilonbdz3
nagysigi (40) végtagok megmunk4lisit teszik lehetd-
vé. Az automatikus viltds a megmunkaland6 (40) vég-
tag nagysigitél fiiggSen egy (28) nagysigérzékeld
(29) tapinthaté talpa segitségével torténhet, amely a
szabaddé val6 (46) kozépiziilette] érintkezik, és annak
magassagi méretét tovabbitja, amely segitségével auto-
matikusan a megfeleld (23°) vagy (23”) iireges bélyeg
keriil alkalmazésra. A kivagott (46) kozépiziilet a min-
denkori tireges bélyeg belsejében foglal helyet, és ab-
bol a hétrafelé mozgés 16ketének vége el6tt nem 4bré-
zolt kilokd segitségével (30) hulladékszallit6 szalagra
keril. (2. dbra)

Ezen folyamat utén a fogészerd (31) megfogdeszka-
z0k, az li. és lk. dbraknak megfelelGen, megfogjik a
(8) nyildsbél a (6) tartéelemeken kifelé nyilé kiilsG
(43, 44) 1zileti fejeket és a (47, 48) csontcsonkokat
megfelelden vezérelve a hiisbdl kihdzzék, mig a hist a
(6) tartdelemek visszatartjak. A (31) megfogbeszk6zok
a (3) forditékerék iitja mentén kovetik az (5) tartobe-
rendezéseket. A (31) megfogdeszkdzok kinyildsa utin
a kihdzott (47, 48) csontcsonkok ugyancsak a (30)
hulladéksz4llit6 szalagra jutnak. A (49) hisrészt els-
szor a (10) leszorité még rogziti, és a (2) szilliténak
csak legalsé forduléspontjinél engedi el vgy, hogy a
hiisrészek egy kiilon (32) sz4llitészalagra keriilnek 4t-
adésra. Ez egy (33) kiemelGvel is biztosithatd, amely a
(49) hiisrész al4 halad, és a (2) sz4llit6 mozgésa kovet-
keztében a hisrészt kiemeli.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés csontot tartalmazé szérnyasaprélék
megmunkildsira, melyek alsé tagb6l és felsG tagbol
allnak, €s ezek egymdssal kozépiziilet révén dssze van-
nak kétve, €s a kozépiziiletet az alsd tag belsd iziiletfeje
és a fels tag kiilsd iziiletfeje alkotja, és a berendezés-
nek a megmunkdlandé anyag szdmdéra legalibb egy
tartéberendezése van, azzal jellemezve, hogy mindegyik
tartéberendezés (5) egy megmunkéldsi pilya mentén
mozgathatéan van elrendezve, és a tartGberendezés
mozgéaspélydja mentén

— a kiils6 iziiletfej (43) tartoményaban a bort sugar-
irdnyban lényegében a csontig korbevagé vigéberen-
dezés (11),

— a kozépiziiletet (46) szabadd4 tevd szerkezet,

—a kozépiziiletet (46) eltdvolit6 szerkezet,

— az igy keletkez6 csontcsonkokat (47) egymdstdl
elmozgaté és a hisrészt (49) visszatarté szerkezet van
elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy mindegyik tartéberendezésnek (5) két fel-
fogé tartéeleme (6) van, amelyek a megmunkilandé
daraboknak a kiilsg iziiletfejek (43, 44) tartoményaban
torténd tartdsra szolgdld, nyitott bevagdsként kialaki-
tott nyildssal (8) vannak elldtva, és a tartéberendezés (5)
mozgaspilydja merGleges a nyildsokat (8) 6sszekots
képzeletbeli vonalra.
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3. A2. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy mindegyik tartéberendezéshez (5) egy, a meg-
munkéland6 darabokat id6legesen megfogé és irdnyitd
leszorité (10) van hozzérendelve.

4. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a bort korbevagé vigbberendezést (1) egy
pér, a tartoberendezés (5) palydjéval szemben 4116 élek-
kel (14) elldtott késpenge (12) alkotja, és ezek a tartGbe-
rendezés (5) palydjaval parhuzamos és kozvetleniil a
tartéelemek (6) kiils§ oldala mentén 1év8 sikban, rugé-
erdvel szemben a megmunkalandé anyagba szorithat4-
an vannak elrendezve.

5. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a kozépizilletet szabaddd tevd szerkezet
egy rogzitetten elhelyezett vigs- €s lefejiSberendezés-
b6l (15) all, amelynek egy pér, alulrdl és feliilrdl a
megmunkaland6 darabba, a kozépiziilet (46) tartoma-
nyéba hatolé kése (16) van, amelyek 1ényegében viz-
szintes sfkban a megmunkélandé darab mozgési iri-
nyéval szemben divergdlé lefejtG élekkel rendelkeznek,
melyek elGremutaté homlokélekb6l (18) indulnak ki.

6. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a kozépiziiletet eltdvolit6 szerkezetnek ki-
vég6 berendezése (22) van, amely egy, a megmunkélan-
d6 darab palydjaba meneszthet tireges bélyeggel (23)
rendelkezik, és annak a kozépiziiletet (46) alkot6 iziilet-
fejekhez igazitott alakja van.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a megmunk4landé darabot egyengetd
(19) szerkezet azt a kozépiziilet (46) kivdgasara sziiksé-
ges helyzetbe hoz6an van kialakitva, és az egyengetG-
nek (19) a kozépiziilet (46) legalabb egyik kiilsg oldal4-
val érintkezésbe 1€p6 nyomdbélyege (20) van és a nyo-
mébélyeg (20) homlokoldala tireges kip alakdan van
kialakitva.

8. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a csontcsonkokat (47) egymaéstél elmozga-
t6, és a hisrészt (49) visszatartd szerkezetnek kozvetle-
niil a tartéelemek (6) kiilsS oldala melletti tartoményban
elrendezett fogdszerd megfogbeszkdzei (31) vannak,
amelyek a megmunkdlandd darabok hossztengelyével
lényegében pérhuzamosan, de ellenirdnyban mozgatha-
téan vannak elrendezve.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a tart6berendezések (5)
végtelenitett, kdrbefut6an hajtott, és egyméssal pér-
huzamosan vezetett két szallit6szalagb6l (4) 4116 sz4l-
litén (2) vannak rogzitve, és mindenkor, a tartéberen-
dezést (5) alkoté tartdelemek (6) egyike mindig a
szllitészalag (4) egyikén dgy van elrendezve, hogy
egymds kozott kozteret (7) szabadon hagyva egymés-
sal szemben 4llnak, és a megmunk4léeszkdzok a szél-
1it6 (2) fordit6 kereke (3) keriiletének tartomény4ban
vannak elrendezve, és legaldbb a kozépiziilet-eltdvo-
1it6 szerkezet, és a csontcsonkokat egym4stél elmoz-
gatd, és a hisrészt visszatart6 szerkezet aktiv hely-
zetilkben a szdllit6 (2) korbefutdsi sebességével
szinkronizlt egyiittmozgdst végzéen vannak elren-
dezve.
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