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(57) Die Erfindung beinhaitet ein Verfahren zur hydraulischen Entaschung von Druckgasgeneratoren. Die Erfindung
bezieht sich auf Druckgasgeneratoren zur Vergasung von festen fossilen Brennstoffen mit Ausschleusung des
trockenen Asche-Schlacke-Gemisches lber eine Schleuse, nachfolgender Abloschung in einem Flutraum,
Zerkleinerung in einem Brecher und hydraulischem Abtransport des gebrochenen Gutes. Die erfindungsgemaRe
Lésung beruht darauf, da das im Flutraum abgetauchte Asche-Schlacke-Gemisch mittels im Flutraum eingebauter
Schikanen und im Gegenstrom zugefiihrten kalten Wassers aufgewirbelt wird und da® das Gberschissige kalte
Wasser, das mit feinem Ascheschlamm angereichert ist, im Oberteil des Flutraums Uber eine separate Rohrleitung
abgefiihrt und direkt der Aschespiilleitung zugefihrt wird.
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1. Verfahren zur hydraulischen Entaschung von Druckgasgeneratoren zur Vergasung von stiickiger
und/oder staubférmiger Kohle unter Druck mit Ausschleusung des trockenen Asche-
Schlackegemisches durch eine Schleuse, Abléschung in einem mit Wasser gefiiliten Flutraum,
Zerkleinerung in einem Brecher und hydraulischer Férderung in einen Spiilraum, dadurch
gekennzeichnet, daf? zusétzlich das Asche-Schlacke-Wasser-Gemisch kontinuierlich vor dem
Schlackebrecher (10) mit kaltem Wasser im Gegenstrom beaufschlagt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Asche-Schlacke-Gemisch im unteren
Teil des Flutraums (3) durch geeighete Schikanen (5) aufgewirbelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1'und 2, dadurch gekennzeichnet, daR das (iberschiissige mit feinem’

" Ascheschlamm angereicherte Wasser aus dem oberen Bereich des Flutraums (3) abgefiihrt und der
Aschespllleitung (8) zugefiihrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Zufiihrung des genannten
Uberschiissigen Wassers technologisch hinter der Versplleinrichtung erfolgt.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daRk bei Vorhandensein eines
VerschluBBorgans (11) zwischen Flutraum (3) und Brecher (10) das kalte Wasser unmittelbar tiber

. ~dem VerschluBorgan (11) zugegeben wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daR3 das kalte Wasser tangential zugegeben
wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufiihrung des kalten Wassers
vor der Fallung des Flutraums (3) mit dem Asche-Schlacke-Gemisch beginnt und unmittelbar nach
der vollstandigen Abférderung Uber den Brecher (10) endet.

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR die Beaufschlagung des vom Asche-
Schlacke-Gemisch entleerten Flutraums (3), mit kaltem Wasser von einer vorgegebenen
Mischtemperatur abhangig ist.

9. Verfahren nach den vorherigen Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, daR das zugesetzte kalte
Wasser auch ProzeRabwasser ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur hydromechanischen Entaschung von Druckgasgenerataren zur Vergasung von stiickiger
oder staubférmiger Kohle unter Druck, insbesondere bei der Sauerstoffdruckvergasung, wobei die Anwendung in
Druckgaswerken zur Erzeugung von Stadtgas oder Synthesegas erfolgt.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Druckgasgeneratoren werden nach DD-PS 110511 (iber die Baugruppen Drehrost, Druckgehause, Ascheschleuse,
Aschefallschacht, Léschrinne mit Kratzerband, Schlackebrecher und Diisenrohr entascht. Die Asche und Schlacke wird dabei
durch den Drehrost in die Ascheschleuse (iber den Aschefallschacht und die Kratzerkette dem Schlackebrecher zugefiihrt.
Nach Zerkleinerung der Schiacke wird das Asche-Schlackegemisch in einer offenen Spiilrinne zur Deponie transportiert. Neben
Verpuffungen im Aschefallschacht durch Nachvergasung und Zutritt von Luftsauerstoff kommt es vor allem zu haufigen
Stoérungen des Systems durch Anbackungen in der offenen Spiilrinne und zu hohem Verschlei an den Maschinenelementen,
wie z.B. der Kratzerkette, den Aschebreipumpen, dem SchleusenverschluB und den Entspannungsbaugruppen.

Ausgehend von diesen Nachteilen kam es in der Vergangenheit zu einer Vielzahl von technischen Lésungen zur
Druckentaschung, beispielsweise nach den DD-PS 210236,210297,210296, 210704,210925, 210926, 210927, 210928 u.a. Auch
diese technischen Lésungen weisen noch Mangel auf, die einen effektiven Hochleistungsbetrieb der entsprechenden Anlagen
behindern. ’

Die Nachteile liegen in der Beherrschung der Grobschlacke bis zu einer K&rnung von 200mm und in der nal® betriebenen
Ascheschleuse.

Ein Eindringen von Rohgas in die Ascheschleuse istimmer noch nicht ausgeschlossen, Anbackungen sind immer noch méglich
und der gesamte Entaschungsvorgang ist uniibersichtlich.

Nach DD-PS 245441 wird zur hydraulischen Entaschung die Ascheschleuse auf einen Systemdruck des Fiutraumes
{vorzugsweise 1 MPa) entspannt und danach die Ascheschleuse in den Flutraum entleert.

In einem anschlieBenden Brecher wird das Schlacke-Asche-Gemisch zerkleinert und (iber eine Verspiileinrichtung
abtransportiert.

Der Nachteil dieses Verfahrens liegt in der Umweltbelastung beim Entspannen der Ascheschleuse, in der hohen thermischen
Belastung der Brecheinrichtung, der méglichen Briickenbildung und in Verstopfungen im Einlaufbereich des Brechers und im
Verklemmen von VerschleiBorganen vor dem Brecher durch das Absetzen und Verdichten feinster Ascheteilchen.
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Na3entaschungstechnologie fir Vergasungsriickstdnde von
Kohledruckvergasungsreaktoren zu finden, die verschleifarm und funktionssicher ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist Aufgabe der Erfindung eine Ldsung flir die Druckspllentaschung von Druckgasgeneratoren zu finden, die einen sicheren,

stérungsfreien und verschleiBarmen Ausschleusungsbetrieb des Asche-Schlacke-Wasser-Gemisches aus dem Flutraum {iber

den nachgeschalteten Brecher, der auch liber ein vorgeschaltetes VerschluBorgan abgesperrt sein kann, gewéhrleistet.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daB das Asche-Schlacke-Wasser-Gemisch kontinuierlich im

Gegenstromprinzip durch eine Kaltwassereindiisung unmittelbar vor dem Brecher im Flutraum vorzugsweise in einem Bereich

von den Massestrom auflockernden Einrichtungen so abgekiihlt wird, daR die Temperatur einen vorgegebenen Maximalwert

nicht {ibersteigt. Dieser Temperaturwert liegt bei etwa 100°C, Der Massestrom wird durch die genannten

Auflockerungseinrichtungen so aufgewirbelt, daf eine Sedimentation von Aschefeinstkorn im Auslaufbereich des Flutraumes

und/oder des VerschiuBorgans verhindert wird. Das einen groBen Anteil von Feinasche mitreiRende iiberschiissige Wasser wird

direkt aus dem oberen Teil des Flutraums in die Ascheabwurfleitung abgefihrt.

Oberhalb des kritischen Bereichs vor dem Brecher sind Schikanen angeordnet und das kalte Wasser wird direkt im Gegenstrom,

bei Ausfihrungen mit einem VerschluBorgan vor dem Brecher tangential zugegeben.

Die Kaltwassereindlisung beginnt mit der Abtauchung des Asche-Schlacke-Gemisches und endet unmittelbar nach vollsténdiger

Abfsrderung des Gutes durch den Brecher, sofern die vorgegebene Mischtemperatur im Flutraum zu diesem Zeitpunkt nicht

Uberschritten ist.

Die Vorteile der Losung liegen:

— in der Nichtliberschreitung einer vorgegebenen Maximaltemperatur fir den Brecher und damit in einer einfacheren
konstruktiven Gestaltung dieser Baugruppen.

- in der Vermeidung von Briickenbildung im Flutraum.

- in der Vermeidung von Verklemmungen des VerschluBorganes zwischen Flutraum und Brecher durch Absetzen und
Verfestigen feinster Ascheteilchen bei geschlossenen Verschlu und

~ inder Senkung des VerschleilRes dieses VerschluBorganes durch Freispiilen der Dichtflachen.

Ausfihrungsbeispiel

.

Die Erfindung soll nachstehend mittels zweier Ausfliihrungsbeispiele ndher erlautert werden.

Fig.1: zeigt eine L&sung ohne VerschluBorgan zwischen Flutraum und Brecher,
Fig.2: zeigt eine Losung mit VerschluBorgan vor dem Brecher

Ausfiihrungsbeispiel 1

Wie in Figur 1 dargestellt, fallt das Asche-Schlacke-G emisch ber den oberen Ascheschleusenverschlu® 1 in die unter
Vergasungsdruck stehende Schleuse 2. Wenn die Schleuse 2 den vorgegebenen Flllstand erreicht hat wird der obere
Ascheschleusenverschluf} 1 geschlossen und die Schleuse 2 auf den Druck des Flutraumes 3 entspannt. Unmittelbar bevor
der untere Ascheschleusenverschlu 9 gedffnet wird, wird Giber die Leitung 4 die Kaltwassereindlsung in den unteren Bereich
des Flutraumes 3 entgegen dem im Wasser absinkenden Asche-Schlacke-Gemisches eingeleitet, Dabei kommt es durch die
Schikanen 5 im Flutraum 3 zu einer starken Verwirbelung des Asche-Schlacke-Wasser-Gemisches und zu einer intensiven
KiUhlung der Asche und Schlacke.

Da das kalte Wasser bis zur Entleerung des Flutraumes 3 vom Asche-Schlacke-Gemisch eingeleitet wird, verhindert die
Turbolenz im unteren Bereich des Flutraumes 3 das Entstehen von Briicken und Verstopfungen.

Fir den Flutraum 3 ist ein technologisch bedingter Wasserstand vorgegeben. Die durch das Eindisen das kalten Wassers
tiberschiissige Fliissigkeit wird als Aschetriibe tiber den Uberlauf 6 entsprechend den technischen Regeln vor bzw. nach der
Aufgabevorrichtung 7 der Ascheverspllleitung 8 zugefiihrt. Die Kaltwassereindlisung in den Fiutraum 3 wird beendet, wenn
sich im Flutraum kein Asche-Schlacke-Gemisch mehr befindet, die vorgegebene Temperatur und der erforderliche
Wasserstand flr den nachsten Entaschungszyklus erreicht sind.

Ausfihrungsheispiel 2 ,

Oberhalb des Brechers 10 ist als unterer Abschluf} des Flutraumes 3 ein VerschiuBBorgan 11 angeordnet.

Die Kaltwasserzufiihrungsleitung 4 istim Unterteil des Flutraumes 3 so angeordnet, da3 das Wasser tangential einstromt um
Festsetzungen und Anbackungen besonders bei geschlossenem Verschluorgan 11 im unteren Teil des Flutraums 3 zu
verhindern. Die anderen Verfahrensschritte entsprechen denen des Beispiels 1.
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Fig. 2
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