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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do wyrobu tkanin z wlosem,
zwlaszcza tkanin, do wyrobu ktérych mo-
ga byé uzyte nietkane wiékna lub wlos,
przyczem gesto$¢ oraz cienkos$é¢ materjalu
uzytego moga byé zmienne, celem wytwo-
rzenia tkanin nadajacych si¢ do wyrobu
dywanéw, chodnikéw, materjaléw tapicer-
skich i innych, oraz sposobu i urzadzenia
zapomoca ktérych tkaniny z wloséw moga
by¢ wykonane w sposéb ciagly, lub skla-
dajacy sie z kilku czynnosci, nienastepu-
jacych bezposrednio po sobie.

Przez zastosowanie ponizej opisanego
sposobu moze byé wyrabiana tkanina z
wlosem, do wyrobu ktérej uzyte zostaly
wiékna, nadajace si¢ do przedzenia tylko

lacznie z wléknami innego gatunku oraz
posiadajace wzglednie niskg wartosé, cho-
ciaz moga byé oczywiscie uzyte wlokna
dowolnego rodzaju.

Wynalazek specjalnie ma na celu zu-
zytkowanie sieréci nienadajacej si¢ do
przedzenia, np. koziej, posiadajacej
wzglednie niska wartosé.

W mysl wynalazku udoskonalone tka-
niny z wlosem wyrabia si¢ w ten sposéb, ze
stanowiace wlos wiékna wygina sie w caly
szereg petelek czyli fald, umieszczonych
tak blisko jedna przy drugiej, iz grzbiety
tych fatd tworza w przyblizeniu nieprze-
rwane powierzchnie; jedna z tych po-
wierzchni przymocowuje si¢ zapomoca od-
powiedniego kleiwa do tkaniny podloza.



Przymocowanie tkaniny do podloza da-
.Je sig q‘§kufec_‘;n‘i'_¢ _gapomoca zwulkanizo-
>w nagom kaugauldi,;. / pogzem przeciwlegle

pod¥ozu grzbiety fald obcina sig, celem
wytworzenia na tkaninie nieprzerwanej
powierzchni wystajacego do gory wlosa.

Tkanina z wlosem wyrabia si¢ zapomo-
ca maszyny, zawierajacej poruszajacy. si¢
tam i zpowrotem przyrzad do faldowania
wlékien, przyczem faldy ukladane zostaja
zasadniczo w jednej plaszczyZnie, oraz
przyrzadéw do przyklejania np. zapomo-
ca wulkanizowanego kauczuku, grzbietéw
fatd wlosu do gietkiej tkaniny podloza,
podczas gdy faldy sa mocno przytrzymy-
wane w nalezytem polozeniu,

Przyrzad do faldowania wlosa sklada

. si¢ zasadniczo z czeéci faldujacych wlos,
oraz z cze$ci przegradzajacych faldy, kté-
re zostaja okresowo przesuwane wzgledem
siebie, celem umozliwienia zakladania na-
stepnych z kolei fald, przyczem czesé fal-
dujaca wlos przytrzymuje si¢ nieruchomo
wzgledem czesci przegradzajacych pod-
czas zakladania faldy.

Przyklad wykonania wynalazku przed-
stawiony jest na rysunku, przyczem fig. 1
jest widokiem zgory wojtoku, utworzonego
ze stloczonych wlékien, w ktérem luzne
wlékna rozmieszczone sa w przyblizeniu
réwnolegle do podluznej osi kawalka; fig.
2 przedstawia pionowy przekréj podiuz-
ny wojloku, uwidocznionego na fig. 1; fig.
3 — najkorzystniejszy sposéb faldowania
wojloku oraz przyrzad, przystosowany do
faldowania wojloku pomiedzy zebami
grzebienia; fig. 4 — widok zgéry, sfaldo-
wanego zapomoca przyrzadu wedlug fig.
3, wojloku, przyczem cze$é fald zaopa-
trzona jest w kleiwo, a na czesé pokrytych
juz kleiwem grzbietéw fald nasunieta jest
gietka tkanina podloza; fig. 5 — podiuzny
przekréj grzebienia pomiedzy zebami kté-
rego umieszczone sa faldy wojloku, przy-
czem czeéé grzbietéw fald powleczona jest
kleiwem oraz przykryta tkaning podloza,

jak to uwidoczniono na fig. 4; fig. 6 przed-
stawia przekr6j tkaniny z wlosem po od-
cigciu grzbietéw fald, nastroszeniu i przy-
strzyzeniu wlosa, celem osiggniecia jedno-
stajnej w przyblizeniu jego wysokosci; fig.
7 przedstawia przyklad wykonania ma-
szyny do wykonywania sposobu, stanowia-
cego przedmiot wynalazku, uwidoczniaja-
cy wykonanie poszczegélnych czynnosci
wedlug wynalazku; fig. 8 uwidocznia sche-
mat zaleconej kolejnosci czynnosci, skla-
dajacych si¢ na sposéb, stanowigcy przed-
miot wynalazku,

Przy wykonywaniu sposobu wedlug wy-
nalazku, surowy materjal, ktéry ma by¢
przerobiony na ,wlos” tkaniny, skladaja-
cy sie z sieréci, wlosia, juty lub innych
wlékien, lub tez mieszaniny takowych, za-
leca si¢ przepuscié przedewszystkiem
przez sortownik, w zaleznosci od gatunku

_surowca, celem wigkszego lub mniejszego

rozdzielenia wlékien, oraz usuniecia zbed-
nych domieszek,

Nastepnie materjal ten obrabia sie za-
pomoca maszyny do czesania welny, celem
rozdzielenia skupieri wlékien, znajduja-
cych si¢ w materjale oraz wytworzenia
wojloku o jednostajnej w przyblizeniu
grubosci.

Wtékna surowca zaleca sie ukladaé
przed obrébka powyzsza na przenosniku
wykonanym w postaci tasmy bez korica,
tak aby wickszosé¢ wlékien ukladala sie w
kierunku podtuznym, co umozliwia lepsze
i oszczedniejsze zuzycie materjalu w ma-
szynie do faldowania.

Po utworzeniu warstwy 10 wojloku o
pozadanej grubosci i szerokosci doprowa-
dza si¢ go zapomoca fartucha lub prze-
nos$nika tasmowego 12 do grzebieniowej
ramy 11 maszyny do faldowania 13 odpo-
wiedniego ksztaltu. :

Na fig. 7 uwidoczniony jest przyklad
wykonania maszyny do faldowania wlosa,
przystosowanej do nieprzerywanego biegu,

ktora sktada sig z bgbna 14, posiadajacego.




szerokoéé nieco wigksza od szerokosci wy-
twarzanej tkaniny z wlosem.

Beben osadzony jest w odpowiedni
sposéb w lozyskach, przyczem nadaje mu
si¢ powolny staly ruch obrotowy i napedza
si¢ zapomocg S$limacznicy, wykonanej na
obwodzie bgbna i sprz¢zonej ze slimakiem.

Do walcowej powierzchni zewngtrznej
bebna przymocowana jest znaczna ilosé
cienkich plytek, czyli tak zwanych ,,dru-
tow" (zg¢béw) 16, umieszczonych réwnole-
gle do podtuznej osi bgbna, przyczem roz-
step plytek dobiera si¢ tak, aby otrzymaé
2adana ilos¢ fald na 1 cm dlugosci wytwa-
rzanej tkaniny.

Ptytki nalezy przymocowaé sztywno
do bebna, poniewaz wypetniaja one te sa-
me czynnosci, co i luZzne druty warsztatu
tkackiego, uzywanego do wytwarzania wto-
sa na zwyklych tkaninach z wlosem.

Ptytki powyzsze przedstawione zosta-
ty na rysunku (celem uproszczenia go) ja-
ko przymocowane prostopadle do po-
wierzchni begbna, wobec czego wlékna w
faldach, utworzonych z wojtoku sa zasad-
niczo prostopadle do powierzchni, stycz-
nej do grzbietéw fald. ,

Nalezy zaznaczyé, iz plytki oczywiscie
moga byé nachylone w razie zyczenia do
kierunku promienia bebna, wobec czego
sfaldowane wtékna, a wskutek tego i
nwlos” na wykoriczonej tkaninie moga byé
nachylone pod zadanym katem do tka-
niny. ,

Bezposrednio ponad bebnem 14 umie-
szczony jest tak zwany ,przyrzad do fal-
dowania wlosa"” 13, skladajacy sie z o-
strza 20 wsuwajacego sie posrodku pomig-
dzy plytki .16 i wtlaczajacego wojlok po-
miedzy te pltytki na glebokosé, zalezna od
nastawienia przyrzadu, przyczem droga,
ktora odbywa ostrze 20, moze byé zmie-
niana celem osiagnigcia pozadanej glebo-
kosci fald.

Celem przytrzymywania fald wojtoku
na wlasciwem miejscu podczas wykony-

wania czynnosci faldowania tak, aby nie
uszkodzi¢ fald, utworzonych juz poprzed-
nib, przyrzad do faldowania wlosa wypo-
sazony jest w czesci, przytrzymujace o-
statnio wykonang falde, przyczem zaleca
si¢ wyposazy¢ przyrzad w czesci, dociska-
jace grzbiety' fald do przylegajacych do
nich plytek, oraz czesci wsuwajacej sig do
wytworzonej juz faldy, celem nalezytego
przytrzymania zewngtrznego grzbietu fal-
dy. Do tego celu stuza lapka 22, przysto-
sowana do dociskania zewnetrznego
grzbietu faldy do krawedzi odpowiedniej
plytki 16° (fig. 3), pomocnicze czyli
swtorne” ostrze 24, wsuwane pomiedzy
plytki 16 wewnatrz utworzonej poprzed-
nio faldy, przyczem ostrze 24 zajmuje po-
tozenie, ktére zajmowalo poprzednio o-
strze faldujace wojlok, wreszcie = druga
fapka 26 dociskajaca rowniez wewnetrz-
ny grzbiet faldy do krawedzi plytki 16”.

W ten sposéb wszystkie czesci ostatnio
utworzonej faldy sa przytrzymywane moc-
no we wlasciwych polozeniach i nastepna
fatda moze by¢ wytwarzana bez uszkodze-
nia fald, wykonanych poprzednio. _

Przy wytwarzaniu nowej faldy ostrze
20 opuszcza si¢ na przylegajaca do po-
przedniej faldy czesé pasma wojloky,
mieszczacy si¢ ponad ptytkami 16 i 16
i wtlacza ja pomiedzy wzmiankowane
plytki, tworzac petle.

W przedstawionych na fig. 3 i 7 przy-
ktadach wykonania przyrzadu do faldo-
wania wlosa, pomocnicze ostrze przymo-
cowane jest na stale do tapki 26 i oczywi-
$cie czesci te moga nie byé ze soba pola-
czone na stale i moga byé w razie potrzeby
wprawiane w ruch nawzajem niezaleznie.

Lapki 22 i 26 oraz ostrza, wytwarzaja-
ce faldy 20 i przytrzymujace zewnetrzne
grzbiety fald 24 zaleca si¢ umie$ci¢ w ra-
mie 28, w ktérej czesci zostaja wprawia-

" ne w ruch w odpowiedni sposéb.

W przykladzie wykonania, uwidocznio-
nym na fig. 7, rama 28 zawieszona . jest



przegubowo na osi 30, osadzonej w wie-
szaku 32 przymocowanym w nalezytem
miejscu w dowolny odpowiedni sposob.

Do poruszania przyrzadu siuzy kulak
34 osadzony w dowolny odpowiedni spo-
sab i napedzany zapomoca bgbna id4, tak iz
dzialanie jego jest uzaleznione co do czasu
od ruchu bebna.

W! tym celu na osi kutaka zaklinowane
jest kotko zgbate 36, opasane lancuchem
zazgbiajagcym si¢ z odpowiedniem uzebie-
niem, wykonanem na powierzchni bebna
14, chociaz moze by¢ oczywiscie zastoso-
wany kazdy inny, odpowiedni sposéb na-
pedzania kulaka.

Kulak 34 wprawia w ruch dzwignie¢ ka-
towa 40, zawieszong na czopie 42, osadzo-
nym w ramieniu 43 wieszaka 32 i sprzezo-
na z ramg 28 za posrednictwem czopa 48,
posuwajacego si¢ w podluznem wycigciu
44, wykonanem w ramieniu 46 dzwigni ka-
towej 40, przyczem czop 48 osadzony jest
w krzyzulcu 50, slizgajacym sie w ramie
28 pomiedzy prowadnicami 52 i 54.

Jak to uwidoczniono na rysunku, ostrze
20 przymocowane jest na stale do krzyzul-
ca 50, a tapka 26 umocowana jest tak, iz
moze przesuwaé sie wzgledem krzyzulca
50 i jest polaczona z nim zapomoca spre-
zyny; w podobny sposéb umocowana jest
fapka 22 w stosunku do tapki 26, przy-
czem lapka 22 polaczona jest sprezyna 58
z wystepem 60 pomocniczego ostrza w ten
sposob, iz sprezyna 58 dazy do posuwania
fapki 22 ku dotowi.

W wycigciu 44 umieszczona jest spreg-
Zyna 62, naciskajgca na czop 48 i powo-
dujaca przesuniecie przyrzadu do faldo-
wania w kierunku odwrotnym do kierunku
posuwania si¢ pasma wojtoku, przyczem
przesuwanie przyrzadu uskutecznia sie
kazdorazowo po zwolnieniu poprzednio u-
tworzonej faldy, wskutek czego po prze-
sunigciu si¢ przyrzadu do faldowania i
bgbna oraz odpowiedniem ich ustawieniem
si¢, moze by¢ zakladana nastepna falda.

Podczas dzialania przyrzadu do faldo-
wania wlosa, poszczegolne czesci jego wy-
konywuja kolejno ruchy nastgpujace: tap-
ka 22 opuszcza si¢ na grzbiet poprzednio
utworzonej faldy i zostaje docisnigta do
tego grzbietu na piytce 16° zapomoca spre-
zyny 58; po docisnigciu lapki 22 opuszcza
si¢ ku dotowi pomocnicze ostrze i wsuwa
sie pomiedzy boki faldy, juz utworzone)
pomiedzy plytkami 16°, 16“ az do chwili,
w ktorej ostrze dotknie od wewnatrz ze-
wnetrznego grzbietu faldy, czyli opusci sig
na gtebokosé¢, rowng w przyblizeniu wyso-
kosci wytwarzanego na tkaninie wlosa.

Jednoczesnie lapka 26, polaczona na
stale z ostrzem 24, przysuwa si¢ do grzbie-
tu fatdy, znajdujacego si¢ ponad plytka
16 i zostaje do niego przycisnigta zapo-
moca sprezyny 56,

Przy nastepujacym po tych ruchach ru-
chu ku dolowi ostrza 20, ostrze to opuszcza
si¢ na przylegajaca do utworzonej po-
przednio faldy czes¢ pasma wojloku 10 i
wtlacza cze$é pasma pomiedzy plytki 16“
i 16™ (fig. 71 3).

Ruch ostrza 20 powodowany jest w na-
stepujacy sposob: kulak 34 podnosi kra-
wedz dzwigni katowej 40, w ktorej drugie
rami¢ 46 uruchomia krzyzulec, przyczem
czop 48 posuwa si¢ w wycieciu 44 i Sciska
sprezyne 62.

Z powyzszego wynika, ze ostrze 20
podczas swego ruchu ku dotowi przesuwa
sie¢ wzgledem pasma wojloku o polowe w
przyblizeniu calkowitej dtugosci fatdy, za-
kladanej na krawedzi plytki 16°‘, wobec
czego poszczegolne wlokna zostaja nieco
wyciagniete i rozmieszczone w mniejszym
lub wickszym stopniu réwnolegle w kie-
runku zgodnym z kierunkiem pasma woj-
toku, czyli, innemi stowy, prostopadle do
wewnetrznych grzbietéw fald.

Podczas zaktadania faldy beben obra-
ca sie z szybkoscig jednostajna, a czesci
przyrzadu do faldowania wlosa obracaja
sie dookola osi 30, pozostajac w zetknig-



ciu z ptytkami az do chwili zwolnienia
dzwigni katowej 40 przez obracajacy sie
kulak 34, wskutek czego ramie 46 obraca
sie w kierunku ruchu wskazéwki zegara do-
okola czopa 42 i zajmuje polozenie poczat-
kowe, podnoszac krzyzulce 50 w prowad-
nicach 52 i 54 oraz odsuwajac od wojloku
czeéci przyrzadu do fatdowania wlosa i
przesuwajac je w polozenia przedstawione
na fig. 7.

Podczas odsuwania przyrzadu do fal-
dowania zostaje przedewszystkiem wycia~
gniete ostrze 20, nastepnie zwalnia sig¢ tap-
ka 26 i ostrze 24 wysuwa sie z pomigdzy
bokéw faldy, wreszcie odsuwa sie od
grzbietu fatdy tapka 22.

W chwili odsuniecia sie tapki 22 od
wojloku sprezyna 62 przesuwa czop 48
wzdluz wyciecia 44 w jego potozenie po-
czatkowe, przesuwajac jednoczesnie czesci
przyrzadu w polozenia poczatkowe w po-
wyzej opisany sposéb, celem umozliwienia
zalozenia nowej fatdy, gdy kulak 3¢ spo-
woduje ponownie zetkniecie sie przyrzadu
do faldowania z wojtokiem.

Po utworzeniu fald wojloku w powyzej
opisany sposéb, pomiedzy plytkami umie-
szczonemi na bebnie 14, na grzbiety fald
naklada sie warstwe kleiwa, celem utwo-
rzenia nieprzerwanej warstwy 65, przed-
stawionej tytulem przykladu na fig. 4.

Kleiwo moze byé nalozone za posred-
nictwem waltka 64, zasilanego ze zbiorni-
ka najlepiej roztworem kleiwa z dajacego
si¢ wulkanizowaé kauczuku 65. Nalezy za-
znaczy¢ oczywiscie, ze kleiwo moze byé na-
tozone na grzbiety fatd zapomoca gracki,
szczotki lub innego odpowiedniego przy-
rzadu, celem otrzymania jednostajnej po-
wierzchni warstwy. W razie uzycia odpo-
wiedniego rozpuszczalnika kleiwo przeni-
ka do pewnego stopnia pomiedzy wtékna,
sklejajac nietylko zewnetrzna powierzch-
ni¢ fald wojtoku, lecz i wlékna, znajduja-
ce si¢ wewnatrz bokéw faldy.

Ilo§¢ uzytego roztworu kleiwa kauczu-

kowego oraz jego ptynnoéé¢ nalezy miar-
kowaé tak, aby zapobiec przenikaniu roz-
tworu poza wlasciwy grzbiet faldy, celem
osiagniecia maksimum wiazacego dziala-
nia kleiwa przy uzyciu jak najmniejszej
jego ilosci. Przy uzyciu minimalnej ilosci
roztworu kauczukowego, wystajace ku g6-
rze boki fald nie beda zawieraly zasadni-
czo kleiwa i po uskutecznieniu wulkaniza-
cji kauczukowego kleiwa oraz wykonaniu
zabiegéw, majacych na celu wykoriczenie
tkaniny, wystajacy ku gérze wlos przykle-
jony na tkaninie wolny bedzie zasadniczo
od czasteczek kleiwa, ktére utworzy war-
stwe jednostajnej zasadniczo grubosci,
przymocowang do tkaniny podtoza.

Po natozeniu warstwy kleiwa kauczu-
kowego na grzbiety fald, nadmiar rozpu-
szczalnika w warstwie zaleca sie usunaé
zapomoca wdmuchiwania powietrza, ktére
moze byé w razie potrzeby ogrzane przez
jedna lub kilka dysz 70.

Celem ulatwienia usuniecia nadmiaru
rozpuszczalnika moga byé zastosowane do-
datkowo strumienie ogrzanego powietrza,
wdmuchiwane zapomoca dysz 68, umie-
szczonych wewnatrz bebna. Po dostatecz-
nem wysuszeniu warstwy kleiwa kauczu-
kowego, naklada sie na nia podloze, wyko-
nane z odpowiedniej tkaniny lub innego
gietkiego materjatu.

Zaleca sie uzycie do tego celu grubej
tkaniny z juty lub konopi, uzywanej zwy-
kle na worki lub tez innej tkaniny, chociaz
moga byé réwniez uzyte inne drozsze tka-
niny lub materjaly, poczem rodzaj uzyte-
go na podloza materjalu dostosowuje sie
do tego, na jaki produkt ostateczny ma byé
tkanina przerobiona, co ustala si¢ przez
fachowcéw.

W razie przerobienia tkaniny na mate-
rjal tapicerski naprzyklad, zaleca si¢ uzy-
cie cienkiego plétna Inianego lub zwykle-
go, a wlékna tworzace wlos musza byé w
tym przypadku réwniez wysokiego ga-
tunku.



. Usywana na podtoze tkaning 72 zaleca
si¢ powlec uprgednio cienka watstwa 73
kiviwa z dajacedo sie wulkanizowaé kau-
czukuy, przyczem najlepiej jest stosowaé
kiviwo tedoz rodzaju, ¢o i kleiwa, utyte
poprzednio do powlekania powierzehni 63
grebietow fatd. Po nalozeniu na tkaning
podteza warstwy kleiwa i odpowiedniem
jej wysuszeniu, tkanine te zespala si¢ ze
sfaldowanym wojlokiem, przyczem tkani-
na podlota zostaje dociskana do powle-
czonych kleiwem grzbietow fatd wojloku
zapomocy watka 78, poczem kleiwo pod-
dafe si¢ wulkanizacji, celem titworzenia z
niego zasadniczo jednolitej masy, laczacej
wlos z tkerina podtoza. _
Wzmiankowana powyzej wulkanizacja
moge byé uskuteczniaha zapomoca np. o-
greanych para form 80, 82, przyczem za-
bieg ten moge byé wykonywany w sposéb
clagly w razie zastosowania urzadzenia, u-
widocznionego na fig. 7. Urzadzenie to skla-
da si¢ z ciezaru 84, zawieszonego na osi
bebna tak, iz srodek ciezkoséci ciezaru znaj-
dufe sie¢ ponizej geometrycznej osi bebna.
- Formy czyli wulkanizatory 80, 82 przy-
klada big do niepokrytej kleiwem strony
tkaniny podioza 72, przyczein celem nale-
zytego dociéniecia wulkanizatoréw do tka-
nihy podozas wulkanizaeji zaleca sie zasto-
sowanie szeregu zawiespanyeh tlokow 86,
88, wspierhjacych sie ma spresynach i po-
lacronyeh z formami, ktére zostaja dzieki
dziataniu sprezyn dociskane do tkaniny.
Celem odsunigcid form od tkaniny i u-
moiliwienid powrotu urzidzeaia wulkani-
zaeyjnego w poloienie pierwotne po usku-
tecinieniu wulkanizacji i przesunieciu si¢
form; doeigni¢tyeh do bebwa o pewien kat,
stosuje si¢ jakikolwiek osrodek sprezony.
‘Odsuwanie form od tkaniny uskutecznia
sf¢ w ®peséb nast¢pujacy: po dokonaniu
wiitkanizaoji i preesunieciu sie form z beb-
nem i wulkanimewang thaning na pewnej
odteglogei, ktéra mode byé zmieniana przez
zastosowanie odpowiednio zmienionej ilo-

Sci otworéw 92 i 94, doprowadzony z ze-
wnatrz do komory 90 osrodek sprezony
przeplywa przez otwory 92 i 94, ktore w
tej. chwili wzajemnie si¢ pokrywaja i do-
plywa np. przez kanat 96 do cylindra, za-
Wierajacego tlok 86, wywierajac na tlok
ci$nienie, przezwycigzajace opér sprezyny
87, wskutek tego forma 80 przestaje przy-
ciskaé si¢ do tkaniny i od niej si¢ odsuwa.

W podobny sposéb zostaja jednocze-
$nie z forma 80 zwolnione formy 82 i 83,
poczem wskutek poprzedniego podniesie-
nia ciezaru 84 na pewna wysokoéé, spowo-
dowanego obrotem ciezaru wraz z bebnem
w kierunku odwrotnym od kierunku ruchu
wskazéwki zegara, ciezar powraca w polo-
Zenie poczatkowe, uwidocznione na fig. 7,
przy ktérem osrodek ciezkosci jego znaj-
duje si¢ najnizej, to jest na linji pionowej,
przechodzacej przez geometryczna o$ beb-
na. :

W chwili osiagniecia tego polozenia

sprezyna, znajdujaca si¢ w cylindrach,

wchodzi do komory 98 przez kanal 100,
poczem formy 80, 82 i 83 zostaja ponow-
nie docisnigte do tkaniny, nawinietej na
beben, zapomoca sprezyn 87, 89, oraz
sprezyny, ktéra dociska forme 83 do beb-
na.

W ten sposéb pod wulkanizatorami zo-
staje umieszczony nowy odcinek tkaniny i
uskutecznia si¢ jego wulkanizacja, poczem
odbywa si¢ opisane powyzej odsuwanie
form; na beben stopniowo nawija sie nie-
przerwanie tkanina, ulegajaca wulkaniza-
cji i zdejmowana nastepnie z plytek za
posrednictwem odpowiednio uksztaltowa~
nego przyrzadu. Zamiast calkowitego u-
skuteczniania wulkanizacji kleiwa na beb-
nie w powyzej opisany sposéb, na bebnie,
oczywisécie moze byé uskuteczniona wul-
kanizacja czesciowa, doprowadzajaca tyl-
ko do pewnego stezenia kleiwa; wlasciwa
za$ wulkanizacja moze byé dokonywana
zapomoca przesuwania tkaniny, zawieszo-

nej w odpowiedni sposéb w postaci luz-



nych fald, przez ogrzane komory, chociaz
sposob opisany powyzej moze byc zaleco-
ny w wielu przypadkach.

Przed zdjeciem tkaniny z plytek, zaleca
si¢ ja ostudzi¢ na begbnie zapomocg zimne-
go powietrza lub w inny sposoéb za posred-
nictwem odpowiedniego przyrzadu 102,
poczem tkanina zsuwa si¢ z piytek, znaj-
dujacych si¢ na bebnie na walec 104 lub
temu podobny narzad i podsuwa si¢ pod
nozyce lub tym podobny przyrzad 106, stu-
rzacy do rozcinania wystajacych grzbie-
tow fald, wskutek czego poszczegélne
wlokna zostaja zwolnione i wytwarza sie
na tkaninie ,,wlos'’,

Nastepnie tkanina poddaje si¢ w razie
potrzeby dziataniu pary i ,,wlos"” ulega
snastroszeniu ' zapomoca szczotki 108, u-
suwajacej luzne nieprzyklejone wlékna o-
raz uskuteczniajacej ,,nastroszenie wlosu’.
Wreszcie tkanina wykarcza sig, mianowi-
cie przestrzyga si¢ wlos zapomocg nozyc
lub tym podobnego przyrzadu 71i0 celem
nadania wilosu jednakowej wysokosci lub
zmniejszenia takowej, oraz tkanina szczot-
kuje sig lub czysci w inny sposéb, zwija
si¢ w rolki lub tez zostaje pocieta na od-
cinki pozadanej dlugosci.

Na fig. 3 przedstawiony jest inny przy-
klad wykonania przyrzadu do faldowania,
w ktérym zamiast bebna, uwidocznionego
na fig, 4, zastosowana jest plaska rama,
tworzaca wraz z plytkami rodzaj grzebie-
nia 11, z ktérym wspotdziataja ostrza fal-
dujace wlos oraz lapki przytrzymujace
grzbiety fald, ktére to czesci wprawiane sa
w ruch tam i zpowrotem zapomoca kota i
korbowodu, przyczem zespél utworzony
przez wzmiankowane czesci oraz grzebien
przesuwa sie lacznie podczas zaktadania

faldy, poczem powraca w potozenie po-
czatkowe, celem zalozenia nastepnej
fatdy.

W tej odmianie przyrzadu do faldowa-
nia, zaleca si¢ przesuwaé rame w odpo-

wiednich prowadnicach zapomoca nagwin-

towanego wrzeciona, sprzezonego z ramg
i obracanego lub napedzanego w dowolny
odpowiedni sposéb.

Wspoldzialajace z grzebieniem czesci
przyrzadu do faldowania moga by¢ sprze--
Zone z rama celem nalezytego ich nasta-
wiania w stosunku do plytek, czyli zebéw
grzebienia.

Oczywiscie zamiast stosowania rucho-
mego grzebienia i przestawiania wzgledem
niego innych czesci przyrzadu do fatdo-
wania, grzebiern moze by¢ nieruchomy, a
czeéci, uskuteczniajace zakladanie fald,
moga byé przesuwane wzdluz grzebienia w
polozenia odpowiadajace poszczegdlnym
faldom, chociaz zaleca sie¢, co nalezy za-
znaczyé, stosowanie ruchomego grzebienia
w postaci przedstawionej tytulem przy-
kladu na fig. 7.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu tkanin z wlosem,
znamienny tem, ze wlékna, tworzace wlos,
sg zakladane w szereg fald lub zakladek,
umieszczonych scisle obok siebie tak, iz
grzbiety fald tworza zasadniczo nieprze-
rwang powierzchnig, przyczem grzbiety fatd
lub. zakladek zostaja przyklejone do pod-
loza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze faldy lub zakladki sa zaklada-
ne pomigdzy plytkami przyrzadu falduja-
cego, umieszczonemi obok siebie w ten spo-
sob, iz faldy mogg by¢ wyjete bezposrednio
z przyrzadu faldujacego, a grzbiety fald
lub zakladek moga byé przyklejone do
podloza przed wyjeciem ich z przyrzadu
faldujacego bez odksztalcenia pltytek przy-
rzadu, przyczem wolne grzbiety fald lub
zakladek przecina sie, celem, utworzenia
tkaniny z wlosem.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, ze wojlok wytworzony z nie-
przedzonych wlékien zaklada si¢ w sze-
reg fald, poczem grzbiety fatd przymoco-



wuje si¢ z jednej strony do podloza, wy-
konanego z tkaniny lub innego gietkiego
materjalu oraz rozcina sie przeciwlegte
grzbiety fald, celem wytworzenia jedno-
- stajnego wystajacego ku gorze wlosa.

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze faldy zakladane sa obok siebie
w kierunku podluznym, poczem po rozcig-
ciu przeciwleglych do podloza grzbietow
fatd, wlos zostaje przystrzyzony, celem
utworzenia powierzchni wlosa jednakowej
wysokosci. '

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, Ze jedna z powierzchni wojtoku
powleczona zostaje kleiwem, celem utwo-
rzenia warstwy tegoz na grzbietach fald,
tworzacych jednostajng powierzchnie.

6. Sposob wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze jedna z powierzchni wojtoku
zostaje powleczona, celem potaczenia
grzbietow fald, kleiwem, dajacem sie wul-
kanizowa¢ lub kleiwem kauczukowem, po-
czem przykrywa sie tkanine podtoza réw-
niez warstwa kleiwa, dajacego sie wulkani-
zowad, lub kleiwa kauczukowego, nastepnie
przymocowuje si¢ tkanine podloza i
grzbiety fald wojloku ze soba zapomoca
wzmiankowanych dwéch warstw kleiwa,
zwréconych ku sobie, a celem utworzenia
podloza wlosa i wulkanizacji kleiwa, wy-
stawia sie¢ tkaning na dzialanie ciepla,
wreszcie rozcina si¢ niepowleczone klei-
wem grzbiety fald, przeciwlegle tkaninie
podtoza, oraz nastawia sie¢ wlos z jedno-
czesnem  usunigciem  nieprzyklejonych
wlékien. _

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, Zze w razie uzycia rozpuszczalnika
zostaje on usuniety z kauczukowego klei-
wa zapomocg przedmuchiwania powie-
trzem, poczem powleczone kleiwem po-
wierzchnie przyktada sie jedna do drugiej
i kleiwo poddaje si¢ wulkanizacji w for-
mie, a nastepnie wytworzona tkanina usu-
wa sie z formy.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

si¢ prawie w jednej

ny tem, ze wlokna wygiete zostaja tukowo
w miejscach, w ktérych maja by¢ przykle-
jone do podloza, przyklejanego nasiepnie
do wlékien w miejscach wygietych, przy-
czem wldkna utrzymywane sa podczas
przyklejania w stanie wygietym.

9. Sposéb wedtug zastrz. 3 — 7, zna-
mienny tem, ze wojlok wytwarza sie z wlo-
kien tak, aby wlékna ulozone zostaly w
kierunku podluznym przewaznie réwnole-
gle, poczem wojlok przeciagniety zostaje
pomiedzy powierzchniami, celem zapew-
nienia nalezytego rownoleglego ulozenia
wlokien w kierunku podluznym.

10. Sposéb wedtug zastrz. 3 — 9, zna-
mienny tem, ze wojlok utworzony zostaje
przewaznie z wiokien nienadajacych sie
do przedzenia lub tkania i posiadajacych
maly wspélczynnik tarcia, np. z koziej
siersci, przyczem wlos przykleja si¢ do
tkaniny podloza zapomoca dajacego sig
wulkanizowaé kleiwa, ktére poddaje sie
wulkanizacji, celem utworzenia sprezystej
podstawy, uginajacej sie pod cigzkiemi
przedmiotami i zapobiegajacej uszkodze-
niu wlékien wlosa.

11. Sposéb wedlug zastrz. 9 i 10, zna-
mienny tem, Ze wojlok zostaje przesuwa-
ny wzdluz powierzchni plytek, celem ulo-
zenia wlokien réwnolegle.

12. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, Ze utworzone zostaja szeregi
wystajacych ku gorze wlokien, wygietych
tak, iz zgiecia ich znajduja si¢ w przybli-
zeniu w jednej plaszczyZnie, przyczem
wlékna umieszczone zostaja scisle obok
siebie, celem osiagniecia pozadanej gesto-
$ci wlosa, i utrzymywane sa w stanie zgie-
tym az do trwalego przymocowania do nich
tkaniny podloza. '

13. Urzadzenie do wykonania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 12, znamienne tem,
7ze sktada sie z poruszanego ruchem
zwrotnym przyrzadu do wyginania wlé-
kien w faldy, grzbiety ktérych znajduja
plaszczyznie, oraz



przyrzadéw pomocniczych do przykleja-
nia gietkiego podloza do zgieé¢ wldkien,
utrzymywanych w stanie zgietym, i przy-
rzadéw do wulkanizacji,

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13,
Znamienne tem, Ze wyposazone jest w
przyrzad, skladajacy sie¢ np. z walca i
zbiornika kleiwa kauczukowego, sluzace-
go do powlekania niem powierzchni utwo-
rzonej z grzbietéw fald, oraz w przyrzad
sktadajacy sie np. z walca i zbiornika
kleiwa, stuzacego do przymocowywania
tkaniny podloza do powleczonych kleiwem
grzbietéw fatd wojloku.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 13 lub
14, znamienne tem, ze wulkanizacja usku-
tecznia si¢ zapomocy ogrzanych form.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 13—
15, znamienne tem, Ze wyposazZone jest w
nozyce lub tym podobny przyrzad do roz-
cinania nieprzyklejonych grzbietéow fald,
celem utworzenia jednostajnej powierzch-
ni wlosa, w szczotke, zapomoca ktérej
wlos zostaje postawiony, oraz w nozyce
lub tym podobny przyrzad, stuzacy do na-
dania wlosowi jednakowej wysokosci.

17. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—12,
znamienne tem, Ze zawiera obracajacy sie
beben, do zewnetrznej powierzchni ktére-
go s3 przymocowane plytki, pomiedzy
ktéremi wytworzony zostaje szereg faldz

wojloku, umieszczonego pomiedzy plytka- .

mi, ostrza do wtlaczania wojloku pomig-
dzy plytki oraz lapki, przytrzymujace u-
tozong juz w faldy cze$¢ pasma wojloku
podczas zakladania nastepnej faldy, dzie-
ki czemu na powierzchni bebna wytwarza
si¢ nieprzerwana zasadniczo powierzch-
nia, utworzona przez wystajace grzbiety
fatd.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 17,
znamienne tem, ze jest wyposazone w
przyrzad do wdmuchiwania powietrza,
stuzacego do usuwania rozpuszczalnika z
powloki dajacego sie wulkanizowaé kleiwa,
nakladanej na wystajace grzbiety fald.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 18,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w wal-
ki, dociskajace powleczona kleiwem tka-
ning podtoza do powleczonych kleiwem
grzbietéw fald, celem zespolenia tych po-
wierzchni, oraz w przyrzady do wulkani-
zacji, wytwarzajace zasadniczo jednorod-

. ng warstwe, znajdujaca si¢ pomiedzy tka-

ning podloza i wiéknami wlosa, przy-
czem wygiecia widkien wtloczone zosta-
ja do kleiwa, a pozadane umocowanie
wlosa osiaga si¢ przy zastosowaniu mini-
malnej ilosci kleiwa.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 12—
19, znamienne tem, ze wyposazone jest w
narzad, w ktérym osadzony jest szereg
plytek, przesuwalnych na pewna . odle-
glosé, oraz w narzad do zakladania fald,
wsuwany pomiedzy plytki i przesuwany
okresowo na pewng odleglosé¢ wzdluz sze-
regu plytek.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 20,
znamienne tem, ze przyrzad do faldowa-
nia oraz grzebien sg przesuwane okreso-
wo wzgledem siebie celem umozliwienia
zakladania fald, przyczem przyrzad do
faldowania pozostaje nieruchomy w sto-
sunku do grzebienia podczas zakladania
fatdy.

Oryx Fabrics Corporation.
Zastepca: 1. Myszczyriski,
rzecznik patentowy.
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