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vyndlez sa tyka mazacieho zariadenia rotujdcich upinaBov a rieZi jeho telesné vytvorenie
a priestorové usporiadanie.

v sddasnosti m4 vid¥ina v praxi pouZivanych upinaébv premazdvané funk&né plochy pri
predpisanej ddribe alebo md vytvorend siet mastiacich kandlov spajajicich funk&né plochy
upina&a s mastiacou zé&tkou a cez fiu je mazivo CastejSie d4vkované. V prvom pripade G&innost
upinata zna&ne koliZe v priebehu prevddzky medzi dvomi ddrZbami. Cerstvo premazany upinad
vykazuje ovela vy$¥iu G&innost ako tesne pred uddr¥bou, kedy sa mazivo uZ prakticky vytla&ilo
z funk&nych plédch a tie sa trd nasucho. V druhom pripade je nutné pomerne &asto dopliiovat
mazivo, %o zase zdr¥uje plné vyuZitie upina&a v optimdlnom reZime.

SG zndme riedenia s tlakovym premazdvanim funk&nych pléch. Principidlne st vybavené
zdsobnikom maziva odkial je mazivo dévkované mastiacimi kandlmi k mazangm funknym plochdm.
prifom ddvkovanie je zviazané s pohybom silového prvku (u skludovadiel ¥mgkadla), s ktorym
je prepojeny tlakovy mechanizmus maziacieho zariadenia. Tieto riefenia vZak svojou kinematic-

kou vizbou na silovy prvok si pomerne komplikované.

BalZie rie¥enia vyu¥fvaji odstredivd silu za rotdcie upinada tak, ¥e privddzané mazivo
je zo stredu upinada v mastiacich kan&loch, odstredivou silou uné3ané k obvodu, k funk&nygm
plochém, Tieto rieZenia sa nedaji aplikovat u upinadov, kde je préve stred rotdcie upinaga
vybrany (priechodzie sklu&ovadlo).

Uvedené nevyhody zmierifluje mazacie zariadenie rotujicich upinadov podla vyndlezu, ktorého
podstatou je, %e tlakovy mechanizmus mazacieho zariadenia upinafa pozostdva z piestu posuvne
ulofeného v z&sobniku maziva, ktory tvori valcovd dutina vytvorend radiilne v telese rotuji-
ceho upfna&a .napriklad sklu&ovadla a uzavretd vekom, pridom priestor medzi piestom a dnom
valcovej dutiny je prepojeny odvzdusfiovacim otvorom s atmosférou a zdrojom tlaku je odstredivéd
sila piestu priamo umernd otéfkam rotujdceho upinada.

Riefenie podla vyndlezu umofiuje predzésobit upina& dostatoinym mno¥stvom maziva a rov=-
nomerne premazdvat funk&né plochy vyuZivajic pritom ako zdroj tlaku odstredivi silu, &im nekom-
plikuje upfna& dal¥ou kinematickou vizbou a pritom umoZfiuje pretléd&anie maziva smerom do stre-
du upinada.

pPomerne jednoduchym sp&sobom umoZluje kontrolovat stav maziva v zdsobniku a v pripade
potreby ho doplnit. Kon&trukcia mazacieho zariadenia je jednoduchd a jeho vyroba je lacnej$ia

ne? stdvajdcich mazacich zariadeni s tlakovym davkovanim maziva.

Mazacie zariadenie rotujdcich upinafov podla vynélezu je zn&zornené na pripojenych vykre-
soch, kde na obr. 1 je priklad prevedenia mazacieho zariadenia v &iasto¥nom priednom reze,
na obr., 2 je iny priklad usporiaddnia mazacieho zariadenia v &iasto¥nom reze a na obr. 3 je

priklad prevedenia snimacieho prvku v prie&nom reze.

Mazacie zariadenie 300 rotujéceho upfna&a 1 000 pozost4va zo zasobnika 310 maziva 340,
tlakového mechanizmu 320, mazacich kandlov 330 sp4&jajicich z4sobnfk 310 maziva 340 s mazanymi
funkéngmi plochami 200. 2z&sobnik 310 maziva 340 pozostava z valcovej dutiny 311 vytvorenej
radidlne v telese 100 upinafa 1 000 uzavretej vekom 313 utesnenym tesnenim 323a, v ktorom
je usporiadand mastiaca zdtka 314. Pod vekom 313 je do valcovej dutiny 311 pripojeny mastiaci
kandl 330. Vo valcovej dutine 311 je posuvne usporiadany piest 321 z obvodu utesneny tesnenim
323b. Priestor medzi piestom 321 a dnom 312 valcovej dutiny 311 je prepojeny s atmosférou

odvzdutiovacim otvorom 316. Tlakovy mechanizmus 320 tvori piest 321 ovlédany odstredivou silou
"Fo" za otdZok "n" upinaga 1 000. Cez mastiacu zétku 314 sa pod tlakom privedie mazivo 340

do zAsobnika 310, priZom sa zaplni priestor medzi piestom 321 a vekom 313 a tym i mastiace
kandly 330 i funk&né plochy 200. Rozto¥enim upfnada 1 000 na otd¥ky "nl pbsobi na piest 321
odstredivé sila "Fo" a und3a ho k obvodu telesa 100 upina&a 1 000, pridom vyvodzuje tlak

"p" na cely objem maziva 340. Mazivo 340 je takto vytl4&ané do mastiacich kandlov 330 a cez
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ne v smeroch "31" a “32" k funk&nym plochdm 200, kde zabezpeluje stédle pritomnost maziva 340.
Je vyhodné, ak je medzi piestom 321 a dnom 312 valcove]j dutiny 311 usporiadany predpdty pruZ-
ny prvok 322, ktory zabezpeuje polohu piesta 321 vo valcovej dutine 311.

Na obr. 3 je znizorneny priklad prevedenia mazacieho zariadenia 300 s usporiadanym snima-
cim prvkom 315, pozostévajici z kontrolnej tycky 315a pevne spojenej s piestom 321 a posuvne
vedenej v kontrolnom otvore 315b, vo&i ktorému je kontrolni ty&ka 315a utesnend tesnenim
323c. Odvzdu¥fiovac{ otvor 316 je vytvoreny cez piest 321 a kontrolnd ty&ku 315a. Po spotre-
bovani z&sob maziva 340 sa piest 321 vysunie aZ k obvodu, kde ho pritldda predpédty pruZny
prvok 322, prifom sa kontrolnd tyZka 315a vysunie v kontrolnom otvore 315b k jeho okraju.
Poloha kontrolnej tydky 315a takto signalizuje stav maziva 340 v zédsobniku 310.

Mazacie zariadenie 300 rotujdcich upinadov 1 000 je vhodné pre vSetky druhy upinacov
1 000 najmd skludovadld, umoZiuje rovnomerné dévkovanie maziva 340 do funkénych pléch 200,
pridom tlak "p" je priamo zdvisly od otd&ok "n" a umozfiuje predzésobit mazivom 340 upinad

1 000, &im sa ddinnost upfnada 1 000 udrZuje rovnomernd a udriba sa mdZe vykondvat vo vacEich

intervaloch.

PREDMET VYNALEGZU

1. Mazacie zariadenie rotujicich upfnadov, pozosté&vajice zo zédsobnika maziva, maziva,
tlakového mechanizmu, plniaceho otvoru s mastiacou zétkou a mastiacich kandlov spdjajidcich
24sobnfk maziva s mazanymi funkdnymi plochami rotujdceho upinaa vyznadené tym, Ze tlakovy
mechanizmus (320) mazacieho zariadenia (300) upina&a (1 000) pozostdva z piestu (321) posuvne
uloteného v zasobnfku (310) maziva (340), ktory tvori valcovd dutina (311) vytvorend radidlne
v telese (100) rotujiceho upinada, napr. sklutovadla, a uzavretd vekom (313), pridom priestor
medzi piestom (321) a dnom {312) valcovej dutiny (311) je prepojeny odvzdudiovacim otvorom
(316) s atmosférou.

2. Mazacie zariadenie rotujdcich upinadov podla bodu 1 vyznagené tym, %e medzi piestom
(321) tlakového mechanizmu (320) a dnom (312) valcovej dutiny (311) je usporiadany predpéty
pruzny prvok (322).

3. Mazacie zariadenie rotujicich upfinadov podla bodov 1 a 2 vyznadené tym, Ze mazacie
zariadenie (300) upinada (1 000) m4& v zésobniku (310) maziva (340) usporiadany snimaci prvok

{315) pre kontrolu mno¥stva maziva (340) v zé&sobniku (310}

4. Mazacie zariadenie rotujdcich upfinadov podla bodov 1 aZ 3 vyznadené tym, Ze snimaci
prvok (315)'mézacieho zariadenia (300) pozostdva z kontrolnej ty&ky (315a) spojenej pevne
s piestom (321) tlakového mechanizmu (320) a uloZenej posuvne v priechodzom kontrolnom otvore
(315b) vytvorenom vo veku (313) zdsobnika (310) maziva (340).

5. Mazacie zariadenie rotujdcich upfnadov podla bodov 1 aZ 4 vyznadené tym, Ze odvzdus-
Hovaci otvor (316) je vytvoreny cez piest (321) a kontrolnd ty&ku (315a) snimacieho prvku.

2 vykresy
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