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Sposób przygotowywania mas do wytwarzania wysokoogniotrwałych
wyrobów magnezytowo-dolomitowych
Udzielono patentu z mocą od dnia 16 lutego 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposób przygo¬
towywania mas do wytwarzania wyrobów ma¬
gnezytowo-dolomitowych z mniej wartościowych
surowców magnezytowych, z trudnością nada¬
jących się do produkcji wyrobów magnezyto¬
wych.

Sposób polega na zastosowaniu jako dodatku
do magnezytów klinkieru dolomitu stabilizowa¬
nego. Sposób według wynalazku umożliwia zu¬
życie mniej wartościowych pod względem skła¬
du chemicznego i właściwości fizycznych spie¬
czonych magnezytów, zwiększenie zużycia surow¬
ców magnezytowych krajowych, usunięcie tru¬
dności technologicznych produkcji zasadowych

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcami
wynalazku są: inż. Karol Elsner, inż. Wacław
Szymborski, inż. Franciszek Nadachowski, inż.
Ryszard Francki, inż. Stanisław Pawłowski, Mi¬
chał Gajda, Władysław Bieda i Piotr Ostrogórski.

wyrobów wysokoogniotrwałych, oraz zwiększa
możliwość zużytkowania klinkieru dolofnitu sta¬
bilizowanego z surowców krajowych. Wyroby
magnezytowo-dolomitowe otrzymane z mas przy¬
gotowanych tym sposobem są pełnowartościowe
i tańsze. '

Istota wynalazku polega na dobraniu odpo¬
wiedniej ziarnistości i odpowiedniej ilości pro-
cejrrtowej dolomitu stabilizowanego w masie
magnezytowej, przeznaczonej do produkcji za¬
sadowych wyrobów ogniotrwałych.

Wyjściowym materiałem do przygotowywania
masy, z której wytwarza się wyroby magnezyto¬
wo-dolomitowe są magnezyty spieczone oraz
klinkier dolomitu stabilizowanego. Ziarnistość
dolomitu stabilizowanego nie powinna przekra¬
czać średnicy ziarn 2 mm, zaś jego udział w ma¬
sie na wyroby winien wynosić 5—50% masy.

Przykład. Użyto magnezytu 'koszyckiego oraz
dolomitu stabilizowanego o następujących ^kła¬
dach chemicznych:



* " ■ " Magnezyt Klinkier
(koszycki dolomitu

i 's t > stabilizowanego

-istrątą.•prażenia * G,94 0,34
sadr2 1,70 12,40
AI2O5 1,37 1,43
FesOs 4,97 4,74
CaO 0,19 42,10
MgO 90,76 38,04
P2O5 — 0,95

Skład chemiczny klinkieru dolomitu stabilizo¬
wanego może się wahać w szerokich granicach
tak odnośnie zawartości tlenków R2O3, jak i
S1O2. Uziarnienie magnezytu koszyckiego może
odpowiadać stosunkowo niekorzystnemu prze¬
miałowi otrzymywanemu w urządzeniach prze-

,myślowych, jak następuje:
- )

0,075 mm
,075 — 0,1 mm

0,1 — 0,2 mm
0,2 — 0,5 mm
0,5 — 1,0 mm

1 mm

12%
4%

15%;
32%

30%
* 7%

Klinkier z dolomitu stabilizowanego posiadał
ziania o średnicy 0 — 1 mm z tym, że frakcji
o średnicy ziarn 0 — 0,5 mm było 60%. Masę
do formowania przygotowano z 75 części spie¬
czonego magnezytu koszyckiego i 25 części klin¬
kieru dolomitu stabilizowanego. Po bardzo do¬
kładnym wymieszaniu z dodatkiem 1% melasy
i wody, wilgotność masy przed formowaniem

;■ wynosiła- 3,5%. Kształtki prasowano pod ciśnie-
^ niem 600 k&fcm2, po czym suszono je w suszarni
- komorowej w temperaturze 60 CC i wypalano do
- temperatury 1500 °C zwykłym sposobem.

Otrzymane gotowe wyroby miały następujące
właściwości: ogniotrwałość pod obciążeniem
fcm 1630 °C, tz 1660 °C, wytrzymałość mechaniczna
800 kg/cm2, zaś porowatość względna wynosiła
20%. Zwykłe wyroby magnezytowe w porówna¬
niu z wyrobami otrzymanymi sposobem według
wynalazku posiadają niższą ogniotrwałość pod
obciążeniem (tm) o około 150 °C, mniejszą wy¬
trzymałość na ściskanie o 300 kg/cm2, oraz więk¬
szą porowatość względną o 4 jednostki procen¬
towe. Różnice te są szczególnie duże, jeżeli do
produkcji użyto by magnezytu gorszego gatunku,
np. typu koszyckiego lub grochowskiego.

Wyroby magnezytowo^iolomitowe otrzymywa¬
ne z mas przygotowanych sposobem według
wynalazku zastępują całkowicie wysokoognio-
trwałe wyroby zasadowe, np. magnezytowe i in¬
ne, stosowane jako tworzywa konstrukcyjne i bu¬
dowlane do budowy pieców przemysłowych np
pieców martenowskich, pieców obrotowych, ce¬
mentowych, elektropieców do wytapiania stali
stopowych itd.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób przygotowywania mas do wytwarza¬
nia wysokoogniotrwałych wyrobów magnezy-
towo-dolomitowych, znamienny tym, że mało
wartościowe magnezyty, które jako takie nie
nadają się do wytwarzania wyrobów magne¬
zytowych, miesza się po spieczeniu ich z klin-
krem dolomitu stabilizowanego wziętym
w ilości 5 — 50%.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
stosuje się klinkier dolomitu stabilizowanego
o wielkości ziaonn nie przekraczającej 2 mm,
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