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(54) Zafizeni k automatickému Fizeni rotorovych spfadacich jednotek na bezvietenovém

spréddacim stroji

Vyndlez feidf problém odstranovani
poruch v ovladacim obvodu spradaci jednot~
ky (podle A0 201 779) tak, aby nedocha-
zelo k odstaveni celého stroje. Podstata
vynédlezu spodivd v tom, Ze prepinaci
klopny obvod kaidé spiadaci jednotky, kte-

" ry je zapojen v sérii na stroji, je upra-

¢ ven oddélend od vyjimatelného ovladaciho

¢ obvodu spfédaci‘jednotky a je 8 nim spo-
jen prostfednictvim rozpojitelnych kon-
taktd.
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Vynélez se tykd zarizeni k sutomatickému #fzeni rotorovych
spfddacich jednotek na bezvietenovém spiddacim stroji, zahrnu-
Jici centrdlni ¥{dlci jednotku s ¥{fdicim obvodem a z n¥j vystu=
pujici a podél stroje prochdzejici jednak vystupni sbdrnici a
taktovacim vedidem, k nimZ jsou paraleln& p¥ipojeny ovlddaci ob-
vody jednotlivych sp¥édacich jednotek pro ovléddéni jejich funk=-
¢nich &lent a jednak ¥idfci sb&rnici, na ni% je v sérii pipojen
prepinaci klopny obvod kaZdé spiadaci jednotky pro propojeni je-
* jiho ovlddaciho obvodu z centrdlni Fidici jednotkou.

Je zndmo provedeni zarizeni k sutomatickému ¥izeni rotoro-
vych sprddacich jednotek spFddaciho stroj$ podle AC
201 779 , jeho% podstatou je cyklickd $idici komunikace mezi
centrdlni ¥*{dief jednotkou na spfddacim stroji a ovlddacimi obvo-
dy Jjednotlivych spiddacich jednotek. Tyto sprddaci jednotky jsou
bé&hem jednoho ¥Fidiciho cyklu jedna podruhé piipojovény na velmi
kréatky fasovy okamZik prostfednictvim prepinacich klopnych obvo~
dd k centrdlnf #ifdfci jednotce a b&hem tohoto kr&tkého &asového
okamZiku p¥*ipojeni se predaji po vstupni sb&rnici piisludnymi si-
gnély informace o stavu spfddaci jednotky do centrdlni ¥idlci jed-
notky. Centrdalni ?idfci jednotke pak na zdklad& t&chto informaci
a informaci z centrdélni pam&ti, v ni% jsou uloZeny informace o
stavu spradac{ jednotky z pfedchdzejiciho #idfcfiho cyklu, vysle
pfislusnou instrukei po vystupni sbérnici pro dal3i &innost spid-
daci jednotky. Pfepinaci klopné obvody spfddaci jednotky jsou
p¥ipojeny v 86rii na #1dfci sbérnici a paralelng k
taktovacimu vodidi, takZe jejich propojenim vznikne posuvny re-
gistr. Prepinaci klopny obvod je souddsti elektroniky/resp. ovlé-~
daciho obvodu sprddaci jednotky. Toto méd v3ak nevyhodu v tom, Ze
p¥i poruse nékterych elektrickych prvkd ovlddaciho obvodu spirdda-
ci jednotky, vznikajici v disledku obtiZného provozu v pfédelnich,
neni moZné tuto sprddaci jednotku nebo jeji ovlddaci obvod vym&-



232 372

nit za provozu stroje. Do3lo by k pieruseni posuvného registru,
tje k pPerudeni signdlu na ¥idlci sb&rnici vyjmutim pPepinaciho
klopného obvodu zapojeného v sérii a tim k pFerudeni komunika¥-
niho cyklu a vypadku ¥fdicfho systému celého stroje. P¥i porude
elektronickych obvodd ovléddaciho obvodu spiddaci jednotky Jje
nutno tak provést odstaveni celého stroje a tim dojde ke ztrdtd
-produkce., Poruchy vznikaji teké p¥imo v pFepinacich klopnych obe
'vodech a v takovém p¥ipad® je pak automaticky cely stroj vyiazen
z provozu a je nutno fekat na provedeni opravy. Je pochOpiteiné,
¥e 2z rlznych ddvodd neni proﬁédéna oprava ihned, ale aZ v okam-
Ziku, kdy se piislusny kvalifikovany opravé? k porude dostavi,
Odstavenim celého stroje z provozu tak vznikd znednd ztrdta pro-
dukce, nebof spPddaci stroj byvé v&tdinou vybaven cca 200 spié-
dacich jednotek, .

Ukolem u vyse uvedeného za¥izenf k sutomatickému ¥ifzeni ro-
torovych spifddacich jednotek je vyresit ovlddaci obvody na spié-
daci jednotce tak, aby p¥i poruSe nékterého ovlddaciho obvodu
sprddaci jednotky, bylo mo¥no tento opravit, nebo vyjmout ze
stroje a predat k piislusné opravé, ani? by dodlo k pieruseni
provozni &innosti ostatnich sp¥ddacich jednotek. Ddle je ukolem
vyredit odstranovéni poruch na piepinacich klopnych obvodech,
aniZ by se musel vyPradit cely stroj z provezu.

Uvedeny kol Yesi zafizen{ k automatickému ¥i{zeni rotoro=-
vych spfddacich jednotek, jehoZ podstata je vyjddrena v ndroko-
vanych bodech 1 a 2 a spo¥ivéd v tom, %e prepinaci klopny obvod
kaZdé sp¥ddaci jednotky je upraven odd&len& od jejiho ovlédaciho
obvodu na kostfe stroje a je spojen s vyjimatelné& upravenym ovléd=-
dacim obvodem sp¥ddaci jednotky spojovacimi vodidi prostiednict-
vim rozpojitelnych kontaktle. S vyhodau jsou p¥epinaci klopné ob-
vody upraveny na kostie stroje do skupin, pridemZ ka?d4 skupina
je propojena s centrdlni ¥idleci jednotkou vlastni $idlc{ sbérni-
ci a taktovacim vodilem, které jsou v centrédlni ¥idlci jednotce
napojeny na &asovy délid.

Vyhody zarizeni spodivaji v tom, Ze je moZno vyjmout pii-
slusnou porouchanou sp¥ddaci jednotku nebo jeji ovlddaci obvod a
pfedat k opravé, aniZ by byla nsrusena &innost astetnich spréda-
cich jednotek. Upravou prepinacich klopnych obvodd do skupin se
odstrani vyrazeni celého stroje z provozu, nebot pti poruse nék-
terého p¥epinaciho klopného obvodu se vyiadi z ¥innosti jen p¥i-
sludnéd skupina, v které vznikla porucha. Ostatni skupiny provozu=
Ji produkéni &innost , zatimco je mo¥no porouchanou skupinu opra-

~
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P¥{kladné provedeni je zobrazeno na priloZeném obr. 1, kte-
ry znézormuje schematicky usporsdént prepinaciho klopného obvodu
ve vztahu k ovlddacimu obvodu spfddaci jednotky a na obre. 2, kte=-
r§ znézorhuje blokové schéma usporsdénf prepimacich klepnfch ob-
vodd ve vztahu ke spPddaci jednotce jako u obr. 1, ale upravenych
do skupin. Zatizeni k eutomatickému ¥izeni zahrnuje centrélni
¥{dfci jednotku 1, v které je upraven ¥idfcf obved 2 s p¥ipoje-
nou centrdlni pam&ti 3 a %asovym genersdtorem 4. Centrédlni pamd¥
3 obsahuje podet pam&fovych bundk odpovidajici podtu fizenych
sp¥ddacich jednotek, lasovy generdtor 4 slouZ{ ke spotdni ¥fdi=
ciho cyklu v pravidelnych #1dfcich intervalech, Z ¥fdiciho obve-
du 2 vystupuji a podél stroje prochézeji vy¥stupni sbdrnice 5,
vetupni sbérnice 6, Fidici sbérnice ] a taktovaci vodi¥ 8. K vy=
stupni sb&rnici 5, vatupni sbérnici 6 a k taktovacimu vodi¥i 8
jsou paralelnd piipojeny ovlddaci ebvody 9 jednotlivych sp¥édda-
cich Jednotek, znézornénych na obr. 1 blokov&, Na ¥{idlc{ sb¥rni-
ci T jev serii pF¥ipojen prepinaci klopny obvod 10 ka%dé spiéda=
ci jednotky, ktery propojuje jeji ovlédaci obvody 9 s centrélni
¥idlci jednotkou l. Pfepinaci klopny obved 10 ka%dé sp¥ddaci
jednotky je upraven odd&len& od jejihe ovlédaciho obvodu 9 na
kost¥e stroje 1l zndzorndné jen symbolicky a je spojen s ovldda=-
cim obvodem g spiddaci jednotky spojovacimi vodiéi 12, 13, 14
prostifednictvim rozpojitelnyech kontaktd 15, 16, 17. Ovlédaci ob-
vod 9 zahrnuje pam¥¥ instrukeci 18, kterd je ovliddédna pomoci sou-
d¢inového hradla 19, jehoZ jeden vstup je pfipojen k #idici sb&rw
nici 7 spojovacim vodidem 13 prostiednictvim rozpojitelnych kon-
taktl 16 a druhy vstup je pfipojen k taktovacimu vodidi 8 spojo=-
vacim vodilem 14 prostFednictvim rozpojitelnych komtaktd 17. K
pam&ti instrukci 18 je ddle pPipojen dekodér 20 slou¥ici k ovlé-
déni vykonovych &lend 21, jako nap¥iklad spojek, brzd a podobnd.
Déle je v ovlddacim obvodu 9 zahrnuto soudinové hradle 22, jeho¥
vystup 26 je pifipojen na vstupni sbérnici § a jeden vstup na Fi=
dict sb&rnici 7 prostiednictvim spojovaciho vodide 12 a rozpoji-
telnych kontaktd 15. Soudinové hradlo 22 slouZi k uvoln&ni cesty
informa&niho signdélu 25 eod spiddaci jednotky do #{dfciho obvodu
2 centrédlni ¥{dlc{i jednotky l. P¥epinaci klopny obvod 10 je svym
vstupem D a vystupem Q pripojen na ¥idici sb&rnici 7 v se’rii,
tzn., %e v¥stup Q prepinaciho klopného ebvodu 10 prvni spiddaci
jednotky je pomoci ¥i{dici sbérnice ] propojen s nédsledu-
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Jicim vstupem D nédsledujiciho pfepinaciho klopného obvodu 10
druhé spfédaci jednotky a za nim jsou sériovd zapojeny daldi ne=-
znézornéné piepinaci klopné obvody. Taktovaci vstup T pFepina-
ciho klopného obvodu 10 je paraleln¥ pFipojen k taktovacimu vodi-
&i 8 Cely ovlddaci obvod 9 spréddaci jednotky je upraven vyjima=
telnd, bliZe nezndzornénym, zndmym zplsobem, v t&lese sp¥éddaci
jednotky.

Funkce popsaného zaifizeni je nédsledujici:

Na poldtku spoust&ni stroje je v centrdlni paméti 3 podé-
teZni inmformace, %e vdechny sp¥éddaci jednotky stoji. Po stisknu=
t{ p#isludného nezndzorn&ného tladitka Start, vysild $1dici ob-
vod 2 centrélnf #1{dlcf jednotky 1 na zdklad& synchronizaZniho
impulad od Zasového generdtoru 4 na ¥idici sb&rnici 7 #1dlictf sig=
nél, ktery slou¥{ ke startu prvai spiéddaci jednotky. Ridfci sig=
nél je po ¥#idic{ sb&rnici 7 priveden na vstup D p¥epinaciho klop-
ného obvodu 10 prvni sp¥ddaci jednotky a na vstup soudinového
hradla 22 a tim se umoZni prichod signdlu s informacemi o stavu
. sprddaci jednotky ze sprddaci jednotky na vstupni sb&rnici § po
niZ jesou odvdd&ny do ¥idlciho obvodu 2, tj. v této poldtedni fé-
zi jde o informaci, ¥%e spréddaci jednotka je v klidue, Ridici ob=
vod 2 na zékladd téchto informaci a informac{ z centrdlnf pam&ti
4 vy8le prisludnou instrukci na vystupni sbé&érnici 5 a soulasn&

Jji uloZi do centrdlni paméti 4. Instrukce jde po vystupni sbdrni-
ci 5 do prvni sp¥édaci jednotky a to do pam&ti instrukci 18, Po-

tom je na taktovaci vodid 8 vysldn ¥idicim obvodem 2 impuls, kte-

ry zplsobi preklopeni prepinaciho klopného obvodu 10, piipojené=
ho na taktovaci vodi% 8 a tim posunuti ¥{diciho signdlu ze vatuw
pu D na vystup Q a tim i na vetup D nésledujicihe pFepinaciho
klopného obvodu 10 druhé spiPddaci jednotky. Logickym soudimem
impulsu na taktovacim vodidi 8 a ¥{diciho signdlu na vystupu Q
prvnftho prepinaciho klopného obvodu 10 v soudinovém hradle 19,
které ovlédéd pamst instrukef 11, dojde k preruseni toku instruk-
ci z vystupni sb&fnice 5 do pam&ti instrukcf 18 prvni sp¥édaci
Jednotky. Po zkon¥enf impulsu na taktovacim vodidi 8 se pam&t in-
strukel 18 prvni sprddaci jednotky odpoji od vy¥stupni sbérnice 5
a spiddaci jednotkae pracuje na zéklad¥ ziskané informace po dobu
komunikace centrdlnf ¥{dlci jednotky 1 s ostatnimi sp¥édacimi
Jednotkami a¥ do nésledujfciho ¥fdfcfho cyklu, na jeho¥ po¥dtku
se prvnl sp¥ddaci jednotka znova p¥ipojf na centrdlni ¥idlci jed-
notku l. Nyni se celd situace opakuje pro druhou sp¥ddaci jednot-
ku, které je ¥idlci signél priveden po ¥fdlci sb¥rnici T na vstup
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D pfepinacihp klopného obvodu 10 a na vstup soudinového hradla
22 a tim se umoZni prichod signdlu s informacemi o stavu druhé
spféddaci jednotky na vstupni sb&rnici 6 a do *i{dfciho obvodu 2,
R1dfci obvod 2 vysle na vystupni sbérnici 5 instrukei pro druhou
spFddaci jednotku, kterd se ulo%i v pam¥ti instrukci 18 a podle
které tato spfddaci jednotka ddle prasuje, a¥ do doby op&tného
pfipojeni v piidtim ¥idfcim cyklu. Dalsi postup probih4 obdobné&
Jak je uvedeno k prvni sp¥édaci jednotce., Pokud nastane porucha
na nékteré sprddaci Jjednotce,resp. jejim ovlddacim obvod¥ 9, Je
moZno tento ovlédaci obvod Q vyjmout, ani% by doslo k preruseni
komunikace mezi ¥idicim obvodem 2 a ostatnimi sp¥édacimi jednot=
kami. Aby se odstranilo odstaveni celého stroje z provozu v piie
padé poruseni nebo selhdnf n&kterého prepinaciho klopného obvodu
10 je v obr. 2 zndzorn&no uspordddni, kde prepinaci klopné obvo-
dy 10 jsou upraveny na kost¥e 11 stroje do skupin 24, pricemZ
kaZdé skupina 24 je propojena s centrilni »fdfci Jednotkou 1
vliastni #1dlc{ sbérnicif 7.1 - 7.3 a taktovacim vodiem 8e1 = 8.3,
které jsou v centrédlni *idici jednotce 1 napojeny na prepina& 23,
ktery zajisfuje postupn& Sasové prepindni Jednotllvych taktova-
cich vodiZh 8.1 - 8,3 *idleich sbérnic 7.1 - 7.3 skupin 24 klop-
nych obvodd 1Q. PFi poruse pFepinaciho klopného obvodu 10 v nék-
teré skupin¥ 24, dojde k vyPazeni z &innosti pouze této skupiny
24 a k nim piirazenym spr¥ddacim jednotkém. Postupnd komunikace
¥{dlciho obvodu 2 s jednotlivymi ovlddacimi obvody 9 sp¥ddaxcich
jednotek probihd stejn¥, jak popséno u Pedeni dle obr. 1.
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1, Zarizeni k automatickému #izeni rotorovych sp¥ddacich

jednotek na bezvietenovém spréddacim stroji, zahrnujici centrdl-~
n{ ?#1{dlci jednotku s ¥idlcim obvodem a z n&j vystupujici a podél
stroje prochédzejici{ jednak vystupni sbérnici, vstupni sb&rnici
a taktovacim vodidem, k nimZ jsou paralelné piipojény ovlddaci
obvody Jjednotlivych spifddacich jednotek pro ovliaddni jejich
funkdnich ¥lend a jednak #f{dfci sbérnici, na ni% je v serii pii=-
pojen p¥epinaci klopny obvod kaidé sptédaci jednotky pro propo-
jeni jejiho ovlddaciho obvodu s centrdlni #1dic{ jednotkou, vy-
znadujici se tim, %e prepinaci klopny obvod (10) ka%dé sprddaci
jednotky je upraven odd&len¥ od jejiho ovi&lactho obvodu (9) na
kost¥e (11) stroje a je spojen s vyjimateln& upravenym ovlddacim
obvodem (9) sprddaci jednotky spojovacimi vodiéi (12, 13, 14)
prostfednictvim rozpojitelnych kontaktd (15, 16, 17),

2. Zat¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze pPepinaci
klopné obvody (10) jsou upraveny na kost¥e stroje do skupin, p¥i=-
Sem¥ ka¥dé skupina (24) je propojena s centrdlni ¥i{dfci jednot-
kou (1) vlastni *idlci sbérnici (7) a taktovacim vodidem (8),
které jsou v centrdlni ¥idfici jednotce (1) napojeny na pfepina’d

(23)o

2 vykresy
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