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Spos6b wytwarzania szczeliw plecionych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ruchowych szczeliw plecionych, zapewma]acy lepsza
]akoéé szczeliw i lepsze warunki pracy.

Szczeliwa przeznaczone do uszczelniania ruchowych elementéw maszyn, powinny chazakteryzowaé sig
dobrymi wtasno$ciami smarujacymi. Z tego tez wzgledu ich sposéb wytwarzania polega na tym, Ze podczas
splatania na pleciarkach przedza przechodzi przez impregnat, o wlasnoéciach smarujgcych, w stanie stopionym,
znajdujacy si¢ na ogrzewanej misie pleciarki. W sktad impregnatu wchodzg substancje state, takie jak parafina,
cerezyna, woski, bitumy oraz oleje mineralne.

Istnieje szereg niedogodnosci w wymienionym sposobie wytwarzania szczeliw jak na przykiad w utrzyma-
niu jednakowej temperatury w calej objetosci impregnatu lub zapobiegania przypalaniu si¢ impregnatu na powie-
rzchni misy przy dtuzszym okresie pracy. Poza tym impregnat w wysokiej temperaturze wydziela substancje
lotne, szkodliwe dla zdrowia, ktérych odprowadzenie wymaga sprawnej i kosztownej instalacji wyciaggowej. Mo-
2liwo$¢ poparzenia si¢ stwarza dodatkowsa trudno$é przy obstudze pleciarek.

Istotne znaczenie dla jakosci szczeliw jest wielko§¢é naniesienia impregnatu. Zbyt duZa powoduje jego
wytapianie si¢ podczas pracy, co wiaZe si¢ ze znacznym ubytkiem masy szczeliwa w dtawnicy i powstawanie
nieszczelno$ci. Zbyt mata natomiast nie gwarantuje dobrych wtasnoéci smarujacych szczeliwa i powoduje jego
szybkie zuzycie. W obu przypadkach powstaja znaczne straty podczas uzytkowania na skutek przecieku i postoju
maszyn, niezbednego do uzupetnienia dtawnicy lub wymiany szczeliwa.

W obecnie stosowanej technologii szczeliw istnieje bardzo ograniczona mozliwosé regulacji w1elkosc1 nanie-
sienia impregnatu przez zmian¢ jego lepkosci w réznych temperaturach. "«

. Pozbawiony tych niedogodnosci jest sposéb wytwarzania szczeliw wedtug wynalazku Polega on na tym, ze

smarujace organiczne sktadniki impregnatu takie jak oleje, wazelina, parafina, cerezyna, woski i inne w iloci S do
40% wagowych emulguje si¢ w wodzie, do ktérej uprzednio wprowadza substancjg¢ powierzchniowo czynna
w iloéci 0,5 do 10% wagowych, a nastepnie dodaje lateks kauczukowy w iloéci 1 do 50% wagowych, a najlepiej
od 2 do 20% wagowych oraz talk, grafit, MoS, lub mike w ilosci 5 do 30% wagowych.
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Tak przygotowany impregnat przenosi si¢ na mlse pleciarki i splata szczeliwo bez podgrzewama impregna-
tu. Dodatek lateksu ktéry koaguluje podczas wysychania szczeliwa, ma na celu zapobieganie powtornemu zemul-
gowaniu impregnatu podczas pracy szczeliwa.

Z duza tatwoscia i bardzo doktadnie mozna tez regulowac wielko$¢ naniesienia impregnatu na szczeliwo
przy pomiocy ziniany steZenia emulsji wodnej.

' Dodatkowa zaleta sposobu wytwarzania ruchowego szczeliwa plecionego wg wynalazku jest to, Z¢ mozna
w szerok,lm zakresie regulowaé lepkos¢ impregnatu po wyschnigciu szczeliwa, co zapobiega jego wyptywaniu
podqzas pracy w podwyZszonej temperaturze.

Przyktad W 28 cz. wag. wody rozpuszcza si¢ 2 cz. wag. oleinianu sodu, emulguje 20 cz. wag. oleju
mineralnego, dolewa 20 cz. wag. lateksu butadienowo-styrenowego, a nastepnie wsypuje 20 cz. wag. grafitu
srebrzystego i miesza do czasu uzyskania jednorodnej cieczy. Gotowy impregnat przenosi si¢ na mis¢ pleciarki
i splata szczeliwo bez podgrzewania impregnatu.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania szczeliw plecionych, znamienny tym, Zze organiczne §rodki smarujace w ilo-
$ci 5 do 40% wagowych emulguje si¢ w wodzie, do ktdrej uprzednio wprowadza si¢ substancje powierzchniowo
czynng w ilosci 0,5 do 10% wagowych, dodaje lateks kauczukowy w ilosci od 1 do 50% wagowy ch, a korzystnie
od 2 do 20% wagowych oraz talk, grafit, dwusiarczek molibdenu lub mike w ilosci 5 do 30% wagowych, a po
wymieszaniu przenosi si¢ impregnat na mise pleciarki i splata szczeliwo bez podgrzewania misy.
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