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@ Formgebungsgerdt fiir Hohlkérper.

(5? Formgebungskérper fir Hohlkdrper, insbesondere Mono- 44
blocdosen, wobei aus einem AuBengesenk mit drehzylindri-

schem Innenraum, das die Dose von der offenen Seite her
umfaBt und einem Innengesenk mit drehzylindrischer AuBenflé-
che, das den Innenraum der Dose wenigstens im Bereich des
Umfassens ausfiilit, besteht, das Innengesenk im AuSengesenk
konzentrisch angeordnet ist und eines der beiden Gesenke
einen Absatz beliebiger Form an seiner drehzylindrischen Wand 22
als Ubergang zwischen zwei Drehzylindern mit gleicher Achse

aufweist.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Formgebungsge-
rat fir Hohlkdrper, insbesondere Dosen.

Herkdmmliche Monoblocdosen besitzen einen
nahtlosen zylindrischen Kérper, der an seiner Ober-
seite einen konischen oder kugelfsrmigen AbschluB
aufweist, in dem der Deckel mit Ventil eingesetzt ist.

Die Formgebung ist daher lediglich auf die HShe,
den Durchmesser und die Gestaltung des Abschlus-
ses der Dose beschrankt.

Der Dosenkérper selbst wird durch FlieBpressen
hergestelit und der AbschiuB durch Driicken mittels
Gesenken in mehreren Arbeitsgiangen ausgefihrt.
Das erfolgt in der Weise, dal die Gesenke von der
offenen Seite des Dosenkérpers iiber den Mantel
geschoben werden und diesen drehsymmetrisch
eindriicken. In neuerer Zeit sind auf diese Art auch
zylindrische drehsymmetrische Querschnittreduzie-
rungen des Dosenkdrpers hergestellt worden. Da-
durch konnten Dosenkérper erstellt werden, die die
Normspriinge in den Durchmessernormreihen zwi-
schen dem normalen Dosenk&rper und dem redu-
zierten Korperteil aufweisen, wodurch die Verwen-
dung kleiner Deckel und Ventile méglich ist.

Natirlich ist auch denkbar, den Bereich durch
Einfihren eines Gesenkes aufzuweiten, doch sind
dafiir bisher nur Designiiberlegungen mafigebend.

Bei all diesen Verfahren liegt jedoch der Ubergang
zwischen den beiden Querschnitten in einer Ebene
normal zur Drehachse des Dosenkdrpers. Eine
andere Moglichkeit der Formgebung kann darin
bestehen, den Dosenkdrper durch Sicken oder
Rollen zu reduzieren oder zu erweitern.

Aus Kostengriinden hat sich diese Methode aber
nicht durchgesetzt.

Aus Formgebungsgrinden ist ein Absatz, bzw.
Ubergang zwischen dem reduzierten und nicht
reduzierten Querschnitt der Dose gewlinscht, der
beliebig geformt ist. Mit den heute verwendeten
Werkzeugen ist das nicht mdglich. Denn: durch
einen, zur Dosenachse nicht normalen Absatz wird
ein ungleicher Druck auf den Dosenkérper ausgelbt
und deformiert diesen Gber einen weiten Bereich,
wobei die Wand der Dosen in Falten gezogen wird.

ErfindungsgemaB wurde fur diesen Zweck ein
Werkzeug geschaffen, daB aus einem hohlen AuBen-
gesenk, mit drehzylindrischem Innenraum und ei-
nem Innengesenk mit drehzylindrischer Auienfliche
besteht, das Innengesenk im AuBengesenk konzen-
trisch angeordnet ist und eines der beiden Gesenke
einen Absatz beliebiger Form an seiner drehzylindri-
schen Wand als Ubergang zwischen zwei Drehzylin-
dern mit gleicher Achse aufweist.

Durch die Verwendung des Innengesenkes wird
die ungleiche Belastung des Dosenkérpers durch
das AuBengesenk verhindert, da das Innengesenk
die Belastung aufnimmt. Dadurch bleibt der Dosen-
kérper gerade und eine Verformung erfolgt nur im
Bereich des Eindriickens des Absatzes im Gesenk.

Falls der Flaschenkérper sich zu seiner offenen
Seite hin verjlingt, ist es besonders ginstig, das
Formgebungsgerat so auszufihren, daf$ das AuBen-
gesenk einen beliebig geformten Absatz aufweist.
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Ein besonders glnstiges Verfahren zur Herstel-
lung eines Dosenkdrpers fiir eine Dose mit reduzier-
tem Oberteil und beliebig geformten Absatz auf-
weist.

Ein besonders glinstiges Verfahren zur Herstel-
lung eines Dosenkdrpers fiir eine Dose mit reduzier-
tem Oberteil und beliebig geformten Absatz zwi-
schen den beiden Teilen kann so erfolgen, daB
zuerst die Dose in an sich bekannter Weise von ihrer
offenen Seite her im Querschnitt reduziert wird und
danach die Dose mit der offenen Seite voran in das
Formgebungsgerat zwischen die beiden Gesenke
bewegt wird, der Absatz am AuBengesenk dabei in
Richtung zum nichtreduzierten Bereich der Dose
weist, die Drehzylinderdurchmesser des AuBenge-
senks etwa dem reduzierten bzw. dem normalen
DosenauBendurchmesser, der Drehzylinderdurch-
messer des Innengesenks etwa dem reduzierten
Doseninnendurchmesser entspricht und dieser Be-
reich durch den, sich Uber ihn drickenden Absatz
und Zylinderflache an der AuBenwand des Innenge-
senks zu liegen kommt, wobei die Dosenwand durch
die beiden Gesenke beidseitig der Umformstelie
gefuhrt ist.

Bei diesem Verfahren wird der reduzierte Teil des
Dosenkdrpers zwischen den Gesenken gefihrt und
das Wandmaterial kann wahrend des Driickvorgan-
ges zwischen die beiden Gesenke flieBen und erhalt
dabei die Gestalt, wie der bereits vorher reduzierie
Teil. Ein Ausweichen der Dosenkdrperwand ist somit
vermieden.

Die drehsymmetrische Verjlingung der Dosen hat
sich deshalb als vorbereitender Schritt fir diese
neue Formgebungsmethode als vorteilhaft erwie-
sen, da dadurch lediglich der beliebige Absaiz auf
dem Dosenkdrper mit einem Arbeitsschritt herge-
stellt zu werden braucht und der bereits reduzierte
Teil als zusatzliche Stlitze des Dosenk&rpers zur
bekannten Halterung am Dosenboden dient.

Um den Absatz noch weiter in einer regeimaBigen,
{iber den Umfang des Dosenkdrpers wiederkehren-
den Form zu gestalten ist es auch mdoglich, daB nach
AbschiuB des Formgebungsvorganges wenigstens
einmal die Dose zurlickgezogen, axial verdreht,
neuerlich vorbewegt und der nichtreduzierie Dosen-
teil jeweils weiter verformt wird.

So kann man mit einem AuBengesenk verschiede-
ne Absétze am Dosenkdrper herstelien.

Nach Formgebung des Absatzes kann man den
Dosenkérper im reduzierten, néher zur Dosendff-
nung befindlichen Teil in an sich bekannter Weise
wieder aufweiten und einen AbschluB aufdricken.

Die Erfindung wird anhand der nachstehenden
Zeichnung beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Formgebungsgerdt mit einem
Dosenkorper im Verformungsvorgang.

Fig. 2 die Form einer méglichen Dose nach
den jeweiligen Verfahrensschritten bei der
Herstellung.

Fig. 2a den Dosenkdérper nach dem FlieB-
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pressen.

Fig. 2b den Dosenkérper, nachdem er in
bekannter Weise mit reduziertem Oberteil ver-
sehen wurde.

Fig. 2¢c den Dosenkdrper nach dem Aufpres-
sen eines beliebigen Absatzes.

Fig. 2d den Dosenkdérper nach Beendigung
der Formgebung mit einer Erweiterung im
reduzierten Teil der Ausformung eines Ab-
schiusses. -

Das Formgebungsgerét besteht aus dem AuBen-
gesenk 1, das einen beliebigen Absatz 2 aufweist
und dem Innengesenk 3, das lediglich aus einem
drehzylindrischen Korper besteht. Der Dosenkdr-
per 4 ist in der Halterung 5 eingespannt und weist
einen unreduzierten Teil 6, der einem Dosennorm-
durchmesser entspricht und einem reduzierten
Teil 7 auf. Der Absatz zwischen den beiden Teilen 5
und 6 liegt in einer Ebene beliebigen Winkels zur
Drehachse 8. Zwischen den beiden Gesenken 1
und 3 ist lediglich soviel Raum, daB die Wand 10 des
Dosenkérpers 4 Platz findet.

Die Gesenke 1 und 3 sind mittels der Flansche 11
und 12 zueinander fixiert und dienen diese auch als
Befestigung in der nicht dargestellten Dose.

Die Ausflhrung ist nicht auf die Zeichnung
beschrankt, sondern ist diese nur ein Beispiel.

Patentanspriiche

1. Formgebungsgerét flir Hohlkdrper, insbe-
sondere Dosen, dadurch gekennzeichnet, daB
es aus einem hohlen AuBengesenk (1), mit
drehzylindrischem Innenraum und einem Innen-
gesenk (3) mit drehzylindrischer AuBenflache
besteht, das Innengesenk (3) im AuBengesenk
{1) konzentrisch angeordnet ist und eines der
beiden Gesenke einen Absatz beliebiger Form
an seiner drehzylindrischen Wand (10) als
Ubergang zwischen zwei Drehzylindern mit
gleicher Achse aufweist.

2. Formgebungsgerat fir Hohikdrper nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
AuBengesenk (1) einen beliebig geformten
Absaiz aufweist.

3. Verfahren zur Gestaltung einer Dose
mittels eines Formgebungsgerates nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zuerst die Dose in an sich
bekannter Weise von ihrer offenen Seite her im
Querschnitt reduziert wird und danach die Dose
mit der offenen Seite voran in das Formge-
bungsgerat zwischen die beiden Gesenke (1, 3)
bewegt wird, der Absatz am AuBengesenke (1)
dabei in Richtung zum nichtreduzierten Bereich
der Dose weist, die Drehzylinderdurchmesser
des AuBengesenks (1) etwa dem reduzierten,
bzw. dem normalen Dosenau3endurchmesser,
der Drehzylinderdurchmesser des Innenge-
senks (3) etwa dem reduzierten Doseninnen-
durchmesser entspricht und dieser Bereich
durch den, sich Gber ihn driickenden Absatz
und Zylinderfliche an der AuBenwand des
Innengesenks (3) zu liegen kommi, wobei die
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Dosenwand durch die beiden Gesenke (1, 3)
beidseitig der Umformstelle gefihrt ist.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB nach AbschluB des Form-
gebungsvorganges wenigstens einmal die Do-
se zuriickgezogen, axial verdreht, neuerlich
vorbewegt und der nichtreduzierte Dosenteil
jeweils weiter verformt wird.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB nach
Formgebung des nichtreduzierten Teiles des
Dosenkdrpers (4) im reduzierten, néher zur
Dosendéffnung befindlichen Teil, in an sich
bekannter Weise, wieder aufweiten und einen
AbschluB aufdriicken.
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