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Espaceur de poses en continu.

L'invention concerne une machine & détacher et espacer
dans le sens de la marche les poses reliées par des points
d'attache 1 d'une plaque prédécoupée.

Elle comprend principalement deux postes composés cha-
cun de deux. cylindres en rotation W1, W2 entre lesquels
passe la feuille qui est soumise & deux vitesses différentes, ce
qui a pour effet de détacher les poses en créant un espace
régulier entre elles.

SCHEMA__0E PRINCIPE avec na3

\ fare 4 Poste 2.

D Vente des fascicules 3 'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

2531685

La présente invention, "Espaceur de Poses en continu", concerne les
machines de décqupé et de transformation dﬁ—carton en emballages unitaires.

Dans les machines & découper connues, lorsque plusieurs poses
{plusieurs emballages ou é&léments d‘émballage) sont découpées sur une
méme plaque dans le sens marche de 1a<machine, ils en sortent liés par
des "points d'attache" que 1l'on doit briser manuellement, ce qui nuit
& la productivité. On connalt aussi un dispositif qui, par pression et
cisaillement, brise les points d'attache -d'une pile compléte d'éléments
prédécoupés, mais cette technique présente 1'inconvénient de nuire 3
l'empilement des paquets qu'il faut reconstituer par la suite.

- La machine selon l'invention permet de rompre les points d'attache (:)
feuille 3 feuille, par traction et de mani&re continue afin d'obtenir les
différentes poses séparées par un intervalle régulier pour empilage et
palettisation (voir dessin pour 1'abrégé).

Le méyen mis en oeuvre consiste & appliquer aux poses A séparer des
vitesses différentes par passage de la feuille entre deux paires de
rouleaux dont l!'intervalle entre les heux postes, la différence de
vitesse de rotation et l'écartement entre les cylindres d'un méﬁe poste
sont & régler suivant le travail a effectuer.

La machine selon l;inveqtion permet, le réglage de ces paraméfres

effectué,'de détacher et d'expulser en continu suivant leur ordre

d'arrivée les poses d'une méme feuille, en répartissant 1'intervalle séparant

deux feuilles comportant n poses chacune en n intervalles séparant
1'évacuation des n poses disjointes (se reporter au dessin pour 1'abrégé).

Le principe de'détermination des paramétres est le suivant :

V 1 = vitesse d'entée des feuilles dans le poste P 1
V 2 = vitesse de sortie des poses du poste P 2°
€)1 = vitesse de rotation du poste P 1 (W1 V1)
_ , ' ,o'R
w?2 = " " " P2 (W2 _v2)
R

distance entre les deux postes P 1 et P 2

ldngueur de chaque plaque
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n = nombre de poses par plaque dans le sens marche
= intervalle entre deux plaques lors de l'alimentation
e = intervalle.é créer entre les n poses pour les séparer
Les valeurs caractérisant un travail sont
L, E, n, V1 (ou 1)

Les autres sont fixées par

D=1
n
e =E
n
va=YV

1 +V1 E
L

soit une vitesse de rotation & donner au poste P 2 :

G) 2=1(1+E)
L

Les deux plans et la photo annexés sont une vue de profil de 1'ensemble
(planche 1/3), une vue de face du poste 2 (planche 2/3) et une photo
de la méchine montée dans une ligne de découpe.

Telle qu'elle est représentée sur la planche 1/3, la machine
est composée d'un tapis alimentateur(l)sur lequel les feuilles sont
maintenues-par aspiration, d'un poste P 1 mobile par rapport au poste P 2

-

pour réglage & la distance D = L . Il comprend deux cylindres & axe
. n
paralléle(?)et(B)dont 1'écartement, obtenu par réglage micrométrique, est

égal 3 l'épaisseur du carton qui passe entre ces deux rouleaux. Le cylindre
inférieur(2)est en acier et comporte des gorges pour passage des

courroies, celui du haut(B)est en caoutchouc pour assurer une bonne
préhension de la feuille. Les deux rouleaux de ce méme poste sont

entrainés par un moteur & vitesse variable qui est asservi au moteur
principal de la machine & découper. Le poste P 2, fixe, est composé de
manigre identique a4 P 1, un moteur & vitesse variable entrainant les

deux rouleaux(4)et(5)a une vitesse angulaire supérieure a celle du

poste P 1 et commandée par les param@tres du travail. Enfin, un tapis

de courroies(6)permet 1'évacuation des poses détachées. )

La machine, objet de l'invention peut &tre utilisée dans tous les cas
ot 1'on veut séparer de manidre continue plusieurs éléments plats reliés
dans le sens de la marche, et les espacer réguliérement pour faciliter
leur empilage. Elle est utilisable directement dans 1l'industrie du

papier-carton.
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REVENDICATIONS

1. Machine a détacher et espacer dans le sens marche les poses
d'un élément prédécoupé, caractérisée par le principe d'entrainemént
de la pose, & une \jitesse supérieure & celle du reste de 1'élément, par
passage entre deux paires de rouleaux distantes de la Jongueur d'une pose
et entrainées par deux moteurs a vitésse variable asservis selon les
caractéristiques du travail suivant 0> 2 = 11+ g) .
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, PLancHE 2/3
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PLANCHE 33




