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Stal automatowa .
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Przedmiotem wynalazku jest stal automatowa do
obrébki skrawaniem z. duzymi szybko$ciami.

0Ogoblng cechg wszystkich stali automatowych jesi
zdolno$S¢é uzyskiwania lamliwego wiéra przy obréb-
ce mechanicznej elementéw wykonanych z takiej
stali, dzieki czemu skrawanie mozna prowadzié
z duzymi szybkosciami, bez niszczenia narzedzi
skrawajacych i pogarszania sie powierzchni obra-
bianego elementu.

Zawarto§é wegla, manganu i krzemu w stalach
automatowych decyduje gléwnie o jej wlasnos$ciach
mechanicznych, dla uzyskania wysokiej skrawalno-
§ci wprowadza sie zwykle siarke, fosfor, ol6w, selen
lub tellur. Dotychczas opracowano juz caly szereg
gatunkéw stali automatowych. NajczeSciej sg to
stale o podwyzszonej zawarto§ci fosforu i siarki,
samej siarki, siarki z dodatkiem olowiu.

Stale z dodatkami selenu czy telluru nie znalazly
jak dotad szerszego zastosowania. Znane stale auto-
matowe rozwigzaly pierwszy etap zagadnienia szyb-
kiego skrawania, ciggle otwarty jest jednak problem
stosowania coraz wiekszych szybkoSci skrawania,
przy coraz wiekszych wymaganiach pod wzgledem
jako$ci powierzchni obrabianych elementéw.

Celem wynalazku jest opracowanie stali automa-
towej o wysokiej skrawalnosci, umozliwiajacej ob-
rébke elementéw o wymaganej dobrej powierzchni
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i osigganie duzej zywotno$ci narzedzi skrawaja-
cych.

Stal wedlug wynalazku zawiera pierwiastki: we-
giel, mangan, fosfor, siarke, ot6w i fellur i jako do-
datkowy skladnik stopowy azot, ktéry poprawia
skrawalno§¢ metalu, szczegélnie w polgczeniu z po-
zostalymi skladnikami. ZawartoSci wagowe poszcze-

gbélnych skladniké6w stali s nastepujgce:
wegiel — 0,056 — 0,45 %
mangan — 0,80 — 2,00 %
krzem — 0,00 — 0,35 %
siarka — 0,25 — 0,50 %
fosfor — max. — 0,05 %
olow — 0,00 — 0,30 %
tellur — 0,00 — 0,25 %
azot — 0,012 — 0,025%

Zastrzezenie patemntowe

Stal automatowa do obrdébki skrawaniem z duzy-
mi szybko$ciami, zawierajagca wagowo: wegla 0,056 —
0,45%, manganu 0,8 — 2,00%, krzemu 0,00 — 0,35%,
siarki 0,25 — 0,50%, fosforu maks. 0,05%, olowiu
0,00 — 0,30% i telluru 0,00 — 0,25%, znamienna
tym, ze dodatkowo zawiara azot w iloSci od 0012
do 0,025%.
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