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Vyndlez se tykd zpfisobu vyroby dutych
armovanych Zelezobetonovych predm&ti,
vyrab&nych na vysoce produktivnich stro-
jich s ukladdnim betonové smési za pomo-
ci odstFedivych sil, urenych pflivodn& pre-
devSim pro vyrobky z prostého betonu.

V soutasné dobé& se vyrdbi duté vyrobky,
napriklad trubky nebo zkriuZe z prostého
betonu s vyuZitim nékolika typ mechani-
zace a technologie, vyuZivajicich odstiedi-
vych sil.

Maximélni produktivita prace je v sou-
tasné dob& dosahovdna u mechanizace, kte-
ra vychédzi z pevné kovové formy, uloZené
na podloZce, do niZ se z vrchu pf¥ivadi be-
tonovd smés, kterd je ukldddna na stény
formy odstfedivou silou lopatek uklddaciho
astroji, které se p¥i rotaci souasn& pohy-
buje od spodni &asti formy nahoru. P¥i té-
to operaci miiZe soufasné probihat vibro-
vani. V nékterych pripadech se dale vyuZi-
vd dolisovani stén trubek nebo zkruZi
zv]laStnim mechanismem ze shora vyrobku.

Po dokonéeni vlastni vyroby v§robku,
kterd trvd i u znacné& rozmérnych trubek
pouze nékolik minut, je t¥eba pFemistit ten-
to vyrobek do prostoru zrani.

Pfi této dopravé, respektive jiZ pfri prv-
nim zvedani celého vyrobku dochézi v je-
ho horni ¢4sti k deformaci, kterd se proje-
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vuje eliptickym zplo3t&nim volného horni-
ho konce. Po uloZeni na misto zrani tato
deformace u vyrobkdt z prostého betonu v
podstaité zmizi.

V pfipadé potfeby armovanych vyrobkd,
Zejména pro zvy3eni jelich fyzikdlnich viast-
nosti, nebo z divodld jejich pozdé&jsiho
pouZziti, pFedev3im pfi jejich spojovdani, ne-
bylo moZno tuto technologii vyuZit. Armo-
vaci sit, pfipadné dalsi kovové prvky, vzhle-
dem Kk rozdilnym vlastnostem va¢i neza-
tuhlém betonu nedovolily bezdestrukéni
premisténi hotového vyrobku na misto zré-
ni. Betonova smés odpadévala a zmetkovi-
tost byla tak rozsdhld, Ze se této jinak vy-
soce produktivni metody k vyrobé& armo-
vanych vyrobkii medalo viibec pouZit.

Uvedené nedostatky jsou odstranény zpfi-
sobem vyroby dutych armovanych Zelezo-
betonovych vyrobkd podle piedmétu vyna-
lezu, jehoZ podstata spo¢ivd v tom, Ze po
uloZeni armatury na spodni podloZku a vy-
tvofeni vlastni Zelezobetonové stény se
horni ¢ast armatury zafixuje do kruhového
tvaru, ¢imZ se zamezi deformlaci horni ¢4sti
vyrobku pri dokonfeni vyrobku a jeho na-
sledujici dopravé.

Fixaci kruhového tvaru lze provadét tak,
Ze do vnitfniho prostoru vyrdb&ného duté-
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ho vyrobku se uloZi po vy3ce vyrobku vys-
kové netplnéa zatka.

Dalsi moZnost spofivd v tom, Ze do nej-
méng t¥l trubek, uloZenych ve st&né Zele-
zobetonového vyrobku se shora zapusti tr-
ny zajiStovaciho piipravku.

Dany ucel lze splnit i tim, Ze nejméné tri
po obvodé horni ¢asti vyrobku presahujici
¢asti armatury se uloZi do otvordt poklice,
kterd svym ¢elem piiléhd na horni Zelo vy-
robku a svym zapuSténim obepind podélné
stény vyrobku, jako vymezovaci zatka.

Timto zpGsobem vyroby lze spolehlivé a
rychle s minimdinimi néklady vyrédbsét vy-
soké §tihlé armované duté Zelezobetonové
pfedméty pro nejrizngjsi uncely, zejména
trubky & zkruZe, s minimélni zmetkovitosti.

V ng&kterych p¥ipadech lze kvalitu b&hem
dokond&eni vyrobku, dopravy a dalsi nutné
manipulace dale zvysit pouZitim tuZsi spod-
ni podlozky, at uZ na. zdkladé pridavnych
vyztuZovacich prvkd, jako napfiklad Zeber
a tdhel, nebo zménou dimenze viastni pod-
loZky, jejiZ tvar je dan zpravidla zplisobem
dal3i montdZe nebo spojovani vice téchto
dild v celek.

Pri piikladném provedeni zpiisobu vjro-
by dutych Zelezobetonovych vyrobkii podle
vyndlezu byly vyrdbény kominové zkruZe,
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které kromé vnit¥ni armatury msly ve sténé
zabudovanou po obvodg stény soustavu
prichozich trubek.

Po usazeni vn&j$i formy na spodni pod-
loZku a ustaveni armatury do poZadované
polohy, vCetn& systému prachozich trubek,
byla vytvofena sténa budouci zkruzZe odstfe-
divou silou lopatek uklddaciho ustroji, pd-
sobiciho na betonovou smés, ktera byla
do formy dopravovdna shora. Po vytvofeni
dostatetn® vysoké stény byla na horni Ce-
lo zkruZe ustavena poklice, jejiZ trny s ku-
Zelovym néab&hem zapadaly do vnitfnich
trubek ve st&n& zkruZe a tak pevné& fixovaly
kruhovou polohu a tvar horni &asti zkruZe.

Pfi manipulaci s dosud nezatuhlym Zele-
zobetonovym vyrobkem nemiiZe tak dojit k
neZddouci deformaci volné horni &asti vy-
robku @ je tudiZ vylouden vliv rizné de-
formace armovaciho a betonového mate-
ridlu s néasledkem odpadavani nezatuhlé
betonové smési b&hem dopravy nebo ukla-
déni na misto zrani.

Uginek trnd poklice je déle moZno zvysit
vnit¥ni zédtkou vymezujici kruhovou dutinu
zkruZe. U nskterych velikosti lze pouZit pro
tento el pouze vniténi zdtky, jejiZ délka
zpravidla nedosahuje celé vy3ky vyrobku.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob vyroby dutych armovanych Ze-
lezobetonovych predmétl, vyznadujici se
tim, e po uloZeni armatury na spodni pod-
lo¥ku a vytvoreni vlastni #elezobetonové
stény se horni &ast armatury zafixuje do
kruhového tvaru, ¢imZ se zamezi deformaci
horni &asti vyrobku p¥i dokondeni vyrobku
a jeho néasledujici dopravé.

2. Zpiisob vyroby dutych armovanych Ze-
lezobetonovych piedmé&tli, podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze do vnitfniho prostoru
vyrdbéného dutého predmétu se uloZi po
vySce vyrobku vySkové netiplna zatka.

3. Zpisob vyroby dutych armovanych Ze-

lezobetonovych pfedméth, podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, e do nejméné& t¥i trubek,
uloZenych ve st&n& Zelezobetonového vy-
robku se shora zapusti trny zajiStovaciho
pripravku.

4. Zptsob vyroby dutych armovanych Ze-
lezobetonovych pFedméti, podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze nejméné t¥i po obvo-
d® horni Sasti vyrobku piesahujici €asti ar-
matury se uloZi do otvor@l poklice, ktera se
svym Celem uloZi na horni felo vyrobku a
svym zapu$tdnim obepind podélné stény
vyrobku.
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