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(54) Zpisob vatFikovént vyliskd bez pretokd

Predm&t vynélezu se tykd zplsobu vstiikovdni vyliskl bez pretokd z plastickych
hmot, zv1d8id hmot které po vyplnéni dutiny fox‘m/ zvEtduji svli:] ob,jem nap¥. z kauéuko-—
vych emé&sf, na vati‘ikovacich lisech.

PF1 znémém zpﬁsobu 'vstﬂkovém’. se roztavend hmota dopravuje vyeokym tlakem do zavie-
né formy pritokovym kandlem, ktery propojuje dutinu formy 8 plastika¥nim vdlcem. P¥i pl-
nént dutiny formy nadmdrnd vysokym vst¥ikovacim tlakem v pritokovém kandlu nebo Po vypl=-
nén{ dutiny formy p¥i dokonovéni zdvihu vstiikovacfho Sneku a u n¥kterjch hmot po vypl-
néni dutiny formy zvétdovénim objemu vystFiku po vyplnén{ dutiny formy dochézi tasto
k pootevirén:[ formy a k vytvoieni pi‘etokﬂ. Je znéma fada zpﬁsobﬁ které sni¥ujf neiddou-

et tvoi‘em'. pretokﬁ napi.: ‘

Zvét¥eni uzaviracf sily, kterd svird formu bshem plnin{ a po vypln3ni formy H

sni%eni vetiikovaciho tlaku ke konci vatiiku;

nediplné vyplnéni dutliny formy u hinot, kte,rév zvétiujf objem' po vypln¥ni dutiny formy.
Uvedené zp&eoby majL{ etné nevyhody. . . .

V&t3f{ uzaviraci sila pro sevieni{ formy vy!aduje robuatné,jé:t konstrukel jednotky uzavira-
¢f, kterd je véhovs t255{ a tak i nékladn&jsf.

)

SniZent vstﬂkovaciho tlaku ke konei vst¥iku sice snifuje pravdépodobnost tvpi‘eni' pre~-
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tokd, ale je mdlo u¥inné, zvlddtd u hmot, které po vyplnéni.dutiny.formy Jeﬁté zvétiujtl
svlj objem. Mimoto miZ%e dovolit i nefddouci zpdtny tok taveniny pritokovym kandlem do
plastikaZniho vélce. _
Vet¥ikovént nedplnych v¥liskl, pFidem¥ se dutiny formy dodateéﬁé doplni zv§téovénim obJe-
mu vyliskd se uplatni{ Jen u ndkterjch hmot napif. u kau¥ukovych sm¥sf{ a Je ndroné na se-
¥izovént mnontvi'nastavené‘dévky. Uvedené nevyhody jsou z pievdZné miry odstraniny u
zaf{zeni dle éynélazu, jeho? podstata spolivé v tom, %e po dopraveni taveniny pritoko-
vym kaﬁélem do dutiny uzaviené formy vstfikovacim tlakem se v zdvislosti na zm¥n¥ objemu
tuhnouc{ taveniny v uzaviené formé sni¥f tlak taveniny v prﬁtokovém kanélu, ﬁaéeébpfeby-
tend &4st objemu tuhnouci taveniny ustoupi z dutiny uzavi¥ené formy zpét do pritokového
kandlu.

Pr{klad realizace pfedmétu vynélezu Je schematicky zndzorn&n na obr. l. Na vykreae
Je zakresleno zarizeni v poloze, kdy Zdst taveniny odpovidaaici obdemem pietokim byla
. odvedena do uzavieného prostoru mimo dutinu formy. Nepohyblivéd éést'formy ;; Je p¥ichy-
cena k pevn& upinaci desce 10, pohyblivéléést formy 9 k pohyblivé upfnac{ desce 3.

Dutina formy 13 je propojena prﬂtokovym kandlem 8 a plastikadnim vélcem 12. V pohyb=
livé &dsti formy 9 je uloZen piatek 4 plunfrové konstrukce. Pistek 4 Je zat{%en tlakem
pistu 2 hydraulického nebo pneumatického vélce 1, ktery je také uchycen k pohyblivé
upfnac{ desce 3. Pistek 4 Jje tlakem pistu 2 pfidriovén ve vychozi poloze, ve které %elo
6 piatku 4 tvor{ &4st vnit¥ni plochy pritokového kandlu 8 propojujfciho dutinu formy
8 plastikaénim véleem. . |
Pry vstrikovéni vylisk& se tavenina dopravuje vysokym vstfikovactm tlakem z’ plastikaéni-
ho védlce 12 prﬁtokovym kanélem 8 do dutiny 13 formy 9, 11 uzavfené a sevfené uréitou

silou.

JestliZe v dobsd plnéni formnya pritoku teveniny prﬁfokovjm'kanélem nebo v dob¥ po
- vyplnéni dutiny‘formw zv&t3ovénim objemu v§liskd v uzaviené form& nebo dokonienim zdvihu
vsti¥ikovactiho &neku stoupne v prﬁtokovém k;nélu tlak na hodnotu blizkou hodnotd, p#i
které dochdzl k pootevfeni formy, vytlatuje tento tlak pistek i zatiZeny tlakem z proeté-'
rul, &{m¥ se odebiré ro dobu zvySeného tlaku &dst taveniny L pritokového kandlu, takze
k dal3{mu zvySeni tlaku a tak i k pootevient formw a vytvoieni pretokd nedochézi.
\ .

S1la, kterd rozevird formu je déna v dob& plndni tcrﬁy pievédind tlakem a plochou
pritokového kénélu v d&liefl rovind formy a vdobd po vyplnéni: formy tlakem a souttem plo-
chy pritokového kandlu a dﬁtiny formy v 48lic{ rovind formy.

‘ProtoZe plocha pritokového kandlu v d&lfci rovind formy Je men3i neZ soufet plochy
pritokového kandlu a dutiny formy v déliot rovind formy, Je tlak v pr&tokovém kanélu a
tak 1 v prostoru 1 v dobé plnéni formv vyééi ne% v dob& po vyplnéni formy.
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PREDMET vVvYNALEZU

~ 1o Zplsob vet¥ikovént vyliskd bez pFetokl z Plastickych hmot, zvl143t& hmot, ktéré,
po vyplnéni dutiny formy zvétéudi svi}] obdem, na vstfikovacich strojfch, kde tavenina
- se vstfikovacim tlakem donravuje do dutiny uzaviené formy pritokovym kendlem, ktery pro- .
pojuje plastikainf vdlec e dut;nou formy, vyznateny tim, ze\gp dopraveni taveniny pri- ’
tpkovymlkanélem dq.dutiny~uzavrené fbrmy vstfikovgéim tlakem se v zéﬁisloéti na zmén&
objemu tuhnouef taveniny v uzaviené form¥ sni¥f tlak faveniny v pritokovém kandlu, naleZ
pfebyteind tdst objemu tuhnouci taveniny ustoupf z dutiny uzavrené formy zp¥t do prito-

kového kandlu. «

.2. Za¥tzent k provéddn{ zplsobu podle bodu 1, vyznalené tim, 29‘ve forms Je vytvo-
fena vdlcovéd dutina s 6dlehéovacim pistem (4) propojend s pritokovym kandlem (8), pfi-
Yem% odleh¥ovact pfest (4) je spojen se zatéﬁovacim pistem (2), upravenym ve vélci (l)

s piivodem ¥fdicfho media.

3. Zatizent podle bodu 2, vyznadené tim, e Zelo (6) odleh¥ovactho pistu (4) tvoiri.
aouéést stdny pritokového kanélu (8).

4. Zedizent podle bodu 2, vyznalené fim, %e védlcovd dutina s odleh¥ovacim pistem
(4) Je vytvoiena v pohyblivé &dsti formy (9) a vélec (1) se zat&%ovacim pietem (2) je
'uchycen na pohyblivé upinaci desce (3) formy (9).

1 vykres
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