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Przy wykonywaniu wezownicy rurowej O
duzych wymiarach w znany sposob ustawia
sig .szereg slupéw pionowych (co najmniej
trzy) na krawedziach foremnej figury geome-
trycznej wpisanej do kola wewnetrznego we-
zownicy. Poszczegélne odcinki wezownicy przy-
gotowuje sie oddzielnie wyginajgc odcinki ru-
ry o dlugosci handlowej. Tak przygotowane
odcinki przysrubowuje sie kolejno do wymie-
nionych stupéw za pomocg uchwytow nadajac
im wlasciwe polozenie, po czym konce ich
spawa sie. Skladanie wezownicy zaczyna sie ed
dotu, Dodawanie dalszych odcinkéw wezowni-
cy przypada coraz wyzej, wobec czego W
przypadku duzego wymiaru osiowego WEZOW-
nicy nalezy stosowaé¢ przenosne rusztowanie i
stale podwyzszaé¢ je w celu umozliwienia pra-
cy. Stupy, wykonane np. z zelaza korytkowe-
g0, muszg posiada¢ otwory na $ruby na rozi-
" nej wysokosci do przykrecania zwojow wezo-

wnicy. Otwory te trzeba wierci¢ na nowo przy
wyrobie wezownicy o innym skoku niz wyko-
nywane poprzednio, a slupy nalezy przestawié
przystepujac do wykonania wezownicy o innej
$rednicy. Ponadto praca spawacza na roznych
wysokosciach jest utrudniona i nie zawsze
bezpieczna. Wykonanie wezownicy o ksztalcie
$cisle cylindrycznym jest bardzo trudne i wy-
maga postugiwania sie skomplikowanymi
sprawdzianami.

Wynalazek .polega na wykonywaniu wezow-
«aicy o dowolnej wielkoSci w potozeniu pozio-
mym przy jednoczesnym jej obracariu dla ulat-
wienia pracy. Do wykonywania wezownicy
sposcbem wedlug wynalazku stuzy urzadze-
nie, skladajgce sie co najmniej z dwoch stoja-
kéow, na ktérych umieszczona jest obrotowo
0§ z zespolami ramion promienistych, przy-
twierdzonych do niej w poblizu obu koncéw
oraz z szeregiem zespoldéw, np. dwoch, prze-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca wynalazku jest Franciszek Kosytorz



suwnych wzdiluz niej. * Kazdy
sklada sie co najmniej z trzech ramion rozsta-
wiontych o 120°, Dlugosé tych ramion moze byé
zmieniana. W tym celu kazde z nich sktada
sie co najmniej z dwoéch czesci laczonych $ru-
bami. Mozliwe jest rowniez zastosowanie ra-
mion, wykonanych z odcinkéw rur, osadzo-
nych wzajemnie teleskopowo. Na skrajnych
koncach ramion nieruchomych przysrubowane
sg laczniki, najlepiej z plaskownika, przebie-
gajgce rownolegle do osi wzdluz tworzacej
walca wewnetrznego wezownicy. Eagczniki te
stanowia cze$¢ wykonywanej wezownicy, gdyz
do nich przyspawa sie poszczegélne odcinki
wezownicy. Montowanie wezownicy rozpoczy-
na sie z dowolnej strony przez kolejne zakla-
danie z g6ry przygotowanych wygietych jej
odcinkéw oraz spawanie ich ze soba. Bezpo-
érednio po zalozeniu nowego odcinka staran-
nie nastawia sie jego polozenie i przymocowu-
je sie go prowizorycznie do lgcznikéw, np. za
pomoca dowolnie wykonanych zaciskéw, kto-
rymi moga byé¢ np. odcinki plaskownika zgie-
te w ksztatcie litery U, obejmujgce rure i 1a-
cznik. Dopiero gdy odcinek rury wezownicy
zajmie polozenie dokladnie takie, jakie ma
zajmowa¢ w gotowej wezownicy, spawa sie g0
z koncem wykonanej juz czesci weZownicy.
Przesuwne . - uklady ramion majg na celu
usztywnienie i podtrzymywanie }acznikow,

‘ktére maja sklonnos¢ do wyginania sie, zwla-
. szcza pod cigzarem przymocowanego do

nich
odcinka rury. Te uklady ramion przesuwa sig
w miare postepu pracy.

Do koncéw ramion przesuwnych laczniki
przymocowuje sie nie $rubami lecz jedynie
prowizorycznie za pomoca zaciskow Srubowych
lub zaciskow w ksztalcie litery U o takim roz-
warciu, aby trzymaly lgcznik wraz z koncow-
ka ramienia, ktéra stanowi kawalek katoéwki
lub teéwki. Azeby upewni¢ sie, ze zmontowa-
ny odcinek wezownicy zajmuje wlasciwe po-
lozenie wzgledem z gory zalozonej powierzch-
ni walcowej wezownicy, stosuje sie ramie kon-
trolne, umieszczone na wale przesuwnie 1
obrotowo. Ramie kontrolne jest réwniez wy-
dluzane w podobny sposéb, jak opisane juz
ramiocna, i zakonczone jest sprawdzianem, do
ktérego odcinek wezownicy powinien wcho-
dzi¢ z pozostawieniem niewielkich luzéw w
kierunku promieniowym od wewnatrz. i od
zewnatrz. Jako sprawdzian moze stuzyé otwie-

* ‘rana ramka prostokatna, dajaca sie osadzi¢ na

rurze, lub tez poziome widetki o ksztalcie - li-
tery U i o rozwarciu ramion dostosowanym do
$rednicy rury. Przez konirolowanie walcowa-

zesp6l ramion .

_sie one z .odcinkdéw skreconych $rubami.

tosci wezownicy podczas jej wykonywania
sposobem wedlug wynalazku oraz przez dora-
Zne poprawianie odchylenia, ¢o jest mozliwe
nawet po dokorianiu spawania, uzyskuje sig
wezownice $cisle cylindryczng. Ma to szcze-
gbélne znaczenie np. przy wykonywaniu szere-
gu wezownic umieszczonych jedna w drugiej.

Dzieki mozliwosci obracania wezownicy %
czasie jej wykonywania mozna spawaé ja na
dowolnej wysoko$ci, najdogodniejszej dla spa-
wacza. Zapewnia to zardwno bezpieczenstwo
pracy, jak i ulatwia dokladne i szybkie wyko-
nanie spoin oraz czyni zbedne postugiwanie
sig rusztowaniem.

Po wykonaniu wegzownicy zdejmuje sie 0§
ze stojakow, a wraz z nig calg wezownice, od-
kreca $ruby, ktérymi 1iaczniki przytwierdzone
sa do koncow kraficowych ramion, i wycig-"
ga sie z wezownicy ©$ ‘wraz z ramionami.

Ze wrzgledu na rézng odleglosé: osiowg wy-
konywanych wezownic krancowe uklady ra-
mion (lub co najmniej jeden z nich) mozna
réwniez wykona¢ przesuwnie z mozliwoScig
unieruchamiania na wale w dowolnym miej-
scu.

Rysunek przedstawia schematycznie, tytu-
tem przyktadu, urzadzenie wedlug wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia widok podtuzny
urzgdzenia wraz z czeSciowo wykonang wezo-
wnica, a fig. 2 — widok urzgdzenia w kierun-
ku osiowym

Na stojakach 1 osadzony jest obrotowo watl
2 w ldgyskach lub péhtozyskach, zaopatrzony w
nieruchomo  przytwierdzone dwa zespoly ra-
mion 3 i dwa zespoly ramion przesuwnych 4.
Ponadto na wale tym umieszczone jest prze-
suwnie i obrotowo ramig kontrolne 5, zakon-
czone sprawdzianem 6 W postaci ramki otwie-
ranej, ktérg mozna nalozyé na rure wezow-
nicy. Dlugos¢ tych wszystkich ramion moze
by¢ dowolnie nastawiana, poniewaz skladajg
Dla
zachowania doktadno$ci kata miedzy ramiona-
mi w kazdym zespole ramiona te polaczone
sg miedzy sobg katéwkami lub plaskownika-
mi 7.

Podczas wykonywania wezownicy przy-
twierdza sie miedzy koncami krancowych ra-
mion nieruchomych 3 aczniki 8, ktére stano-
wig wzmocnienie wykonywanej wezownicy:
Do lgcznikdéw tych przytwierdza sig prowizo-
rycznie .za pomocag zaciskéw odcinki rury i
spawa je ze sobg oraz z tymi lgcznikami. W
poblize miejsca pracy przesuwa sig uklady



v

przesuwne ramion 4. Na koncach tych ramion
znajdujg sie przyspawane kawalki katowki,
ktére podpierajg laczniki 8 i do ktérych moz-
na te Ilgczniki przytwierdzaé prowizorycznie
za pomocg dowolnych zaciskéw. W ten spo-
s6b na danym odcinku pracy ustala sie Scisle
Rolozenie Igcznikow na powierzchni cylindry-
W] Whisane] do wezownicy, Na nowo przy-
twierdzony odcinek wezownicy przed jego
przyspawaniem zaklada sie ramke 6, slanowia-
cg sprawdzian wilasciwego polozenia rurki we-
zownicy. Ramka ta, umieszczona na koncu ra-
mienia kontrolnego 5, posiada wymiar wew-
netrzny niewiele wigkszy niz zewnetrzna $redni-
ca rurki. Ramka ta przy ulozeniu rurki $ci$le na
powierzchni walca moze byé swobodnie przesu-
wana wzdluz rurki bez jej dotykania przez
obracanie ramienia dokola osi. Tak ustawiony
odcinek rurki mozna przyspawaé do wykona-
nej juz czedci wezownicy oraz do lacznikow
wzmocnionych na danym odcinku przesuwny-
mi ramionami majac pewnos$é, ze odcinek ten
po spawaniu hedzie posiadal rdéwniez poloze-
nie $cisle walcowe‘lub bedzie modgt byé do
tego polozenia doprowadzony po dokonaniu
nieznacznych poprawek.

Zastrzezenia patentowe

41. Sposéb wyrobu Wwezownic rurowych przez
skladanie odpowiednio wygietych odcinkéw

Bk zam. nr 1066 z dn. 16, IV. 53 r.T-6-1816
Nakt, 150 Pap. form. .59x84 rodz. piSm. kl. 7 gr. 60,

rurek, spawanie ich miedzy sobg i spawa-
nie ich z !gcznikami podiuznymi, znamien-
ny tym, ze wezownice w czasie wykonywa-
nia osadza sie¢ w polozeniu poziomym tak,
iz moze ona by¢ obracana dokola poziome-
go walu, umieszczonego na osi wezownicy,
w celu umozliwienia spawania stale na
najdogodniejszym poziomie, ‘

Urzadzenie do wykonywania - sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada
poziomy- wal (2) osadzony obrotowo, na
ktérym osadzone sg nieruchomo zespoly ra-
mion promieniowych (3), miedzy ktoérych
koticami przymocowuje sie¢ podiuzne ?1acz-
niki (8) wezownicy, oraz zespoty ramion
przesuwnych (4) do  podtrzymywania i
usztywniania tych lgcznikéw jak rowniez
ramie kontrolne 5, zaopatrzone na konhcu w
sprawdzian (6) w postaci ramki otwieranej,
stuzgcy do ustalania polozenia poszczegdl-
nych lgczonych odcinkéw wezownicy na
powierzchni cylindrycznej wezownicy.
Zaktady Przemysiu
Azotowego ,Chorzéw«

Przedsiebiorstwo Panstwowe
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