CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(18)

URAD PRO VYNALEZY
‘A OBIJEVY

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)
(23) Vystavni priorita
(22) PFihl4seno <4 05 82

@) (pv 3790-82)

(40) Zvefejnéno 34 05 84
(45) Vydéno 01 04 87

232 024

n (B1)

(51) In.CI> ¢ 23 C 9/00

(79)

Autor vynilezu NOVAK MIROSLAV ing., PRAHA

(54) Zplsob chemicko~tepelného zpracovédni ocelovych pledm&td

Vyndlez se tykd zplsobu chemicko-
tepelného zpracovén{ ocelovych predm&td
za teplot 500 a% 1250 °C, Jjako Jje di-
fizn{ chromovéni, borovéni, k¥emfkovéni
atd., jeko ochranného obalu proti re-
skci se vzdudnym kyslikem. Jednotlivy
zpracovédvany predm#t se vloZ{i do obalu
vytvofeného z folie ze ZAruvzdorné oceli
o tloustce 0,05 a% 0,08 mm, na kterou je
nanesens z obou stran tenkd vrstva och-
ranného nédtdru, ktery se pouZivé proti
okujeni a oduhlileni. PY¥isype se akti-
vadni sm&s a obal se uzavie. Takto
uzavieny prfedm&t se zpracovavA v peci
pri teplotd 500 a% 1250 °c,
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Vyndlez se tykéd zplisobu chemicko~-tepelného zpracovéni ocelo-
vych p¥edmétd za tepleot 500 a¥ 1250°¢C proti reakei se vzdusnym
kyslikem.

V soudasné dobé& se chemicko-tepelné zpracovéni oceli, jakeo
je difdzni chromovédni, borovéni, k¥emikovéni atd. provédi v ply-
notésné retorté, specidlni vekuové peci, zvonové peci, nebo v ko~
vové krabici a to bud v zdsypu nebe v plynu.

Difizni chromovdni, k¥emikovéni nebo borovémi se obvykle pro-
védi v plynotésné retorté. Do retorty se zaloZi difizné zpracové-
vané dilce, které se zasypou smési obsahujici nap¥. p¥i chromova-
ni préskovy chrom, ferochrom, vypdleny keramicky préSek.Pifi kie-
mikovdni se pouzivd napi. smés prédskového k¥emiku a oxidu hlini- =
tého & p¥i borovéni se pouZivd nap¥. smés karbidu boru nebe amorf-
niho boru a oxidu hlinitého. Retorte se uzav¥e, zaloZi do elek-~
trické pece a do retorty se privadi pF¥i teploté 850 o 1150°C
smés vodiku a chlorovodiku.

Chemicko-tepelné zpracovdni occeli ve specidlni vakuové peci
se provadi tak, Ze se po zaloZeni dilcli a po evakuovéni pece pFi-~
vadi béhem zah¥ivdni na poZadovanocu teplotu sytici atmosféra nap?.
u chromovédni vodik & chlorid chromnety, p¥i kFemikovéni vodik a
chlorid k¥emicity, p¥i borovéni vedik, chlerid bority nebo dibo-
ran.

U daldi,dosud pouZivané technologie se pouZivd kovovych kra-
bic ze ZAruvzdorného silného plechu. Do krabic se vklddaji che-
micko-tepelné zpracovdvané dilce a zasypou se nap¥. p¥i chromo-
véni smési aktivdtoru, tj. chloridu amonného nebo fluoridu amon-
ného a dédle ferochromu a prepdleného oxidu hlinitého. Krabice se
uzavie vikem, které se utésni bud d¥evénym uhlim nebo pastou,
kterd obsahuje cinvaldit 40cmf55 % védhovych s p¥idavkem pojiva,
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nap¥iklad Zelatiny, polystyrenu, metakryldtu sodného atd.

Uvedené technologické postupy jsou vyhodné v p¥ipadé, Ze se
provddi chemicko-tepelné zpracovdni vétsich serii ndstroji nebo
diled. P¥i chemicko-tepelném zpracovéni jednotlivych kusl nap¥.
zdpustek, forem, je pro zdvod nerentabilni kupovat drahé jedno-
Glelové zafizeni, které je také nérodné na obsluhu.

Uvedené nevyhody pdstraﬁuje zpisob chemicko-tepelného zpra-
covéni ocelovych pFedmdti podle vyndlezu. Podstate vyndlezu spo-
givéd v tom, %e jednotlivy zpracovévany pFedmét se vloZi do obalu
vytvoFeného z folie ze Zdruvzdorné oceli o tloudfce 0,05 "0,08 mm.
Tento obal je na obou stranéch opat¥em ochrannym nétérem sestéva-
jfcim z 40 ¥ 55 % véhovieh cinvalditu s p¥idavkem pejive, napii-
klad . Zelatiny, polystyrenu; metakryldtu sodného atd., mebo 50 %
véhovych cinvelditu, 7 % véhovych polystyrenu a 43 % véhovych
toluenu. Takto uzavieny predmdt se chemicko-tepelné zpracovévd
v peci pii teplotd 500 a% 1250°C.

Zphsobem podle vynédlezu se pFedmét podrobeny chemicko-tepel-
nému zpracovéni dokonmale chréni proti vaiknut{ vzdudné atmosféry.
?im je zabrénénc reakci povrchu zpracovdvaného pfedmétu se vzdud-
nfm kyslikem. Naneseny ndtér na bézi cinvalditu uvnit¥ obalu pak’
zabranuje reakci aktivdtoru se ¥druvzdormou folif.

Obal se vytve¥i tak, Ze se okraje folie, na kterou byla na
obd strany nanesena tenkd vrstva ochranného nétéru na bdzi cin-
velditu, uzaviou dvejim chnutim komcd folie. Pak se vlozi chemicko-
tepelné zpracovévany dilec a pFisype aktivalni smés a obal se u-
‘gavie tim, %e se zbyvajici okrej opét dvakrdt prehne a pokryje
pdtérem ne bézi cinvalditu. Takto uzav¥eny dilec se chemicko-
tepelné zpracovédvd v peci pFi teploté 500 aZ 1250°¢C.

Po.chemicko-tepelném zpracovéni se folii pokryté dilce nap¥.
zépustky, formy atd. vyndaji z pece a tud pomoci kledti se folie
roztrhne a dilec se vyjme a zakali nebo se nechd v obalu vychled-
nout, pak se folie rozbali a dilec se vyjme a obal lze znovu po-
uzit.

Priklad

Na folii z oceli (SN 17253 (silné 0,07 mm) byl z obou stran
nanesen ochranny natér podle patentu 145807 o sile vrstvy 0,03 mm,
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7 takto apretované folie byly p¥ipraveny dvoJjim pFehnutim okraje
obaly o riznjch rozmirech, které byly poufity p¥i:

1)

2)

3)

4)

chromovéni zévitnikd z oceli GSN 19830 p¥i teplot¥ 1250°C po
dobu 1 hodiny v zdsypu 70 % vehovyjch prédkového chremu, 28 %
vehovych p¥epdleného keramického prédku a 2 % vahovych fluo-
ridu amonného;

borovéni formy z oceli GSN 19436 p¥i teplotd 97000 po dobu
4 hodin v zdésypu 60 % vahovych karbidu boru, 10 % vahovych
kryolitu, 30 % vahovych oxidu hlinitého;

borovéni zdpustky z oceli GSN 19552 p#i teplotd 1050°C po dobu

'3 hodin v zdsypu 93 % vahovych karbidu boru, 4 % vahovych chlo-

ridu sedného, 3 % vahovych fluoroboritanu draselnéhe;

kFemikovéni spojovacich matric pro vriné soupravy 2z ocell
3SN 15260 p¥i teplet® 860°C po dobu 3 hodin v zésypu 70 % vé-
hovyjch présSkového k¥emiku, 3 % vahovych chloridu amonného,

30 % prepdleného keramického présku.
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Zpisob chemicko-tepelného zpracovani ocelovych pFedmétd,

vyznadeny tim, Ze jednotlivy zpracovany predmét se vlieZi do oba-
lu vytvoFfeného z folie ze $druvzdorné oceli o tlousfce 0,05 a%
0,08 mm, opat¥ené na obou stranidch ochrannym nétérem sestavaji-
cim z 40 & 55 % véhovych cinvalditu s p¥idavkem pojiva, nap¥.
%elatiny, polystyrenu, metakryldtu sodného atd., nebo 50 % vé-
hovych cinvelditu, 7 % véhovych polystyrenu a 43 % vdhovych to-
luenu, a takto uzavieny predmet se chemicko-tepeln& zpracovavd
v peci p¥i teploté 500 az 1250 °c.
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