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Sposéb chlodzenia przedmiotow w duzych zbiomikach

w procesach obrébki cieplnej oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob chiodzenia
przedmiotéw w duzych zbiornikach w procesach
obrobki cieplnej, przy pelnym wykorzystaniu po-
jemno$ci zbiornika z zachowaniem optymalnych
warunkéw chlodzenia przedmiotéw zaréwno du-
zych jak i matych, oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu.

Obroébka cieplna duzych przedmiotéw wymaga
stosowania nie typowych urzadzen, zawierajgcych
zbiornik do chlodzenia o znacznych wymiarach
i pojemnosci.

Taki zbiornik pomimo jego duzych wymiaréw nie
jest w stanie pomie$ci¢é wszystkich obrabianych
przedmiotéw chlodzonych jednorazowo w proce-
sach obrébki cieplnej z zapewnieniem dla kazdego
przedmiotu jednakowych warunkéw chlodzenia
zblizonych do optymalnych.

W celu lepszego wykorzystania pojemnosci zbior-
nika cze§¢é obrabianych przedmiotéw nie miesz-
czgcych sie w zbiorniku obok siebie z konieczno$ci
sg ukladane na przedmiotach dopiero co umiesz-
czonych w zbiorniku. W tych warunkach trudno
jest zapewnié optymalne warunki chtodzenia po-
szczegblnym przedmiotom.

Jeszcze gorzej rzecz sie ma przy chlodzeniu drob-
nych przedmiotéw. Wystepujgce tu wzajemne na-
grzewanie sie czeSciowo ochlodzonych przedmiotéw
i trudny dostep do nich cieczy chlodzacej zaklécajg
prawidlowy przebieg obrobki. Wystepujg tu ponad-
to trudnosci z opréznianiem takiego zbiornika, oraz
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wadliwe chlodzenie czeSci przedmiotéow wystaja-
cych z cieczy.

Wynalazek pozwala na wyeliminowanie tych nie-
dogodno$ci. Umozliwia on korzystne chiodzenie za-
réwno duzych gabarytéw zwartych przedmiotéw
jak i dlugich plaskich oraz drobnych przedmiotéw,
przy czym calkowita powierzchnia przekroju po-
ziomego jednorazowo chlodzonych przedmiotéw nie
posiadajgcych z sobg styku jest wigksza niz po-
wierzchnia zwierciadla cieczy w zbiorniku, z tym
ze przedmioty uklada sie warstwami nie stykajg-
cymi sie ze sobg, przy czym warstwa gérna jest
ukladana nad lustrem plynu w czasie gdy warstwa
dolna zanurzona jest calkowicie w plynie. Stwa-
rza to korzystne warunki chlodzenia przedmiotéow
w procesach obrébki cieplnej. Zaladunek i wyla-
dunek ze zbiornika obrabianych przedmiotéw jest
latwy i nie wymaga duzo czasu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze w
celu zapewnienia optymalnych warunkéw chtodze-
nia kazdego przedmiotu — przedmioty laduje sie
do zbiornika warstwami jedne nad drugimi, przy
czym kazda warstwa odpowiada iloSci przedmio-
tow jednorazowo dostarczanych przeno$nikiem na
przyklad za pomocg suwnicy obstugujacej piece
i zbiornik hartowniczy.

Do wykonywania opisanego sposobu stosuje sie
urzadzenie wedlug wynalazku, ktére zawiera dwa
uklady rusztowe, osadzone przesuwnie w kierunku
pionowym w zbiorniku napelnionym cieczg chlo-
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dzaca. Uklady rusztowe sa niezaleznie od siebie
podnoszone i opuszczane za pomocg znanych urza-
dzern mechanicznych lub hydraulicznych.

Kazdy z ukladéw rusztowych sklada sie z rusztu
gléwnego i pomocniczego pomostu, utworzonego z
dwéch elementéw plytowych ktére s zamocowane
na ruszcie gléwnym tak, iz dajg sie tatwo ustawiaé
w polozeniu roboczym lub otwarcia za pomoca
dwustronnie dzialajgcego silownika hydraulicznego
lub pneumatycznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
schematycznie, tytulem przykladu, na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju
poprzecznym wzdluz linii A — A na fig. 3, przy
ustawieniu pomostu pomocniczego w polozeniu ro-
boczym, fig. 2 — urzgdzenie w przekroju poprzecz-
nym wzdtuz linii B — B na fig. 3, przy ustawieniu
pomostu pomocniczego w potozeniu otwarcia, a fig.
3 — urzadzenie w widoku z géry, przy czym nie
pokazano na rysunku urzadzenia do podnoszenia
i opuszczania ukladéw rusztowych i elementéw po-
mostu pomocniczego, ktére moze by¢é odpowiednio
znanej konstrukcji i nie jest objgte wynalazkiem.

Urzadzenie przedstawione na rysunku zawiera
dwa rusztowe uklady a i b osadzone przesuwnie
w kierunku pionowym we wsp6lnym zbiorniku c.
Kazdy z ukladéw sklada sie z glownego rusztu 1
i pomostu pomocniczego, wykonanego z dwé6ch pty-
towych elementéw 2 osadzonych na ruszcie T wy-
chylnie za pomocg katowych dzwigni 3. Do rozrza-
dzania dZwigni 3 stuzy dzialajacy dwustronnie si-
townik 4 hydrauliczny lub pneumatyczny.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastepujgcy: Przed roziadunkiem pieca hartowni-
czego obydwa uklady rusztowe a i b zostajg wynu-
rzone z cieczy chlodzgcej zbiornika e¢. Pomosty po-
mocnicze ustawia sie w poltozeniu otwarcia. Po
umieszczeniu na gléwnym ruszcie 1 ogrzanego du-
zego zwartego gabarytowo przedmiotu ustawia sie

- przez uruchomienie silownika 4 plytowe elementy
2 w polozeniu roboczym (fig. 1) po czym opuszcza
sie caly uklad rusztowy w glgb zbiornika zanurza-
jac go w cieczy chlodzgcej. OczywiScie zmiana po-
lczenia elementéw 2 moze sie odbywaé w nieco
innej kolejnosci.

Czynnos$ci wyzej opisane dla pierwszego ukladu:

rusztowego powtarzajg sie dla drugiego ukiadu
rusztowego. Teraz, w celu umieszczenia w cieczy
trzeciego duzego hartowanego przedmiotu podnosi
sie pierwszy uklad rusztowy tylko do wynurzenia
sie z cieczy pomostéw pomocniczych. Przy takim
ustawieniu ukladu rusztowego przedmiot spcczy-
wajgcy na ruszcie 1 pozostaje nadal zanurzony w
cieczy chlodzacej przez co zapobiega sie pogarzza-
niu jego warunkéw chlodzenia. Na wynurzone po-
rhosty rusztu 2 pierwszego ukladu rusztowego za-
tadowuje sie teraz ogrzany przedmiot trzeci, po
czym niezwlocznie opuszcza sie caly uklad w gigb
zbiornika. Te same czynno$ci wykonuje sie z dru-
gim ukladem rusztowym przy chlodzeniu czwar-
tego hartowanego przedmiotu.

Oproéznianie zbiornika po przewidzianym w tech-
nologii czasie chlodzenia, odbywa sie w kolejnosci
odwrotnej, tj. pierwszy uklad rusztowy podnosi

sie do wynurzenia ladunku znajdujgcego na pomos$-
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cie pomocniczym, po czym za pomocg silownika 4
adchyla sie ptytowe elementy 2 w polozenie otwar-
cia ‘(fig. 2). Nastepnie ten uklad rusztowy podnosi
sie do géry i zdejmuje przedmiot znajdujgcy sie
na ruszcie 1. Tak samo postepuje sie z pozostalym
ukladem rusztowym.

Jezeli chtodzone przedmioty maja wiekszg diu-
go$¢ niz dlugo$¢ jednego ukladu rusztowego to
wbéwczas sprzega sie obydwa uklady rusztowe
ele(ktrycznie (silniki napedowe 1gczy sie réwnole-
gle w przypadku napedu mechanicznego). W przy-
padku ukladu hydraulicznego podnoszenia ukla-
doéw rusztowych nastepuje rownolegle polgczenie
silownik6w do sieci zasilania hydraulicznego.
W tym przypadku, obydwa niezalezne dotychczas
mechanizmy podnoszenia i opuszczania kazdego z
ukiadéw rusztowych, pracujg jako uklad sprzeg-
niety, umozliwiajgc umieszczenie przedmiotu lub
przedmiotéw réwnocze$nie na obydwodch ukiadach
rusztowych.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku pozwa-
lajg na prace dla poszczegdélnego ukladu rusztowe-
g0 przesunietg w czasie najodpowiedniejszym z
punktu widzenia ekonomicznego wykorzystania
urzgdzen hartowni i transportu. Umozliwia to réw-
niez wykorzystanie duzego zbiornika przy réznych
asortymentach przedmiotéw poddawanych obrébce
cieplnej.

Obecnie uwzgledniajgc mozliwosci jakie otwie-
rajg sie przy stosowaniu wynalazku oplacalnym sie

- stanie budowanie jednego lub paru duzych zbior-

nikéw niz kilku czy kilkunastu zbiornik6w matych.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposé6b chlodzenia przedmiotéow w duzych zbior-
nikach w procesach obrébki cieplnej, znamien-
ny tym, ze w celu pelnego wykorzystania po-
jemno$ci zbiornika i zapewnienia optymalnych
warunkow chlodzenia obrabianych cieplnie
przedmiotéw, zanurza sie je do cieczy chlodzg-
cej tak, aby powierzchnia réwnoleglych do lu-
stra cieczy przekrojéw wszystkich przedmiotow
jednorazowo chlodzonych nie posiadajacych z
sobg styku byla wieksza niz powierzchnia
zwierciadla cieczy w zbiorniku oraz tym, ze
przedmioty uklada sie warstwami niestykajg-
cymi sie z sobg, przy czym warstwa gérna ukla-
dana jest nad lustrem plynu w czasie gdy war-
stwa delna zanurzona jest calkowicie w plynie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu. wedlug
zastrz. 1 zawierajgce uklady rusztowe, podno-
szone i opuszczane w glgb zbiornika z cieczg
chlodzgcg w znany sposéb mechanicznie lub
hydraulicznie, znamienne tym, Ze kazdy uklad
rusztowy jest zacopatrzony w pomost pomocni-
czy wykonany z co najmniej dwéch plytowych
elementéw (2) osadzonych wychylnie na ruszcie
glownym (1) za pomocg katowych diwigni (3)
rozrzgdzanych hydraulicznym lub pneumatycz-
nym sitownikiem (4), ktére umozliwiajg zatadu-
nek chlodzonych przeimiotéw bez stycznosci
z juz zaladowanymi przedmiotami i bez ich wy-
nurzania z cieczy chiodzgcej.
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3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, priysto- najmniej dwa uklady rusztowe sg sprzegniete
sowana do hartowania dlugich przedmiotéw, w jeden zespét przez réwnolegle polgczenie na-
znamienmna tym, ze _niezaleinie poruszane co pedow.
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