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一种胶带缠绕机

(57)摘要

本实用新型公开了一种胶带缠绕机，包括设

置在壳体内的转轴和保持轴，其特征在于，所述

保持轴设置于张力调节机构中，所述壳体内侧设

有翻卷机构，壳体外侧翻卷机构侧面设有切断装

置，所述翻卷机构包括设置在圆形转盘外侧的翻

转电机，所述翻转电机轴穿过圆形转盘与保持架

固定连接，所述保持架两端分别套设有第二转

轴，所述套设于第二转轴的从动齿轮与主动齿轮

啮合，所述主动齿轮套设于收卷电机上。本实用

新型提供的胶带缠绕机，采用收卷电机为无刷直

流力矩电机配合张力弹簧，实现力矩在工作中可

微调，保证了胶带收卷平整，自动翻卷装置降低

了工人的工作强度，不停机换卷提高了机械的稳

定性，提升了胶带卷的成品率，增强了产品的市

场适应性。
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1.一种胶带缠绕机，包括设置在壳体内的转轴和保持轴，其特征在于，所述保持轴设置

于张力调节机构中，所述壳体内侧设有翻卷机构，壳体外侧翻卷机构侧面设有切断装置，所

述翻卷机构包括设置在圆形转盘外侧的翻转电机，所述翻转电机轴穿过圆形转盘与保持架

固定连接，所述保持架两端分别套设有第二转轴，所述套设于第二转轴的从动齿轮与主动

齿轮啮合，所述主动齿轮套设于收卷电机上。

2.根据权利要求1所述的胶带缠绕机，其特征在于，所述切断装置包括设置在壳体外侧

的滑轨，滑轨上设置有装有切断刀的滑块。

3.根据权利要求1所述的胶带缠绕机，其特征在于，所述张力调节机构包括保持轴，所

述保持轴套设于装有张力弹簧的滑块上。

4.根据权利要求2所述的胶带缠绕机，其特征在于，所述翻卷机构中主动齿轮与保持架

不同心，收卷电机固定在机架上。

5.根据权利要求3所述的胶带缠绕机，其特征在于，所述壳体上至少设有安装在张力调

节机构中的保持轴。

6.根据权利要求1所述的胶带缠绕机，其特征在于，所述翻转电机为步进电机，翻转电

机通过安装在圆形转盘外侧的限位开关控制。
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一种胶带缠绕机

技术领域

[0001] 本实用新型属于胶带设备技术领域，尤其涉及一种胶带缠绕机。

背景技术

[0002] 胶带在工业生产和人民生活中广泛被使用，胶带一般成卷销售，在胶带制作过程

中，因为行业标准一些特殊尺寸的胶带只能通过重新复卷进行调整。在复卷过程中，由于张

力或人为的因素，常常导致胶带存在褶皱或者胶带长短不一，而且由于工作中需要不停的

关停机械，进行换卷操作不仅降低了工作效率，也降低了机械的稳定性，导致缠绕过程中，

增强工人的工作强度，降低了胶带卷的成品率。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是克服上述现有胶带缠绕机工人操作强度大、胶带卷成品率

低，提供了一种自动翻卷、张力自动调节的胶带缠绕机。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 一种胶带缠绕机，包括设置在壳体内的转轴和保持轴，其特征在于，所述保持轴设

置于张力调节机构中，所述壳体内侧设有翻卷机构，壳体外侧翻卷机构侧面设有切断装置，

所述翻卷机构包括设置在圆形转盘外侧的翻转电机，所述翻转电机轴穿过圆形转盘与保持

架固定连接，所述保持架两端分别套设有第二转轴，所述套设于第二转轴的从动齿轮与主

动齿轮啮合，所述主动齿轮套设于收卷电机上。

[0006] 进一步，所述切断装置包括设置在壳体外侧的滑轨，滑轨上设置有装有切断刀的

滑块。

[0007] 进一步，所述张力调节机构包括保持轴，所述保持轴套设于装有张力弹簧的滑块

上。

[0008] 进一步，所述翻卷机构中主动齿轮与保持架不同心，收卷电机固定在机架上。

[0009] 进一步，所述壳体上至少设有安装在张力调节机构中的保持轴。

[0010] 进一步，所述翻转电机为步进电机，翻转电机通过安装在圆形转盘外侧的限位开

关控制。

[0011] 本实用新型具有的优点是：本实用新型提供的胶带缠绕机，采用收卷电机为无刷

直流力矩电机配合张力弹簧，实现力矩在工作中可微调，保证了胶带收卷平整，自动翻卷装

置降低了工人的工作强度，不停机换卷提高了机械的稳定性，提升了胶带卷的成品率，增强

了产品的市场适应性。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型图1A处结构示意图；

[0014] 图3为本实用新型图2B处结构示意图；
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[0015] 图4为本实用新型自动收卷机构结构示意图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图，对本实用新型作进一步详细说明。

[0017] 如图1、图2、图3和图4所示，一种胶带缠绕机，包括壳体1、自动收卷装置4、切断装

置2和张力调节装置3，其中自动收卷装置4包括第一保持环5、第一转轴52、第一固定螺母

51、主动齿轮48、从动齿轮44、第二转轴49、圆形转盘42、收卷电机45和限位开关41，其中第

一转轴52通过第一轴承53固定在壳体1上，第一转轴52上套设有第一保持环5，第一保持环5

间套设胶带卷，第一保持环5前端套设第一固定螺母51，第二转轴49穿过从动齿轮44一端通

过第二轴承412固定在保持架43上，另一端穿过保持架43和圆形转盘42伸出，外部的第二转

轴49上套设有第二保持环410、胶带内辊6和第二固定螺母411，从动齿轮44与主动齿轮48啮

合，主动齿轮48通过收卷电机45转轴固定在壳体1上，保持架43中心处套设有换卷转轴46，

换卷转轴46与换卷电机47固定连接，换卷电机47固定在壳体1上；其中切断装置2包括刀架

导轨21固定在圆形转盘42右侧壳体1上，切断刀22通过气缸23在刀架导轨21内部快速滑动；

其中保护轴33通过第三轴承35设置于张力调节装置上，张力调节装置包括保护轴33、滑块

32、张力弹簧31、第三保护环34和第一转轴52，其中滑块32上固定有张力弹簧31，张力弹簧

31另一端固定在壳体1上，保护轴33至少两根，且保护轴33与第一转轴52和第二转轴49成闪

电形排布，保护轴33上套设有第三保护环34和胶带内辊6。

[0018] 工作过程，首先将大胶带卷7套设于第一转轴52上，用，将胶带如图1所示缠绕，将

其固定到圆形转盘42上右侧的第二转轴49上套设的胶带内辊6上，将胶带内辊6安装在圆形

转盘42上另一个第二转轴49上，打开设备总电源，设置收卷电机45所需力矩，确定设置后，

收卷电机45开始进行胶带收卷工作，收卷电机45转动带动右侧的第二转轴49转动，当一卷

小胶带收卷完成时，胶带卷厚度触碰到限位开关41，限位开关41控制换卷电机47带动保持

架43转动，使第二转轴49反转180度，使胶带内辊6与胶带触碰的同时，切断刀22在气泵23的

推动下沿刀架导轨21移动，将胶带切断完成换卷工作，工作人员需要将收好卷的胶带取下，

换新的胶带内辊6。

[0019] 综上所述，本实用新型提供的胶带缠绕机，采用收卷电机为无刷直流力矩电机配

合张力弹簧，实现力矩在工作中可微调，保证了胶带收卷平整，自动翻卷装置降低了工人的

工作强度，不停机换卷提高了机械的稳定性，提升了胶带卷的成品率，增强了产品的市场适

应性。
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图1

说　明　书　附　图 1/3 页

5

CN 209038685 U

5



图2
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图3

图4
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