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Urzadzenie do automatycznego wytwarzania plytek szklanych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
automatycznego wytwarzania w sposdb ciggly
i calkowicie zmechanizowany szklanych ptytelz
do wykladzin.

Znane urzadzenia do masowego wyrobu pojc-
dynczych przedmiotéw szklanych pracujg z ryt-
micznymi przerwami dla kolejnych operacji na
poszczegblnych stanowiskach. Urzgdzenie we-
dlug wynalazku pracuje natomiast w sposéb cig-
gly, bez przerw zaré6wno w zasilaniu plynnym
szklem, jak i w pozostalych operacjach produk-
cyjnych. )

Istota wynalazku polega na tym, ze szklo jest
walcowane w sposéb ciggly na lafdcuchu lub
tasmie bez konca, o powierzchni uksztaltowanej
w szereg przylegajgcych do siebie bez przerw
foremek, powodujacych formowanie pltytek bez
ubytkow i strat szkla, przy czym poprzeczne
zeberka, w jakie wyposazony jest laiicuch lub
taSma, wytlaczaja w rozwalcowanym szkle za-

.

glebienia, wzdluz ktérych przy zmianie prosto-
linjowego ruchu lancucha lub tasmy na ruch
krzywoliniowy, rozwalcowane szklo lamane jest
na poszczegdlne plytki i usuwane z foremek,

bez potrzeby obcinania otrzymanych plytek.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wy-
nalazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z boku i
czesciowo w przekroju, fig. 2 — przekréj A—A
z fig. 1, a fig. 3 — szczegdl urzadzenia w powie-
kszonej skali. )

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada ‘si‘e z
laricucha 1 bez konca, napedzanego kolem ze-
batym 8, ktére z kolei ma naped mechaniczny 6
z urzadzeniem 7 do regulacji szybkoS§ci w sposéb
ciggly. W gérnym biegu lancuch 1 przesuwa sic
miedzy plyta wyréwnawczg 2 i walcem 3. Po-
wierzchnia lancucha 1 jest uksztaltowana w
szereg przylegajacych do siebie bez przerw fo-
remek, powodujgcych formowanie plytek bez



ubytkow i strat szkla. Foremki te utworzone sg
przez Zeberka 4 i czlony wglebione 11, polaczo-
ne przegubowo czopami 9, osadzonymi w plyt-
kach rozstawczych 12. Dolne czopy 9, stuzgce do
zazebiania sie z kolem zebatym 8, sg zaopatrzo-
ne w tuleje toczne 13. Zeberka 4 s3 osadzone
wahliwie na spodnich czopach 9, a profil ic_li_ jest
tak dobrany, np. w postaci odwroéconej litery V,
ze wytlaczajg one w rozwalcowanym szkle za-
glebienia, wzdluz kiérych szklo lamane jest na-
stepnie na pojedyncze plytki, bez potirzeby sto-
sowania jakiegckolwiek dodatkowego ich obcina-
nia. s

W pewnej odleglo$ci za miejscem wejscia lan-
cucha 1 na kolo napedowe 8, to jest za miej-
scem zmiany prostoliniowego ruchu laficucha na
ruch krzywoliniowy, jest umieszczony krazek
5, ktory naciska rozwalcowang i sztywnag juz
taSme szklang, pcsuwajgcg sie nadal ruchem
prostoliniowym, powodujgc lamanie tej tasmy
na pojedyncze plylki. Odleglos¢ ta jest tak do-
brana, ze przednia krawedZ poprzeczna posuwa-
jacej sie tasSmy szklanej wchodzi w zetkniecie
.z krazkiem dopiero wtedy, gdy najblizsze ze-
berko 4, na skutek krzywoliniowego ruchu lan-
cucha po kole, wysunelo sie nieco z zaglébienia
wygniecionego w tasmie szklanej, wytwarzajgc
szczeline miedzy ostrzem tego Zeberka i wierz-
cholkiem zaglebienia. Powstawanie tej szczeliny
jest umozliwione przez wahliwe osadzenie ze-
berek 4 na czopach 9.

Nie uwidocznione na rysunku urzgdzenie
umozliwia regulowanie ustawienia krazka 5
w kierunku poziomym i pionowym. W plasz-
czyznie pionowej krgzek jest ustawiony tak, ze
jego najnizsza twecrzaca znajduje sig Tieco po-
nizej gérnej powierzchni tasmy szklanej, posu-
wajacej si¢ ruchem prostoliniowym. Na skutek
tego krazek 5 wywiera nacisk na przednig kra-
wedZ poprzeczng posuwajgcej sie w jego kie-
runku tasémy szklanej. Nacisk ten powoduje la-
manie taSmy w jej najstabszym przekroju, znaj-
dujacym sie najblizej krazka 5 (fig. 3).

Urzadzenie 7 do regulowania w sposob ciggly
szybkoéci lancucha 1 umozliwia dostosowywanie
szybkoéci walcowania plytek do szybkosci zasi-
lania urzadzenia plynnym szklem, wzglednie
dostosowywanie pracy urzadzenia do takich pa-
rametré6w szkla, -jak szybkos¢ twardnienia
i szybkos$é oddawania ciepla.

Walec 3 jest ‘wyposazony w nie uwidocznione
na rySunkh urziadzenie, umozliwiajace przesu-
wanie- go wzdtuz lancucha I do ustawienia w
takiej odleglosci od miejsca zasilania plynnym

szklem, w jakiej plynnoé¢ i temperatura szkla
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sg najodpowiednicjsze do rozwalcowania. Walec
3 ma réwniez urzadzenie, ktére umozliwia jego
regulacje pionowsy.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w ten
sposéb, ze strumienn plynnego szkla spada na
fancuch 1, ktéry, przesuwajac sie¢ w kierunku
oznaczonym na fig. 1 strzaltkg 10, podaje szklo
pod walec 3. W chwili przechodzenia laicucha
1 miedzy plyta 2 i walcem 3, szklo zostaje roz-
walcowane na tasme szklang, a jednoczesnie ze-
berka 4 wygniataja w tej taSmie poprzeczne za-
glebienia. Nastepnie lancuch 1 z taémg szklang

. przesuwa si¢ na kolo 8 i na skutek nacisku wy-
-wieranego przez krazek 5,

przy réwnoczesnej
zmianie prostoliniowego ruchu lancucha na
krzywoliniowy po kole 8, tadma szklana jest la-
manra w miejscach wytloczonych zaglebien na
poszczegdlne plytki, ktére usuwane sg réwno-
cze$nie z foremek i nastepnie odprowadzane od
urzgdzenia w odpowiedni sposéb.

W opisanym przykladzie urzgdzenie wedlug
wynalazku jest wyposazone w lancuch bez kon-
ca, napedzany kotem zebatym. W ramach wy-
nalazku mozliwe jest jednak zastosowanie, za-

_ miast lancucha 1 z kolem zebatym, tasmy bez

konca z odpowiednim napedem. Zamiast krgzka
5 naciskajgcego z gory, mozna zastosowac¢ krg-
zek lub inny element dzialajgcy podobnie, jak
krazek 5, lecz maciskajacy na przednig krawed’
poprzeczng tasmy szklanej od dotu ku gorze.
W tym przypadka tuz przed miejscem, w kto-
rym nastepuje lamanie tasmy szklanej na plyt-
ki, nalezy umieSci¢ nad ta$mg urzadzenie przy-
trzymujace.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego wytwarzania
rlytek szklanych, wyposazone w lancuch lub
ta§me bez kodra, znamienne tym, ze po-
wierzchnia lancucha 1lub tasmy (1) bez
konca, przesuwajgcego lub przesuwajgcej
sie w sposéb ciggly miedzy plyta wy-
ré6wnawczg (2) i walcem (3), jest uksztal-
towana w szereg przylegajacych do sie-
bie bez przerw foremek, powodujgcych
formowanie plytek bez ubytkow i strat szkia,
a utworzonych przez czlony wglebione (11)
oraz zeberka (4), osadzone wahliwie na czo-
pach (9) 1 majace profil tak dobrany, zwlasz-
cza w postaci odwrdconej litery' V, iz wgle-
biajac sie w rozwalcowane na larcuchu lub
taémie (1) plynne szklo, zeberka te wytla-
czaja W nim zaglebienia, przy czym za miej--
“scem ‘wejécia laficucha lub tasmy (1) na kolo



napedowe (8), to jesf za miejscem zmiany
rrostoliniowego ruchu lancucha albo tasmy
na ruch krzywoliniowy, umieszczony jest
krazek lub inny element (5), dajgcy sie prze-
suwac poziomo i pionowo, ktérego zadaniem
jest naciskanie rozwalcowanej i sztywnej juz
{asmy szklanaj, pozostajgcj w ruchu prostio-
liniowym, o powcduje lamanie tasmy szkla-

nej wzdluz wspromnianych wyzej zaglebien -

na pojedyncze plytki i usuwanie tych plytek
z foremek bez potrzeby ich obcinania.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze raped (6) lancucha wzglednie tasmy (1)
bez konca jest wyposazony w urzgdzenie (7)
do regulowania szybkosci w sposob ciggly
tak, iz szybkos$¢ walcowania plytek moze byc

bez przerwy w pracy dostosowywana do
szybkosci zasilania urzadzenia w sposéb cig-
gly plynnym szklem, wzglednie do takich
parametréw szkla, jak szybkosé jego tward-
nienia i szybko§¢ oddawania ciepia.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze walec (3) jest wyposazony w Srodki,
umozliwiajgce przesuwanie go wzdluz i pro~
stopadle w stosunku do lancucha lub ta$my
bez konca.

Tadeusz Lisowski
Kazimierz Giaro

Zastepca: mgr Jerzy Hanke
rzecznik patentowy
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