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(54) Zelisovacia forma a spdsob jej vyroby

Vyndlez sa tyka zalisovacej formy
" na zalisovanie pododvy s nénosom lepidla

k zvrdku topédnky napnutému na kopyte, ako
aj spbésobu vyroby takejto formy. Riedi
problémy samodinného otvérania a zatvéra-
nia formy v zévislosti na &innosti zali- -
sovavacieho zariadenia, dalej sprévneho
pfitlaku na zlepovany dielec, a tie% rie-
$1i problémy ekonomicke] vV(oby tejto for-
my. Forma je vyhotovend z pruZnej hmoty
a mé dutinu tvaru zalisovévane]j pododvy, .
Podstata vyndlezu spoffiva v tom, Ze hor=
nd &ast telesa formy je pozdlZne delend _
so vsadenymi rozpinacimi prvkami, Na spod=-
nej ploche dutiny je po celom obvode vy-
tvorené $ikmé psadenie, Podstata spésobu
vyroby spotiva vo vlioZeni pozdlZnej a . o
priednych vloZiek do zalisovacieho pri- ‘
pravku, ich vybrati po zaliatdi pruZnou
hmotou, rozdelen{ hornej Sasti telesa
formy a vsadeni rozpinacich prvkov.
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Vyndlez sa tyka zalisovacej formy na zalisovanie pododvy s néhoson lhpidla.k 2vriku
topanky napnutému na kopyte, vyhotovene] z pruZnej hmoty a majicej dutinu tvaru zalisdvé-

vanej pododvy, ako aj spdsobu vyroby tejto formy.

Na zalisovanie podoéiev opattenych nénosom lepidla k zvrdkom obuvi sa théastejéie
pouZivaju zalisovacie poduéky rézneho tvaru, eelistvé i delené, pridom Jednotlivé gasti
su ‘rdzne odpruZené a pritladované ku kopytu s napnutym zvr§kom obuvi, Pouiivaju sa tieZ
tvanované duté podudky, ktoréd sa pri vlastnom zslisovani naplﬁaju vhodnou kvapalinou, Dae
lej st ;néme zalisovacie formy pozostdvajuce z pozdlZne dgleného rému, ktorého Casti sy
spojené zédvesom, s vloZenou a nalepenou pruZnou hmotou s dutinou majucou presny tvar zaw

lisovévanej pododvy.

Nevyhodou doterajdich znAmych zalisovacich foriem je zloZitost ich kondtrukcie, &im
 je dand tieZ aj zna¥né précnost ich vyroby. Pousitim tychto foriem sa vzhladom na tvar pd-
dy obuvi nedosshuje dostatodny pritiak v ‘kastiach pododvy s néncsom lepidla, &oho désled~
kom je nekvalitny spoj medzi spojovanymi Eastemi ] odlepovanie pododvy, v pripade pododvy

8 ramikom su to tie% vzhladové vady,

Uvedené nevyhody odstrafiuje zalisovacia forma podla vynalezu, ktorého podatéta 8po-
&iva v tom, 2e v hornej &asti siahajucej pod Groveli spodnej plochy dutiny je teleso formy
pozdline delené na lavi a praﬁﬁ Sast, v ktorych na oboch ich koncosh st vsadené rozpina-
cie prvky. Podstatou spdsobu vyroby takychto foriem je to, Ze do zalievacieho pripravku
sa vloZia prietne vloZky a pozdifna vloZka, ktoré sa po zaliati pruZnou hmotou zo zalie-
vacieho pripravku a takto vzniknutej formy odstrénia, hornd fast telesa zalisovacej formy
sa po deliaci otvor pozdiZne rozdeli a do prieZnych otvorov po vybratych prie&nych vloZ-

kéch sa vsadia rozpinacie prvky. .

'Tachnicky t&inok vyndlezu spodiva v samoinnom otvérani a zatvérani horne} tasti
formy v zévislosti na éinnos;i zalisovacisho zariadenia, zabezpe&ovenom jednoduchymi pro-
striedkami, Bikmé osadenie ne epodnéjAploche dutiny ymoiﬁuje pdsobenie najv&éﬁieha pritla~
ku na podosvu v potrebnych miestach. Spdsob vyroby formy podstatne-zniiuja prédcnost a né=-
klady na vyhotovenie formy, Teleso zalisovace] formy je celistvé a pre vlastné pousitie

nevyZaduje Ziadne dodatotné sopracovanie.

Prikladné vyhotovénie zalisovacej formy podla vyndlezu je schématicky zndzornené na
priloiénych vykresoch, kde zndzorfiuje: obr. 1 nérys zalisdvacej formy, ébr. 2 pbddorys za~
lisovacej formy s Eiastoénym pozdiZnym rezom v mieste vloZenia rozpinacich prvkov, obr. 3
‘bokorys otvorene] 2alisovacej formy, obr. 4 néfys zalievaciseho pripfa;ku ¢ vloZenymi prie-
gnymi vl oZkami, pozdIiZnou vloZkou a profilovou podloZkou s modelom, obr.'5‘p6dorys zalie~
vacieho priprevku podla obf. 4, obr. 6 bokorys zalievacieho ﬁripravku podla obr, 4, obr.7
perspektivny pohlad na profilovi podloZku, obr. 8 nérys profilovej podloiky 8 upevnsnym

modelom, obr, 9 prieény rez profilovej podloZky 8 upevnenym modelom.



.Teleso 1 zalisovacej formy z pruZnej hﬁoty je vo svojej hornej &asti 1c siahajicej
po deliaci otwor le rozdelené na lavi Zast la a pravi Sast 1b (obr, 3), Deliaci otvor le
je umiestneny pod Groviiou spodnej plochy 2p dutiﬁy 2, na ktorej je po celom jéﬁ obvode
Vytvorené $ikmé osadenie 2k. V takomto vyhotoveni (obr. 2) st v hornej asti ic telesa
1 formy v oboch koncoch lavej tasti l1a a prave] éasti.gg’v onch'prieénych otvoroch vlo-
Zené rozpinacie prvky 3, tvorené dvoma podlqikami. 3la, _:’Lj._t_a_, jednou kridlovou maticou 32

a tla&nou pruinou 33.

Uvedend zalisovaciu formu moZno vyrobit nasledovnym gspbsobom. Na profilova podloZku
4 so znatkami ¥ polohy pre umiestnehie_jednotlivych velkostnych &isel modelov § sa pri-
peQni model §,‘ktory sa vopred vypoedloZzi Vyplﬁoulg. Ne modeli 5 sa po jshé»obveaé vytvo-
ri zrazenie 5z (obr. 9)..Profilové podléika 4 sa potom»Qioii do zalievacieho pripravku 7.
Do zalievacieho pripravku 7 sa dalej vloi;a priééne vlozky 8 pézostévajﬁcich z odstupfio~
vanych Zapov 8la, 81b, na ktoré sd naéadené pgdloéky 31a, 3ib, deliace plechy 82, 83
a zrezané kuZele 84a, 84b orientované svojimi velkymi zék;adﬁami k deligcim plechom 82,

83, upevnené kridlovou maticou 32,

Deliace plechy 82, 83, sa do zalisvacicho pripravku 7 vkladajd kv8li lepSiemu. roz-
deleniu hornej Sasti ic telesa 1 formy. Odstupfiované Capy 8la, Bib sé v zalievacom pfin
pravku 7 zaistia zaistovacimi meticami 2..Do'zélievaciého pripravku 7 sa tieZ vloZi pozdim
#na vloZke 10 tvaru dr8tu. Takto pripraveny zalievaci pripravok 7 sa zaleje polyuretdno-~
vou hmotou, uzatvori sa vrchnou dosadacou doskou 11 a polyureténovéd hmota sa necha vy-
tvrdnat, Po vytvrdnuti sa zalievaci pripravok demontuje. Vyberd sa odétupﬁované Gapy 8la,
81b @ pozdlina vloika 10. Vzniknuté teleso 1 formy se zo zalievacieho pripravku 7 vyberie
a v hornej asti lc pozdlZne rozdeli po deliaci otvor le vzniknuty vybranim pozdlznej
vloZky 10. Vyber( sa deliace plechy 82, 83 & zrezané kuzele B4a, 84b. Do prie&nych otvo-
rov po zrezanych kuZeloch 84a, 84b sa vloZia tlalné pruziny_33, ktoré sa opieraju v Tavej

tasti la a pravej &asti 1b telesaii formy o podlozky 3ia, 3ib.

Kon8trukcia rozpinacich prvkov 3 ako aj priefnych vloZiek 8 mdZe byf’rozliéné, pri~
&om niektoré fasti prie&nych vloZiek 8 mbZu zostat zaliate v pruZnej hmote a tvorit 6as§

rozpinacich prvkov 3.

Pri zalisovévani podosvy k zvr8ku topénky sa zalisovacia forma poloz{ na st8l zsli~
sovacieﬁo'stroja v smere pozdlinej osi, Rozovretie zalisovacej formy vo vychodzej polohe
zéisfujﬁ rozpinacie prvky 3. Fo_naloieni podo3vy na napnuty ;vréok na kopyte sa tento
celok vloZi do rozovretejizalisoyacej fofmy. Tlakom vyvinutym ramenami zalisovacieho stro-
Ja ; pdsobiacim na vrchni Cast’ kopyta dojde k zalisovaniu pododvy k zvféku.topénky. Zali~
sovacia forma sa uzatvori v deliacej rovine ho}nej Casti 1c telesa 1 a obopne pododvu po
celom obvode, Po s&konleni p8esobenia tlaku zalisovacieho stroja sa zalisovacia forma roz-

tvori a kopyto s hotovou obuvou sa z formy vyberie,



PREDMET VYNALEZU:

Zalisovacia forma s dutinou tvaru zalidsovévane] podoévy vyhotovend z pruinej plastic~
kej hmoty, vyznaéujuca sa. t?m,‘ia v hornej &esti (1c). siahajticej pod uroveﬁ spodne]
plochy (2p) dutiny (2), Je jed talesé (1) pozdline delené na Iavu &ast (1a) a pravu

gast (1b), v ktorych st na oboch ich koncach upravené rdzpinacie ﬁrvkyv(s);

Zaliaovacia' forma podle bodu 1 vyznadujlca sa tym, . Ze rozpinacie prvkyf(3) sl tvo-

rené podloikami (31a, 31b) kridlovou m#ticou (32) a tlafnou pruZinou (33).

Zalisovacia forme podla bodu 1 vyznafujices sa tym, Ze na_spodnej}ploéhe'(Zp) dutiny

(2) je po celom jej obvode vytvorené 3kkmé osadenie (2k).

Spdsob. vyroby zalisovacej formy podla bodu 1 zaliatim modelu pododvy u;oieného na pro-
filovej podloZke v zalievacom pripravku pruznou hﬁotou, vyznadujici sa tym, %e do za-’
lievacieho pripravku sa vloZia prieéne vloZky a pozdiZna vloZka, ktoré sa po zaliati
pruZnou hmotou zo zalievacieho pripravku a takto vzniknutého telesa zalisovace] for-
my,odstrénia, horné éasf telesa zalisovacej formy sa po deliaci otvor pozdlZne roz- ‘
deli a/ do prieénych otvorov po vybratych prie&nych vloikach sa vsadia rozpinacie

prvky,
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