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Przerabianie zeliwa w stanie plynnym,
a zatem bez ochlodzenia otrzymanego z
pieca surowca, jest oddawna stosowane w
stalowniach, natomiast w ten sposéb praca
nie jest dotychczas wykonywana w odlew-
niach zelaza, précz niektérych odlewni rur.
Nawet dolaczone do wielkich piecéw odlew-
nie pracuja w ten sposéb, ze zeliwo, czylt
tak zwany surowiec lejny, przetopiony zo-
staje w kopulaku dla wytworzenia ,,zelaza
drugiego przetopienia”. Cecha takiego ze-
laza polega gléwnie mna tem, ze w piecu
przez oddzialywanie gazéw i zuzla podda-
ne jest ono procesowi, przy ktéorym wy-
dzielony zostaje nadeutektyczny wegiel i
otrzymuje si¢ drobnoziarnista struktura.

Wynalazek dotyczy sposobu, zapomocy

ktérego zeliwo w Zarze zostaje przerobio-
ne na zelazo takie, jakie obecnie otrzymu-
je si¢ z kopulaka i posiada wlasnosci zela-
za drugiego przetopienia, przytem ma te
sama niezbedna dla kazdorazowego celu
temperature, jaka posiada wytworzone we.
dlug dotychczasowego sposobu pracy zela-
zo z kopulaka. W tym celu zeliwo w stanie
plynnym zostaje zadane do odpowiedniego
pieca, np. kopulaka. Zasilanie pieca odby-
wa si¢ w zwykly dotychczas sposéb, t. j.
wprowadza si¢ koks, wapniak i tom zelaz-
ny. Plynne zeliwo zostaje celowo wprowa.
dzone w ciepla strefe, t. j. w zarzaca war-
stwe koksu i przeprowadzone przez nia w
mozliwie jaknajbardziej rozdzielonym sta-
nie. Na rozprzestrzenienie si¢ Zelaza wywie-



ra dzialanie rodzaj wprowadzenia, a na-

;ﬁme wu&lkosc kawalkéw koksu, Podczas

plywi Qeliwa przez warstwe koksu ga~

pldmienne wywotuja wydalenie nadeu-
tektycznego wegla, a temperatura zeliwa
podnosi si¢ do wysokoéci dotychczas osia-
ganej w kopulaku do mniej wiecej 1350 —
1450°, Potrzebny dla kazdorazowego celu
chemiczny sklad zelaza daje si¢ osiagnaé
w sposéb prosty przez mieszanie albo do-
datki podczas albo po procesie. Wlewanie
zeliwa i wydalanie obrobionego juz zeliwa
moze si¢ odbywaé bez przerwy.

Sposéb moze byé wykonany we wszel-
kich piecach, przy ktorych mozliwy jest
przeplyw zeliwa w mialko rozdzielonym
stanie przez wymieniajaca cieplo warstwe,
a zatem przez zarzaca si¢ warstwe paliwa.
Przewaznie wchodza tu w gre wszystkie
rodzaje piecow szybowych, ale réwniez 1
odpowiednio uksztattowane piece komoro-
we, piece rusztowe i réwniez daja sie za-
stosowaé do wykonania sposobu piece ob-
rotowe. Gazy plomienne moga byé prowa-
dzone na zasadzie przeciwpradu, w jednym
kierunku albo poprzecznie do plynnego ze-
liwa, przyczem nie konieczne jest uzywanie
statego paliwa, gdyz réwniez dobrze moga
byé¢ zastosowane paliwa rozpylone, ptynne
albo gazowe. W tych wypadkach wskazane
jest zaopatrzenie pieca calkowicie albo cze-
$ciowo w odpowiedni odporny na dzialania
ognia materjal, ktory stuzy jako zbiornik
i wymiennik ciepla i powoduje jednocze-
$nie niezbedny dla przeprowadzenia spo-
sobu réwnomierny i drobny podzial ptyn-
nego zeliwa. Réwmiez stosowaé mozna w
sposéb znany podgrzane powietrze lub pod-
grzany gaz, jako tez do tadunku pieca mo-
ze by¢ dodany tom i t. p. dodatki.

Gléwne zalety sposobu sa nastepujace:
wydajnoéé kilkakrotnie sie powieksza, dzie-
ki czemu osiaga sie oszczednoéé w ilosci
piecéw, Dalej zuzycie paliwa w oddzielnym
piecu znacznie sig¢ zmniejsza, gdyz zbedne

si¢ staje topienie. W ten sposéb mozliwe
jest, wskutek podwyzszenia temperatury
zeliwa w piecu, nadanie zeliwu potrzebne-
go do kazdorazowego celu ciepfa.

Dalsza zaleta sposobu jest to, ze wy-
dzielajace sie Si i Mn nie spalaja sig, co
przy zimmem zasilaniu pieca jest dosy¢
znaczne, a takze usuwa sig nagromadzenie
siarki, Zeliwo otrzymane w ten sposéb na-
daje si¢ do wszystkich rodzajéw odlewéw
i pod pewnemi wzgledami wykazuje lepsze
wlasnoéci, niz zwykte zeliwo z kopulaka.

Stosowanie sposobu nie ogranicza sieg tyl-
ko odlewniami i moze on by¢ uzyty we
wszystkich procesach, przy ktérych zeliwo
zostaje przerabiane dalej, a szczegélnie w
stalowniach. Szczegélng zaleta wynalazku
jest mozno§¢ nadawania zeliwu potrzebnej
za kazdym razem w praktyce tempera-
tury.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb obrébki zeliwa w stanie
plynnym, znamienny tem, ze zeliwc wpro-
wadza si¢ do odpowiedniego pieca, np. do
kopulaka, rozdziela SIQ i poddaje dziataniu
pradu gazu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze gazy plomienne wprowadzone
sq na zasadzie przeciwpradu w kierunku
pionowym albo poprzecznym do plynnego
zeliwa. - ‘

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze zamiast stalego paliwa sto-
suje sie paliwa rozpylone, ptynne albo ga-
zowe.

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 3, znamienne tem, ze -piec
catkowicie albo czesciowo jest wylozony
odpowiednim = materjatem - ogniotrwalym,
stuzacym do przenoszenia ciepta i wywo-
lujacym jednoczeénie réwnomierny podzial
plynnego zeliwa.

5. Spcséb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-



mienny tem, ze piec pracuje na podgrzanem czas pracy pieca’ lub tez po wytadowaniu z

powietrzu lub podgrzanym gazie. pieca.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze zadany sklad chemiczny Franz Burgers.
zeliwa osiaga si¢ przez dodatki, dodawane Zastepca: M. Brokman,
przed zaladowaniem plynnego zeliwa, pod- rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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