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(54)实用新型名称

白水泥吨包物料筛分机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种白水泥吨包物料筛

分机构，包括震动分筛机构、防尘外壳与除尘机

构，其中在震动分筛机构上方设置有中间仓，在

震动分筛机构下方设置有空气斜槽，其中防尘外

壳的底部与空气斜槽连通，防尘外壳顶部与中间

仓底部连通，在防尘外壳内设置有震动分筛机

构，防尘外壳与除尘机构进行连通；白水泥下料

进行包装的时候，中间仓下料的白水泥进行筛

分，这样避免袋装的水泥内存在颗粒，保证水泥

质量。
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1.一种白水泥吨包物料筛分机构，包括震动分筛机构、防尘外壳与除尘机构，其中在震

动分筛机构上方设置有中间仓，在震动分筛机构下方设置有空气斜槽，其中防尘外壳的底

部与空气斜槽连通，防尘外壳顶部与中间仓底部连通，在防尘外壳内设置有震动分筛机构，

防尘外壳与除尘机构进行连通；其特征在于，震动分筛机构为震动网筛、排渣口与充气箱，

震动网筛安装在防尘外壳内，震动网筛倾斜设置，在震动网筛向下倾斜的一端上开有排渣

口，在排渣口的底部设置有充气箱；在防尘外壳的顶部对接有除尘机构。

2.根据权利要求1所述的一种白水泥吨包物料筛分机构，其特征在于，震动网筛包括震

动框架、连接弹簧、震动电机与移动网，其中震动框架底部通过连接弹簧安装在防尘外壳内

壁上，在震动框架的底部设置有震动电机，在震动框架位于外侧的两端通过轴承安装有辊

筒，在两根辊筒上绕有移动网，在震动框架上开有供移动网穿过的通孔，两根辊筒通过电机

进行驱动。

3.根据权利要求2所述的一种白水泥吨包物料筛分机构，其特征在于，在每根辊筒与震

动框架之间设置有清理组件，清理组件同样通过轴承安装在震动框架上，清理组件设置在

辊筒上，清理组件为喷气槽，辊筒为空心管且在辊筒的外壁上开有长条状的喷气槽，多个喷

气槽呈环形阵列分布，在辊筒内设置有与辊筒内壁贴合的弧形挡板。

4.根据权利要求3所述的一种白水泥吨包物料筛分机构，其特征在于，在防尘壳体的底

部设置有气动触发阀门，气动触发阀门包括下料口、旋转杆、挡板与触发组件，在下料口内

设置有多根并排设置的旋转杆，旋转杆的两端通过轴承安装在下料口内壁上，在每根旋转

杆上安装有挡板，通过旋转杆的旋转实现封板将下料口堵塞起来，在空气斜槽内设置有触

发组件，触发组件即为叶片，叶片为两片且两片叶片铰接在空气斜槽两侧内壁上，在空气斜

槽的顶部设置有同轴的滑动套筒且滑动套筒位于下料口的两侧，在滑动套筒内插入有导向

杆，在导向杆与每块挡板底部铰接有撑杆，在导向杆的一端与滑动套筒之间安装有弹簧，在

每片叶片末端与导向杆之间设置有拉绳。
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白水泥吨包物料筛分机构

技术领域

[0001] 本实用新型设计水泥加工设备领域，具体涉及一种白水泥吨包物料筛分机构。

背景技术

[0002] 由于白水泥特性，在库内储存后易发生结粒结块现象，部分高端客户对白水泥筛

余颗粒物有着非常严格的要求，当白水泥包内存在板结的水泥颗粒时，这样客户会进行投

诉，在投诉的时候，还需要返工，这样返工成本比较高。

[0003] 原包机系统只有中间仓顶一道筛分设备，对于筛分后储存在仓内水泥结块结粒等

现象无法杜绝，导致在包装过程中仓内的结粒结皮等经钢叶轮、空气斜槽直接进入吨包袋

内，造成无法满足客户期望等质量问题。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的不足，本实用新型提出了一种白水泥吨包物料筛分机构，白

水泥下料进行包装的时候，中间仓下料的白水泥进行筛分，这样避免袋装的水泥内存在颗

粒，保证水泥质量。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型的方案：一种白水泥吨包物料筛分机构，包括震动分

筛机构、防尘外壳与除尘机构，其中在震动分筛机构上方设置有中间仓，在震动分筛机构下

方设置有空气斜槽，其中防尘外壳的底部与空气斜槽连通，防尘外壳顶部与中间仓底部连

通，在防尘外壳内设置有震动分筛机构，防尘外壳与除尘机构进行连通；震动分筛机构为震

动网筛、排渣口与充气箱，震动网筛安装在防尘外壳内，震动网筛倾斜设置，在震动网筛向

下倾斜的一端上开有排渣口，在排渣口的底部设置有充气箱；在防尘外壳的顶部对接有除

尘机构。

[0006] 优选地，震动网筛包括震动框架、连接弹簧、震动电机与移动网，其中震动框架底

部通过连接弹簧安装在防尘外壳内壁上，在震动框架的底部设置有震动电机，在震动框架

位于外侧的两端通过轴承安装有辊筒，在两根辊筒上绕有移动网，在震动框架上开有供移

动网穿过的通孔，两根辊筒通过电机进行驱动。

[0007] 优选地，在每根辊筒与震动框架之间设置有清理组件，清理组件设置在辊筒上，清

理组件为喷气槽，辊筒为空心管且在辊筒的外壁上开有长条状的喷气槽，多个喷气槽呈环

形阵列分布，在辊筒内设置有与辊筒内壁贴合的弧形挡板。

[0008] 优选地，在防尘壳体的底部设置有气动触发阀门，气动触发阀门包括下料口、旋转

杆、挡板与触发组件，防尘外壳的底部向下延伸的与防尘外壳连通的通道，通道的底部即为

下料口，在下料口内设置有多根并排设置的旋转杆，旋转杆的两端通过轴承安装在下料口

内壁上，在每根旋转杆上安装有挡板，通过旋转杆的旋转实现封板将下料口堵塞起来，在空

气斜槽内设置有触发组件，触发组件即为叶片，叶片为两片且两片叶片铰接在空气斜槽两

侧内壁上，在空气斜槽的顶部设置有同轴的滑动套筒且滑动套筒位于下料口的两侧，在滑

动套筒内插入有导向杆，在导向杆与每块挡板底部铰接有撑杆，在导向杆的一端与滑动套
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筒之间安装有弹簧，在每片叶片末端与导向杆之间设置有拉绳。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的有点在于：白水泥下料进行包装的时候，中间仓下

料的白水泥进行筛分，这样避免袋装的水泥内存在颗粒，保证水泥质量。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的主视图。

[0011] 图2为本实用新型的剖视图。

[0012] 图3为本实用新型震动网筛的示意图。

[0013] 图4为本实用新型清理组件的示意图。

[0014] 图5为本实用新型辊筒的剖视图。

[0015] 图6为本实用新型气动触发阀门的示意图。

[0016] 其中，1、震动分筛机构，2、震动网筛，3、震动框架，4、连接弹簧，5、震动电机，6、移

动网，7、辊筒，8、清理组件，9、喷气槽，10、弧形挡板，11、排渣口，12、充气箱，13、空气斜槽，

14、防尘外壳，15、除尘机构，16、中间仓，17、气动触发阀门，18、下料口，19、旋转杆，20、挡

板，21、触发组件，22、叶片，23、滑动套筒，24、导向杆，25、撑杆，26、弹簧，27、拉绳。

具体实施方式

[0017] 现结合附图，对本实用新型进一步的阐述。

[0018] 如图1‑6所示，一种白水泥吨包物料筛分机构，包括震动分筛机构1、防尘外壳14与

除尘机构15，其中在震动分筛机构1上方设置有中间仓16（中间仓16的外壁通过螺栓安装在

屋顶），在震动分筛机构1下方设置有空气斜槽13（空心斜槽即为在矩形通道内通入高压气

体，通过高压气体实现粉料在空心斜槽内输送），其中防尘外壳14的底部与空气斜槽13连

通，防尘外壳14顶部与中间仓16底部连通，原料通过中间仓16掉落到防尘外壳14内，已经分

筛的粉料通过防尘外壳14掉落到空气斜槽13内，在防尘外壳14内安装有震动分筛机构1，原

料通过震动分筛机构1进行分筛，满足颗粒度的粉料下落到空气斜槽13内进行袋装，板结水

泥在震动分筛机构1上方，防尘外壳14与除尘机构15进行连通，除尘机构15为与负压泵进行

连通的管道，通过负压将防尘外壳14内漂浮的粉尘吸附走；震动分筛机构1为震动网筛2、排

渣口11与充气箱12，震动网筛2安装在防尘外壳14内，震动网筛2倾斜设置，这样板结的水泥

向右输送，在震动网筛2向下倾斜的一端（右端）上开有排渣口11，板结的水泥通过排渣口11

离开震动网筛2，在排渣口11右端的底部设置有充气箱12，充气箱12外壁通过螺纹接头连接

有与气泵进行连接的气管，这样充气箱12内气流流动（充气箱12为现有技术），在充气箱12

上方盖有矩形通道，矩形通道通过螺栓安装在充气箱12的上方，矩形通道与防尘外壳14右

端进行连通，震动网筛2右端伸入到矩形通道内，板结的水泥穿过排渣口11掉落到充气箱12

内，这样水泥在充气箱12内进行流动，移动到末端的时候卸料，充气箱12末端通过盒体进行

接住即可；在防尘外壳14的顶部对接有除尘机构15，除尘机构15的管道直接通过螺栓安装

在防尘外壳14的顶部，通过管道直接将防尘外壳14内漂浮的粉尘吸附走。

[0019] 震动网筛2包括震动框架3、连接弹簧264、震动电机5与移动网6，其中震动框架3底

部通过螺栓连接的方式安装有连接弹簧264且连接弹簧264的顶部通过螺栓紧固的方式安

装在防尘外壳14内壁上，通过连接弹簧264实现震动框架3的震动，在震动框架3的底部通过
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螺栓紧固的方式安装有震动电机5，在震动框架3位于外侧的两端通过轴承安装有辊筒7，辊

筒7通过电机进行驱动，这样实现辊筒7的旋转，在两根辊筒7上绕有移动网6（即为移动网6

的两端通过螺栓紧固的方式安装在辊筒7上，通过辊筒7的旋转进行收卷与放卷，由于震动

框架3的两侧均安装有辊筒7，通过两根辊筒7同向转动实现移动网6的位移），在震动框架3

上开有供移动网6穿过的通孔，两根辊筒7通过电机进行驱动，这样实现移动网6的移动，当

移动网6的网孔堵塞的时候，通过移动网6移动进行切换分筛的区域，这样在不影响分筛的

情况下可以对移动网6进行清理。

[0020] 在每根辊筒7与震动框架3之间设置有清理组件8，清理组件8设置在辊筒7上，清理

组件8为喷气槽9，辊筒7为空心管且在辊筒7的外壁上开有长条状的喷气槽9，喷气槽9为多

个为多个喷气槽9呈现环形阵列分布在辊筒7外壁上，多个喷气槽9呈环形阵列分布，在辊筒

7内嵌入有与辊筒7内壁贴合的弧形挡板10，弧形挡板10与辊筒7内壁发生相对转动，这样通

过弧形挡板10将除顶部以外的喷气槽9封闭起来，这样通过反冲的方式将堵塞的网孔疏通。

[0021] 在防尘壳体的底部设置有气动触发阀门17，气动触发阀门17包括下料口18、旋转

杆19、挡板20与触发组件21，防尘外壳14的底部向下延伸的与防尘外壳14连通的通道，通道

的底部即为下料口18，在下料口18内设置有多根并排设置的旋转杆19，旋转杆19纵向设置

且每根旋转杆19通过轴承安装在下料口18内壁上，旋转杆19的两端通过轴承安装在下料口

18内壁上，在每根旋转杆19上通过焊接的方式安装有挡板20，通过旋转杆19的旋转实现封

板将下料口18堵塞起来，在空气斜槽13内安装有触发组件21，触发组件21即为叶片22，叶片

22为两片且两片叶片22铰接在空气斜槽13两侧内壁上，当空气斜槽13内通过气流的时候，

叶片22张开并靠近空气斜槽13内壁上，在空气斜槽13的内顶部通过焊接的方式固定有同轴

的滑动套筒23且滑动套筒23位于下料口18的左右两侧，在滑动套筒23内插入有导向杆24，

导向杆24在滑动套筒23内左右移动，在导向杆24与每块挡板20底部铰接有撑杆25，在导向

杆24的一端与滑动套筒23之间安装有弹簧26（在导向杆24的右端套有弹簧26，两端的两端

分别通过焊接的方式固定在导向杆24的右端与滑动套筒23上），在每片叶片22末端与导向

杆24之间设置有拉绳27，拉绳27的两端通过绳系的方式系在导向杆24的右端与叶片22末端

上，当空气斜槽13内通过高压气流的时候，叶片22张开并将拉绳27向右拉，这样导向杆24向

右移动，这样挡板20左端向下摆动，这样下料口18打开，当空气斜槽13内没有气流通过的时

候，通过弹簧26将导向杆24向左移动，这样挡板20将下料口18堵塞起来，弹簧26的弹力可以

抵消水泥的重力。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

说　明　书　附　图 2/4 页

7

CN 222385269 U

7



图 5
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图 6
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