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Stator (100A, 100B) motoru obsahuje mnozinu
statorovych délenych jader (66), z nichz kazdé je
opatieno ozubenou &asti, izoldtor (7A, 7B), uspotadany
na kazdém ze statorovych délenych jader (66), prvni

elektricky vodivy drat (20), uspofadany na ozubené ¢asti
kazdého ze statorovych délenych jader (66). opatienych
izoldtorem (7A, 7B), a druhy elektricky vodivy drat (21),
jehoZ prvni konec je spojen s prvnim elektricky vodivym
dratem (20). Pro alespoti jeden prvni elektricky vodivy
drat (20) nebo druhy elektricky vodivy drat (21) je vyuzit
hlinikovy drat. Izolator (7A, 7B) je opatifen tloznou

drazkou (12A.

, 12B) pro uloZeni koncové spojovaci ¢asti

(25), ke které je prvni elektricky vodivy drat (20) a druhy
elektricky vodivy drat (21) pfipojen. UloZna drazka (12A,

12B) je zakryta krytem (30A, 30B) ve stavu, kdy je
koncova spojovaci &ast (25) ulozena v tloZné drazce

(12A, 12B).
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Stator motoru

Oblast techniky

Vynalez se tyka statoru, tvoficiho sou¢ast motoru, vyuzivaného pro pohanéni zatizeni, jako je
klimatiza¢ni ventilator nebo utésnény kompresor.

Dosavadni stav techniky

Konstrukce statori u bezkartaCovych motorti se béhem nedavnych let Siroce méni.

Je napiiklad popsano usporadani (viz napiiklad patentova literatura 1), u kterého

»izolator 1 je integralné vytvofen s jadrem 2 statoru,

poté je koncovy kolik 7 vloZen a zalisovan do otvoru 8 pro lisované uloZeni ve vy¢nivajici ¢asti
3,

¢imz jsou spojovaci koncova Cast 7b a koncova spojovaci €ast 7 a dratu vinuti vytvofeny pies
vy¢nivajici ¢ast 3 jako rozmezi,

a poté je navinut drat 4 vinuti.

Proces vinuti je dokoncen prostfednictvim

ovinuti koncovky 5 dratu vinuti, coz je pocatecni ¢ast navijeni dratu 4 vinuti, od strany koncové
plochy koncové spojovaci ¢asti 7a a dratu vinuti u koncového koliku 7 v axialnim sméru vyéni-
vajici Casti 3, pficemz koncovka 5 dratu vinuti je uspofadana v drazkové Césti 6,

pfipojeni dratu 4 vinuti pomoci pajeni, a

ohnuti a uloZeni koncové spojovaci ¢asti 7a dratu vinuti do drazkové ¢asti 6.

V tomto stavu je spojovaci ¢ast 10 vytvofena prostfednictvim upevnéni vystupku 9b ochranného
¢lenu 9 do zahloubené €asti 3a tak, Ze strana koncové spojovaci ¢asti 7 a dratu vinuti vy¢nivajici
Casti 3 je zakryta ochrannym ¢lenem 9, a poté pripevnéni ochranného ¢lenu 9 pomoci ultrazvu-
kového svafovani.

Proto tedy je zabran€no tomu, aby koncova spojovaci ¢ast 7 a dratu vinuti byla obnaZena, pii-
¢emz jelikoz axialni délka spojovaci ¢asti 10 je zmen$ena, tak je zabranéno piistupu vlhkosti,
jako naptiklad kapicek vody na stranu koncové spojovaci &asti dratu vinuti.

Rovnéz bylo popsano usporadani (viz napiiklad patentova literatura 2), u kterého
»pfipojovaci ¢ast 11 pro bo¢ni desky a Gilozna ¢ast 10 vytvareji Glozny prostor 13 pro koncovku 7
kolem koncovky 7, ktera je oteviena na horni stranu.

Vztahovou znackou 14 je oznaCena zaruvzdorna a izola¢ni pryskyfi€na vrstva, ktera je nalita do
lozného prostoru 13 z horni strany, obklopuje spojovaci ¢len 9 a koncovku 1 a je vytvrzena.

V tomto popise jsou jako patentova literatura citovany patentovy dokument 1, kterym je japonska
zvefejnéna patentova prihlaska 10-201 160 (strana 11, obr. 1, obr. 2 atd.), a patentovy dokument
2, kterym je japonska zvefejnéna prihlaska uzitného vzoru 61-205 250 (strana 6, obr. 2, obr. 4
atd.).

Technicky problém je nasledujici.
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Prestoze mé&déné draty jsou Casto vyuzivany jako elektricky vodivé draty, jako je drat vinuti,
pfivodni drat a spojovaci drat nulového bodu, tak dochazi ke zvySeni Cetnosti vyuzivani hliniko-
vych drati pro elektricky vodivé draty za uCelem dalsiho snizeni nakladu.

Pokud jsou vS8ak hlinikové draty vyuzivany pro elektricky vodivé draty, je nutno brat v ivahu
nasledujici skutecnosti.

Zpusoby, vyuZivané pro spojeni mezi médénymi draty ve spojeni elektricky vodivych drati, za-
hrnuji zpusoby, které mohou zvysit odpor spojovaci €asti, a tim zhorsit spolehlivost.

Takové zplisoby mohou naptiklad zahrnovat zptusob spojovani pomoci nalisovani hlinikového
elektricky vodivého dratu na médénou koncovku ve tvaru pismene U.

Jelikoz méd’ a hlinik maji odlisné koeficienty linearni roztaznosti, tak dochazi k vytvareni mezery
mezi médénou koncovkou ve tvaru pismene U a hlinikovym elektricky vodivym dratem v pro-
stiedi, ve kterém dochazi opakované ke zméné teploty, v disledku ¢ehoZ mtze byt spolehlivost
zhorsena.

Rovnéz v ptipadé motoru, ulozeného v utésnéné nadobe, vyuzivané pro chladici okruh, je nutno
brat v avahu ptislusna opatieni proti kontaminaci nebo zne¢isténi.

Kromé toho v pfipadé motoru, vyuzivaného v atmosféte, ma hlinikovy drat nizkou odolnost vii¢i
korozi, v disledku ¢ehoz mize korodovat i pfi malém mnoZstvi vlhkosti.

Pokud koroze pokracuje, miize to pripadné€ vést k poruSe spojeni.

To znamena4, Ze je nutno uvazovat o zplsobu spojeni, vhodném pro hlinikovy drat, jakoz i o pfi-
slusnych opatfeni proti kontaminaci, zne¢isténi a vlhkosti pfi vyuzivani hliniku.

Pfedmétny vyndlez byl vytvoren za u€elem vyfeseni shora uvedenych problémi, pricemz ukolem

tohoto vynalezu je vyvinout stator motoru s vysokou spolehlivosti pfi snizeni nakladi prostred-
nictvim vyuzivani hlinikového dratu pro alespoii jeden z elektricky vodivych dratu.

Podstata vynalezu

Reseni problému je nasledujici.

Podle tohoto vynalezu byl vyvinut stator motoru, ktery obsahuje:

mnozinu statorovych délenych jader, z nichz kazdé je opatieno ozubenou ¢asti,

izolator, uspofadany na kazdém ze statorovych délenych jader,

prvni elektricky vodivy drat, uspofadany na ozubené ¢asti kazdého ze statorovych délenych jader,
opatienych izolatorem, a

druhy elektricky vodivy drat, jehoZ prvni konec je spojen s prvnim elektricky vodivym dratem,
pticemz pro alespon jeden prvni elektricky vodivy drat nebo druhy elektricky vodivy drat je vyu-
Zit hlinikovy drat.

Izolator je opatien tloznou drazkou pro uloZeni koncové spojovaci &asti, ke které je prvni elek-
tricky vodivy drat a druhy elektricky vodivy drat ptipojen.

Ulozna drazka je zakryta krytem ve stavu, kdy je koncova spojovaci ¢ast ulozena v ulozné draz-
ce.

Koncova spojovaci ¢ast je s vvhodou vytvoifena pomoci svafovani tlakem za studena.
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Horni strana ulozné drazky, vytvorené na vnéjsi strané koncové plochy izolatoru, je s vyhodou
oteviena.

Vnéjsi obvodova strana ulozné drazky, vytvorené na vnéjsi strané koncové plochy izolatoru, je s
vyhodou oteviena.

Pokud koncova spojovaci ¢ast je ulozena v iloZzné drazce, vytvorené na vnéj$i strané koncové
plochy izolatoru tak, Ze horni strana GloZzné drazky je oteviena, je koncova spojovaci ¢ast ulozena
v ulozné drazce ve stavu, ve kterém koncova strana prvniho elektricky vodivého dratu a koncova
strana druhého elektricky vodivého dratu jsou pfitla¢eny na ¢astech odlisnych od koncové spojo-
vaci ¢asti a jsou deformovany.

Izolator a kryt jsou s vyhodou vytvoreny z jediného materialu z pryskyfice.

Kryt je s vyhodou uspofadan na kazdém statorovém déleném jadru nebo na kazdé mnozing stato-
rovych délenych jader.

Vyhodné 0€inky vyndlezu jsou nasledujici.

V pfipad€ statoru motoru podle tohoto vynalezu, jelikoZ je vyuzivan hlinikovy drat pro alespori
jeden z elektricky vodivych drati, tak Ize dosahovat sniZeni nakladi.

Jelikoz je rovnéz koncova spojovaci ¢ast ulozena v ulozné drazce, pficemz Gilozna drazka je za-
kryta krytem, tak mize byt zvyS$ena spolehlivost.

Objasnéni vykresi

Vynalez bude dale podrobnéji objasnén na piikladech jeho provedeni, jejichZ popis bude podan s
ptihlédnutim k pfilozenym obrazkim vykresti.

Obr. 1 znazoriiuje schematické vyobrazeni pro vysvétleni procesni struktury spojeni elektricky
vodivych drati u statoru motoru podle provedeni 1 tohoto vynalezu.

Obr. 2 znazorfiuje schematicky boéni pohled z pravé strany, zobrazujici stav statoru motoru podle
provedeni 1 tohoto vynalezu, zndzornéného na obr. 1, a to pfi pohledu z pravé strany na list papi-
ru.

Obr. 3 znazorfiuje schematicky postupovy diagram vyrobniho procesu pro vysvétleni procesnich
kroki spojeni elektricky vodivych dratl u statoru motoru podle provedeni 1 tohoto vynélezu.

Obr. 4 znazortiuje schematické vyobrazeni pro vysvétleni procesni struktury spojeni elektricky
vodivych drati u statoru motoru podle provedeni 2 tohoto vynalezu.

Obr. 5 znazortiuje schematické vyobrazeni pro schematické znazornéni uspofadani oblasti v bliz-
kosti drazky izolatoru u statoru motoru podle provedeni 2 piedmétného vynalezu, jak je znazor-
néno na obr. 4.

Obr. 6 znazortiuje schematické vyobrazeni pro schematické zndzornéni usporadani oblasti v bliz-
kosti upeviiovaci drazky krytu u izolatoru u statoru motoru podle provedeni 2 piedmétného vyna-
lezu, jak je zndzornéno na obr. 4.

Obr. 7 znazorfiuje schematické vyobrazeni pro schematické znadzornéni sestaveného stavu stato-
rového déleného jadra a izolatoru u statoru motoru podle provedeni 2 pfedmétného vynalezu, jak
je znazornéno na obr. 4.
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Obr. 8 znazoriuje schematicky pohled v fezu, zobrazujici pfiklad uspofadani kompresoru, ktery
Jje jednim z rotaénich stroju, podle provedeni 3 tohoto vynalezu.

Piiklady uskute¢néni vynalezu

Provedeni 1 aZ provedeni 3 tohoto vynélezu budou nyni dale popsana s odkazem na vykresy.

Je nutno poznamenat, Ze vzajemny vztah mezi rozméry soucasti na nasledujicich vykresech véet-
né obr. 1 se mohou piipadné lisit od vzajemného vztahu mezi rozméry skuteénych souéasti.

Rovnéz se piedpoklada, Ze soucasti, oznacené stejnymi vztahovymi znackami, uplatiiovanymi na
nasledujicich vykresech véetné obr. 1, piedstavuji stejné souasti nebo odpovidajici soucasti.

To je zcela obvyklé v celém textu popisu.

Kromé toho tvary soucasti, uvadéné v celém textu popisu, jsou pouze piikladné a nejsou uréeny k
omezeni popisu na tyto priklady.

Provedeni 1

Obr. 1 znazortiuje schematické vyobrazeni pro vysvétleni procesni struktury p¥ipojeni vodivého
elektrického dratu u statoru motoru podle provedeni 1 tohoto vynalezu (dale nazyvaného pouze
jako stator 100A.

Obr. 2 znazorfiuje schematicky pohled z pravé strany, zobrazujici stav statoru 100A podle obr. 1
pfi pohledu z pravé strany v roviné listu papiru.

Obr. 3 znézortiuje schematicky pohled na vyrobni postup, vysvétlujici procesni kroky pfipojeni
vodivého elektrického dratu statoru 100A.

Procesni struktura pfipojeni vodivého elektrického dratu statoru 100A je popsana s odkazem na
obr. 1 az obr. 3.

Obr. 1 a obr. 3 schematicky zndzorfiuji stav jednoho statorového déleného jadra 66 z mnoziny
délenych jader, uspofadanych v prstencovitém tvaru pti pohledu od vnéjsi obvodové strany.

Stator 100A je smontovan s rotorem, ktery vyuZziva napfiklad permanentni magnet, v disledku
¢ehoz je vytvoren bezkartaCovy stejnosmérny motor (synchronni motor).

Stator 100A je rovnéz vyuzivan pro rotaéni elektrické zafizeni na trojfazovy (UVW-fazovy)
stfidavy proud, napiiklad pro ventilator, namontovany v klimatizatnim zafizeni, které predstavu-
je tepelné Cerpadlo nebo kompresor, ktery je soucasti tepelného ¢erpadla.

Jak je zndzornéno na obr. 1, tak stator 100A obsahuje mnozinu statorovych délenych jader 66,
usporadanych v prstencovitém tvaru, a izolator 7A, ktery pfedstavuje izolaéni ¢len, uspofadany
na kazdém statorovém déleném jadru 66.

Kazdé ze statorovych délenych jader 66 ma ozubenou €ast, ktera vy€niva smérem k ose.
Prvni elektricky vodivy drat (drat vinuti) 20 je navinut koncentrovanym zptisobem kolem ozube-

né Casti prostrednictvim izola¢niho pasu ve tvaru folie nebo izola¢niho €lenu, ktery je vytvoten
pomoci pryskyfice spolecné s izolatorem 7A.



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306025 B6

Jeden konec druhého elektricky vodivého dratu (ptivodniho dratu) 21 je spojen s koncovkou
(koncovou ¢asti vinuti) prvniho elektricky vodivého dratu 20.

Druhy konec druhého elektricky vodivého dratu 21 je pfipojen k napajecimu zdroji.
Stator 100A, ktery je vytvoten prosttednictvim uspofadani mnoZziny statorovych délenych jader
66 s elektrickymi draty navinutymi v prstencovitém tvaru, je namontovan napfiklad v pryskyfici

a na vnitini stran€ utésnéné nadoby.

Jak je znazornéno na obr. 1 az obr. 3, je izolator 7A uspofadan na alespoii jedné ze dvou konco-
vych ploch ve sméru osy ota€eni rotoru u statorového déleného jadra 66.

Izolator 7A ma vnitini sténu na stran€ vnitiniho obvodu a vnéjsi sténu na stran€ vnéjs$iho obvodu
v radidlnim sméru pro uchyceni prvniho elektricky vodivého dratu 20 a druhého elektricky vodi-
vého dratu 21.

Izolator 7A je opatfen tloznou drazkou 12A. Ulozna drazka 12A je vytvofena na vn&jsi strané
koncové plochy (vnéjsi stény) izolatoru 7A tak, Ze horni stranatilozné drazky 12A je oteviena.

Ulozna drazka 12A slouzi pro uloZeni za studena tlakem svafené koncové spojovaci ¢asti 25, coz
bude popsano v dalsim.

Izolator 7A je vytvoten z pryskyfice.

Jak je rovnéz zndzornéno na obr. 1 a obr. 3, tak izolator 7A ma vodici drazku 13A elektricky
vodivého dratu a upeviiovaci drazku 14A krytu.

Vodici drazky 13A elektricky vodivého dratu jsou vytvoreny alesport na ¢asti horni koncové Casti
na vnéjsi strané koncové plochy izolatoru 7A.

Vodici drazky 13A elektricky vodivého dratu slouzi pro uloZeni ¢asti prvniho elektricky vodivé-
ho dratu 20 a ¢asti druhého elektricky vodivého dratu 21.

Upeviiovaci drazky 14A krytu jsou vytvofeny na obou stranach ve sméru prstencovitého tvaru
izolatoru 7A (na levé a pravé strané listu na obr. 1).

Upeviiovaci drazky 14A krytu maji funkci svérnych Celisti 31A krytu 30A, coZ bude popsano v
dalSim.

Nejprve jsou Cast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a ¢ast druhého elektricky vodivého dratu
21 usporadany na izolatoru 7A.

V tomto pfipad€ je prvni elektricky vodivy drat 20 popsan jako drat vinuti, pfi¢emz druhy elek-
tricky vodivy drét 21 je popsan jako drat pfivodniho vedeni.

Avsak jsou mozné i nasledujici alternativy.

Prvni elektricky vodivy drat 20 mize byt dratem pfivodniho vedeni, pfi¢emz druhy elektricky
vodivy drat 21 mize byt dratem vinuti.

Prvni elektricky vodivy drat 20 mizZe byt dratem vinuti, pfi¢emz druhy elektricky vodivy drat 21
miZe byt rovnéZz dratem vinuti.

Prvni elektricky vodivy drat 20 miZe byt dratem vinuti, pfi¢emz druhy elektricky vodivy drat 21
miiZe byt spojovacim dratem nulového bodu.
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Prvni elektricky vodivy drat 20 mize byt spojovacim dratem nulového bodu, pfi¢emz druhy elek-
tricky vodivy drat 21 mtize byt dratem vinuti.

Prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou spojeny napiiklad pomoci
svarovani tlakem za studena.

Cast, ve které jsou prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elekiricky vodivy drat 21 spojeny
pomoci svafovani tlakem za studena, je nazyvana za studena tlakem svafena koncova spojovaci
cast 25.

Cast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a &ast druhého elektricky vodivého dratu 21 jsou ulo-
zeny ve vodicich drazkach 13A elektricky vodivého dratu, pricemz za studena tlakem svafena
koncova spojovaci ¢ast 25 je uloZena v Glozné drazce 12A, a ¢ast prvniho elektricky vodivého
dréatu 20 a ¢ast druhého elektricky vodivého dratu 21 jsou uspofadany na izolatoru 7A.

Alespoti jeden bud’ prvni elektricky vodivy drat 20, nebo druhy elektricky vodivy drat 21 je vy-
tvofen z hlinikového dratu.

Izola¢ni povlak elektricky vodivého dritu je obvykle odstranén, pokud je provadéno svatovani
tlakem za studena.

Avsak odstranéni nebo neodstranéni izola¢nich povlakid muze byt libovoln& provadéno pfi pro-
vadéni svafovani tlakem za studena na prvnim elektricky vodivém dratu 20 a druhém elektricky
vodivém dratu 21.

Svarovéani tlakem za studena predstavuje pritlatovani a deformovani kovovych materiali (v tom-
to ptipadé kovovych materiald, tvoficich prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodi-
vy drat 21) a poté atomické spojeni obou kovi.

Cast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a éast druhého elektricky vodivého dratu 21 v blizkosti
za studena tlakem svarené koncové spojovaci ¢asti 25 jsou deformovany na optimalni tvary tak,
Ze za studena tlakem svarena koncové spojovaci ¢ast 25 mize byt ulozena v ulozné drazce 12A,
pfi¢emz mohou byt absorbovany piebyte¢né délky prvniho elektricky vodivého dratu 20 a druhé-
ho elektricky vodivého dratu 21.

To znamena, ze prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou deformo-
vany tak, ze jsou ohnuty do tvaru pismene V, pfi¢emz ¢ast prvniho elektricky vodivého dratu 20
a ¢ast druhého elektricky vodivého dratu 21 obsahuji za studena tlakem svatrenou koncovou spo-
jovaci ¢ast 25 na spodni strané na listu papiru.

Nejprve jsou pfipraveny, jak je znazornéno na obr. 3(a) prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy
elektricky vodivy drat 21, obsahujici za studena tlakem svafenou koncovou spojovaci ¢ast 25, a
statorové délené jadro 66, uspofadané s izolatorem 7A.

Poté, jak je znazornéno na obr. 3 (b), jsou ¢ast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a ¢ast druhé-
ho elektricky vodivého dratu 21, obsahujici za studena tlakem svafenou koncovou spojovaci ¢ast
25, ulozeny ve vodicich drazkach 13A elektricky vodivého dratu, vytvotenych na izolatoru 7A.

Poté, jak je znazornéno na obr. 3(c), pomoci vyuziti upinacich pfipravka 51 jsou prvni elektricky
vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 stlaeny tak, Ze prvni elektricky vodivy drat 20
a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou uchyceny tak, ze nemohou byt zdviZeny, pfi¢emz prvni
elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou pohyblivé ve sméru délky elek-
tricky vodivého dratu.
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Rovnéz, jak je znazornéno na obr. 3(c), pomoci vyuziti piipravku 50 jsou ¢ast prvniho elektricky
vodivého dratu 20 a ¢ast druhého elektricky vodivého dratu 21 v blizkosti koncovek stlacovény,
pfi¢emz za studena tlakem svafena koncova spojovaci ¢ast 25 neni stlacovana.

Upinaci ptipravek 50 ma dutou ¢ast na vzdaleném konci (na vzdaleném konci na spodni strané na
listu papiru podie obr. 3(c)).

Upinaci ptipravek 50 tak mize ptitlacovat ¢ast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a ¢ast dru-
hého elektricky vodivého dratu 21 v blizkosti koncovek, pfi¢emz za studena tlakem svafena kon-
cova spojovaci ¢ast 25 neni pfitlaovana.

Podle obr. 3(c) je velikost ptitlacovani upinaciho pfipravku 50 nastavena v zavislosti na pohlco-
vani nadmérnych délek prvniho elektricky vodivého dratu 20 a druhého elektricky vodivého dra-
tu 21, pficemZ prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou deformova-
ny ve tvaru pismene V, u kterého za studena tlakem svarena koncova spojovaci ¢ast 25 predsta-
vuje vrchol.

Poté, jak je znazornéno na obr. 3(d), je kryt 30A uloZen od vnéjsi strany koncové plochy izolato-
ru 7A.

V disledku ulozeni krytu 30A je za studena tlakem svafena koncova spojovaci ¢ast 25, ulozena v
Glozné drazce 12A, zakryta, pficemz prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy
drat 21 mohou byt pfipevnény.

Kryt 30A ma svérné vystupky nebo Celisti 31A a pfitlaény vystupek 32 elektricky vodivého dra-
tu.

Kryt 30A je rovnéz vytvoren z pryskyfice, ktera pfedstavuje stejny material, jako je material izo-
latoru 7A.

Svérné vystupky nebo Celisti 31A jsou uspotradany pro zahaknuti do upeviiovacich drazek 14A
krytu, vytvofenych na izolatoru 7A.

To znamena4, ze svérné vystupky nebo Celisti 31A jsou vytvofeny na vzdalenych koncovych ¢as-
tech na Ctyfech rozich krytu 30A a probihaji smérem ke statorovému délenému jadru 66 pro vy-
¢nivani smérem k UloZnym drazkam 12A.

Pfitlacny vystupek 32 elektricky vodivého dratu je vytvoren tak, Ze probiha smérem ke statoro-
vému délenému jadru 66 v oblasti mezi svérnymi vystupky nebo &elistmi 31A, vytvofenymi na
vnitini a vnéj$i obvodové strané krytu 30A pro uzavieni vodicich drazek 13A elektricky vodivé-
ho dratu od oteviené strany ve stavu, kdy je kryt 30A pfipevnén.

Jelikoz upeviiovaci drazky 14A krytu jsou vytvofeny na obou stranich v prstencovitém sméru
izolatoru 7A, pfi€emz svérné vystupky nebo &elisti 31A jsou vytvofeny na krytu 30A, jsou prace
pfi pfipeviiovani krytu 30A provadény efektivng, pfiemz vyrobni naklady mohou byt omezeny.

To znamena, Ze pomoci jednoduché prace pii ptipeviiovani krytu 30A k izolatoru 7A mohou byt
prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 pfipevnény bez pozadavku na

slozité usporadani.

V takovém pitipadé mohou byt izolator 7A a kryt 30A s vyhodou hermeticky utésnény pomoci
ultrazvukového svafovani nebo podobné.

Dale bude stru¢né popsan zplisob pfipojovani dratd vinuti u statoru 100A.
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Prvni elektricky vodivy drat 20 je navinut kolem ozubené ¢asti statorového déleného jadra 66.

Pro zjednoduseni popisu je prvni faze nazyvana jako U faze, druha faze je nazyvéna jako V faze
a treti faze je nazyvéana jako W fize.

Motor, obsahujici stator 100A, je pohanén prostiednictvim uspofadani prvnich elektricky vodi-
vych drata 20 prislusnych fazi v poradi U faze, V faze a W faze, a pfivadénim stfidavého proudu
s fazemi vzajemn¢ posunutymi o 120° vzhledem k prvnim elektricky vodivym drattim 20.

Prvni elektricky vodivy drat 20 pro kazdou fazi je tvofen napiiklad tfemi nebo &tyfmi civkami.
Sméry vinuti prvnich elektricky vodivych dratti 20 jsou stejné.

Vychozi polohy navijeni prvnich elektricky vodivych drati 20 pfislusnych fazi jsou piipojeny k
pfislusnym druhym elektricky vodivym dratim 21.

Naopak koncové €asti vinuti prvnich elektricky vodivych drati 20 pfislusnych fazi jsou pfipojeny
ke koncovkam nulového bodu (k nulovym bodiim).

Rovnéz prvni elektricky vodivé draty 20 statoru 100A jsou pfipojeny k jedinému Y.

To znamena, ze civky U faze jsou zapojeny do série, civky V faze jsou zapojeny do série a civky
W faze jsou zapojeny do série.

Rovnéz konce civek vinuti pfislusnych fazi jsou pfipojeny k nulovym bodtm.
Stator 100B podle provedeni 2 je zapojen obdobné.

Jak jiZ bylo shora popsano, tak pomoci statoru 100A prestoZe bylo uplatnéno svafovani tlakem za
studena u spoje mezi prvnim elektricky vodivym dratem 20 a druhym elektricky vodivym dratem
21, i kdyz jsou oba elektricky vodivé draty provedeny jako hlinikové draty, nebo jeden z elek-
tricky vodivych drati je proveden jako hlinikovy drat, tak spolehlivost spoje miize byt zajisténa.

Proto tedy elektricky vodivy drat, vytvoreny z hlinikového dratu, mize byt vyuzit, pficemz tento
ptistup je efektivni z hlediska nakladi v porovnani s elektricky vodivym dratem, vytvofenym z
médéného dratu.

Jelikoz je rovnéz za studena tlakem svafend koncova spojovaci ¢ast 25 uloZena v ulozné drazce
12A izolatoru 7A a je zakryta krytem 30A, tak lze zabranit tomu, aby doslo k rozptyleni roztie-
pené Casti za studena tlakem svafené Casti.

Pokud je tedy stator 100A uplatnén u kompresoru, tak miize byt zajiSténa spolehlivost proti kon-
taminaci kompresoru a chladiciho systému.

Jelikoz izolator 7A a kryt 30A jsou hermeticky utésnény pomoci ultrazvukového svafovani nebo
podobné, tak spolehlivost spojovaci struktury miiZe byt dale zvySena.

Jelikoz je stator 100A vytvofen z mnoziny statorovych délenych jader 66, uspofadanych
v prstencovitém tvaru, tak kryty 30A museji byt obvykle vytvofeny ve stejném poctu, jako je
pocet déleni.

Jelikoz vSak izolator 7A se stejnym tvarem muze byt vyuzit pro kazdé ze statorovych délenych
jader 66, tak prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 mohou byt pfipev-

nény ve zhruba tfech polohéch.

To znamen4, Ze kryt 30A mize byt uspofadan v kazdé mnoziné statorovych délenych jader 66.



20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306025 B6

Naptiklad v pfipadé deviti délenych jader, pokud je jeden kryt 30A uspofadan pro kazda tii déle-
na jadra, tak prostfednictvim vytvoreni tii krytd 30A mohou tyto tfi kryty 30A odpovidat jediné-
mu statoru 100A.

Proto tedy mize jit o vyhodny zpiisob z hlediska sniZeni po¢tu soucasti.

U provedeni 1 byl popsan piiklad, u kterého prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky
vodivy drat 21 jsou vzajemné spojeny pomoci svafovani tlakem za studena.

Miize vsak byt vyuzivano i jiné spojeni.
Napiiklad prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 mohou byt spojeny
pomoci pajeni.

V piipad€ péjeni lze fici, ze pokud svazek dvou nebo tii elektricky vodivych drati je spojen po-
moci pajeni, tak je spoj uloZen v ulozné drazce 12A izolatoru 7A, pricemz spoj je zakryt krytem
30A, tak lze dosdhnout podobnych vyhod jako v ptipadé€, kdy je vyuzivano svafovani tlakem za
studena.

Provedeni 2
Obr. 4 znazoriiuje schematické vyobrazeni pro vysvétleni procesni struktury pfipojeni elektricky
vodivého drétu u statoru motoru podle provedeni 2 tohoto vynalezu (dale nazyvaného pouze jako

stator 100B).

Obr. 5 znazorfuje schematické vyobrazeni pro schematické znazornéni usporadani oblasti v bliz-
kosti ulozné drazky 12B izolatoru 7B statoru 100B podle obr. 4.

Obr. 6 znazoriiuje schematické vyobrazeni pro schematické znazornéni uspotfadani oblasti v bliz-
kosti upeviiovacich drazek 14B krytu izolatoru 7B statoru 100B podle obr. 4.

Obr. 7 znazoriuje schematické vyobrazeni pro schematické znazornéni sestaveného stavu stato-
rového déleného jadra 66 a izolatoru 7B statoru 100B.

Procesni postup pripojeni elektricky vodivého dréatu statoru 100B bude popséan s odkazem na obr.
4 az obr. 7.

U provedeni 1 byl popsan piiklad, u kterého je ptipojovaci ¢ast (za studena tlakem svarena kon-
cova spojovaci ¢ast 25) dvou elektricky vodivych drati uloZzena na strané koncové plochy izola-
toru 7A.

Avsak u provedeni 2 bude popsan priklad, u kterého je pfipojovaci &ast (za studena tlakem svare-
na koncova spojovaci ¢ast 25) dvou elektricky vodivych drati uspofadana na vnéjsi bo¢ni plose

izolatoru 7B.

Rovnéz obr. 4 schematicky znazoriluje stav jednoho statorového déleného jadra 66 z mnoziny
délenych jader, uspofadanych v prstencovitém tvaru, a to pfi pohledu od vné&jsi obvodové strany.

Kromé toho obr. 5 a obr. 6 znazortiuji stav, kdy je kryt 30B piipevnén.
U provedeni 2 budou zejména popsany znaky, odli$né od provedeni 1.

Stejné vztahové znacky jsou vyuzivany pro stejné soudasti u provedeni 1, takZe jejich popis bude
vypustén.
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U provedeni 2 je pismeno ,,B* ptiddno na konec kazdé vztahové znacky pro odliSeni od ¢lent,
popsanych u provedeni 1.

Je tomu tak pro vetSi jasnost popisu, pticemz zakladni funkce jsou stejné, jak bylo popsano u
provedeni 1.

Jak je znazornéno na obr. 4 az obr. 7, je izolator 7B uspoifadan na obou koncovych plochach ve
sméru osy otaceni rotoru u statorového déleného jadra 66.

[zolator 7B je opatien (loznou drazkou 12B.

Ulozna drazka 12B je vytvorena na vn&jsi strang koncové plochy (vné&jsi obvodové strang) izola-
toru 7B tak, ze vnéj$i obvodova strana ulozné drazky 12B je oteviena.

Ulozna drazka 12B ma funkci pro ulozeni za studena tlakem svafené koncové spojovaci ¢asti 25,
coZ bude popséano pozdéji.

Izolator 7B je vytvoren z pryskyfice, ktera je podobna jako v pfipadé¢ izolatoru 7A.

Jak je zndzornéno na obr. 4 a obr. 7, tak rovnéz izolator 7B ma Ctyfi vodici drazky 13B elektricky
vodivého dratu a upeviiovaci drazky 14B krytu.

Vodici drazky 13B elektricky vodivého dratu jsou vytvofeny tak, Ze jsou uspofadany svisle na
vnéjsi obvodové boc¢ni sténé izolatoru 7B.

Vodici drazky 13B elektricky vodivého dratu maji funkci pro uloZeni &asti prvniho elektricky
vodivého dratu 20 a ¢asti druhého elektricky vodivého dratu 21.

Upeviiovaci drazky 14B krytu jsou vytvofeny na koncové plose (koncové plose na horni strané
listu papiru podle obr. 4) a na spodni ¢asti vnéjsiho obvodu izolatoru 7B.

Upevriovaci drazky 14B krytu maji funkci svérnych vystupkli nebo ¢elisti 31B krytu 30B, coz
bude popsano pozdéji.

Prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou uspofadany na izolatoru
7B.

Prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 jsou podobné, jako v ptipadé
provedeni 1.

Cast prvniho elektricky vodivého dratu 20 a &ast druhého elektricky vodivého dratu 21 jsou ulo-
Zeny ve vodicich drazkach 13B elektricky vodivého dratu, pfiCemz za studena tlakem svafena
koncova spojovaci ¢ast 25 je uloZzena v lozné drazce 12B, a ¢ast prvniho elektricky vodivého
dratu 20 a ¢ast druhého elektricky vodivého dratu 21 jsou uspofadany na izolatoru 7B.

Avsak u provedeni 2 jsou prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 uspo-
fadany na primé lince tedy v ptfimce.

Kryt 30B je uspofadan na €asti horni koncové plochy a na vnéjsi obvodové stran€ izolatoru 7B.
Prostifednictvim usporadani krytu 30B je za studena tlakem svafend koncova spojovaci €ast 25,
uloZena v alozné drazce 12B, zakryta, pficemz prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky
vodivy drat 21 mohou byt ptipevnény.

Kryt 30B méa svérné vystupky nebo celisti 31B.

-10-
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Kryt 30B je rovnéz vytvoien z pryskyfice, kterd pfedstavuje stejny material, jako je material izo-
latoru 7B.

Svérné vystupky nebo Celisti 31B jsou uspofadany pro zahaknuti do upeviiovacich drazek 14B
krytu, vytvofenych na izolatoru 7B.

To znamen4, Ze jeden ze svérnych vystupkl nebo Celisti 31B je vytvofen na &asti vzdalené kon-
cové Casti, probihajici od horni koncové plochy krytu 30B k vnitini ¢asti pro vy¢énivani smérem
ke statorovému délenému jadru 66.

Druhy svérny vystupek nebo Celist 31B je vytvofen na &asti vzdalené koncové &asti, probihajici
od spodni koncové plochy krytu 30B smérem ke statorovému délenému jadru 66 pro vy&nivani
na vnitini stranu.

JelikoZ jsou upeviiovaci drazky 14B krytu vytvofeny na ¢asti horni koncové plochy a ¢asti vnéjsi
obvodové plochy izolatoru 7B, pfi¢emz svérné vystupky nebo Eelisti 31B jsou vytvoreny na krytu
30B, jsou prace pfi pripeviiovani krytu 30B provadény efektivng, pfi¢emz vyrobni naklady mo-
hou byt omezeny.

To znamen4, ze pomoci jednoduché prace pti pripeviiovani krytu 30B k izolatoru 7B mohou byt
prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 ptipevnény bez pozadavku na
slozité usporadani.

V takovém piipadé mohou byt izolator 7B a kryt 30B s vyhodou hermeticky utésnény pomoci
ultrazvukového svafovani nebo podobné.

Jak jiz bylo shora popsano, tak jelikoz v pfipadé statoru 100B je svafovani tlakem za studena
provadéno u spoje mezi prvnim elektricky vodivym dratem 20 a druhym elektricky vodivym
dratem 21, tak i kdyzZ jsou elektricky vodivé draty oba vytvoteny jako hlinikové draty nebo jeden
z elektricky vodivych drati je vytvoten jako hlinikovy drat, mize byt spolehlivost spoje zajisté-
na.

Proto tedy elektricky vodivy drat, vytvofeny jako hlinikovy drat, mize byt (ispésné& vyuzivan, coz
Je efektivni z hlediska nakladi v porovnani s elektricky vodivym dratem, vytvofenym jako mé-
dény drat.

JelikoZ je rovnéz za studena tlakem svafend koncova spojovaci ¢ast 25 ulozena v ulozné drazce
12B izolatoru 7B a je zakryta krytem 30B, tak 1ze zabréanit tomu, aby doslo k rozptyleni roztfepe-
né Casti za studena tlakem svafené koncové spojovaci &asti 25.

Pokud je tedy stator 100B uplatnén u kompresoru, tak miiZe byt zajisténa spolehlivost proti kon-
taminaci kompresoru a chladiciho systému.

Jelikoz izolator 7B a kryt 30B jsou hermeticky utésnény pomoci ultrazvukového svafovani nebo
podobné, tak spolehlivost spojovaci struktury mize byt dale zvy3ena.

Rovnéz v ptipadé¢ statoru 100B kromé vyhod, dosahovanych pomoci statoru 100A podle prove-
deni 1, jelikoZ jsou na izolatoru 7B vytvofeny &tyfi vodici drazky 13B elektricky vodivého dratu,
tak uspofadani elektricky vodivych drati, zapojenych ve statoru, mize byt fixovéano, pfitemz
néklady na soucasti mohou byt dle omezeny, pokud uspofadani mize byt fixovano bez pridavné
casti.

Jelikoz je stator 100B vytvofen z mnoZiny statorovych délenych jader 66, usporadanych v prsten-
covitém tvaru, jsou kryty 30B obvykle vytvofeny ve stejném poétu, jako je podet déleni.

-11-
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Jelikoz v8ak izolator 7B se stejnym tvarem miuze byt vyuzit pro kazdé ze statorovych délenych
jader 66, tak prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 mohou byt pfipev-
nény ve zhruba tiech polohach.

Naptiklad v ptipadé deviti délenych jader, pokud je jeden kryt 30B uspofadan pro kazda tti déle-
na jadra, tak prostfednictvim vytvoreni téi krytd 30B mohou tyto tii kryty 30B odpovidat jediné-
mu statoru 100B.

Miuize proto jit o vyhodny zpiisob z hlediska snizeni poctu soucasti.

U provedeni 2 byl popsan priklad, u kterého prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky
vodivy drat 21 jsou vzajemné& spojeny pomoci svafovani tlakem za studena.

Mize vSak byt vyuzivano i jiné spojeni.

Naptiklad prvni elektricky vodivy drat 20 a druhy elektricky vodivy drat 21 mohou byt spojeny
pomoci pajeni.

V piipadé€ pajeni lze fici, ze pokud svazek dvou nebo tii elektricky vodivych drati je spojen po-
moci pajeni, tak je spoj uloZen v lozné drazce 12B izolatoru 7B, pticemz spoj je zakryt krytem
30B, tak 1ze dosahnout podobnych vyhod jako v ptipadé, kdy je vyuzivano svafovani tlakem za
studena.

Provedeni 3

Obr. 8 znazortiuje schematicky pohled v fez, zobrazujici ptiklad uspotadani kompresoru A, ktery
je jednim z rotacnich stroju, podle provedeni 3 tohoto vynalezu.

Kompresor A je popsan s odkazem na obr. 8.
Kompresor A je naptiklad vytvofen jako rotacni kompresor.

Naptiklad kompresor A tvoti soucast chladiciho cyklu (cyklu tepelného Cerpadla), jako je chladi-
ci zafizeni, mrazici zafizeni, prodejni automat, klimatizacni zatizeni nebo ohfiva¢ vody.

Kompresor A rovnéz obsahuje motor, majici stator podle provedeni 1 nebo provedeni 2.

U provedeni 3 bude reprezentativné popsan pfipad, u kterého je vyuzivan stator 100A podle pro-
vedeni 1.

Kompresor A nasava chladivo, které cirkuluje v chladicim cyklu, stlacuje toto chladivo a vytlacu-
je chladivo ve stavu vysoké teploty a vysokého tlaku.

Kompresor A miize byt rozdélen na kompresorovou ¢ast 3 a motorovou ¢ast 2.

Kompresorova ¢ast 3 a motorova ¢ast 2 jsou uloZzeny v utésnéné naddobé (v plasti) 1. Tato utésne-
na nadoba 1 je tvotena tlakovou nadobou.

Jak je znazornéno na obr. 8, je kompresorova ¢ast 3 usporadana ve spodni €asti utésné€né nadoby
1, pfiCemz motorova ¢ast 2 je usporaddana v horni ¢asti utésnéné nadoby 1.

Saci trubka 9 pro nasavani plynného chladiva a vytlacna trubka 10 pro vytlacovani plynného
chladiva jsou pfipojeny k utésnéné nadobé 1.

-12-
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Motorova Cast 2 obsahuje rotor 5, namontovany na hiideli 8, a stator 100A, namontovany v utés-
néné nadobé 1.

Motorova €ast 2 plni funkei pro otacivé pohanéni hiidele 8 tak, ze kompresorova Cast 3 stladuje
plynné chladivo.

Rovnéz vnéjsi obvodova plocha statoru 100A je pfipevnéna k utésnéné nadobé 1 a je ji podpirana
pomoci uloZeni nasazenim za tepla nebo podobné.

To znamena, Ze rotor 5 a stator 100A vytvareji ,,motor podle provedeni tohoto vynalezu.

Stator 100A je vytvofen prostfednictvim namontovani dratii vinuti (neznadzornéno) s mnozinou
fazi na statorovych délenych jadrech 66, jak bylo popséano u provedeni 1 a provedeni 2.

Hridel 8 se otaci prostrednictvim otaceni rotoru 5.

Kompresorova ¢ast 3 obsahuje

valec, ktery tvoii kompresni komoru,

valivy pist, ktery se otadi ve vélci prostfednictvim excentrické &asti h¥idele 8,

lopatku, ktera kontaktuje valivy pist a rozdéluje vnitfek vélce na vysokotlakou stranu a nizkotla-
kou stranu, a

horni loZisko a spodni loZisko, ktera utésiiuji otvory vélce.

Kompresorova ¢ast 3 plni funkci stlatovani plynného chladiva, nasavaného saci trubkou 9.

U kompresoru A, uspofadaného tak, jak bylo shora popsano, je chladivo, proudici do valce,
stlatovano ve spolupraci s valivym pistem a lopatkou, které tvofi kompresorovou &ast 3,

Je privadéno do horni ¢asti motorové &asti 2 pies vzduchovou mezeru (neznazornéno) motorové
Casti 2,

je obraceno prostiednictvim otadeni rotoru 5, a

Je vytlatovano na vnéjsi stranu utésnéné nadoby 1 z vytlaéné trubky 10.

Jak bylo shora popsano, tak jelikoZ kompresor A ma motor, obsahujici stator podle provedeni 1
nebo provedeni 2, tak je kompresor A efektivni z hlediska nakladi, pFitemz jeho spolehlivost

muze byt zvy$ena.

JelikoZ rovnéz motor podle tohoto provedeni obsahuje stator podle provedeni 1 nebo provedeni 2,
tak je motor efektivni z hlediska nakladd, pficemz jeho spolehlivost miize byt zvysena.

U provedeni 3 byl popsén ptiklad, kdy je motor podle provedeni tohoto vynélezu namontovéan v
kompresoru A.

Vynalez v3ak neni omezen pouze na takovy pfipad.

Napiiklad motor podle provedeni tohoto vynalezu miize byt vyuZivan pro rotagni stroj, jako je
ventilator.

-13 -
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PATENTOVE NAROKY

1. Stator (100A, 100B) motoru, obsahujici:

mnozinu statorovych délenych jader (66), z nichz kazdé je opatfeno ozubenou ¢asti,

izolator (7A, 7B), usporadany na kazdém ze statorovych délenych jader (66),

prvni elektricky vodivy drat (20), usporadany na ozubené ¢asti kazdého ze statorovych délenych
Jjader (66), opatenych izolatorem (7A, 7B), a

druhy elektricky vodivy drat (21), jehoz prvni konec je spojen s prvnim elektricky vodivym dra-
tem (20),

pficemz pro alespon jeden prvni elektricky vodivy drat (20) nebo druhy elektricky vodivy drat
(21) je vyuzit hlinikovy drat,

vyznadujici se tim, Ze

izolator (7A, 7B) je opatfen Gloznou drazkou (12A, 12B) pro uloZeni koncové spojovaci ¢asti
(25), ke kter¢ je prvni elektricky vodivy dréat (20) a druhy elektricky vodivy drat (21) pfipojen,
pfi¢emz Glozna drazka (12A, 12B) je zakryta krytem (30A, 30B) ve stavu, kdy je koncova spojo-
vaci ¢ast (25) uloZena v ulozné drazce (12A, 12B).

2. Stator motoru podle naroku 1, vyznacujici se tim, Zze koncova spojovaci Cast
(25) je vytvorena pomoci svarovani tlakem za studena.

3. Stator motoru podle naroku 1 nebo2, vyznacujici se tim, Ze horni strana (ilozné
drazky (12A, 12B), vytvorené na vnéjsi strané koncové plochy izolatoru (7A, 7B), je oteviena.

4. Stator motoru podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze vnéjsi obvodova
strana lozné drazky (12A, 12B), vytvorené na vnéjsi strané koncové plochy izolatoru (7A, 7B),
je oteviena.

S.  Stator motoru podle naroku 3, vyznacdujici se tim, Ze pokud koncovéa spojovaci
¢ast (25) je ulozena v ulozné drazce (12A, 12B), vytvotené na vnéjsi stran€ koncové plochy izo-
latoru (7A, 7B) tak, Ze horni strana Glozné draZky (12A, 12B) je oteviena, je koncova spojovaci
¢ast (25) ulozena v ulozné drazce (12A, 12B) ve stavu, ve kterém koncova strana prvniho elek-
tricky vodivého dratu (20) a koncova strana druhého elektricky vodivého dratu (21) jsou pfitlace-
ny na ¢astech odlisnych od koncové spojovaci €asti (25) a jsou deformovény.

6. Stator motoru podle kteréhokoliv z narokti 1 az5, vyznacujici se tim, Ze izolator
(7A, 7B) a kryt (30A, 30B) jsou vytvoreny z jediného materialu z pryskyfice.

7.  Stator motoru podle kteréhokoliv z narokti 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze kryt
(30A, 30B) je uspofadan na kazdém statorovém déleném jadru (66) nebo na kazdé mnoziné stato-
rovych délenych jader (66).

4 vykresy
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Seznam vztahovych znacek:

1

2

3

5
7A
7B
8

9

10
12A
12B
13A
13B
14A
14B
20
21
25
30A
30B
31A
31B
32
50
51
66

— utésnéna nadoba

—motorova Cast

— kompresorova &ast

—rotor

— izolator

— izolator

— htidel

— saci trubka

— vytla¢na trubka

— ulozna drazka

~ tlozna drazka

- vodici drazka 13A elektricky vodivého dratu
— vodici drazka 13B elektricky vodivého dratu
— upeviiovaci draZka 14A krytu

— upeviiovaci draZka 14B krytu

— prvni elektricky vodivy drat

- druhy elektricky vodivy drat

— za studena tlakem svafend koncové spojovaci ¢ast
— kryt

—kryt

— svérny vystupek (Celist)

— svérny vystupek (Celist)

— ptitladny vystupek 32 elektricky vodivého dratu
— upinaci pfipravek

— upinaci pfipravek

— statorové délené jadro

100A - stator
100B - stator

A

— kompresor

Patentova literatura 1

1

N

\l\]\lc\mhgw

)
o

9
9b
10

— izolator

— jadro 2 statoru

— vy&nivajici ¢ast

— zahlouben4 ¢ast

— dréat 4 vinuti

—koncovka 5 dréatu vinuti

— drazkova &ast

— koncovy kolik

— koncova spojovaci &ast 7a dratu vinuti
— spojovaci koncova &ast

— otvor 8 pro lisované uloZen{
— ochranny ¢len

— vystupek

— spojovaci &ast

Patentov4 literatura 2

7
9
10
11
13
14

— koncovka

— spojovaci ¢len

— ulozna &ast

— pfipojovaci €ast 11 pro bo¢ni desku

— uloZny prostor

— Zaruvzdorna a izola¢ni pryskyFi¢na vrstva
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FIG. 5
/20, 21
20, 21
30B L& 5
13— 1
13B— | +——25
N | i
BT~ 20, 21
66~ T
F1G. 6
/3113
7B
13B
13B— 20, 21
13B—~ 20, 21
20, 21

Y IHII

66"

-18 -



CZ 306025 B6

FI1G. 7
13
13B—
13B——
18B~
66
FI1G. 8
A
5w S
—
7 //\/ 1
: i I[‘ 5
—__100A(100B)
* IT—2
[ ~
—‘\~\-66
~INN—-3
9 éb\m—%

Konec dokumentu

-19-



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

