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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do prze-
lewania cieklego metalu ze stopéw lekkich w od-
lewniach najczeSciej posiadajacych centralng top-
ialnie.

Znane dotychczas urzadzenie do przelewania cie-
klego metalu znane ze zgloszenia P-154827 sklada
sie z rury o ksztalcie odwréconego U, ktorej je-
den koniec zanurzony jest w  cieklym metalu
w piecu lub pojemniku a drugi koniec rury jest
zanurzony w nizej polozonym zbiorniku z cieklym
metalem. Ponadlo urzadzenie posiada poinpe proz-
niowg oraz urzadzenie regulujace i zmieniajgce
wartosci podcisnienia dla regulacji natezenia prze-
plywu cieklego metalu, przy czym w dolnym zbior-
niku znajdowac¢ sie musi pewna ilo$¢ cieklego me-
talu uprzednio wprowadzonego dla zachowania za-
nurzenia odpowiedniego konca rury w cieklym
metalu.

Wada znanego rozwigzania jest koniecznos$¢ sta-
lego zanurzenia jednego konca rury po stronie wy-
pltywu metalu w kadzi z pewng zawartoscig plyn-
nego metalu co uniemozliwia przelewanie cieklego
metalu bezposrednio. do zupelnie opréznionej prze-
nosnej kadzi dostarczajgcej metal do stanowisk
i urzadzen odlewniczych. )

Kolejne wytworzenie proézni i spowodoewanie
przeplywu cieklego metalu wymaga wpierw za-
nurzenia konca rury wyplywowej w cieklym me-
talu celem odciecia doplywu powietrza. Klopotli-
wym jest tymczasowe kazdorazowe podstawienie
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kadzi przeno$nej z pewng iloScig cieklego metalu,
czyli kadz nie moze by¢ calkowicie oprézniona lub
musi byé¢ zastosowany dodatkowy posredni pojem-
nik podgrzewany na plynny metal, z ktérego nas-.
tepnie metal zlewany jest do kadzi.

Celem unikniecia wymienionych wad skonstru-
owano urzgdzenie przelewowe, ktére. posiada in-
zektor, rure ssaca, rure spustowa polaczong prze-
lewem pod katem ostrym tworzac ksztalt odwro-
conej litery ,,V”, przy czym nad przelewem znaj-
duje "sie¢ komora prozniowa z osadzonymi w niej
elektrodami: robocza, wspding i awaryjng oraz
koncéwka ssgca. Rura spustowa zziopat'rzona jest .
w pokrywe otworu spustowego z silownikiem pne-
umatycznym sprzezonym poprzez uklad sterujacy.
pneumatyczno elektryczny z elektrodami i inzek-
torem.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia prze-
lewanie cieklego metalu bezposrednio z pieca to-
pialnego do przeno$nej kadzi oraz pozwala na
przerwanie strumienia metalu w dowolnym mo-
mencie, przy czym przelewanie ponowne odbywa
sie bez zanurzania konc6éwki spustowej w cieklym
metalu. Otwor spustowy posiada pokrywe z usz-
czelka co umozliwia kazdorazowe zamknigcie ot-
woru spustowego dla wytworzenia w. urzadzeniu
podcisnienia powodujacego zassanie i przelewanie
metalu do kadzi. : )

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
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schematycznie urzgdzenie w przekroju podluznym,

Urzadzenie sklada sie z rury ssgcej 1 polgczo-
nej z rurg spustowa 2 przelewem 3 tworzac
ksztalt odwréconej litery ,,V”’. Nad przelewem 3
znajduje sie komora prézniowa 4 zawierajgca ele-
ktrode awaryjng EA, elektrode robocza ER, ele-
ktrode wspdélng EO oraz koncéwke ssacq 14 i in-
zektor 9. Rura ssaca 1 dolnym Kkoiicem zanurzona
jest w cieklym metalu znajdujacym sie w wannie
11 pieca topialnego.

Otwér spustowy 5 rury spustowej 2 zaopatrzo-
ny jest w pokrywe 7 z uszczelkg 6 zamykang si-
lownikiem pneumatycznym 10, polgczonym z ukla-
dem sterujagcym 8. Otwér spustowy 5 znajduje sig
nad powierzchnig ptynnego metalu znajdujacego sig
w kadzi przenpénej 12, przy czym poziom plynnego
metalu w wanmie .11 znajduje sie nad poziomem
otworu spustowego 5. Wigczenie i wylgczenie urza-
dzenia nastepuje. za pomocg przyciskéw 13.

Dla uzyskania przeptywu cieklego metalu z wan-
ny 11 do kadzi 12 wlacza sie urzadzenie przy-
ciskiem 13, nastepuje szczelne zamkniecie otworu
spustowego 5 pokrywa 7 za pomoca silownika
pneumatycznego 10 sprzezonego z ukladem steru-

jacym 8. Sprezone powietrze przez inzektor 9 -

i kohcowke ssaca 14 wytwarza podcisnienie - w ko-
morze proiniowej 4, rura ssgca 1 i komora proéz-
niowa 4 wypelniaja sig metalem do poziomu zwie-
rajacego elektrody EO i ER, po czym nastepuje
przerwanie ssania i otwarcie pokrywy 7, powodu-
jac- przelewanie metalu do podstawionej kadzi 12,

5

19

20

[ 4
Przerwanie przelewania uzyskuje sie przez nacis-
nigcie przycisku 13, powodujac zanik napiecia, od-
ciecie ssania przez inzektor 9 i wyrdéwnanie cis-
nienia.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na prze-
lewanie cieklego metalu bezposrednio do przenos-
nych kadzi podstawionych pod otwér spustowy
urzadzenia w dowolnym czasie. Strumien metalu
moze byé w dowolnym czasie przerwany automa-
tycznie i ponownie wtaczony. Sterowanie urzadze-
niem odbywa sie przez uklad sterujacy pneuma-
tyczno elektryczny.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do przelewania cieklego metalu
zwlaszcza dlo stopé6w metali lekkich w odlewniach
rosiadajgce wlot rury ssgcej powyzej poziomu
wylotu rury spustowej, znamienne tym, ze posiada
inzektor (9), rure ssacg (1) zanurzong w cieklym
metalu wanny (11) pieca topialnego, rure (2) spu-
stowsq, ktére polaczone sg przelewem (3) pod katem
ostrym tworzac ksztalt odwréconej litery V, przy
czym nad przelewem (3) znajduje si¢ komora
préiniowa (4) z osadzonymi w niej elektrodami:
robocza (ER), wspélng (EO) i awaryjng (EA) oraz
koncowka ssaca (14), ponadto rura spustowa (2)
zakonczona jest otworem spustowym (3) zamyka-
nym pokrywa (7), z uszczelky (6), sitownikiem pne-
umatycznym (1€), przy czym silownik pneumatycz-

30 ny (19) sprzezony jest poprzez uklad sterujacy (8)

z elektrodami (EA, ER, EO) i inzektorem (9).
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