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SISTEMA E METODO PARA RECOMPRIMIR UM FARDO REDONDO
PARA FORMAR UM FARDO QUADRADO, E, ENFARDADEIRA

REDONDA
CAMPO DA DESCRICAO
[001] Esta descricdo se refere a dispositivos de embalagem de

cultivo, tais como enfardadeiras redondas, e a um sistema e método para
recomprimir um fardo redondo para formar um fardo quadrado.
FUNDAMENTOS DA DESCRICAO

[002] Em varios cendarios, colheitas ou outros materiais podem ser
arranjados para a captacdo por equipamento motorizado. Por exemplo,
material cortado (por exemplo, feno) em um campo pode ser ajuntado ou de
outra forma arranjado em amontoados no campo para O processamento
adicional. Varios mecanismos podem entdo ser utilizados para recolher tal
material. Por exemplo, um dispositivo de embalagem de cultivo, tal como
uma enfardadeira redonda, pode ser puxado por um trator ao longo de um
amontoado de material cortado e pode recolher o material a partir do
amontoado. O material pode entdo ser passado para dentro de uma camara de
formag¢ao de embalagem (por exemplo, enfardamento) para forma¢do em uma
embalagem de cultivo (por exemplo, um fardo). Em varias configuragdes,
uma tal embalagem de cultivo pode ser geralmente cilindrica no formato e
pode ser tipicamente referida como um fardo “redondo”. De maneira similar,
uma enfardadeira que forma um fardo redondo pode ser referida como uma
enfardadeira “redonda”.

[003] Em certos casos, € desejavel carregar um ou mais fardos
redondos em um caminhdo para o transporte. Nesses casos, devido ao formato
do fardo redondo e o formato retangular de uma plataforma ou reboque do
caminhdo, o nimero de fardos redondos que pode ser transportado € reduzido.
SUMARIO DA DESCRICAO

[004] A descri¢dao prov€ um sistema e método para recomprimir um
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fardo redondo para formar um fardo quadrado para uma enfardadeira redonda,
que, por exemplo, pode permitir o transporte mais eficiente de fardos por uma
plataforma ou reboque de um caminhdo.

[005] Em um aspecto a descricio prov€é um sistema para
recomprimir um fardo redondo para formar um fardo quadrado. O sistema
inclui uma placa de prensa inferior para receber o fardo redondo e uma placa
de prensa superior acoplada de forma rotativa a placa de prensa inferior. A
placa de prensa superior € rotativa entre a primeira posi¢do para receber o
fardo redondo entre a placa de prensa inferior e a placa de prensa superior, €
uma segunda posi¢ao na qual a placa de prensa superior coopera com a placa
de prensa inferior para recomprimir o fardo redondo para formar o fardo
quadrado.

[006] Em outro aspecto, a descricdio prové um método para
recomprimir um fardo redondo para formar um fardo quadrado. O método
inclui receber um fardo redondo em uma plataforma e atuar, por um atuador,
um empurrador para transferir o fardo redondo da plataforma para uma placa
de prensa inferior acoplada a plataforma. O método inclui atuar, por um
atuador, uma placa de prensa superior acoplado a placa de prensa inferior para
rotacionar a placa de prensa superior em dire¢do a placa de prensa inferior de
uma primeira posi¢ao para uma segunda posi¢do para recomprimir o fardo
redondo para formar um fardo quadrado.

[007] Em ainda outro aspecto, a descri¢do prové uma enfardadeira
redonda. A enfardadeira redonda inclui uma camara de compressao que forma
um fardo redondo e uma plataforma que recebe o fardo redondo. A
enfardadeira redonda inclui um empurrador acoplado a plataforma e atudvel
para transferir o fardo redondo para fora da plataforma. A enfardadeira
redonda inclui uma placa de prensa inferior acoplada a plataforma para
receber o fardo redondo e uma placa de prensa superior acoplada de forma

rotativa a placa de prensa inferior. A placa de prensa superior € rotativa entre
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a primeira posi¢ao que recebe o fardo redondo entre a placa de prensa inferior
e a placa de prensa superior, € uma segunda posi¢ao na qual a placa de prensa
superior coopera com a placa de prensa inferior para recomprimir o fardo
redondo para formar o fardo quadrado.

[008] Os detalhes uma ou mais modalidades sdo expostos nos
desenhos anexos e na descricdo abaixo. Outras caracteristicas e vantagens se
tornardao aparentes da descri¢do, dos desenhos, e das reivindicagdes.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[009] A figura 1 € uma vista lateral de um veiculo de trabalho de
exemplo na forma de um trator agricola, que inclui um dispositivo de
embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira, tendo um
sistema de recompressdo de fardo de acordo com vérias modalidades desta
descri¢ao;

a figura 2 € uma vista em perspectiva traseira de um primeiro
lado do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra placas de
prensa superiores de ambos um primeiro sistema de placas de prensa e um
segundo sistema de placas de prensa do sistema de recompressao de fardo em
uma primeira posicdo € um fardo redondo formado recebido em um
acumulador de fardo do sistema de recompressao de fardo;

a figura 3 é uma vista em perspectiva dianteira do sistema de
recompressao de fardo da figura 1, que ilustra placas de prensa superiores de
ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o segundo sistema de placas
de prensa do sistema de recompressdo de fardo em uma primeira posi¢ao;

a figura 4 € uma vista de detalhe do acumulador de fardo do
sistema de recompressdo de fardo da figura 1;

a figura 5 é uma vista em perspectiva traseira de um segundo
lado do sistema de recompressdo de fardo da figura 1, que ilustra placas de
prensa superiores de ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o

segundo sistema de placas de prensa do sistema de recompressdo de fardo na
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primeira posi¢do e o fardo redondo formado, recebido no acumulador de
fardo;

a figura 6 € uma vista em perspectiva traseira do segundo lado
do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra placas de prensa
superiores de ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o segundo
sistema de placas de prensa do sistema de recompressdo de fardo na primeira
posicdo e o fardo redondo formado recebido em uma placa de prensa inferior
do primeiro sistema de placas de prensa;

a figura 7 € uma vista em perspectiva traseira do primeiro lado
do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra a placa de prensa
superior do primeiro sistema de placas de prensa em uma posi¢cdo entre a
primeira posicdo e a segunda posi¢ao, e a placa de prensa superior do segundo
sistema de placas de prensa na primeira posi¢ao;

a figura 8 € uma vista em perspectiva traseira do primeiro lado
do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra a placa de prensa
superior do primeiro sistema de placas de prensa na segunda posi¢cdo, € um
segundo fardo redondo formado, recebido em uma placa de prensa inferior do
segundo sistema de placas de prensa com a placa de prensa superior do
segundo sistema de placas de prensa na primeira posi¢ao;

a figura 9 é uma vista em perspectiva traseira do primeiro lado
do sistema de recompressdo de fardo da figura 1, que ilustra um primeiro
fardo quadrado e um segundo fardo quadrado formado pelo primeiro sistema
de placas de prensa e o segundo sistema de placas de prensa, que sdao envoltos
por cintas por material de invélucro recebido através de uma unidade de
cintagem associada a cada um do primeiro sistema de placas de prensa e do
segundo sistema de placas de prensa e as placas de prensa inferiores de cada
um do primeiro sistema de placas de prensa e do segundo sistema de placas de
prensa estdo em uma primeira posi¢ao de recompressao;

a figura 10 é uma vista em perspectiva traseira do primeiro

Petigdo 870180149576, de 08/11/2018, pag. 10/199



5/143

lado do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra as placas de
prensa inferiores de cada um do primeiro sistema de placas de prensa e do
segundo sistema de placas de prensa em uma segunda posicdo de descarga
para depositar o primeiro fardo quadrado e o segundo fardo quadrado em uma
superficie de solo;

a figura 11 é uma vista em perspectiva traseira do primeiro
lado do sistema de recompressao de fardo da figura 1, que ilustra um terceiro
fardo redondo formado recebido no acumulador de fardo, e o primeiro fardo
quadrado e o segundo fardo quadrado no respectivo uma das placas de prensa
inferiores de cada um do primeiro sistema de placas de prensa e do segundo
sistema de placas de prensa;

a figura 12 é uma vista em perspectiva traseira do primeiro
lado do sistema de recompressdo de fardo da figura 1, que ilustra o terceiro
fardo redondo formado ejetando o primeiro fardo quadrado a partir da placa
de prensa inferior do primeiro sistema de placas de prensa para depositar o
primeiro fardo quadrado na superficie de solo;

a figura 13 € uma vista em perspectiva dianteira de um sistema
de recompressao de fardo de exemplo, que ilustra placas de prensa superiores
de ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o segundo sistema de
placas de prensa do sistema de recompressdao de fardo em uma primeira
posi¢do e um sistema de atuagdo de exemplo para ambos o primeiro sistema
de placas de prensa e o segundo sistema de placas de prensa;

a figura 13A € uma perspectiva dianteira de detalhe do sistema
de atuagdo do sistema de recompressao de fardo da figura 13, com a placa de
prensa superior na primeira posi¢ao;

a figura 13B € uma perspectiva dianteira de detalhe do sistema
de atuagdo do sistema de recompressao de fardo da figura 13, com a placa de
prensa superior na segunda posi¢ao;

a figura 14 € uma vista em perspectiva dianteira de um sistema
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de recompressao de fardo de exemplo, que ilustra placas de prensa superiores
de ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o segundo sistema de
placas de prensa do sistema de recompressdao de fardo em uma primeira
posi¢cdo e um sistema de atuagdo de exemplo para ambos o primeiro sistema
de placas de prensa e o segundo sistema de placas de prensa;

a figura 15 € uma vista em perspectiva dianteira de um sistema
de recompressao de fardo de exemplo, que ilustra placas de prensa superiores
de ambos o primeiro sistema de placas de prensa e o segundo sistema de
placas de prensa do sistema de recompressdao de fardo em uma primeira
posi¢cdo e um sistema de atuagdo de exemplo para ambos o primeiro sistema
de placas de prensa e o segundo sistema de placas de prensa;

a figura 16 € uma vista em perspectiva traseira de um
dispositivo de embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira,
tendo um sistema de recompressdao de fardo de acordo com varias
modalidades desta descri¢ao;

a figura 17 € uma vista em perspectiva lateral de um
dispositivo de embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira,
tendo um sistema de recompressao de fardo de acordo com varias
modalidades desta descri¢ao;

a figura 18 € uma vista em perspectiva dianteira do sistema de
recompressao de fardo da figura 17;

a figura 19 € uma vista em perspectiva traseira de uma por¢ao
de um sistema de atuagdo para o sistema de recompressao de fardo da figura
17;

a figura 20 € uma vista parcialmente explodida da por¢do do
sistema de atuacdo da figura 18;

a figura 21 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressdo de fardo da figura 17, em que um fardo redondo foi

descarregado a partir da enfardadeira e movido por uma mesa de transferéncia
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para dentro de um primeiro sistema de placas de prensa para a recompressao;

a figura 22 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressdo de fardo da figura 17, em que um fardo redondo recebido
dentro do primeiro sistema de placas de prensa para a recompressao, com uma
placa de prensa superior do primeiro sistema de placas de prensa em uma
primeira posi¢do e uma placa de prensa movel do primeiro sistema de placas
de prensa em uma primeira posi¢ao;

a figura 23 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressdo de fardo da figura 17, em que a placa de prensa superior foi
rotacionada da primeira posi¢do para a segunda posi¢do, e a placa de prensa
movel estd na primeira posi¢ao;

a figura 24 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressao de fardo da figura 17, em que a placa de prensa superior foi
rotacionada da primeira posi¢do para a segunda posi¢do, e a placa de prensa
movel foi movida da primeira posicdo para a segunda posi¢do para
recomprimir o fardo redondo para formar um fardo quadrado;

a figura 25 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressao de fardo da figura 17, em um empurrador de um acumulador de
fardo foi atuado para remover o fardo quadrado a partir do sistema de
recompressao de fardo;

a figura 26 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressao de fardo da figura 17, em que o empurrador do acumulador de
fardo moveu o fardo quadrado para dentro da asa de acumulador de fardo, e a
placa de prensa superior foi rotacionada da segunda posi¢do para a primeira
posi¢ao;

a figura 27 € uma vista em perspectiva dianteira de sistema de
recompressdo de fardo da figura 17, em que a placa de prensa moével foi
rotacionada da segunda posi¢cdo para a primeira posicdo de forma que o

sistema de recompressdo de fardo possa receber outro fardo redondo a partir
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da enfardadeira;

a figura 28 € um diagrama de blocos funcionais ilustrando a
enfardadeira tendo o sistema de recompressdao de fardo da figura 17 € um
sistema acumulador de fardo de acordo com véarias modalidades;

a figura 29 € um diagrama de fluxo de dados ilustrando o
sistema acumulador de fardo da enfardadeira e sistema de recompressdo de
fardo da figura 28, de acordo com varias modalidades;

as figuras 30A-30D ilustram o sistema acumulador de fardo da
enfardadeira e sistema de recompressao de fardo da figura 28 controlando a
posi¢cdo da placa de prensa modvel para operar o sistema de recompressao de
fardo como um acumulador de fardo;

a figura 31 € um fluxograma ilustrando um método de controle
que pode ser realizado pelo sistema acumulador de fardo da enfardadeira e
sistema de recompressdo de fardo da figura 28, de acordo com varias
modalidades;

a figura 32 é uma continuagao do fluxograma da figura 31;

a figura 33A € uma vista lateral de um dispositivo de
embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira, tendo um
sistema de recompressdo de fardo com uma mesa de transferéncia arqueada
de acordo com varias modalidades desta descri¢ao, com uma placa de prensa
superior de um primeiro sistema de placas de prensa em uma primeira posi¢ao
e a mesa de transferéncia em uma primeira posi¢ao;

a figura 33B € uma vista lateral do sistema de recompressao de
fardo da figura 33A, com a placa de prensa superior do primeiro sistema de
placas de prensa na primeira posi¢do e a mesa de transferéncia movida da
primeira posi¢ao para a segunda posi¢ao;

a figura 33C € uma vista lateral do sistema de recompressao de
fardo da figura 33A, com a placa de prensa superior do primeiro sistema de

placas de prensa movida da primeira posi¢cdo para a segunda posi¢do, € a mesa
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de transferéncia movida a partir da segunda posi¢do para a primeira posi¢ao;

a figura 34A € uma vista lateral de um dispositivo de
embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira, tendo um
sistema de recompressdao de fardo com uma mesa de transferéncia plana de
acordo com vdrias modalidades desta descricdo, com uma placa de prensa
superior de um primeiro sistema de placas de prensa em uma primeira posi¢ao
e a mesa de transferéncia em uma primeira posi¢ao;

a figura 34B € uma vista lateral do sistema de recompressao de
fardo da figura 34A, com a placa de prensa superior do primeiro sistema de
placas de prensa na primeira posicdo € a mesa de transferéncia movida da
primeira posi¢do para a segunda posi¢ao;

a figura 34C € uma vista lateral do sistema de recompressao de
fardo da figura 34A, com a placa de prensa superior do primeiro sistema de
placas de prensa movida da primeira posi¢do para a segunda posi¢do, € a mesa
de transferéncia movida a partir da segunda posi¢do para a primeira posi¢ao;

a figura 35 € uma perspectiva de outra modalidade de exemplo
de um sistema de recompressao de fardo de acordo com esta descri¢ao;

as figuras 36A e 36B sdo vistas laterais de um dispositivo de
embalagem de cultivo de exemplo, tal como uma enfardadeira, tendo um
sistema de recompressdo de fardo conforme mostrado na figura 35 com uma
mesa de transferéncia arqueada suportando carga de acordo com vdrias
modalidades desta descricdo, com uma placa de prensa superior de um
primeiro sistema de placas de prensa em diferentes posicoes; e

as figuras 37 e 38 sdo vistas em perspectiva parcial e lateral,
respectivamente, mostrando um arranjo de blindagem de cultivo.

[0010] Os mesmos simbolos de referéncia nos varios desenhos
indicam os mesmos elementos.
DESCRICAO DETALHADA

[0011] O seguinte descreve uma ou mais modalidades de exemplo do
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método e sistema descritos para recomprimir um fardo redondo para formar
um fardo quadrado, como mostrado nas figuras anexas dos desenhos descritos
brevemente acima. Varias modificacoes nas modalidades de exemplo podem
ser contempladas por uma pessoa versada na técnica.

[0012] Quando usadas aqui, a menos que limitadas ou modificadas de
outra maneira, listas com elementos que sdo separados por termos conjuntivos
(por exemplo, “e”) e que sdo também precedidos pela frase “um ou mais de”
ou “pelo menos um de” indicam configuragdes ou arranjos que incluem
potencialmente elementos individuais da lista ou qualquer combinag¢do dos
mesmos. Por exemplo, “pelo menos um de A, B e C” ou “um ou mais de A, B
e C” indica as possibilidades de somente A, somente B, somente C ou
qualquer combinacdo de dois ou mais de A, B e C (por exemplo, Ae B; Be
C;AeC;ouA,BeC).

[0013] Quando usado aqui, o termo moddulo se refere a qualquer
hardware, software, firmware, componente de controle eletronico, logica de
processamento, e/ou dispositivo processador, individualmente ou em qualquer
combina¢do, em ainda outro aspecto, sem limitagdo: circuito integrado
especifico de aplicagdo (ASIC), um circuito eletrdnico, um processador
(compartilhado, dedicado ou grupo) e memoéria que executa um ou mais
programas de software ou firmware, um circuito 16gico de combinagao, e/ou
outros componentes apropriados que provém a funcionalidade descrita.

[0014] Modalidades da presente descricio podem ser descritas aqui
em termos de componentes de bloco funcionais e/ou logicos. Deve ser
apreciado que tais componentes de bloco podem ser realizados por qualquer
nimero de componentes de hardware, software, e/ou firmware, configurados
para realizar as fung¢des especificas. Por exemplo, uma modalidade da
presente descricdo pode empregar varios componentes de circuito integrado,
por exemplo, elementos de memoria, elementos de processamento de sinal

digital, elementos légicos, tabelas de consulta ou similares, que podem
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realizar uma variedade de fungdes sob o controle de um ou mais
microprocessadores ou outros dispositivos de controle. Em adi¢do, aqueles
especializados na técnica apreciardo que modalidades da presente descri¢ao
podem ser praticadas em conjun¢do com qualquer nimero de sistemas, € que
o veiculo de trabalho descrito aqui € meramente uma modalidade de exemplo
da presente descricao.

[0015] Por brevidade, técnicas convencionais relacionadas a
processamento de sinal, transmissdao de dados, sinaliza¢do, controle e outros
aspectos funcionais dos sistemas (e os componentes operacionais individuais
dos sistemas) podem ndo estar descritos em detalhe aqui. Além disso, as
linhas de conexdo mostradas nas varias figuras contidas aqui sdo destinadas a
representar relagdes funcionais e/ou acoplamentos fisicos funcionais entre os
varios elementos. Deve ser notado que muitas relagdes funcionais ou
conexdes fisicas alternativas ou adicionais podem estar presentes em uma
modalidade da presente descri¢do.

[0016] Como notado acima, em varias situagdes pode ser util recolher
material (por exemplo, material de planta cortado) para o processamento
adicional. Por exemplo, uma operacdo de corte ou de amontoamento pode
deixar material cortado (por exemplo, feno) arranjados em amontoados em
um campo. Enfardadeiras e outros equipamentos podem entdo ser usados para
recolher o material a partir dos amontoados para formag¢ao em fardos.

[0017] O seguinte descreve uma ou mais implementag¢des de exemplo
do sistema descrito para recomprimir um fardo redondo para formar um fardo
quadrado para um dispositivo de embalagem de cultivo, tal como uma
enfardadeira redonda, como mostrado nas figuras anexas dos desenhos
descritos brevemente acima. Deve ser entendido que o termo “redondo”,
quando usado aqui com relagdo a embalagem de cultivo (por exemplo, “fardo
redondo” ou “enfardadeira redonda”), se refere a uma maquina de embalagem

de cultivo (ou uma maquina que produz um pacote de cultivo) que €
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geralmente cilindrico no formato. O termo “quadrado”, quando usado aqui
com relagdo a uma embalagem de cultivo (por exemplo, “fardo quadrado” ou
“fardo quadrado”) se refere a uma maquina de embalagem de cultivo (ou uma
maquina que produz um pacote de cultivo) que € geralmente retangular no
formato, a despeito de ndo ter necessariamente lados do mesmo comprimento.
O termo “quadrado” pode assim ser considerado sinonimo do termo
“retangular”, para finalidades desta descri¢do. Para finalidades desta
descricdo, o termo ‘“quadrado” pode ser também considerado para
compreender quaisquer formatos geométricos e ndo geométricos tendo pelo
menos um lado plano (por exemplo, trapezoidal, romboidal e outras
configuragdes retilineas tridimensionais bem como configuragdes bulbosas
nas quais uma por¢ao arredondada se projeta a partir de um ou mais lados
planos). A seguinte descricdo se refere a enfardadeira que produz fardos
“redondos”. De forma geral, os sistemas de recompressdo de fardos descritos
provém para a recompressdo de um fardo redondo para formar um fardo
quadrado, que permite o posicionamento mais eficiente dos fardos em um
dispositivo de transporte, tal como um reboque retangular, plataforma de um
caminhdo, etc.

[0018] Com relagdo a isto, o sistema de recompressdo de fardo
descrito inclui pelo menos um de um primeiro sistema de placas de prensa e
um segundo sistema de placas de prensa. Neste exemplo, o primeiro sistema
de placas de prensa € idéntico ao segundo sistema de placas de prensa. Cada
um do primeiro sistema de placas de prensa e do segundo sistema de placas de
prensa incluem uma primeira placa de prensa superior € uma segunda placa de
prensa inferior. A placa de prensa superior € movel em relagdo a placa de
prensa inferior, por intermédio de um atuador hidraulico, para recomprimir
um fardo redondo para formar um fardo quadrado. Deve ser notado que,
embora a seguinte descricdo proveja o exemplo de uma placa de prensa

superior movel em relagcdo a uma placa de prensa inferior estacionaria, a
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descri¢dao nao € limitada a isto. Pelo contrario, em certas modalidades a placa
de prensa inferior pode se mover em relacdo a uma placa de prensa superior
estacionaria. Em outras modalidades, tanto a placa de prensa superior quanto
a placa de prensa inferior podem se mover juntos ou de forma
substancialmente simultinea ou em uma sequéncia, para cooperarem para
recomprimir o fardo. Além disso, embora o movimento da placa de prensa
superior seja descrito aqui como girando ou pivotando em torno de uma
articulagdo, a placa de prensa superior pode se mover linearmente em relagao
a placa de prensa inferior para recomprimir o fardo. Em outras modalidades, a
placa de prensa superior e a placa de prensa inferior podem ser angulados um
em relagdo ao outro, e a placa de prensa superior pode ser movida em relagao
a placa de prensa inferior para recomprimir o fardo. Assim, embora a seguinte
descric¢do se refira a um sistema de recompressdo tendo uma placa de prensa
moével e uma placa de prensa estaciondria, qualquer arranjo de placas de
prensa (estaciondria superior, movel inferior, mdvel superior, estaciondria
inferior; movel superior, moével inferior) pode ser empregado para
recomprimir um fardo redondo para formar um fardo quadrado. Na maioria
das modalidades, o sistema de recompressao de fardo ndo inclui uma porta,
mas, pelo contrario, o sistema de recompressdo de fardo recebe o fardo a
partir da enfardadeira, por intermédio de um acumulador de fardo, mesa de
transferéncia, trilhos ou outro arranjo, e recomprime o fardo redondo para
formar um fardo quadrado.

[0019] De forma geral, um acumulador de fardo € acoplado ao
primeiro sistema de placas de prensa e o segundo sistema de placas de prensa,
e recebe um fardo redondo formado a partir de uma enfardadeira. Em varias
modalidades, o acumulador de fardo € um acumulador de cultivo, e inclui
caracteristicas do acumulador de cultivo 20 descrito na patente norte-
americana n° 9.622.420 de Kraus et al., intitulada “Plataforma de

Enfardadeira Agricola” (“Agricultural Baler Platform™) e incorporada aqui
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para referéncia. O acumulador de fardo inclui um empurrador, que € atudvel
por um cilindro hidraulico, para mover o fardo redondo recebido para uma
das placas de prensa inferiores. Alternativamente, o acumulador de fardo ou
uma por¢ao do acumulador de fardo pode ser incorporado a placa de prensa
inferior. A respectiva placa de prensa superior € entdo rotacionado, pelo
cilindro hidraulico e coopera com a placa de prensa inferior para recomprimir
o fardo redondo para formar um fardo quadrado. O sistema de recompressao
de fardo pode também incluir uma unidade de cintagem para aplicar um
material de invélucro ao fardo quadrado, para preservar o fardo quadrado. Em
certos exemplos, a placa de prensa inferior € rotativa em relagdo a
enfardadeira para depositar o fardo quadrado sobre uma superficie de solo.
Em outros exemplos, o empurrador do acumulador de fardo pode empurrar
um novo fardo redondo recebido em dire¢do a placa de prensa inferior para
empurrar o fardo quadrado formado para fora da placa de prensa inferior e
para sobre a superficie de solo. Por meio da recompressdao dos fardos
redondos para formar fardos quadrados, os fardos podem ser mais
eficientemente expedidos por um reboque retangular, por exemplo, conforme
os fardos quadrados se conformam ao formado do reboque.

[0020] Os membros de placa associados ao primeiro sistema de placas
de prensa e o segundo sistema de placas de prensa incluem, cada, “canais” ou
“dutos”, que podem receber um material de involucro para permitir que o
material de invélucro envolva o fardo quadrado formado. Os canais em cada
membro de placa sdo geralmente alinhados de maneira que multiplos dutos
continuos sejam definidos em torno do fardo. Uma unidade de envolvimento
por tira automatica ou unidade de cintagem € colocada acima de cada canal e
a unidade de cintagem empurra o material de invélucro no canal e o canal
guia o material de invélucro em torno do fardo. Quando a extremidade do
material de invélucro abrange completamente o fardo quadrado, a unidade de

cintagem captura a extremidade livre do material de involucro, puxa a folga
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do material de invélucro que o envolve apertadamente a superficie do fardo
quadrado, e une ambas as extremidades do material de invélucro
conjuntamente. Quando usado aqui, “material de invélucro” pode indicar um
de varios tipos de materiais utilizados para conter fardos de cultivo
comprimidos ou outra matéria de plantas conjuntamente ou, de outra maneira,
para manter a integridade (estrutural ou outra) dos fardos. Material de
involucro pode incluir, por exemplo, cordel ou material similar, invélucro de
rede, laminado de plastico ou de outro material (isto €, “invélucro de folha”),
envolvimento por cintas, tiras e outros. Em certos casos, material de invélucro
pode ser provido em carretéis ou rolos, em ainda outro aspecto carretéis de
cordel, rolos de invélucro de rede, rolos de laminado de plastico e outros.

[0021] Como notado acima, com referéncia a figura 1, o sistema de
recompressao de fardo descrito aqui pode ser empregado com relacdo a uma
variedade de dispositivos de embalagem de cultivo, tal como uma
enfardadeira 10. A enfardadeira 10 € configurada para ser rebocada por um
trator 12, e, neste exemplo, ¢ uma enfardadeira “redonda”. A enfardadeira 10
pode ter uma armacao principal 16 suportada em um par de rodas de solo 18.
Armacdo principal 16 inclui uma barra de tragdo 17 em uma primeira
extremidade 19 tendo uma extremidade traseira unida a armag¢do principal 16
e uma extremidade dianteira definida por um arranjo de engate por gancho
(nao mostrado) adaptado para ser acoplado a uma barra de tracdo (ndo
mostrada) do trator 12. Um par de paredes laterais verticais 20 pode ser fixado
a armagdo principal 16 para definir regides dianteiras de paredes laterais
opostas de uma camara de formag¢ao de fardo (ou enfardamento) 22. Montada
para pivotar verticalmente em torno de um arranjo de pivd horizontal 24
localizado em um local traseiro superior das paredes laterais 20 estd uma
porta de descarga 26 incluindo paredes laterais verticais opostas 28, que
definem lados opostos de uma regido traseira da camara de formagao de fardo

22. A porta de descarga 26 € acoplada a uma segunda extremidade 21 de
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armacdo principal 16. Um ou mais cilindros hidraulicos de porta 30 podem
ser acoplados entre armagao principal 16 e as paredes laterais opostas 28 da
porta de descarga 26 e sdo seletivamente operdveis para mover a porta de
descarga 26 entre uma posicdo de enfardamento abaixada e uma posi¢ao de
descarga aberta. E entendido que embora um cilindro hidraulico seja
mostrado, dois ou mais cilindros hidraulicos podem ser usados para abrir e
fechar a porta de descarga 26. A enfardadeira 10, como mostrado, € de um
projeto de camara variavel e compreende assim uma pluralidade de correias
(ndo mostradas) lado a lado se estendendo longitudinalmente, suportadas em
uma pluralidade de rolos (ndo mostrados). Pelo menos um dos rolos €
acionado, por intermédio de um acionamento por corrente, acoplado a um
motor ou outro arranjo, para acionar as correias em torno da camara de
formacao de fardo 22.

[0022] A enfardadeira 10 pode também incluir um ou mais
controladores, tais como unidade de controle eletronico (ECU). Os
controladores podem ser configurados como dispositivos de computagcdo com
processadores de dispositivo associados e arquiteturas de memoria, como
controladores hidraulicos, elétricos ou eletro-hidraulicos ou de outra maneira.
Como tais, os controladores podem ser configurados para executar varias
funcionalidades computacionais e de controle com relagdo a enfardadeira 10
(e outras maquinas). Os controladores podem estar em comunica¢ao
eletrOnica, hidraulica ou outra, com varios outros sistemas ou dispositivos da
enfardadeira 10 (ou maquinas). Por exemplo, os controladores podem estar
em comunicagdo eletronica ou hidraulica com varios atuadores, sensores e
outros dispositivos dentro (ou fora) da enfardadeira 10, em ainda outro
aspecto, varios dispositivos associados a camara de formacgdao de fardo e
mecanismos relacionados. Adicionalmente, uma ou mais valvulas de controle
eletro-hidraulicas (ndo mostradas) podem ser uma parte de um sistema

hidraulico de enfardadeira e interpostas em linhas hidraulicas conectando os
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cilindros hidraulicos de porta 30 com um fornecimento hidraulico associado
ao trator 12. A valvula de controle eletro-hidraulica pode ser ativada de modo
elétrico de acordo com sinais a partir da ECU e pode ser configurada para
controlar o fluxo de fluido hidraulico entre o fornecimento hidraulico
associado ao trator 12, os cilindros hidraulicos de porta 30 e varios
componentes do sistema de recompressao de fardo 100.

[0023] Em sua operacado geral, a enfardadeira 10 € puxada através de
um campo pelo trator 12 afixado a barra de tragdo 17. Material de cultivo 36 €
alimentado a uma entrada de cultivo 38 da camara de formacao de fardo 22 a
partir de um amontoado de cultivo no solo por um recolhedor 40. Na camara
de formacgao de fardo 22, o material de cultivo 36 € enrolado em forma de
espiral para formar um fardo cilindrico B. Neste exemplo, a enfardadeira 10
ilustrada é de um projeto de camara variavel, em que o cultivo é enrolado para
cima em uma forma de espiral em um acunhamento formado entre enlaces
adjacentes que se movem opostamente das correias. O espago entre os enlaces
adjacentes das correias cresce conforme o fardo em formagdo B se torna
maior. Na conclusdo, o fardo B € descarregado pela atuacdo de cilindros
hidraulicos de porta 30 que abrem a porta de descarga 26, permitindo que o
fardo completado B seja descarregado a partir da enfardadeira 10 para um
sistema de recompressao de fardo 100.

[0024] Em varias modalidades, o sistema de recompressdao de fardo
100 € acoplado a enfardadeira 10 para o movimento com a enfardadeira 10
conforme a enfardadeira 10 € rebocada pelo trator 12. Como sera discutido, o
sistema de recompressdao de fardo 100 recebe o fardo redondo B que €
descarregado pela porta de descarga 26, e recomprime o fardo redondo B para
formar um fardo quadrado. Por meio da recompressdo do fardo redondo B
para formar um fardo quadrado, os fardos sdo mais faceis de transportar, pois
o formato do fardo quadrado permite o acondicionamento melhorado dos

fardos dentro de um dispositivo de transporte. O sistema de recompressao de
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fardo 100 inclui um primeiro sistema de placas de prensa 102, um segundo
sistema de placas de prensa 104 e a acumulador de cultivo ou fardo 106. O
primeiro sistema de placas de prensa 102 € espacado do segundo sistema de
placas de prensa 104 de forma que a porta de descarga 26 possa se abrir e
fechar sem entrar em contato com ou interferir ou com o primeiro sistema de
placas de prensa 102 ou o segundo sistema de placas de prensa 104.

[0025] Com referéncia a figura 2, quando o primeiro sistema de
placas de prensa 102 € o mesmo que o segundo sistema de placas de prensa
104, para facilidade de descri¢do, o primeiro sistema de placas de prensa 102
serd descrito em detalhe aqui, com os mesmos nimeros de referéncia usados
para denotar as mesmas caracteristicas do segundo sistema de placas de
prensa 104. O primeiro sistema de placas de prensa 102 inclui uma primeira
placa de prensa superior 110, uma segunda placa de prensa inferior 112, uma
unidade de cintagem 114 e um atuador 116. De forma geral, a placa de prensa
superior 110 € acoplada de forma mdvel ou rotativa a placa de prensa inferior
112, e € rotativa pelo atuador 116 entre uma primeira posi¢ao na qual a placa
de prensa superior 110 estd espacada a partir da placa de prensa inferior 112
para definir uma abertura 118 para receber o fardo redondo B a partir do
acumulador de fardo 106; e uma segunda posi¢do, em que a placa de prensa
superior 110 coopera com a placa de prensa inferior 112 para recomprimir o
fardo redondo B para formar um fardo quadrado. A placa de prensa inferior
112 permanece estacionaria durante a recompressao dos fardos redondos B.
[0026] Em um exemplo, a placa de prensa superior 110 inclui um
primeiro membro de placa 120 e um segundo membro de placa 122. O
primeiro membro de placa 120 e o segundo membro de placa 122 podem ser
compostos de um metal ou liga de metal, e formados por intermédio de
fundi¢do, forjagem, estampagem, etc. O primeiro membro de placa 120 e o
segundo membro de placa 122 podem ser integralmente formados ou podem

ser discretamente formados e acoplados conjuntamente por intermédio de
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uma técnica apropriada, tal como soldagem, fixadores mecanicos, etc. O
primeiro membro de placa 120 é acoplado de forma rotativa a placa de prensa
inferior 112. O primeiro membro de placa 120 € substancialmente plano e
inclui uma primeira extremidade de placa 124 oposta a uma segunda
extremidade de placa 126. A primeira extremidade de placa 124 define uma
primeira por¢do 128 de uma articulagdo 130.

[0027] O primeiro membro de placa 120 inclui uma pluralidade de
primeiros canais de cintagem 132, que sdo definidos através do primeiro
membro de placa 120 a partir da primeira extremidade de placa 124 para a
segunda extremidade de placa 126. A pluralidade de primeiros canais de
cintagem 132 € definida através do primeiro membro de placa 120 e
cooperam com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta ao fardo
quadrado depois da recompressdao. Cada um da pluralidade de primeiros
canais de cintagem 132 ¢é geralmente espacado um do outro ao longo do
primeiro membro de placa 120. A segunda extremidade de placa 126 €
acoplada ao segundo membro de placa 122.

[0028] O segundo membro de placa 122 coopera com a placa de
prensa inferior 112 para prender o fardo dentro do primeiro sistema de placas
de prensa 102 durante a recompressao. O segundo membro de placa 122 ¢é
substancialmente plano e inclui uma terceira extremidade de placa 140 oposta
a uma quarta extremidade de placa 142. A terceira extremidade de placa 140 é
acoplada ao primeiro membro de placa 120. A quarta extremidade de placa
142 define uma pluralidade de dedos superiores 144. Em um exemplo, cada
um dos dedos superiores 144 tem uma primeira por¢ao de corpo 146 que se
estende para fora a partir da quarta extremidade de placa 142 por uma
distancia, e uma segunda por¢cdo de corpo 148 que se estende a partir da
primeira por¢do de corpo 146 ao longo de um eixo geométrico A. O eixo
geométrico A € substancialmente obliquo a um plano definido por uma

superficie S do segundo membro de placa 122. Em outras palavras, pelo
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menos uma por¢ao de cada um dos dedos superiores 144 se estende a partir do
segundo membro de placa 122 em um angulo. Cada um dos dedos superiores
144 ¢é espagado ao longo da quarta extremidade de placa 142 de forma que
uma pluralidade de intersticios 150 € definida entre dedos adjacentes dos
dedos superiores 144. Cada um dos intersticios 150 tem uma largura W, que €
pelo menos igual a ou ligeiramente maior que, uma largura W2 de uma
pluralidade de dedos inferiores 152 da placa de prensa inferior 112.

[0029] O segundo membro de placa 122 inclui uma pluralidade de
segundos canais de cintagem 154, que sdo definidos através do segundo
membro de placa 122 a partir da terceira extremidade de placa 140 para a
quarta extremidade de placa 142. A pluralidade de segundos canais de
cintagem 154 € definida através do segundo membro de placa 122 e os
referidos canais cooperam com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta
ao fardo quadrado depois da recompressdo. Cada um da pluralidade de
segundos canais de cintagem 154 € geralmente espacado um do outro ao
longo do segundo membro de placa 122.

[0030] Em varias modalidades, uma ou mais placas de suporte 160
podem ser acopladas ao primeiro membro de placa 120 e ao segundo membro
de placa 122 para assistirem na recompressao do fardo redondo B. As placas
de suporte 160 podem ser compostas de um metal, liga de metal ou polimero,
que pode ser moldado, estampado, etc. Neste exemplo, duas placas de suporte
160.1, 160.2 s3o acopladas ao primeiro membro de placa 120 e o segundo
membro de placa 122 na intersecdo da segunda extremidade de placa 126 e a
terceira extremidade de placa 140. As placas de suporte 160.1, 160.2 podem
ser acopladas ao primeiro membro de placa 120 e ao segundo membro de
placa 122 por intermédio de qualquer técnica apropriada, tal como soldagem,
adesivos, fixadores mecanicos, etc. As placas de suporte 160.1, 160.2 sado
substancialmente triangulares no formato; todavia, as placas de suporte 160.1,

160.2 podem ter qualquer formato. Cada uma das placas de suporte 160.1,

Petigdo 870180149576, de 08/11/2018, pag. 26/199



21/143

160.2 t€m uma primeira extremidade de suporte 162, uma segunda
extremidade de suporte 164 e uma terceira extremidade de suporte 166. A
primeira extremidade de suporte 162 € acoplada ao primeiro membro de placa
120 para estender ao longo do primeiro membro de placa 120 a partir da
segunda extremidade de placa 126 em direcdo a primeira extremidade de
placa 124. A segunda extremidade de suporte 164 € acoplada ao segundo
membro de placa 122 para estender ao longo do segundo membro de placa
122 a partir da terceira extremidade de placa 140 em dire¢do a quarta
extremidade de placa 142. A terceira extremidade de suporte 166 pode entrar
em contato com o fardo redondo B durante a recompressdo, e assiste na
retencdo do fardo redondo B entre a placa de prensa superior 110 e a placa de
prensa inferior 112 durante a recompressao.

[0031] A placa de prensa inferior 112 inclui um terceiro membro de
placa 170 e um quarto membro de placa 172. O terceiro membro de placa 170
e o0 quarto membro de placa 172 podem ser compostos de um metal ou liga de
metal, e formados por intermédio de fundi¢do, forjagem, estampagem, etc. O
terceiro membro de placa 170 e o quarto membro de placa 172 podem ser
integralmente formados ou podem ser discretamente formados e acoplados
conjuntamente por intermédio de uma técnica apropriada, tal como soldagem,
fixadores mecanicos, etc. O terceiro membro de placa 170 € acoplado de
forma rotativa ao primeiro membro de placa 120 da placa de prensa superior
110. O terceiro membro de placa 170 € substancialmente plano e inclui uma
primeira extremidade de placa inferior 174 oposta a uma segunda extremidade
de placa inferior 176. A primeira extremidade de placa inferior 174 define
uma segunda por¢ao 178 da articulagao 130.

[0032] O terceiro membro de placa 170 inclui uma pluralidade de
terceiros canais de cintagem 180, que sdo definidos através do terceiro
membro de placa 170 a partir da primeira extremidade de placa inferior 174

para a segunda extremidade de placa inferior 176. A pluralidade de terceiros
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canais de cintagem 180 é definida através do terceiro membro de placa 170 e
cooperam com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta ao fardo
quadrado depois da recompressdao. Cada um dos terceiros canais de cintagem
180 € geralmente espagado um do outro ao longo do terceiro membro de placa
170. A segunda extremidade de placa inferior 176 € acoplada ao quarto
membro de placa 172.

[0033] O quarto membro de placa 172 coopera com a placa de prensa
superior 110 para prender o fardo dentro do primeiro sistema de placas de
prensa 102 durante a recompressdao. O quarto membro de placa 172 ¢é
substancialmente plano e inclui uma terceira extremidade de placa inferior
182 oposta a uma quarta extremidade de placa inferior 184. A terceira
extremidade de placa inferior 182 € acoplada ao terceiro membro de placa
170. A quarta extremidade de placa inferior 184 define a pluralidade de dedos
inferiores 152. Em um exemplo, cada um dos dedos inferiores 152 se estende
para fora a partir da quarta extremidade de placa inferior 184 ao longo de um
eixo geométrico A2. O eixo geométrico A2 € substancialmente obliquo a um
plano definido por uma superficie S2 do quarto membro de placa 172. Em
outras palavras, cada um dos dedos inferiores 152 se estende do quarto
membro de placa 172 em um angulo. Cada um dos dedos inferiores 152 €
espacado ao longo de a quarta extremidade de placa inferior 184 de forma que
uma pluralidade de intersticios inferiores 186 seja definida entre dedos
adjacentes dos dedos inferiores 152. Cada um dos intersticios inferiores 186
tem uma largura W3, que € pelo menos igual a ou ligeiramente maior que,
uma largura W4 de cada um dos dedos superiores 144 da placa de prensa
superior 110. Assim, os intersticios 150 e os intersticios inferiores 186
permitem que os dedos superiores 144 se intercalem com os dedos inferiores
152 quando a placa de prensa superior 110 estd na segunda posi¢do. Isto
assiste na reten¢ao do material de cultivo dentro do primeiro sistema de placas

de prensa 102 durante a recompressdo do fardo redondo.
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[0034] O quarto membro de placa 172 inclui uma pluralidade de
quartos canais de cintagem 190, que sdo definidos através do quarto membro
de placa 172 a partir da terceira extremidade de placa inferior 182 para a
quarta extremidade de placa inferior 184. A pluralidade de quartos canais de
cintagem 190 € definida através do quarto membro de placa 172 e cooperam
com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta ao fardo quadrado depois
da recompressdo. Cada um dos quartos canais de cintagem 190 € geralmente
espacado um do outro ao longo do quarto membro de placa 172.

[0035] Em varias modalidades, a placa de prensa inferior 112 €
acoplada de forma rotativa a enfardadeira 10. Em um exemplo, uma
superficie traseira 192 do terceiro membro de placa 170 € acoplada a um eixo
194. Por exemplo, a superficie traseira 192 inclui um suporte de montagem,
que recebe uma extremidade do eixo 194 de forma que uma rotagdo do eixo
194 rotaciona a placa de prensa inferior 112. De forma geral, o eixo 194 €
rotativo por um atuador hidraulico de placa de prensa inferior 196 para mover
a placa de prensa inferior 112, e, assim, a placa de prensa superior 110, de
uma primeira posi¢do de recompressdo (figura 2) para uma segunda posi¢ao
de descarga (figura 10). Isto permite que os fardos quadrados sejam
descarregados a partir do sistema de recompressdao de fardo 100. Em um
exemplo, o atuador hidraulico de placa de prensa inferior 196 € um cilindro
hidraulico, que estd fluidamente acoplado ao sistema hidraulico da
enfardadeira 10. Por exemplo, o atuador hidraulico de placa de prensa inferior
196 pode incluir uma ou mais linhas hidraulicas que conectam o atuador
hidraulico de placa de prensa inferior 196 ao suprimento hidraulico associado
ao trator 12. Uma ou mais valvulas de controle eletro-hidraulicas do sistema
hidraulico da enfardadeira 10 podem estar em comunicac¢do fluidica com o
atuador hidriulico de placa de prensa inferior 196 e sdo ativadas de modo
elétrico de acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido

hidraulico entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o atuador
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hidraulico de placa de prensa inferior 196. Em varias modalidades, a ECU da
enfardadeira 10 pode estar em comunica¢do com um controlador do trator 12,
e pode controlar a recompressao do fardo com base em um ou mais sinais
recebidos do controlador do trator 12. Por exemplo, o controlador do trator 12
pode receber entrada a partir de uma interface homem-maquina, posicionada
dentro de uma cabina do trator 12, que comanda a recompressao de um fardo
redondo para formar um fardo quadrado. Alternativamente, o terceiro
membro de placa 170 pode ser acoplado a um brago de pivd, e o atuador
hidraulico de placa de prensa inferior 196 pode ser atuado para mover o brago
de pivd, pivotando assim o terceiro membro de placa 170 para depositar os
fardos quadrados, de forma similar ao braco de pivo e atuadores empregados
com o carrinho de fardo 29 da patente norte-americana n° 9.622.420 Kraus et.
al. incorporada previamente aqui para referéncia.

[0036] Com referéncia a figura 3, a unidade de cintagem 114 ¢é
acoplada a superficie traseira 192 do terceiro membro de placa 170. A
unidade de cintagem 114 € qualquer unidade ou sistema apropriado,
conhecido na técnica, que € capaz de aplicar um material de invélucro 198 ao
fardo quadrado recomprimido, uma vez formado. Quando usado aqui,
“material de invOlucro” pode indicar um de varios tipos de materiais
utilizados para conter fardos de cultivo comprimidos ou outra matéria de
plantas conjuntamente ou, de outra maneira, para manter a integridade
(estrutural ou outra) dos fardos. O material de inv6lucro 198 pode incluir, por
exemplo, cordel ou material similar, invélucro de rede, laminado de plastico
ou de outro material (isto €, “invélucro de folha”), envolvimento por cintas,
tiras e outros. Em certos casos, o material de invélucro 198 pode ser provido
em carretéis ou rolos, em ainda outro aspecto carretéis de cordel, rolos de
invélucro de rede, rolos de laminado de plastico e outros. A unidade de
cintagem 114 geralmente inclui pelo menos um carretel de material de

involucro 198, que € suportado em um rolo (ndo mostrado). O rolo € acionado
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(por um motor, engrenagem, etc.) para dispensar o material de involucro 198,
que € impulsionado através dos primeiros canais de cintagem 132, dos
segundos canais de cintagem 154, dos terceiros canais de cintagem 180 e dos
quartos canais de cintagem 190 em torno do fardo para manter o fardo
recomprimido no formato quadrado. Deve ser notado que, embora a unidade
de cintagem 114 seja acoplada ao terceiro membro de placa 170 para ceder o
material de involucro 198 em uma direcdo substancialmente paralela a
superficie S do segundo membro de placa 122, em certas modalidades, uma
unidade de cintagem pode ser configurada para ceder o material de invélucro
198 em uma dire¢do substancialmente perpendicular a superficie S do
segundo membro de placa 122. Ainda, embora a unidade de cintagem 114
seja mostrada acoplada ao terceiro membro de placa 170, a unidade de
cintagem | 14 pode também ser acoplada ao primeiro membro de placa 120 ou
ao segundo membro de placa 122 da placa de prensa superior 110.
Alternativamente, a unidade de cintagem 114 pode ser acoplada a uma
armacao de suporte associada ao acumulador de fardo 106 ou uma armacao da
enfardadeira 10. Assim, de forma geral, a unidade de cintagem 114 € acoplada
a ou disposta na proximidade a, pelo menos um da placa de prensa superior
110 e da placa de prensa inferior 112 para dispensar o material de invélucro
198 em torno do fardo quadrado.

[0037] Além disso, em certas modalidades, a enfardadeira 10 pode
também incluir um sistema de alimentagdo e corte de involucro acoplado a
enfardadeira 10 de maneira a ser externo a camara de formacao de fardo 22. O
sistema de alimentacdo e corte de invélucro inclui pelo menos um carretel de
material de involucro, tal como o material de involucrol98, que € suportado
em um rolo. O rolo € acionado para dispensar o material de invélucro 198,
que € puxado para dentro da camara de formacao de fardo 22 e em torno do
fardo B. Deve ser notado que, embora em algumas modalidades a

enfardadeira 10 seja ilustrada aqui como incluindo o sistema de alimentagdo e
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corte de involucro, o sistema de alimentagdo e corte de invilucro € opcional.
[0038] Em um exemplo, o atuador 116 rotaciona a placa de prensa
superior 110 entre a primeira posi¢do e a segunda posi¢do. Neste exemplo, o
atuador 116 € um cilindro hidriulico, que estd em comunicac¢ado fluidica com
o sistema hidraulico da enfardadeira 10. Deve ser notado que, embora o
primeiro sistema de placas de prensa 102 seja mostrado e descrito como
incluindo um tnico atuador hidraulico 116, o primeiro sistema de placas de
prensa 102 pode incluir qualquer nimero de atuadores 116. Por exemplo, o
atuador 116 pode incluir uma ou mais linhas hidraulicas que conectam o
atuador 116 ao suprimento hidraulico associado ao trator 12. Uma ou mais
valvulas de controle eletro-hidraulicas do sistema hidraulico da enfardadeira
10 podem estar em comunicag¢ao fluidica com o atuador 116 e sdo ativadas de
modo elétrico de acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de
fluido hidraulico entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o
atuador 116. O atuador 116 € responsivo a fluido hidraulico recebido do trator
12 para rotacionar a placa de prensa superior 110 em relagdo a placa de prensa
inferior 112. Em um exemplo, o atuador 116 tem uma primeira extremidade
acoplada ao terceiro membro de placa 170, e uma segunda extremidade
acoplada ao primeiro membro de placa 120. Na recep¢ao do fluido hidraulico,
o atuador 116 se estende, rotacionando assim o primeiro membro de placa
120 em relacdo ao terceiro membro de placa 170 e movendo a placa de prensa
superior 110 da primeira posi¢ao para a segunda posicao.

[0039] Com referéncia a figura 4, o acumulador de fardo 106 esta
mostrado em maior detalhe. Neste exemplo, o acumulador de fardo 106 €
acoplado a enfardadeira 10 de forma a ficar adjacente ou proximo, a porta de
descarga 26 de forma que, quando a porta de descarga 26 se move para a
posicdo de descarga aberta, o fardo redondo B seja recebido no acumulador
de fardo 106. O acumulador de fardo 106 pode atuar como um acumulador de

pacote de cultivo, e pode também armazenar um tnico fardo redondo B
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enquanto outros fardos quadrados estdo sendo formados pelo primeiro sistema
de placas de prensa 102 e o segundo sistema de placas de prensa 104. O
acumulador de fardo 106 inclui uma armac¢do de suporte 200 e um
empurrador 202.

[0040] A armacdo de suporte 200 € acoplada ao quarto membro de
placa 172 de cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do
segundo sistema de placas de prensa 104. A armacgio de suporte 200 suporta
um unico fardo redondo B, e interconecta o quarto membro de placas 172
para permitir que o acumulador de fardo 106 transfira fardos redondos B para
o um respectivo do quarto membro de placas 172. A armac¢do de suporte 200
€ configurada como uma armagao de metal rigida e € suportada em um par de
rodas de solo 204.

[0041] Como representado, uma extremidade dianteira 206 da
armagdo de suporte 200 € acoplada a enfardadeira 10 para receber o fardo
redondo a partir da porta de descarga 26 (figura 2). Um ou mais membros
flexiveis 208 (por exemplo, uma ou mais correias ou tiras) Sao presos a
armacgao de suporte 200, que se estendem entre pontos de afixa¢cdo dianteiros
e traseiros 210 e 212 da armacao de suporte 200. Os pontos de afixacdo 210 e
212 podem ser configurados como tubos, barras, rolos, vigas, suportes ou de
outra forma. Como representado, os membros flexiveis 208 se estendem pelo
comprimento total da extremidade dianteira 206 da armagdo de suporte 200
entre pontos de afixacdo dianteiros e traseiros 210 e 212. Sera entendido,
todavia, que os membros flexiveis 208 podem se estender por varias outras
distancias entre pontos de afixacdo na armagdo de suporte 200. Como
representado na figura 4, os membros flexiveis 208 sdo rigidamente fixados a
armac¢do nos pontos de afixacao 210 e 212, de forma que os membros
flexiveis 208 possam se alongar por deformacao eldstica, mas ndo possam ser
extensiveis através do movimento (por exemplo, desenrolamento) nos pontos

de afixa¢do 210 e 212. Sera entendido que outras configuragoes sao possiveis.
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Os membros flexiveis 208 sao afixados a armagdo de suporte 200 de forma
que um fardo redondo B possa ser recebido nos membros flexiveis 208 com
relacdo a armagao de suporte 200, antes do movimento para uma plataforma
220 em uma extremidade traseira 218 da armac¢ao de suporte 200.

[0042] A plataforma 220 recebe o fardo redondo B conforme o fardo
redondo B rola para fora da porta de descarga 26 para sobre os membros
flexiveis 208 e para a plataforma 220. A plataforma 220 pode também
suportar um tnico fardo redondo durante a formagao de dois fardos quadrados
pelo primeiro sistema de placas de prensa 102 e o segundo sistema de placas
de prensa 104. A plataforma 220 inclui um batente 222, um primeiro trilho
224, um segundo trilho 226 e uma fenda 228. O batente 222 previne a
continuagdo da rotagdo do fardo redondo B, e assiste na retengdo do fardo
redondo B na plataforma 220. O primeiro trilho 224 é oposto ao segundo
trilho 226 e Cada um dos trilhos 224, 226 se estende ao longo de a plataforma
220 de forma que as extremidades de cada um dos trilhos 224, 226 sejam
acopladas aos quartos membros de placa 172. Assim, neste exemplo, 0s
trilhos 224, 226 se estendem em uma direcdo que € substancialmente
perpendicular a uma dire¢do de deslocamento para frente do trator 12 (figura
1).

[0043] Cada um dos trilhos 224, 226 inclui um par de batentes 230.
Um primeiro batente 230.1 do par de batentes 230 € acoplado em uma
primeira extremidade 224.1, 226.1 de cada um dos trilhos 224, 226, ¢ um
segundo batente 230.2 do par de batentes 230 € acoplado em uma segunda
extremidade 224.2, 226.2 de cada um dos trilhos 224, 226. Os trilhos 224, 226
guiam o empurrador 202 conforme o empurrador 202 se move entre 0s
primeiros batentes 230.1 e os segundos batentes 230.2. A fenda 228 recebe
uma por¢ado do empurrador 202 para impulsionar o empurrador 202 entre a
primeira extremidade 224.1, 226.1 e a segunda extremidade 224.2, 226.2 de
cada um dos trilhos 224, 226.
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[0044] O empurrador 202 inclui um flange inferior 240 e um flange
superior 242. O flange inferior 240 € acoplado ao flange superior 242. O
flange inferior 240 se estende abaixo da plataforma 220, e € acoplado a um
atuador hidraulico de empurrador 241, tal como um cilindro hidriulico. O
atuador hidraulico de empurrador 241 esti fluidamente acoplado ao sistema
hidraulico da enfardadeira 10. Por exemplo, o atuador hidraulico de
empurrador 241 pode incluir uma ou mais linhas hidraulicas que conectam o
atuador hidraulico de empurrador 241 ao suprimento hidraulico associado ao
trator 12. Uma ou mais valvulas de controle eletro-hidraulicas do sistema
hidraulico da enfardadeira 10 podem estar em comunicac¢do fluidica com o
atuador hidraulico de empurrador 241 e sdo ativadas de modo elétrico de
acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido hidraulico
entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o atuador hidraulico de
empurrador 241. O atuador hidraulico de empurrador 241 € responsivo ao
fluido hidraulico recebido a partir do sistema hidraulico para mover o
empurrador 202 entre os trilhos 224, 226 da primeira extremidade 224.1,
226.1 para a segunda extremidade 224.2, 226.2 e vice-versa.

[0045] O flange superior 242 se estende para fora e para cima a partir
da plataforma 220 para entrar em contato com o fardo. O flange superior 242
pode incluir uma proje¢do esquerda 244 e uma proje¢do direita 246. A
projecdo esquerda 244 se estende para fora a partir de um primeiro lado ou
lado esquerdo 242.1 do flange superior 242; e a projecdo direita 246 se
estende para fora de um segundo lado ou lado direito 242.2 do flange superior
242. A projecao esquerda 244 e a projegdo direita 246 entram em contato com
um fardo redondo recebido na plataforma 220 e cooperam com o flange
superior 242 para mover o fardo redondo para o um respectivo do quarto
membro de placas 172 na atuagdo do atuador hidraulico de empurrador 241.
[0046] Com referéncia a figura 5, em um exemplo, a fim de instalar

cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo sistema de
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placas de prensa 104, com o primeiro membro de placa 120 acoplado ao
segundo membro de placa 122 para definir a placa de prensa superior 110, o
terceiro membro de placa 170 € acoplado ao quarto membro de placa 172 para
definir a placa de prensa inferior 112. Os suportes 160.1, 160.2 sdo acoplados
ao primeiro membro de placa 120 e o segundo membro de placa 122. A placa
de prensa superior 110 € acoplada a placa de prensa inferior 112 na
articulagcdo 130, e o atuador 116 € acoplado ao terceiro membro de placa 170
e o primeiro membro de placa 120 para permitir 0 movimento da placa de
prensa superior 110 entre a primeira posi¢do e a segunda posi¢do. A
articulacdo 130 define um eixo geométrico de pivo P1 para a placa de prensa
superior 110. Deve ser notado que, embora a placa de prensa superior 110
seja descrita aqui como estando acoplada a placa de prensa inferior 112 por
intermédio da articulagdo 130, a placa de prensa superior 110 pode ser
acoplada a placa de prensa inferior 112 por intermédio de um pino de pivd ou
outro dispositivo que permite que a placa de prensa superior 110 pivote em
relacdo a placa de prensa inferior 112.

[0047] Com o primeiro sistema de placas de prensa 102 e o segundo
sistema de placas de prensa 104 instalados, o primeiro sistema de placas de
prensa 102 e o segundo sistema de placas de prensa 104 sdo acoplados a
armacao de suporte 200, uma vez que o acumulador de fardo 106 € instalado.
Em certas modalidades, os terceiros membros de placa 170 sdao acoplados ao
eixo 194, que € acoplado ao atuador hidraulico de placa de prensa inferior
196. De forma geral, o acumulador de fardo 106 € montado por acoplamento
do empurrador 202 a armac¢do de suporte 200, com o flange inferior 240
disposto dentro, e parcialmente abaixo, da fenda 228, e o flange superior 242
€ acoplado ao flange inferior 240 (figura 4) para entrar em contato com um
fardo redondo recebido B. O atuador hidraulico de empurrador 241 €
acoplado ao flange inferior 240. Os membros flexiveis 208 sdo acoplados aos

pontos de afixagdo 210, 212 da armagao de suporte 200.
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[0048] Com o acumulador de fardo 106 instalado, o quarto membro
de placa 172 do primeiro sistema de placas de prensa 102 é acoplado nas
primeiras extremidades 224.1, 226.1 dos trilhos 224, 226 (figura 4) e o quarto
membro de placa 172 do segundo sistema de placas de prensa 104 é acoplado
as segundas extremidades 224.2, 226.2 dos trilhos 224, 226. Os respectivos
atuadores 116, 196, 241 sdo, cada, acoplados ao sistema hidraulico da
enfardadeira 10 de forma a serem fluidicamente acoplados ao fornecimento
hidraulico do trator 12.

[0049] Uma vez que o fardo redondo B esta formado na camara de
formagdo de fardo 22 da enfardadeira 10, a porta de descarga 26 se move para
a posi¢ao de descarga aberta para liberar o fardo redondo formado B. O fardo
redondo formado B entra em contato com os membros flexiveis 208 (figura 4)
e rola at¢ o fardo redondo B entrar em contato com o batente 222 na
plataforma 220. Nesta posi¢do, conforme mostrado na figura 5, a projecao
esquerda 244 do flange superior 242 entra em contato com o fardo redondo B.
[0050] Com referéncia a figura 6, com a placa de prensa superior 110
de cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo sistema
de placas de prensa 104 na primeira posi¢do, o atuador hidraulico de
empurrador 241 € atuado com base no fluido hidraulico recebido a partir do
fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da
enfardadeira 10, por exemplo. A atua¢do do atuador hidraulico de empurrador
241 impulsiona o empurrador 202 para mover o fardo redondo B para dentro
da abertura 118. Com o fardo redondo B recebido dentro do primeiro sistema
de placas de prensa 102, com referéncia a figura 7, o atuador 116 do primeiro
sistema de placas de prensa 102 é atuado, com base em fluido hidréaulico
recebido a partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema
hidraulico da enfardadeira 10, por exemplo. A atuacdo do atuador 116
rotaciona a placa de prensa superior 110 em direcdo a placa de prensa inferior

112 para recomprimir o fardo redondo B. O atuador 116 continua a rotacionar
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a placa de prensa superior 110 em direcdo a placa de prensa inferior 112 de
forma que os dedos superiores 144 se intercalem com os dedos inferiores 152,
conforme mostrado na figura 8.

[0051] Com referéncia continuada a figura 8, quando o primeiro
sistema de placas de prensa 102 forma um fardo quadrado SB, a porta de
descarga 26 se move para a posi¢do de descarga aberta para liberar um
segundo fardo redondo B.l. Uma vez que o segundo fardo redondo B.I1 €
recebido na plataforma 220, o atuador hidrdulico de empurrador 241 do
acumulador de fardo 106 € atuado com base no fluido hidraulico recebido a
partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da
enfardadeira 10, por exemplo. A atua¢do do atuador hidraulico de empurrador
241 move o segundo fardo redondo B.1 para sobre o quarto membro de placa
172 do segundo sistema de placas de prensa 104. Com o segundo fardo
redondo B.1 recebido no quarto membro de placa 172 do segundo sistema de
placas de prensa 104, o atuador 116 € atuado com base no fluido hidraulico
recebido a partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema
hidraulico da enfardadeira 10, por exemplo. A atuag¢do do atuador 116 move a
placa de prensa superior 110 da primeira posi¢ao para a segunda posi¢ao para
recomprimir o segundo fardo redondo B.1. Com a placa de prensa superior
110 de cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo
sistema de placas de prensa 104 na segunda posicdo, a unidade de cintagem
114 de cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo
sistema de placas de prensa 104 pode ser ativada para aplicar material de
invélucro 198 a cada um dos fardos quadrados SB, SB.1 (figura 9). O material
de involucro 198 passa através dos primeiros canais de cintagem 132, os
segundos canais de cintagem 154, os terceiros canais de cintagem 180 e os
quartos canais de cintagem 190 para circundar os fardos quadrados SB, SB.1
(figura 9). Assim, o sistema de recompressdo de fardo 100 € capaz de

comprimir dois fardos redondos por vez para formar os fardos quadrados.
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Deve ser entendido, todavia, que um tinico do primeiro sistema de placas de
prensa 102 e do segundo sistema de placas de prensa 104 pode ser acoplado
ao acumulador de fardo 106 para recomprimir um tnico fardo redondo por
vez.

[0052] Com referéncia a figura 9, com o segundo fardo redondo B.1
da figura 8 recomprimido formando o segundo fardo quadrado SB.1 e o
material de invélucro 198 aplicado, a placa de prensa superior 110 de cada um
do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo sistema de placas
de prensa 104 pode ser movida a partir da segunda posi¢do para a primeira
posicdo. Deve ser notado, todavia, que a placa de prensa superior 110 do
primeiro sistema de placas de prensa 102 pode ser movido para a primeira
posi¢do na conclusdo da recompressao do fardo.

[0053] Com a placa de prensa superior 110 de cada um do primeiro
sistema de placas de prensa 102 e do segundo sistema de placas de prensa 104
na primeira posi¢ao, com referéncia a figura 10, o atuador hidraulico de placa
de prensa inferior 196 pode ser atuado, com base em fluido hidraulico
recebido a partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema
hidraulico da enfardadeira 10, por exemplo. A atua¢do do atuador hidraulico
de placa de prensa inferior 196 rotaciona o eixo 194. A rotagdo do eixo 194
rotaciona a placa de prensa inferior 112 de cada um do primeiro sistema de
placas de prensa 102 e do segundo sistema de placas de prensa 104 a partir da
primeira posi¢cdo de recompressdo (figura 9) para a segunda posicao de
descarga (figura 10). Na segunda posi¢ao de descarga, os dedos inferiores 152
repousam em uma superficie de solo G para permitir que os fardos SB, SB.1
caiam sobre a superficie de solo G. O atuador hidriulico de placa de prensa
inferior 196 pode ser atuado para reverter a rotacdo do eixo 194 para mover a
placa de prensa inferior 112 de cada um do primeiro sistema de placas de
prensa 102 e do segundo sistema de placas de prensa 104 da segunda posi¢ao

para a primeira posi¢do (figura 9) para retomar a recompressdo de fardos
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redondos. Deve ser notado, todavia, que o atuador hidraulico de placa de
prensa inferior 196 e o eixo 194 podem ser configurados de forma que uma
tnica placa das placas de prensa inferiores 112 possa ser rotacionada para a
segunda posicdo de descarga, para permitir que um unico dos fardos
quadrados SB, SB.1 seja depositado por vez. Assim, em certas modalidades,
as placas de prensa inferiores 112 sdo individualmente rotativas em relagdo a
enfardadeira 10 para depositar os respectivos fardos quadrados SB, SB.1 na
superficie de solo G. Além disso, o sistema de recompressdao de fardo 100
pode ser configurado para depositar os fardos quadrados SB, SB.1 em uma
linha de marcha virtual. Como o depdsito de fardos em uma linha de marcha
virtual € conhecido da patente norte-americana n° 9.578.811, comumente
cedida, de Kraus et al., intitulada “Sistema de Descarga de Taxa Variavel para
Acumulador de Cultivo” (“Variable Rate Discharge System for Crop
Accumulator”), que € incorporada aqui para referéncia, o deposito dos fardos
quadrados SB, SB.1 ndo sera discutido em detalhe aqui.

[0054] Alternativamente, em certas modalidades, com referéncia a
figura 11, a placa de prensa superior 110 pode ser movida a partir da segunda
posicdo para a primeira posicdo, uma vez que o fardo quadrado SB foi
formado e envolto com o material de invélucro 198. Enquanto a placa de
prensa superior 110 do segundo sistema de placas de prensa 104 estd na
segunda posi¢do para formar o segundo fardo quadrado SB.1, um terceiro
fardo redondo B.2 pode ser descarregado através da porta de descarga 26 para
sobre a plataforma 220. O terceiro fardo redondo B.2 € recebido na
plataforma 220 da armag¢do de suporte 200.

[0055] Com referéncia a figura 12, o atuador hidraulico de
empurrador 241 € atuado, e move o terceiro fardo redondo B.2 em direcéo ao
primeiro sistema de placas de prensa 102. Conforme o terceiro fardo redondo
B.2 se move em dire¢do ao primeiro sistema de placas de prensa 102, o

terceiro fardo redondo B.2 entra em contato com o fardo quadrado SB. O
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avanc¢o continuado do empurrador 202 para mover o terceiro fardo redondo
B.2 unto o quarto membro de placa 172 ejeta o fardo quadrado SB a partir do
primeiro sistema de placas de prensa 102. A placa de prensa superior 110
pode entdo ser movida, por intermédio do atuador 116, da primeira posi¢ao
para a segunda posi¢do para recomprimir o terceiro fardo redondo B.2.

[0056] Deve ser notado que, embora o sistema de recompressdao de
fardo 100 seja descrito aqui como empregando atuadores hidraulicos 116 para
mover a placa de prensa superior 110 em relagdo a placa de prensa inferior
112, a placa de prensa superior 110 pode ser movida em relagdo a placa de
prensa inferior 112 em uma variedade de maneiras. Por exemplo, com
referéncia a figura 13, um sistema de recompressao de fardo 100’ € mostrado.
Como o sistema de recompressdao de fardo 100’ € similar ao sistema de
recompressao de fardo 100 discutido com relacdao as figuras 1 a 12, os
mesmos numeros de referéncia serdo usados para denotar 0s mesmos
componentes ou componentes substancialmente similares. O sistema de
recompressao de fardo 100’ inclui um primeiro sistema de placas de prensa
102’ e um segundo sistema de placas de prensa 104’. Quando o primeiro
sistema de placas de prensa 102’ € o mesmo que o segundo sistema de placas
de prensa 104°, para facilidade de descri¢do, o primeiro sistema de placas de
prensa 102’ serd descrito em detalhe aqui, com os mesmos nimeros de
referéncia usados para denotar as mesmas caracteristicas do segundo sistema
de placas de prensa 104°.

[0057] O primeiro sistema de placas de prensa 102’ inclui a placa de
prensa superior 110, a placa de prensa inferior 112, a unidade de cintagem
114 e um sistema de atuagdo 300. Neste exemplo, o sistema de atuacdo 300
inclui uma estrutura de suporte 302, um conjunto de articulagdo 304 e um
atuador 306. A estrutura de suporte 302 € uma estrutura rigida, que € capaz de
resistir a for¢a aplicada pelo atuador 306 para mover a placa de prensa

superior 110 para recomprimir o fardo B. Em um exemplo, a estrutura de
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suporte 302 inclui uma viga de suporte 308, um primeiro membro de armagao
310, um segundo membro de armagdo 312 e um ou mais membros de
interconexdo 314. Embora a estrutura de suporte 302 seja descrita aqui como
compreendendo componentes separados e discretos que sdao acoplados
conjuntamente, por intermédio de soldagem, fixadores mecanicos, etc. serd
entendido que a estrutura de suporte 302 pode ser integralmente formados,
por intermédio de sinterizagdo seletiva de metal, fabricagcdo aditiva etc. A viga
de suporte 308 pode compreender uma viga em I ou viga similar, que €
acoplada a uma superficie inferior da placa de prensa inferior 112. De forma
geral, a viga de suporte 308 € composta de um metal ou liga de metal, e pode
ser estampada, forjada, moldada, etc. Embora a viga de suporte 308 seja
descrita aqui como uma viga, a viga de suporte 308 pode compreender uma
placa rigida, uma estrutura de treli¢a ou similar. Além disso, a viga de suporte
308 pode compreender mais que uma viga.

[0058] O primeiro membro de armagdo 310 e o segundo membro de
armacdo 312 sdo acoplados a viga de suporte 308, por intermédio de
soldagem, fixadores mecanicos, etc. O primeiro membro de armacdo 310 e o
segundo membro de armagdo 312 sdao compostos de um metal ou liga de
metal, e podem ser estampados, forjados, moldados, etc. O primeiro membro
de armacdo 310 tem uma primeira extremidade 310.1 acoplada a viga de
suporte 308 e uma segunda extremidade oposta 310.2 acoplada ao segundo
membro de armagdo 312. De forma geral, o primeiro membro de armacdo 310
se estende ao longo de um eixo geométrico que € transversal a um eixo
geométrico longitudinal da viga de suporte 308 de forma que o primeiro
membro de armacdo 310 se estenda em um angulo em relagdo a viga de
suporte 308. O segundo membro de armag¢do 312 tem uma primeira
extremidade 312.1 acoplada a viga de suporte 308 e uma segunda
extremidade oposta 312.2 acoplada ao primeiro membro de armacdo 310. A

primeira extremidade 312.1 do segundo membro de armagdo 312 € espagada
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da primeira extremidade 310.1 do primeiro membro de armagdo 310. De
forma geral, o segundo membro de armacgao 312 se estende ao longo de um
eixo geométrico que € substancialmente perpendicular a um eixo geométrico
longitudinal da viga de suporte 308.

[0059] Os membros de interconexdo 314 acoplam ou conectam o
primeiro membro de armagdo 310 ao segundo membro de armagio 312. De
forma geral, cada um dos membros de interconexdo 314 se estende ao longo
de um eixo geométrico que € substancialmente paralelo ao eixo geométrico
longitudinal da viga de suporte 308. Neste exemplo, os membros de
interconexao 314 incluem um primeiro membro de interconexdo 314.1 e um
segundo membro de interconexdo 314.2. O primeiro membro de interconexao
314.1 tem uma primeira extremidade acoplada ao primeiro membro de
armacdo 310 e uma segunda extremidade acoplada ao segundo membro de
armagao 312. O primeiro membro de interconexdo 314.1 geralmente tem um
comprimento que € maior que um comprimento do segundo membro de
armacdo 312 devido a orientagdo do primeiro membro de armacdo 310. O
segundo membro de interconexdo 314.2 tem uma primeira extremidade
acoplada ao primeiro membro de arma¢dao 310 e uma segunda extremidade
acoplada ao segundo membro de armagdo 312. Deve ser notado que a
orientacdo e configuracdo da estrutura de suporte 302 sio meramente
exemplos.

[0060] Em um exemplo, o conjunto de articulagao 304 € um conjunto
de articulagdo de tesoura, tendo uma primeira conexdao 320 e uma segunda
conexao 322. Cada uma da primeira conexdo 320 e da segunda conexdo 322
sdao compostas de um metal ou liga de metal, e podem ser estampadas,
forjadas, moldadas, etc. A primeira conexdao 320 tem uma primeira
extremidade 320.1 e uma segunda extremidade oposta 320.2, e a primeira
conexdao 320 se estende ao longo de um eixo geométrico longitudinal de

primeira conexdo. A primeira extremidade 320.1 é acoplada ao segundo
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membro de armacdo 312. Neste exemplo, o segundo membro de armagao 312
inclui um primeiro suporte 324, e a primeira extremidade 320.1 € acoplada de
forma pivotavel ao primeiro suporte 324 por intermédio de um primeiro pino
326. O primeiro pino 326 define um primeiro eixo geométrico de pivo SP1
para o conjunto de articulacdo 304. A segunda extremidade 320.2 € acoplada
a segunda conexao 322 por intermédio de um segundo pino 328. O segundo
pino 328 define um segundo eixo geométrico de pivdo SP2 para o conjunto de
articulagdo 304.

[0061] A segunda conexdo 322 inclui uma primeira extremidade
322.1 e uma segunda extremidade oposta 322.2, e a segunda conexdo 322 se
estende ao longo de um eixo geométrico longitudinal de segunda conexdo. A
primeira extremidade 322.1 é acoplada a segunda extremidade 320.2 da
primeira conexao 320 por intermédio do segundo pino 328. A segunda
extremidade 322.2 € acoplada ao primeiro membro de placa 120 da placa de
prensa superior 110. Em um exemplo, o primeiro membro de placa 120 da
placa de prensa superior 110 tem um segundo suporte 330, e a segunda
extremidade 322.2 € acoplada ao segundo suporte 330 por intermédio de um
terceiro pino 332. O terceiro pino 332 define um terceiro eixo geométrico de
pivo SP3 para o conjunto de articulagdo 304.

[0062] O atuador 306 rotaciona a placa de prensa superior 110 entre a
primeira posi¢ao e a segunda posi¢do. Neste exemplo, o atuador 306 é um
cilindro hidraulico, que estd em comunicagcdo fluidica com o sistema
hidraulico da enfardadeira 10. Por exemplo, o atuador 306 pode incluir uma
ou mais linhas hidraulicas que conectam o atuador 306 ao suprimento
hidraulico associado ao trator 12. Uma ou mais valvulas de controle eletro-
hidraulicas do sistema hidraulico da enfardadeira 10 podem estar em
comunicacdo fluidica com o atuador 306 e sdo ativadas de modo elétrico de
acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido hidriulico

entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o atuador 306. Deve ser
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notado que, embora um tunico atuador 306 seja ilustrado aqui, um ou mais
atuadores 306 podem ser empregados. O atuador 306 € responsivo a fluido
hidraulico recebido do trator 12 para rotacionar a placa de prensa superior 110
em relagdo a placa de prensa inferior 112. Em um exemplo, o segundo
membro de armagdo 312 inclui um terceiro suporte 334, e o atuador 306 tem
uma primeira extremidade 306.1 acoplada ao terceiro suporte 334 por
intermédio de um quarto pino 336. De forma geral, o atuador 306 é acoplado
ao terceiro suporte 334 de maneira a permanecer em uma orientag¢ao fixa (isto
€, ndo rotativa) em relacdo ao segundo membro de armacdo 312. O atuador
306 tem uma segunda extremidade 306.1, que € oposta a primeira
extremidade 306.1. A segunda extremidade 306.2 € acoplada ao segundo pino
328. Em um exemplo, o segundo pino 328 € recebido através de um furo
definido através da segunda extremidade 306.2 do atuador 306 para acoplar o
atuador 306 ao segundo pino 328, as primeiras ligacdes 320 e as segundas
ligacdes 322.

[0063] A fim de mover a placa de prensa superior 110 entre a
primeira posi¢do e a segunda posi¢do, com a placa de prensa superior 110 na
primeira posi¢cdo (figura 13A), na recep¢do do fluido hidraulico, o atuador
306 se retrai de forma que a segunda extremidade 306.2 do atuador 306 seja
puxada em direcdo a primeira extremidade 306.1. Como o eixo geométrico
longitudinal de primeira conexdo € substancialmente transversal a ou
intercepta, um eixo geométrico longitudinal de segunda conexdo na primeira
posicdo da placa de prensa superior 110, a retracdao da segunda extremidade
306.2 do atuador 306 faz com que o conjunto de articulagdo 304 se mova em
dire¢do a posi¢cdo na qual o eixo geométrico longitudinal de primeira conexao
seja substancialmente paralelo ao eixo geométrico longitudinal de segunda
conexao. Este movimento do conjunto de articulagcdo 304 faz com que a placa
de prensa superior 110 se mova ou gire para a segunda posi¢ao (figura 13B)

para permitir a recompressdo de um fardo redondo para formar um fardo
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quadrado.

[0064] Como discutido, a placa de prensa superior 110 pode ser
movida em relagdo a placa de prensa inferior 112 em uma variedade de
maneiras. Em outro exemplo, com referéncia a figura 14, um sistema de
recompressao de fardo 100” é mostrado. Como o sistema de recompressao de
fardo 100” € similar ao sistema de recompressdo de fardo 100’ discutido com
relacdo as figuras 13-13B, os mesmos numeros de referéncia serdo usados
para denotar 0s mesmos componentes ou componentes substancialmente
similares. O sistema de recompressao de fardo 100” inclui um primeiro
sistema de placas de prensa 102” e um segundo sistema de placas de prensa
104”. Quando o primeiro sistema de placas de prensa 102” é o0 mesmo que o
segundo sistema de placas de prensa 104”, para facilidade de descri¢do, o
primeiro sistema de placas de prensa 102” serd descrito em detalhe aqui, com
os mesmos numeros de referéncia usados para denotar as mesmas
caracteristicas do segundo sistema de placas de prensa 104”.

[0065] O primeiro sistema de placas de prensa 102” inclui a placa de
prensa superior 110, a placa de prensa inferior 112, a unidade de cintagem
114 e um sistema de atuacdo 350. Neste exemplo, o sistema de atuagdao 350
inclui uma estrutura de suporte 352, um conjunto de articulacdo 354 e o
atuador 306. Em um exemplo, a estrutura de suporte 352 inclui a viga de
suporte 308, o primeiro membro de armac¢do 310, o segundo membro de
armagao 312, uma barra transversal 353 e os membros de interconexao 314.1,
314.2. Embora a estrutura de suporte 352 seja descrita aqui como
compreendendo componentes separados e discretos que sdao acoplados
conjuntamente, por intermédio de soldagem, fixadores mecanicos, etc. serd
entendido que a estrutura de suporte 352 pode ser integralmente formada, por
intermédio de sinterizacado seletiva de metal, fabricacdo aditiva etc.

[0066] Em um exemplo, o conjunto de articulagdo 354 € um conjunto

de articulacdo de tesouras duplas, tendo um primeiro conjunto de articulagao
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355 e um segundo conjunto de articulacdo 356, interconectados por um pino
transversal 358. O primeiro conjunto de articulagdo 355 inclui a primeira
conexao 320 e a segunda conexdo 322; e o segundo conjunto de articulagdo
356 inclui a primeira conexao 320 e a segunda conexao 322. Neste exemplo, a
barra transversal 353 inclui um par de primeiros suportes 324. A primeira
extremidade 320.1 de uma das primeiras ligacoes 320 € acoplada de forma
pivotdvel a um dos primeiros suportes 324 por intermédio do primeiro pino
326; e a primeira extremidade 320.1 de uma segunda das primeiras ligacdes
320 € acoplada de forma pivotavel ao outro dos primeiros suportes 324 por
intermédio do primeiro pino 326. A segunda extremidade 320.2 de cada uma
do par de primeiras liga¢cdes 320 € acoplada ao pino transversal 358.

[0067] A primeira extremidade 322.1 de cada uma das segundas
ligacdes 322 € acoplada a segunda extremidade 320.2 de cada uma das
primeiras ligagdes 320 por intermédio de o pino transversal 358. A segunda
extremidade 322.2 de cada uma das segundas ligacdes 322 é acoplada ao
primeiro membro de placa 120 da placa de prensa superior 110. Em um
exemplo, o primeiro membro de placa 120 da placa de prensa superior 110
tem um par dos segundos suportes 330, e a segunda extremidade 322.2 de
cada uma das segundas ligagdes 322 € acoplada a um dos respectivos
segundos suportes 330 por intermédio de um respectivo de um par de
terceiros pinos 332.

[0068] O pino transversal 358 é composto de um metal ou liga de
metal, e pode ser estampado, forjado, moldado, etc. O pino transversal
358define um segundo eixo geométrico de pivd SP2 para o conjunto de
articulacdo 354. O pino transversal 358 acopla as segundas extremidades
320.2 de cada uma das primeiras ligacdes 320 e as primeiras extremidades
322.1 de cada uma das segundas ligacdes 322 ao atuador 306. Em um
exemplo, o pino transversal 358 € recebido através de um furo definido

através da segunda extremidade 306.1 do atuador 306 para acoplar o atuador
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306 para o pino transversal 358.

[0069] A fim de mover a placa de prensa superior 110 entre a
primeira posi¢do e a segunda posi¢do, com a placa de prensa superior 110 na
primeira posi¢ao (figura 14), na recep¢ao do fluido hidraulico, o atuador 306
se retrai de forma que a segunda extremidade 306.2 do atuador 306 seja
puxada em direcdo a primeira extremidade 306.1. Como o eixo geométrico
longitudinal de primeira conexdao de cada uma das primeiras ligacoes 320 €
substancialmente transversal a ou intercepta, um eixo geométrico longitudinal
de segunda conexdo de cada uma das segundas ligagdes 322 na primeira
posicdo da placa de prensa superior 110, a retracdao da segunda extremidade
306.2 do atuador 306 faz com que o conjunto de articulagdo 354 se mova em
dire¢do a posi¢cdo na qual o eixo geométrico longitudinal de primeira conexao
de cada uma das primeiras ligacoes 320 é substancialmente paralelo ao eixo
geométrico longitudinal de segunda conexdao de cada uma das segundas
ligacdes 322. Assim, a retragdo da segunda extremidade 306.2 do atuador 306
puxa o pino transversal 358 em dire¢do a placa de prensa superior 110, que
faz com que o par de primeiras ligacdes 320 e o par de segundas ligacdes 322
rotacionem para uma posicdo estendida. Este movimento do conjunto de
articulacao 354 faz com que a placa de prensa superior 110 se mova ou gire
para a segunda posi¢ao (de forma similar aquela mostrada na figura 13B) para
permitir a recompressdo de um fardo redondo para formar um fardo quadrado.
[0070] Como discutido, a placa de prensa superior 110 pode ser
movida em relagdo a placa de prensa inferior 112 em uma variedade de
maneiras. Em outro exemplo, com referéncia a figura 15, um sistema de

z

recompressao de fardo 100" € mostrado. Como o sistema de recompressdo de
fardo 100 € similar ao sistema de recompressao de fardo 100’ discutido com
relacdo as figuras 13-13B, os mesmos numeros de referéncia serdo usados
para denotar 0s mesmos componentes ou componentes substancialmente

similares. O sistema de recompressdao de fardo 100" inclui um primeiro
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sistema de placas de prensa 102’ e um segundo sistema de placas de prensa
104", Quando o primeiro sistema de placas de prensa 102 é o mesmo que o
segundo sistema de placas de prensa 104’7, para facilidade de descri¢do, o
primeiro sistema de placas de prensa 102’ sera descrito em detalhe aqui, com
os mesmos numeros de referéncia usados para denotar as mesmas
caracteristicas do segundo sistema de placas de prensa 104’”.

[0071] O primeiro sistema de placas de prensa 102” inclui a placa de
prensa superior 110, a placa de prensa inferior 112, a unidade de cintagem
114 e um sistema de atuacdo 400. Neste exemplo, o sistema de atuagao 400
inclui uma estrutura de suporte 402, um conjunto de articulagdo 404 e um
atuador 406. A estrutura de suporte 402 € uma estrutura rigida, que € capaz de
resistir a for¢a aplicada pelo atuador 406 para mover a placa de prensa
superior 110 para recomprimir o fardo B. Em um exemplo, a estrutura de
suporte 402 inclui uma viga de suporte 408. A viga de suporte 408 pode
compreender uma viga em I ou viga similar, que € acoplada a superficie
inferior da placa de prensa inferior 112. De forma geral, a viga de suporte 408
€ composta de um metal ou liga de metal, e pode ser estampada, forjada,
moldada, etc. Embora a viga de suporte 408 seja descrita aqui como uma viga,
a viga de suporte 408 pode compreender uma placa rigida, uma estrutura de
trelica ou similar. Além disso, a viga de suporte 408 pode compreender mais
que uma viga.

[0072] A viga de suporte 408 é dimensionada para geralmente se
estender por uma distancia além do terceiro membro de placa 170. A viga de
suporte 408 inclul um primeiro suporte 410 em uma primeira extremidade e
um segundo suporte 412 entre o primeiro suporte 410 e uma segunda
extremidade oposta. O primeiro suporte 410 acopla o atuador 406 a viga de
suporte 408 e o segundo suporte 412 acopla uma por¢do do conjunto de
articulacdo 404 a viga de suporte 408. Em um exemplo, o primeiro suporte

410 e o segundo suporte 412 sdo, cada, substancialmente em forma de U e
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definem, cada, um furo transpassante para a recep¢ao de um pino. Sera notado
que o primeiro suporte 410 e o segundo suporte 412 podem ter quaisquer
formatos e configuragdes desejadas para receber o atuador 406.

[0073] Em um exemplo, o conjunto de articulagao 404 € um conjunto
de articulagdo de tesoura, tendo uma primeira conexdao 420 e uma segunda
conexao 422. Cada uma da primeira conexdo 420 e da segunda conexdo 422
sdao compostas de um metal ou liga de metal, e podem ser estampadas,
forjadas, moldadas, etc. A primeira conexdao 420 tem uma primeira
extremidade 420.1 e uma segunda extremidade oposta 420.2, e a primeira
conexao 420 se estende ao longo de um eixo geométrico longitudinal de
primeira conexdo. A primeira extremidade 420.1 é acoplada ao segundo
suporte 412 da viga de suporte 408. Neste exemplo, a primeira extremidade
420.1 € acoplada de forma pivotavel ao segundo suporte 412 por intermédio
de um primeiro pino o0 426. O primeiro pino o 426 define um primeiro eixo
geométrico de pivd SPI.1 para o conjunto de articulagio 404. A segunda
extremidade 420.2 é acoplada a segunda conexado 422 por intermédio de um
segundo pino 428. O segundo pino 428 define um segundo eixo geométrico
de pivo SP2.1 para o conjunto de articulagdo 404.

[0074] A segunda conexdo 422 inclui uma primeira extremidade
422.1 e uma segunda extremidade oposta 422.2, e a segunda conexao 422 se
estende ao longo de um eixo geométrico longitudinal de segunda conexdo. A
primeira extremidade 422.1 é acoplada a segunda extremidade 420.2 da
primeira conexao 420 por intermédio do segundo pino 428. A segunda
extremidade 422.2 € acoplada a uma extensdo 430 da placa de prensa superior
110. A extensdo 430 € composta de um metal ou liga de metal, e pode ser
estampada, forjada, moldada, etc. Em um exemplo, a extensao 430 € acoplada
ao primeiro membro de placa 120 da placa de prensa superior 110 na
articulagcao 130, e se estende para baixo a partir do primeiro membro de placa

120 em um angulo. Deve ser notado, todavia, que a extensdao 430 pode ter
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qualquer formato desejado, e pode ser acoplada a placa de prensa superior
110 em qualquer local desejado. A extensdo 430 acopla o conjunto de
articulacido 404 a placa de prensa superior 110 para permitir 0 movimento da
placa de prensa superior 110 em torno do eixo geométrico de pivo Pl. De
forma geral, a segunda extremidade 422.2 é acoplada a extensdao 430 por
intermédio de um terceiro pino 432. O terceiro pino 432 define um terceiro
eixo geométrico de pivd SP3.2 para o conjunto de articulagiao 404.

[0075] O atuador 406 rotaciona a placa de prensa superior 110 entre a
primeira posi¢do e a segunda posicdo. Neste exemplo, o atuador 406 € um
cilindro hidraulico, que estd em comunicagcdo fluidica com o sistema
hidraulico da enfardadeira 10. Por exemplo, o atuador 406 pode incluir uma
ou mais linhas hidraulicas que conectam o atuador 406 ao suprimento
hidraulico associado ao trator 12. Uma ou mais valvulas de controle eletro-
hidraulicas do sistema hidraulico da enfardadeira 10 podem estar em
comunicacdo fluidica com o atuador 406 e sdo ativadas de modo elétrico de
acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido hidraulico
entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o atuador 406. O
atuador 406 € responsivo a fluido hidraulico recebido do trator 12 para
rotacionar a placa de prensa superior 110 em relacdo a placa de prensa
inferior 112. Em um exemplo, o atuador 406 tem uma primeira extremidade
406.1 acoplada ao primeiro suporte 410 por intermédio de um quarto pino
436. De forma geral, o atuador 406 € acoplado ao primeiro suporte 410 de
maneira a permanecer em uma orientacdo fixa (isto €, ndo rotativa) em
relacdo a viga de suporte 408. O atuador 406 tem uma segunda extremidade
406.2, que € oposta a primeira extremidade 406.1. A segunda extremidade
406.2 € acoplada ao segundo pino 428. Em um exemplo, o segundo pino 428
€ recebido através de um furo definido através da segunda extremidade 406.2
do atuador 406 para acoplar o atuador 406 ao segundo pino 428.

[0076] A fim de mover a placa de prensa superior 110 entre a
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primeira posi¢ao e a segunda posi¢do, com a placa de prensa superior 110 na
primeira posi¢ao (figura 15), na recep¢ao do fluido hidraulico, o atuador 406
se estende de forma que a segunda extremidade 406.2 do atuador 406 seja
empurrada em dire¢do a primeira extremidade 406.1. Como o eixo geométrico
longitudinal de primeira conexdo € substancialmente transversal a ou
intercepta, um eixo geométrico longitudinal de segunda conexdo na primeira
posicdo da placa de prensa superior 110, a retracdo da segunda extremidade
406.2 do atuador 406 faz com que o conjunto de articulagdo 404 se mova em
dire¢do a posi¢cdo na qual o eixo geométrico longitudinal de primeira conexao
seja substancialmente paralelo ao eixo geométrico longitudinal de segunda
conexao. Este movimento do conjunto de articulagcdo 404 faz com que a placa
de prensa superior 110 se mova ou gire para a segunda posicdo (de forma
similar aquela mostrada na figura 13B) para permitir a recompressao de um
fardo redondo para formar um fardo quadrado. Deve ser notado que a posi¢ao
do atuador 406 € meramente um exemplo, pois os atuadores 116, 306, 406
podem ser posicionados em qualquer local desejado em relagdo a placa de
prensa superior 110 para mover a placa de prensa superior 110 em relagdo a
placa de prensa inferior 112.

[0077] Deve ser notado que, embora o sistema de recompressao de
fardo 100 seja descrito aqui como incluindo o primeiro sistema de placas de
prensa 102 e o segundo sistema de placas de prensa 104, deve ser entendido
que o sistema de recompressao de fardo 100 pode ser configurado em uma
variedade de maneiras. Por exemplo, com referéncia a figura 16, um sistema
de recompressao de fardo 500 é mostrado. Como o sistema de recompressao
de fardo 500 € similar ao sistema de recompressao de fardo 100 discutido com
relacdo as figuras 1 a 12, os mesmos nimeros de referéncia serdo usados para
denotar os mesmos componentes ou componentes substancialmente similares.
O sistema de recompressdo de fardo 500 inclui uma mesa de transferéncia

502, primeiro sistema de placas de prensa 504 e uma ou mais asas de
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acumulador de fardo opcionais 506.

[0078] O sistema de recompressao de fardo 500 € acoplado a
enfardadeira 10 para o movimento com a enfardadeira 10 conforme a
enfardadeira 10 € rebocada pelo trator 12. Como sera discutido, o sistema de
recompressao de fardo 500 recebe o fardo redondo B que € descarregado pela
porta de descarga 26, e recomprime o fardo redondo B para formar um fardo
quadrado. Neste exemplo, o primeiro sistema de placas de prensa 504 ¢
rebocado substancialmente diretamente atrds do trator 12, e a mesa de
transferéncia 502 guia o fardo redondo B a partir da porta de descarga 26 da
enfardadeira 10 para dentro do primeiro sistema de placas de prensa 504.
[0079] A mesa de transferéncia 502 interconecta a enfardadeira 10 e o
primeiro sistema de placas de prensa 504. Em varias modalidades, a mesa de
transferéncia 502 compreende a plataforma 56 descrita na patente norte-
americana n° 9.622.420, incorporada previamente aqui para referéncia. De
forma geral, a mesa de transferéncia 502 € substancialmente plana e esta
acoplada a enfardadeira 10 de modo a estar na posi¢do para que o fardo
redondo B seja deixado cair em uma superficie 502.1 da mesa de
transferéncia 502 quando a porta de descarga 26 se abrir. A mesa de
transferéncia 502 € pivotavel em relagcdo a estrutura de suporte 502.2. A mesa
de transferéncia 502 recebe o fardo redondo B e quando a porta de descarga
26 se abrir, a mesa de transferéncia 502 inclina e/ou eleva o fardo redondo B
em uma direcdo geralmente para tras (indicada pela setaS08) para mover o
fardo redondo B na dire¢do 512 para o primeiro sistema de placas de prensa
504. Assim, a mesa de transferéncia 502 € mdvel entre a primeira posi¢ao (em
que a mesa de transferéncia 502 € substancialmente paralela a uma superficie
de solo G) e a segunda posicdo (em que a mesa de transferéncia 502 ¢é
pivotada na direcdo para tras).

[0080] De forma geral, a mesa de transferéncia 502 € movel entre a

primeira posi¢do e a segunda posi¢ao por um atuador 510. Em um exemplo, o
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atuador 510 € um atuador hidraulico, que esta fluidamente acoplado ao
sistema hidraulico da enfardadeira 10 e estd acoplado entre a mesa de
transferéncia 502 e a estrutura de suporte 502.2. Por exemplo, o atuador 510
pode incluir uma ou mais linhas hidriulicas que conectam o atuador 510 ao
suprimento hidraulico associado ao trator 12. Uma ou mais valvulas de
controle eletro-hidraulicas do sistema hidraulico da enfardadeira 10 podem
estar em comunicag¢do fluidica com o atuador 510 e sdo ativadas de modo
elétrico de acordo com sinais a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido
hidraulico entre o suprimento hidraulico associado ao trator 12 e o atuador
510. O atuador 510 € responsivo ao fluido hidraulico recebido a partir do
sistema hidraulico para mover a mesa de transferéncia 502 entre a primeira
posicdo (substancialmente paralela ao solo G) e a segunda posi¢do (pivotada
na direcdo para trds) e vice-versa.

[0081] Em um exemplo, a mesa de transferéncia 502 € configurada
para posicionar o fardo redondo B de forma que possa ser deslizada na
direcdo 512 sem o lado do fardo redondo B ficar preso em uma por¢ao do
primeiro sistema de placas de prensa 504, tal como a segunda pluralidade de
dedos inferiores 152. Isto pode ser realizado pelo pivotamento da mesa de
transferéncia 502, por intermédio da extensdo do atuador 510, de forma que
ele empurre o fardo redondo B para suficientemente longe novamente para
dentro do primeiro sistema de placas de prensa 504 de modo que o fardo
redondo B ndo contate inicialmente a segunda pluralidade de dedos inferiores
152 do primeiro sistema de placas de prensa 504. Isto assegura que o fardo
redondo B entre no primeiro sistema de placas de prensa 504 sem danificar o
fardo redondo B e sem ficar pendurado ou preso na segunda pluralidade de
dedos inferiores 152.

[0082] O primeiro sistema de placas de prensa 504 inclui a placa de
prensa superior 110, uma placa de prensa inferior 514, a unidade de cintagem

114 e o atuador 116. O primeiro sistema de placas de prensa 504 pode ser
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suportado em uma armagdo 516, que pode incluir uma ou mais rodas de solo
516.1, 516.2. A armag¢do 516 pode incluir a estrutura de suporte 502.2, que €
acoplada a, e suporta 0 movimento pivotante da, mesa de transferéncia 502.
De forma geral, a placa de prensa superior 110 € acoplada de forma rotativa a
placa de prensa inferior 514, e € rotativa pelo atuador 116 entre a primeira
posi¢cdo na qual a placa de prensa superior 110 esta espagada a partir da placa
de prensa inferior 514 para definir uma abertura 518 para receber o fardo
redondo B a partir da mesa de transferéncia 502; e a segunda posi¢ao, em que
a placa de prensa superior 110 coopera com a placa de prensa inferior 514
para recomprimir o fardo redondo B para formar um fardo quadrado. A placa
de prensa inferior 514 permanece estaciondria durante a recompressao dos
fardos redondos B. A placa de prensa superior 110 pode incluir as placas de
suporte 160 ou as placas de suporte 160 podem ser opcionais.

[0083] A placa de prensa inferior 514 inclui o terceiro membro de
placa 170 e um quarto membro de placa 520. O quarto membro de placa 520
pode ser composto de um metal ou liga de metal, e formado por intermédio de
fundic¢do, forjagem, estampagem, etc. O terceiro membro de placa 170 e o
quarto membro de placa 520 podem ser integralmente formados ou podem ser
discretamente formados e acoplados conjuntamente por intermédio de uma
técnica apropriada, tal como soldagem, fixadores mecanicos, etc. O terceiro
membro de placa 170 € acoplado ao primeiro membro de placa 120 da placa
de prensa superior 110 de forma que o primeiro membro de placa 120 é movel
ou pivotavel em relagdo ao terceiro membro de placa 170.

[0084] O quarto membro de placa 520 coopera com a placa de prensa
superior 110 para prender o fardo dentro do primeiro sistema de placas de
prensa 504 durante a recompressdo. O quarto membro de placa 520 inclui
uma terceira extremidade de placa inferior 522 oposta a uma quarta
extremidade de placa inferior 524. A terceira extremidade de placa inferior

522 é acoplada ao terceiro membro de placa 170. A quarta extremidade de
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placa inferior 524 define a pluralidade de dedos inferiores 152 e inclui a
pluralidade de quartos canais de cintagem 190. O quarto membro de placa
520 também inclui um primeiro lado de placa 524 oposto a um segundo lado
de placa 526, e o empurrador 202. O primeiro lado de placa 524 e o segundo
lado de placa 526 se estendem a partir da terceira extremidade de placa
inferior 522 para a quarta extremidade de placa inferior 524. Como serd
discutido, uma das asas de acumulador de fardo 506 pode ser acoplada ao
primeiro lado de placa 524 e uma outra das asas de acumulador de fardo 506
pode ser acoplada ao segundo lado de placa 526.

[0085] Neste exemplo, o empurrador 202 € integrado ao quarto
membro de placa 520 para mover um fardo formado ou para qualquer uma
das asas de acumulador de fardo opcionais 506 ou para mover o fardo
quadrado formado para fora de qualquer lado do quarto membro de placa 520.
Em um exemplo, o quarto membro de placa 520 inclui uma &rea rebaixada
530, que inclui um primeiro trilho 532, um segundo trilho 534 e uma fenda
536. O primeiro trilho 532 é oposto ao segundo trilho 534 e Cada um dos
trilhos 532, 534 se estende ao longo do quarto membro de placa 520 do
primeiro lado de placa 524 para o segundo lado de placa 526. Assim, neste
exemplo, os trilhos 532, 534 se estendem em uma dire¢io que ¢é
substancialmente perpendicular a uma dire¢ao de deslocamento para frente do
trator 12 (figura 1). Cada um dos trilhos 532, 534 inclui um par de batentes
(nao mostrados; substancialmente os mesmos que os batentes 230.1, 230.2)
em cada um do primeiro lado de placa 524 e do segundo lado de placa 526.
Os trilhos 532, 534 guiam o empurrador 202 conforme o empurrador 202 se
move entre os primeiros batentes e os segundos batentes. A fenda 536 recebe
uma por¢ao do empurrador 202 para impulsionar o empurrador 202 entre o
primeiro lado de placa 524 e o segundo lado de placa 526 ao longo de cada
um dos trilhos 532, 534.

[0086] O empurrador 202 € acoplado ao atuador hidraulico de
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empurrador 241, que esta fluidamente acoplado ao sistema hidraulico da
enfardadeira 10. Por exemplo, o atuador hidraulico de empurrador 241 pode
incluir uma ou mais linhas hidraulicas que conectam o atuador hidraulico de
empurrador 241 ao suprimento hidraulico associado ao trator 12. O atuador
hidraulico de empurrador 241 € responsivo ao fluido hidraulico recebido a
partir do sistema hidraulico para mover o empurrador 202 do primeiro lado de
placa 524 para o segundo lado de placa 526 entre cada um dos trilhos 532,
534 e vice-versa. A projecdo esquerda 244 e a projecao direita 246 do
empurrador 202 entram em contato com um fardo redondo recebido a partir
da mesa de transferéncia 502 e cooperam com o flange superior 242 do
empurrador 202 para mover o fardo redondo para uma respectiva das asas de
acumulador de fardo 506 ou para fora do quarto membro de placa 520 na
superficie de solo G.

[0087] As uma ou mais asas de acumulador de fardo opcionais 506
sdo acopladas ao quarto membro de placa 520. Neste exemplo, uma asa de
acumulador de fardo 506.1 € acoplada ao primeiro lado de placa 524 e uma
asa de acumulador de fardo 506.2 é acoplada ao segundo lado de placa 526.
Em um exemplo, cada uma das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2
inclui uma pluralidade de membros de armagdo interconectados 540. Os
varios membros de armacgao interconectados 540 sdo geralmente conectados
conjuntamente por intermédio de fixadores mecanicos, soldagem, etc. para
definir um formato substancialmente de U para a recep¢do de um fardo
quadrado formado pelo primeiro sistema de placas de prensa 504. De forma
geral, uma extremidade dos membros de armagdo interconectados 540 €
acoplada a um respectivo do primeiro lado de placa 524 e do segundo lado de
placa 526, e a extremidade oposta dos membros de armagdo interconectados
540 inclui uma barra transversal 542, que mantém o fardo quadrado na asa de
acumulador de fardo 506.1, 506.2. A asa de acumulador de fardo 506.1, 506.2

pode também ser extensivel e retraivel, de forma a ser acondicionivel do
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respectivo primeiro lado de placa 524 e do segundo lado de placa 526, quando
nao em uso.

[0088] Em certas modalidades, as asas de acumulador de fardo 506.1,
506.2 podem ser acopladas ao quarto membro de placa 520 de modo a serem
rotativas em relacdo a placa de prensa inferior 514 para depositar os fardos
quadrados em uma linha de marcha virtual. Em um exemplo, as asas de
acumulador de fardo 506.1, 506.2 sdo acopladas de forma pivotavel ao
respectivo um do primeiro lado de placa 524 e do segundo lado de placa 526,
por intermédio de um pino de pivd ou outro arranjo que define um eixo
geométrico de pivd WPI1. Um respectivo braco de pivd (ndo mostrado) pode
ser acoplado a uma respectiva das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2,
e movido por um atuador respectivo (ndo mostrado) para pivotar a respectiva
uma das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 em torno do eixo
geométrico de pivo WPI1 para depositar os fardos quadrados na superficie de
solo G. Os bragos de pivd e os atuadores podem ser acoplados entre as asas de
acumulador de fardo 506.1, 506.2 e a armacdo de suporte 502.2 que suporta a
mesa de transferéncia 502. O atuador pode ser um cilindro hidraulico, que
esta fluidamente acoplado ao sistema hidraulico da enfardadeira 10; todavia
outros atuadores podem ser empregados. Os atuadores podem mover as asas
de acumulador de fardo 506.1, 506.2 de modo substancialmente simultaneo
para depositar os fardos quadrados na superficie de solo G ou podem mover
as asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 de forma independente. Além
disso, um unico atuador pode ser empregado para mover um brago de pivo
acoplado a uma respectiva das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2.
Outros detalhes com relacdo ao depdsito de um fardo em uma superficie de
solo podem ser encontrados na patente norte-americana n° 9.622.420,
incorporada previamente aqui para referéncia.

[0089] Em um exemplo, a fim de instalar o primeiro sistema de placas

de prensa 504, com o primeiro membro de placa 120 acoplado ao segundo
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membro de placa 122 para definir a placa de prensa superior 110, o terceiro
membro de placa 170 € acoplado ao quarto membro de placa 520 para definir
a placa de prensa inferior 514. Os suportes 160.1, 160.2, se empregados, sdo
acoplados ao primeiro membro de placa 120 e o segundo membro de placa
122. O empurrador 202 € acoplado ao quarto membro de placa 520, com o
flange inferior 240 disposto dentro, e parcialmente abaixo, da fenda 536, e o
flange superior 242 € acoplado ao flange inferior 240 para entrar em contato
com um fardo redondo recebido B. O atuador hidraulico de empurrador 241 €
acoplado ao flange inferior 240. A placa de prensa superior 110 € acoplada a
placa de prensa inferior 514 na articulagcdo 130, e o atuador 116 € acoplado ao
terceiro membro de placa 170 e o primeiro membro de placa 120 para
permitir o movimento da placa de prensa superior 110 entre a primeira
posicdo e a segunda posi¢do. Deve ser notado que, embora a placa de prensa
superior 110 seja descrita aqui como estando acoplada a placa de prensa
inferior 514 por intermédio da articulagdo 130, a placa de prensa superior 110
pode ser acoplada a placa de prensa inferior 514 por intermédio de um pino de
pivd ou outro dispositivo que permite que a placa de prensa superior 110
pivote em relagdo a placa de prensa inferior 514.

[0090] Com o primeiro sistema de placas de prensa 102 instalado, o
primeiro sistema de placas de prensa 504 é acoplado a mesa de transferéncia
502, uma vez que a mesa de transferéncia 502 estd instalada. Em certas
modalidades, a mesa de transferéncia 502 é acoplada de forma pivotante a
enfardadeira 10, e o atuador 510 € acoplado entre a mesa de transferéncia 502
e uma armagao da enfardadeira 10. As asas de acumulador de fardo 506.1,
506.2 sdao acopladas a um respectivo do primeiro lado de placa 524 e do
segundo lado de placa 526. Os respectivos bragcos de pivo e atuadores sado
acoplados a uma respectiva das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 e a
estrutura de suporte 502.2. Os respectivos atuadores 116, 510, 241 e atuadores

associados as asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 sao, cada, acoplados
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ao sistema hidraulico da enfardadeira 10 de forma a serem fluidicamente
acoplados ao fornecimento hidraulico do trator 12.

[0091] Uma vez que o fardo redondo B esta formado na camara de
formagdo de fardo 22 da enfardadeira 10, a porta de descarga 26 se move para
a posicdo de descarga aberta para liberar o fardo redondo formado B. O fardo
redondo formado B entra em contato com a mesa de transferéncia 502 e a
mesa de transferéncia 502 € atuada pelo atuador 510 para pivotar para a
segunda posi¢cdo. Conforme a mesa de transferéncia 502 se move para a
segunda posi¢ao, o fardo redondo B € recebido dentro do primeiro sistema de
placas de prensa 504. Uma vez que o fardo redondo B € recebido dentro do
primeiro sistema de placas de prensa 504, a mesa de transferéncia 502 é
movida a partir da segunda posi¢do para a primeira posi¢ao.

[0092] Com a placa de prensa superior 110 do primeiro sistema de
placas de prensa 504 na primeira posi¢do, o atuador 116 do primeiro sistema
de placas de prensa 504 € atuado, com base em fluido hidraulico recebido a
partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da
enfardadeira 10, por exemplo. A atuagdo do atuador 116 rotaciona a placa de
prensa superior 110 em dire¢io a placa de prensa inferior 514 para
recomprimir o fardo redondo B. O atuador 116 continua a rotacionar a placa
de prensa superior 110 em dire¢do a placa de prensa inferior 514 de forma que
os dedos superiores 144 se intercalem com os dedos inferiores 152 (como
aqueles mostrados na figura 8) para recomprimir o fardo redondo B para
formar um fardo quadrado. A unidade de cintagem 114 de cada um do
primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo sistema de placas de
prensa 104 pode ser ativada para aplicar material de invélucro ao fardo
quadrado. O material de invélucro 198 passa através dos primeiros canais de
cintagem 132, os segundos canais de cintagem 154, os terceiros canais de
cintagem 180 e os quartos canais de cintagem 190 para envolver o fardo

quadrado.
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[0093] Com o fardo quadrado formado e envolto, a placa de prensa
superior 110 € rotacionado da segunda posi¢do para a primeira posi¢ao, €,
uma vez que na primeira posi¢do, o atuador hidraulico de empurrador 241 €
atuado com base no fluido hidraulico recebido a partir do fornecimento
hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da enfardadeira 10, por
exemplo. A atuagdo do atuador hidraulico de empurrador 241 impulsiona o
empurrador 202 para mover o fardo quadrado para dentro de uma das asas de
acumulador de fardo 506.1, 506.2.

[0094] Com um primeiro fardo quadrado formado, a porta de
descarga 26 pode se mover para a posi¢ao de descarga aberta para liberar um
segundo fardo redondo. Uma vez que o segundo fardo redondo € recebido na
mesa de transferéncia 502, a mesa de transferéncia 502 é atuada pelo atuador
510 para pivotar para a segunda posi¢do. Conforme a mesa de transferéncia
502 se move para a segunda posi¢do, o segundo fardo redondo B € recebido
dentro do primeiro sistema de placas de prensa 504. Uma vez que o segundo
fardo redondo B € recebido dentro do primeiro sistema de placas de prensa
504, a mesa de transferéncia 502 € movida a partir da segunda posi¢ao para a
primeira posicao.

[0095] Com a placa de prensa superior 110 do primeiro sistema de
placas de prensa 504 na primeira posi¢do, o atuador 116 do primeiro sistema
de placas de prensa 504 € atuado, com base em fluido hidraulico recebido a
partir do fornecimento hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da
enfardadeira 10, por exemplo. A atuagdo do atuador 116 rotaciona a placa de
prensa superior 110 em dire¢io a placa de prensa inferior 514 para
recomprimir o segundo fardo redondo B. O atuador 116 continua a rotacionar
a placa de prensa superior 110 em direcdo a placa de prensa inferior 514 de
forma que os dedos superiores 144 se intercalem com os dedos inferiores 152
(como aqueles mostrados na figura 8) para recomprimir o segundo fardo

redondo B para formar um segundo fardo quadrado. A unidade de cintagem
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114 de cada um do primeiro sistema de placas de prensa 102 e do segundo
sistema de placas de prensa 104 pode ser ativada para aplicar material de
invélucro ao segundo fardo quadrado. O material de invélucro 198 passa
através dos primeiros canais de cintagem 132, os segundos canais de cintagem
154, os terceiros canais de cintagem 180 e os quartos canais de cintagem 190
para envolver o segundo fardo quadrado.

[0096] Com o segundo fardo quadrado formado, a placa de prensa
superior 110 € rotacionado da segunda posi¢do para a primeira posi¢ao, €,
uma vez que na primeira posi¢do, o atuador hidraulico de empurrador 241 €
atuado com base no fluido hidraulico recebido a partir do fornecimento
hidraulico do trator 12 através do sistema hidraulico da enfardadeira 10, por
exemplo. A atuagdo do atuador hidraulico de empurrador 241 impulsiona o
empurrador 202 para mover o segundo fardo quadrado para dentro da outra
das asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2.

[0097] Com a placa de prensa superior 110 do primeiro sistema de
placas de prensa 102 na primeira posi¢do, os atuadores (ndo mostrados)
associados as asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 podem ser atuados,
com base em fluido hidraulico recebido a partir do fornecimento hidraulico do
trator 12 através do sistema hidraulico da enfardadeira 10, por exemplo. A
atuacdo desses atuadores move os respectivos bracos de pivo, e assim, as
respectivas asas de acumulador de fardo 506.1, 506.2 para depositar os fardos
quadrados SB, SB.1 em uma linha de marcha virtual. Como o depdsito de
fardos em uma linha de marcha virtual € conhecido da patente norte-
americana n° 9.578.811, comumente cedida, de Kraus et al., intitulada
“Sistema de Descarga de Taxa Varidvel para Acumulador de Cultivo”
(“Variable Rate Discharge System for Crop Accumulator”), que foi
incorporada previamente aqui para referéncia, o deposito dos fardos
quadrados SB, SB.1 ndo sera discutido em detalhe aqui.

[0098] Alternativamente, em certas modalidades, quando as asas de
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acumulador de fardo 506.1, 506.2 ndo sdo empregadas, o empurrador 202
pode ser atuado para ejetar o fardo quadrado a partir do quarto membro de
placa 520 do primeiro sistema de placas de prensa 504.

[0099] Deve ser notado que, embora o sistema de recompressdo de
fardo 100 seja descrito aqui como incluindo o primeiro sistema de placas de
prensa 102 e o segundo sistema de placas de prensa 104, deve ser entendido
que o sistema de recompressao de fardo 100 pode ser configurado em uma
variedade de maneiras. Por exemplo, com referéncia a figura 17, um sistema
de recompressao de fardo 600 é mostrado. Como o sistema de recompressao
de fardo 600 € similar ao sistema de recompressao de fardo 100 discutido com
relacdo as figuras 1 a 12 e o sistema de recompressao de fardo 500 discutido
com relagdo a figura 16, os mesmos nimeros de referéncia serdo usados para
denotar os mesmos componentes ou componentes substancialmente similares.
O sistema de recompressao de fardo 600 inclui a mesa de transferéncia 502,
um primeiro sistema de placas de prensa 602 anda acumulador de fardo 604.
Em varias modalidades, o sistema de recompressdo de fardo 600 também
inclui um sistema de controle de acumulador 606, como serd discutido com
relacdo as figuras 28-32.

[00100] O sistema de recompressao de fardo 600 € acoplado a
enfardadeira 10 para o movimento com a enfardadeira 10 conforme a
enfardadeira 10 € rebocada pelo trator 12. Como sera discutido, o sistema de
recompressao de fardo 600 recebe o fardo redondo B que € descarregado pela
porta de descarga 26, e recomprime o fardo redondo B para formar um fardo
quadrado. Neste exemplo, o primeiro sistema de placas de prensa 602 é
rebocado substancialmente diretamente atrds do trator 12, e a mesa de
transferéncia 502 guia o fardo redondo B a partir da porta de descarga 26 da
enfardadeira 10 para dentro do primeiro sistema de placas de prensa 602.
[00101] A mesa de transferéncia 502 interconecta a enfardadeira 10 e o

primeiro sistema de placas de prensa 602. Como discutido, a mesa de
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transferéncia 502 € substancialmente plana e esta acoplada a enfardadeira 10
de modo a estar na posi¢ao para que o fardo redondo B seja deixado cair em
uma superficie 502.1 da mesa de transferéncia 502 quando a porta de
descarga 26 se abrir. A mesa de transferéncia 502 inclina e/ou eleva o fardo
redondo B em uma dire¢do geralmente para tras para mover o fardo redondo
B na dire¢do 512 para o primeiro sistema de placas de prensa 602. A mesa de
transferéncia 502 € movel em torno de um eixo geométrico de pivo PT
definido por um pino de pivd 502.3 entre a primeira posi¢ao (em que a mesa
de transferéncia 502 € substancialmente paralela a uma superficie de solo G) e
a segunda posi¢cdo (em que a mesa de transferéncia 502 € pivotada na dire¢ao
para tras) pelo atuador 510.

[00102] O primeiro sistema de placas de prensa 602 inclui uma
armacgao 608, uma primeira placa de prensa superior 610, uma segunda placa
de prensa inferior 612, uma terceira placa de prensa movel 614, a unidade de
cintagem 114 e um sistema de atuacdo 616. A unidade de cintagem 114 ¢
mostrada nas figuras 18 e 25, e € ndo mostrada nas figuras restantes do
sistema de recompressdo de fardo 600, por clareza. Em adi¢do, serda notado
que a posi¢do da unidade de cintagem 114 ilustrada nas figuras 18 e 25 é
meramente um exemplo, de como, de forma geral, a unidade de cintagem 114
pode ser acoplada a ou disposta na proximidade a, pelo menos um da placa de
prensa superior 610 e a placa de prensa inferior 612 para dispensar o material
de invélucro 198 em torno de um fardo quadrado SQ. Como sera discutido, o
sistema de atuacdo 616 € operavel para mover a placa de prensa superior 610
e a placa de prensa movel 614 para recomprimir o fardo redondo B para
formar o fardo quadrado SQ. O primeiro sistema de placas de prensa 602 é
suportado na armagao 608, que pode incluir uma ou mais rodas de solo 618,
uma pluralidade de membros de armac¢do de interconexdo 620 e um par de
vigas de suporte verticais 622. Os membros de armac¢do de interconexao 620 e

o par de vigas de suporte verticais 622 podem ser compostos de um metal ou
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liga de metal, e formado por intermédio de fundi¢do, forjagem, estampagem,
etc. A pluralidade de membros de armagdo de interconexdao 620 forma uma
estrutura de suporte ou plataforma para a placa de prensa inferior 612, o
acumulador de fardo 604 e o sistema de atuagdo 616. Uma segunda
extremidade 620.2 da estrutura de suporte formada pelos membros de
armagao de interconexdo 620 pode ser acoplada a ou pode fazer parte da,
estrutura de suporte 502.2 para a mesa de transferéncia 502.

[00103] Em um exemplo, o par de vigas de suporte verticais 622 se
estende, cada, para cima a partir de uma primeira extremidade 620.1 da
estrutura de suporte formada pelos membros de armagao de interconexao 620.
O par de vigas de suporte verticais 622 sdo, cada, espagcado um do outro ao
longo da primeira extremidade 620.1. O par de vigas de suporte verticais 622
€, cada viga, acoplado a placa de prensa superior 610, a placa de prensa mével
614 e ao sistema de atuacdo 616. As vigas de suporte verticais 622 definem,
cada, um furo 621 em uma primeira extremidade 622.1 que cooperam com a
placa de prensa superior 610 para acoplar de forma pivotavel a placa de
prensa superior 610 as vigas de suporte verticais 622. A primeira extremidade
622.1 € oposta a uma segunda extremidade 622.2, e a primeira extremidade
622.1 é acoplada a placa de prensa superior 610 e a segunda extremidade
622.2 é acoplada a segunda extremidade 620.1 de a armag¢ao 608.

[00104] De forma geral, a placa de prensa superior 610 € acoplada de
forma rotativa as vigas de suporte verticais 622, e € rotativa pelo sistema de
atuacdo 616 entre a primeira posi¢do em que a placa de prensa superior 610
estd espacado a partir da placa de prensa inferior 612 para definir uma
abertura 623 para receber o fardo redondo B a partir da mesa de transferéncia
502; e a segunda posi¢do, em que a placa de prensa superior 610 coopera com
a placa de prensa inferior 612 e a placa de prensa movel 614 para recomprimir
o fardo redondo B para formar um fardo quadrado. A placa de prensa inferior

612 permanece estaciondria durante a recompressdo dos fardos redondos B.
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[00105] Em um exemplo, a placa de prensa superior 610 inclui um
primeiro membro de placa 626 e um segundo membro de placa 628. O
primeiro membro de placa 626 e o segundo membro de placa 628 podem ser
compostos de um metal ou liga de metal, e formados por intermédio de
fundi¢do, forjagem, estampagem, etc. O primeiro membro de placa 626 e o
segundo membro de placa 628 podem ser integralmente formados ou podem
ser discretamente formados e acoplados conjuntamente por intermédio de
uma técnica apropriada, tal como soldagem, fixadores mecanicos, etc. O
primeiro membro de placa 626 e o segundo membro de placa 628 podem
incluir uma ou mais vigas transversais 630 e vigas de refor¢co verticais 632
para prover rigidez estrutural ao respectivo primeiro membro de placa 626 e o
segundo membro de placa 628. Em um exemplo, uma das vigas transversais
630 inclui um acoplador 631 para acoplar o segundo membro de placa 628 ao
sistema de atuagdo 616. Neste exemplo, o acoplador 631 € um pino com
olhal; todavia, qualquer acoplador pode ser empregado. De forma geral, o
acoplador 631 € acoplado a uma das vigas transversais 630 do segundo
membro de placa 628; todavia, o acoplador 631 pode ser acoplado a uma das
vigas transversais 630 do primeiro membro de placa 626 ou pode ser acoplado
diretamente a um do primeiro membro de placa 626 e do segundo membro de
placa 628.

[00106] O primeiro membro de placa 626 € acoplado de forma rotativa
as vigas de suporte verticais 622. O primeiro membro de placa 626 €
substancialmente plano e inclui uma primeira extremidade de placa 634
oposta a uma segunda extremidade de placa 636. A primeira extremidade de
placa 634 inclui um par de primeiros suportes de articulacdo 638 e um par de
segundos suportes de articulagdo 640. O par de primeiros suportes de
articulagdo 638 € acoplado a um primeiro lado 626.1 do primeiro membro de
placa 626, e o par de segundos suportes de articulagdo 640 é acoplado a um

primeiro lado 626.2 do primeiro membro de placa 626. O par de primeiros
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suportes de articulacdo 638 e o par de segundos suportes de articulagdao 640 se
estendem a partir do primeiro membro de placa 626 para acoplar de forma
pivotavel o primeiro membro de placa 626 as vigas de suporte verticais 622.
Em um exemplo, o par de primeiros suportes de articulacdo 638 e o par de
segundos suportes de articulacdo 640 incluem, cada, um furo 642, que €
definido ao longo de um eixo geométrico de pivd P6. Um pino de pivo 644 ¢
recebido através dos furos 642 do par de primeiros suportes de articulagio
638 e o furo 621 de uma das vigas de suporte verticais 622; e um pino de pivo
644 € recebido através dos furos 642 do par de segundos suportes de
articulagdo 640 e o furo 621 de uma das vigas de suporte verticais 622. Os
pinos de pivo 644 permitem que a placa de prensa superior 610 rotacione em
relacdo as vigas de suporte verticais 622, e assim, a placa de prensa mével
614 e a placa de prensa inferior 612. O primeiro membro de placa 626
também inclui a pluralidade de primeiros canais de cintagem 132, que sdo
definidos através do primeiro membro de placa 626 a partir da primeira
extremidade de placa 634 para a segunda extremidade de placa 636. A
segunda extremidade de placa 636 € acoplada ao segundo membro de placa
628.

[00107] O segundo membro de placa 628 coopera com a placa de
prensa inferior 612 para prender o fardo dentro do primeiro sistema de placas
de prensa 602 durante a recompressao. O segundo membro de placa 628 €
substancialmente plano e inclui uma terceira extremidade de placa 646 oposta
a uma quarta extremidade de placa 648. A terceira extremidade de placa 646 ¢
acoplada ao primeiro membro de placa 626, e a quarta extremidade de placa
648 entra em contato com uma por¢ao da placa de prensa inferior 612 quando
a placa de prensa superior 610 estd na segunda posicdo. O segundo membro
de placa 628 inclui a pluralidade de segundos canais de cintagem 154, que sao
definidos através do segundo membro de placa 628 a partir da terceira

extremidade de placa 646 para a quarta extremidade de placa 648. Embora
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ndo ilustradas aqui, as uma ou mais placas de suporte 160 podem ser
acopladas ao primeiro membro de placa 626 e ao segundo membro de placa
628, se desejado.

[00108] A placa de prensa inferior 612 inclui um membro de placa
650. O membro de placa 650 pode ser composto de um metal ou liga de
metal, e formado por intermédio de fundi¢do, forjagem, estampagem, etc. Em
um exemplo, com referéncia a figura 18, o membro de placa 650 ¢
substancialmente plano, e inclui uma primeira extremidade 650.1 oposta a
uma segunda extremidade 650.2 e um canal 652. A primeira extremidade
650.1 € acoplada a armacdo 608 perto ou adjacente a primeira extremidade
620.1 da estrutura de suporte formada pelos membros de armacdo de
interconexdo 620. A segunda extremidade 650.2 é acoplada a armagao 608 na
segunda extremidade 620.2 da estrutura de suporte formada pelos membros
de armacdo de interconexdo 620. O canal 652 € definido entre a primeira
extremidade 650.1 e a segunda extremidade 650.2. O canal 652 recebe uma
por¢ao do acumulador de fardo 604 para acoplar o acumulador de fardo 604 a
placa de prensa inferior 514. Alternativamente, o membro de placa 650 pode
ser composto de multiplas pecas, que sdo acopladas conjuntamente em
qualquer lado do acumulador de fardo 604.

[00109] O membro de placa 650 também inclui uma pluralidade de
canais de cintagem 654 e um ou mais projecoes de retengdo 656. A
pluralidade de canais de cintagem 654 € definida através do membro de placa
650 da primeira extremidade 650.1 para a segunda extremidade 650.2. A
pluralidade de canais de cintagem 654 € definida através do membro de placa
650and cooperam com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta ao fardo
quadrado depois da recompressdo. Cada um da pluralidade de canais de
cintagem 654 é geralmente espacado um do outro ao longo do membro de
placa 650. As uma ou mais projecoes de retencdo 656 se estendem para cima

e para fora a partir do membro de placa 650. Em um exemplo, as uma ou mais
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projecoes de retencdo 656 sdo substancialmente triangulares no formato;
todavia, as uma ou mais projecdes de retencdo 656 podem ter qualquer
formato desejado. As uma ou mais proje¢des de retencdo 656 entram em
contato com a quarta extremidade de placa 648 do segundo membro de placa
628 na segunda posi¢do e ajudam a prevenir o movimento do segundo
membro de placa 628 em dire¢do a mesa de transferéncia 502.

[00110] Com referéncia a figura 17, a placa de prensa movel 614 ¢
movel pelo sistema de atuagdo 616 para cooperar com a placa de prensa
superior 610 para recomprimir o fardo redondo B. De forma geral, a placa de
prensa movel 614 € mdvel entre a primeira posi¢do, em que a placa de prensa
movel 614 estd em seguida ou adjacente, a primeira extremidade 650.1 da
placa de prensa inferior 612 (figura 17), e a segunda posi¢do, em que a placa
de prensa movel 614 esta em seguida ou adjacente, ao canal 652 definido no
membro de placa 650 para recomprimir o fardo redondo B (figura 24). A
placa de prensa mdvel 614 € substancialmente perpendicular a placa de prensa
inferior 612 e se move em uma direcdo substancialmente paralela a uma
superficie do membro de placa 650. A placa de prensa movel 614 inclui um
membro de placa mével 660, uma ou mais vigas transversais 662 e um par de
vigas de suporte verticais 664. O membro de placa movel 660, as vigas
transversais 662 e as vigas de suporte verticais 664 podem ser compostos de
um metal ou liga de metal, e formados por intermédio de fundi¢io, forjagem,
estampagem, etc.

[00111] O membro de placa mével 660 é substancialmente plano, e
inclui uma primeira extremidade 660.1 oposta a uma segunda extremidade
660.2 e uma pluralidade de canais de cintagem 668. A primeira extremidade
660.1 entra em contato com a primeira extremidade de placa 634 do primeiro
membro de placa 626 quando a placa de prensa superior 610 esta na primeira
posicdo, e a segunda extremidade 660.2 ¢é deslizavel ao longo de uma

superficie 650.3 do membro de placa 650. A pluralidade de canais de
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cintagem 668 € definida através do membro de placa movel 660 da primeira
extremidade 660.1 para a segunda extremidade 660.2. A pluralidade de canais
de cintagem 668 € definida através do membro de placa mével 660 e
cooperam com a unidade de cintagem 114 para aplicar cinta ao fardo
quadrado depois da recompressdo. Cada um da pluralidade de canais de
cintagem 668 € geralmente espacado do outro ao longo do membro de placa
movel 660.

[00112] As vigas transversais 662 e as vigas de suporte verticais 664
sdo acopladas a um primeiro lado 660.3 do membro de placa mével 660, que
€ oposto a um segundo lado 660.4 que entra em contato com o fardo redondo
B durante a recompressdo. Com referéncia a figura 19, uma vista de detalhe
do primeiro lado 660.3 do membro de placa mével 660 é mostrada. Neste
exemplo, a placa de prensa movel 614 inclui quatro vigas transversais 662
acopladas ao primeiro lado 660.3 do membro de placa mével 660, mas deve
ser entendido que o membro de placa mével 660 pode incluir qualquer
nimero de vigas transversais 662. As vigas transversais 662 provém rigidez
estrutural e refor¢co ao membro de placa mével 660.

[00113] As vigas de suporte verticais 664 sdo acopladas ao primeiro
lado 660.3, e acoplam a placa de prensa mével 614 ao sistema de atuacado 616.
De forma geral, as vigas de suporte verticais 664 se estendem ao longo do
primeiro lado 660.3 do membro de placa mével 660 da primeira extremidade
660.1 para a segunda extremidade 660.2. Em um exemplo, cada uma das
vigas de suporte verticais 664 define uma pluralidade de recortes em um
primeiro lado de viga 664.1, de forma que o primeiro lado de viga 664.1 seja
acoplado ao primeiro lado 660.3 sobre cada um da pluralidade de vigas
transversais 662. Cada uma das vigas de suporte verticais 664 também inclui
um segundo lado 664.2 oposto ao primeiro lado 664.1, e um terceiro lado
664.3 oposto ao quarto lado 664.4. O terceiro lado 664.3 e o quarto lado 664.4

sdo acoplados ao sistema de atua¢do 616. Em um exemplo, um primeiro furo
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670 € definido através de cada uma das vigas de suporte verticais 664 do
terceiro lado 664.3 para o quarto lado 664.4 em uma primeira extremidade
664.5 das vigas de suporte verticais 664. Um segundo furo 672 € definido
através de cada uma das vigas de suporte verticais 664 do terceiro lado 664.3
para o quarto lado 664.4 em uma segunda extremidade 664.6 das vigas de
suporte verticais 664. O primeiro furo 670 e o segundo furo 672 acoplam a
placa de prensa mdvel 614 ao sistema de atuagao 616.

[00114] Com referéncia a figura 17, o sistema de atuacdo 616 ¢é
mostrado em maior detalhe. Em um exemplo, o sistema de atuagdo 616 inclui
um sistema de atuacdo de placa de prensa superior 680 e um sistema de
atuacdo de placa de prensa movel 682. O sistema de atuacdo de placa de
prensa superior 680 € operavel para mover a placa de prensa superior 610
entre a primeira posi¢cdo e a segunda posi¢cdo, enquanto o sistema de atuagao
de placa de prensa movel 682 € operavel para mover a placa de prensa mével
614 entre a primeira posi¢cao e a segunda posi¢cdo. Em um exemplo, o sistema
de atuacdo de placa de prensa superior 680 inclui um primeiro atuador de
elevacdo 684 e um ou mais segundo atuadores de tracdo 686. O atuador de
elevacao 684 move a placa de prensa superior 610 para a primeira posi¢ao, e
os atuadores de tracdo 686 movem a placa de prensa superior 610 para a
segunda posi¢ao.

[00115] Com referéncia a figura 20, o atuador de elevacdo 684 &
acoplado a placa de prensa superior 610. Em um exemplo, o atuador de
elevacdo 684 inclui uma primeira extremidade 684.1 e uma segunda
extremidade oposta 684.2. A primeira extremidade 684.1 € acoplada a placa
de prensa superior 610. Neste exemplo, a primeira extremidade 684.1 ¢é
substancialmente em forma de U, e define um par de furos coaxialmente
alinhados 685. A primeira extremidade 684.1 € acoplada a placa de prensa
superior 610 por intermédio de um par de flanges de montagem 688. O par de

flanges de montagem 688 geralmente se estende a partir da superficie 626.1
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do primeiro membro de placa 626. O par de flanges de montagem 688 define,
cada, um furo 688.1, e um pino € recebido através dos furos 688.1 e do par de
furos coaxialmente alinhados 685 para acoplar a primeira extremidade 684.1
ao par de flanges de montagem 688. A segunda extremidade 684.2 € acoplada
a armagao 608.

[00116] Neste exemplo, o atuador de elevacdao 684 é um cilindro
hidraulico, que estd em comunicagdo fluidica com o sistema hidraulico da
enfardadeira 10. Deve ser notado que, embora o sistema de atuacdo de placa
de prensa superior 680 seja mostrado e descrito como incluindo um uUnico
atuador de elevacdo 684, o sistema de atuacdo de placa de prensa superior 680
pode incluir qualquer nimero de atuadores de elevacdo 684. Em um exemplo,
o atuador de elevacdo 684 pode incluir uma ou mais linhas hidraulicas que
conectam O atuador de elevagdo 684 ao suprimento hidraulico associado ao
trator 12. Uma ou mais valvulas de controle eletro-hidraulicas do sistema
hidraulico da enfardadeira 10 podem estar em comunica¢ao fluidica com O
atuador de elevagdo 684 e sdo ativadas de modo elétrico de acordo com sinais
a partir da ECU para controlar o fluxo de fluido hidraulico entre o suprimento
hidraulico associado ao trator 12 e O atuador de elevagdo 684. O atuador de
elevacdo 684 € responsivo a fluido hidraulico recebido do trator 12 para
mover ou rotacionar a placa de prensa superior 610 em relacdo a placa de
prensa inferior 612. Na recep¢ao do fluido hidréaulico, o atuador de elevagao
684 se estende, rotacionando assim a placa de prensa superior 610 em relagao
a placa de prensa inferior 612 ¢ movendo a placa de prensa superior 610 da
segunda posi¢do para a primeira posi¢ao.

[00117] Os atuadores de tragdo 686 sdo acoplados a placa de prensa
inferior 612. Em um exemplo, os atuadores de tragdo 686 incluem, cada, uma
primeira extremidade 686.1 e uma segunda extremidade oposta 686.2. A
primeira extremidade 686.1 € acoplada a um respectivo membro de

acoplamento 690. Em um exemplo, a primeira extremidade 686.1 inclui uma
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roda dentada 687 para acoplar a primeira extremidade 686.1 ao respectivo
membro de acoplamento 690. De forma geral, a roda dentada 687 € acoplada
de forma movel a primeira extremidade 686.1, por intermédio de um pino, por
exemplo. Neste exemplo, a roda dentada 687 € uma roda dentada de corrente
e o membro de acoplamento 690 é uma corrente de rolos. Deve ser notado,
todavia, que o membro de acoplamento 690 pode compreender um cabo
metalico, cordel, cabo, etc., que pode ser acoplado a primeira extremidade
686.1 por intermédio de qualquer técnica apropriada, e assim, a primeira
extremidade 686.1 pode incluir qualquer dispositivo compativel para cooperar
com um membro de acoplamento selecionado 690. A segunda extremidade
686.2 de cada um dos atuadores de tragdo 686 € acoplada a armagao 608. Em
um exemplo, A segunda extremidade 686.2 de cada um dos atuadores de
tracdo 686 ¢ acoplada a armagdo 608 por intermédio de um pino 698.1 que é
recebido dentro de uma coluna 689.2 acoplada a armacdo 608, todavia,
qualquer técnica apropriada pode ser usada para acoplar a segunda
extremidade 686.2 de cada um dos atuadores de tracdao 686 a armagao 608.

[00118] Em adi¢do, neste exemplo, a armagdo 608 pode incluir um
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