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(54) Zariadenie na plynuld elimindcin dbytku rozbrusevacieho kotia

o 1 2
Vyndlez rie$i zarviadenie na plynuld eli-

mindciu dbytku rozbrusovacieho kotuca tak,

#e -elektricky mevodivy rozbrusovaci kotac

rozbrusuje materidl upnuty v elektricky od-

izolovanej Celusti vytvorenej 2z upinacich

segmentov, na ktoré je zapojeny elektricky

prdd o malom napéti cez horny mikriospi-

na¢ a elektricky obviod je spojeny cez rioz-

brusovany materidl, priom rozbrusovanim : : y
sa obvod preruduje, ¢im horny mikrospinac - 2. N
ddva impulzy k vrdteniu rozbruSovacieho / " \
kotGa do vychodzej polohy. So spétnym po- ‘ \ 1
hybom sa plynule mechanicky, pdkami po- ' o sl
stiva i ovlddacia doska s mikrospinami . X
eliminujica dbytok rozbrusovacieho kotd- : :
ta, kde pevne upevneny hlavny mikrospi- _ L f? _3
na¢ stroj zastavi a obsluha vratenfm roz- - '
brusovacieho kiottita do vychodzej reznej po- e - o~
lohy po vymeneni 'opotrebovaného rozbru- ik 3
sovacieho kotifa za novy stCasne hornou B I A
pékou cez tiahlo presunie ovlddaciu dosku 7 3 .jK/Z
vo vedeni do jej vychodzej dolnej polohy. m
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Vynélez sa tyka zariadenia na plynuld
elimindciu tbytku rozbrusovacieho Kkoti&a
pri deleni tyfového materidlu v rozbruso-
vacom straoji.

Doposial sa elimindcia dbytku rozbruso-
vacleho kotiaca prevddza zariadenim s rué-
nym hastavovanim vzdialenosti osi rozbru-
sovacieho kibtdfa po opotrebeni k osi de-
leného ty&ového materidlu, skokom po urédi-
tom opotrebeni tak, Ze obsluha strioja rué-
ne posunie dosku s dvoma prioti sebe oto-
genymi mikrospinatmi ovlddajdcimi stroj-
ny posuv rozbrusovacieho koti¥a. Mikrio-
spinafe sii pevne pripevnené na posuvnd
dosku a ich vzdialeniost medzi sebou sa rov-
nd priemeru rozbrusovaného delenéhio ma-
teridlu. U tchoto spdsobu rulnej skokiovej
elimindcie tdbytku rozbrusovacieho kotida
dochddza asto bud k dplnému neodbrise-
niu rezaného materidlu vplyvom opotrebe-
nia rozbrusovacieho kiotG&a v pripade, ¥e
obsluha véas rune tento Gbytok neeliminu-
je, alebo obsluha zv3&§i vzdialenost medzi
pevne upevnenymi mikrospinaémi ovldda-
jicimi strojny posuv riozbrusovacieho ko-
td¢a, €im sice zabezpe®i dokonale odbrii-
senle materidlu, ale za cenu velkych strioj-
nych dasovych strat,

Nevghody wodstrafiuje zariadenie na ply-
nuld elimindciu Gbytku rozbrusovacieho ko-
taca podla vynélezu, ktorého podstatou je, Ze
upinacie segmenty elektricky odizolované
od upinacej Selusti tvoria spolu s upnutym
elektricky vodivym riozbrusovanym materis-
lom a hornym mikrospinadom elektricky
obvod malého napitia k avlddaniu spitné-
ho pohybu elektricky nevodivého rozbruso-
vacieho kothfa, prifom k rozbrusovaciemu
kotidu je pripevnend poddvacia ty& posuv-
nd vo vedeni posuvu, ku ktorej je pripev-
nenéd jednak dolnd pdka s dorazom spolu-
pdsobiacim s dolnou stranou ovlddacej dos-
ky, jednak hornd pdka spolupdsobiaca v
spétnom smere cez tiahlo s hornou stranou
oviddacej dosky, v pracovnom smere s hlav-
nym vypinafom a jednak stredné péka spo-
lupbsobiacia s dolnym mikrospinadom u-
pevnenym na ovlddacej doske, ktord je vo
veden{ dosky fixovéna cez pruZinu brzdou.

Zariadenim na plynuld elimindciu dbytku
rozbrusovacieho kotdfa podla vynélezu sa
docielu dplne odbrisenie rezaného mate-
ridlu pri optimédlne nastavenej rozbrusova-
cej vzdialenosti bez vplyvu obsluhy stroja.

Na pripojenych vykresoch na obr. 1 je
zndzornené upnutie rozbrusovanej delenej
tyfe v delustiach zariadenia rozbrusovacie-
ho stroja, na obr. 2 je zndzorneny schéma-
ticky princip zariadenia na plynuld elimi-
néciu rozbrusovacieho kotida.

Neopotrebeny rozbrusovact kotdé 1 je
pevne spojeny s poddvacou tyfou 3 posuv-
nou vo vedeni 20 posuvu. Podévacia ty¢ 3
je pevne spojend. s dolnou pdkou 15 ukon-
fenou dorazom 17, strednou pédkou 14 a
hornou pédkiou 13. Vo vedeni 18 dosky sa po-
stiva ovlgdacia doska 8 pevne spojend s tiah-

4

lom 18 a na doske 6 je pevne upevneny dol-
ny mikrospinad 4. Vo vedeni 18 dosky je
ziastend poloha ovladacej dosky 6 brzdou
10, ktord dotldfa pruZina 11 (obr. 2). Roz-
brusovany materidl 12 je upnuty pri roz-
brusovani v upinacich segmentoch 8, kto-
ré si elektrickou izoldciou 9 odizilované od
upinacich €elustf 7 rozbrusovacieho stroja
(obr. 1}.

Rozbrusovany materidl 12 je v zariadeni
pri rozbrusovdni pevne upnuty v upinacich
segmentoch 8 odizolovangch elektrickou izo-
laciou 9 od upinacej &elusti 7. Medzi upi-
nacimi segmentami 8 sa volne vertikdlne
pohybuje rozbrusovaci kotid 1. Na odizolo-
vané upinacie segmenty 8 je pripojeny elek-
tricky prid o malom bezpeénostnom napi-
ti cez horny mikrospinad 5 tak, Ze elektric-
ky okruh je spojeny cez rozbrusovany ma-
teridl 12 (iobr. 1), ktory je uzemneny a vply-
vom rozbrisenia — delenia sa tento pre-
ruduje, nakolko rozbrusovaci kotdé 1 je
vzhladom k malému tefdcemu prdidu v e-
lektrickom wobvode izoldtorom. Po preruse-
ni rozbrusovaného materiglu 12 a prerue-
ni elektrického obvodu dd horny mikrospi-
na¢ 5 zariadenia impulz k vréteniu rozbru-
sovacieho kottiga 1 do vychodzej reznej. po-
lohy, pri¢om strednéd pédka 14 v nastavenej
polohe zopne dolny mikrospinad 4, &im za-
stavi rozbrusovaci kotG& 1 vo vychodzej dol-
nej polohe. Pri neopotrebeni rozbrusovacie-
ho kottda 1 po rozbruseni rozbrusovaného
materidlu 12 doraz 17 na dolnej pske 15 sa
dotkne ovlddacej dosky 6, pritom ju vo ve-
deni 18 dosky neposunie. Ked sa rozbruso-
vaci kotdG¢ 1 opotrebf o hodnotu ,,x* presu-
nie doraz 17 ovlddaciu dosku 6 s dolnfym

mikrospinadiom 4 0 ‘hodnotu
a tito polohu zaistl brzda 10 cez pruZinu 11.

nahor

‘Po rozbraseni rozbrusovaného materidlu 12

sa opét prerusi elektricky obvod s hérngm
mikrospinafom 5, ktory d4 impulz k vréate-
niu rozbrusovacieho kotdda 1 do vychodzej
polohy, prifiom pevne s nim spojend stred-
nd pdka 14 zopne dolny mikrospinad 4 u#

posunuty 0 hiodnotu ~;—, ¢im nastavi roz-

brusovaci koti& do vychodze] dolnej rez-
nej polohy. Cyklus rozbrusovania zariade-
nie neustédle opakuje aZ do Gplného opotre-
benia rozbrisovacieho kotida 1, ked horna
péka pripevnend na podédvacej ty&i 3 zopne
hlavny mikrospina¢ 21, &im sa cyklus roz-
brusovania zastavi a obsluha stroja presu-
nie opotrebovany rozbrusovaci kotié 2 do
spodnej reznej polohy a tento koti¢ nahra-
di novym neopotrebovanym rozbrusovacim
kottifom 1, pridom hornd paka 13 presunie
cez tiahlo 18 ovlddaciu dosku 6 do dolnej
viychodzej polohy. Pracovny. posuv a odsuv
rozbrusovacieho kotifa 1 je zabezpedova-
ny prostrednictvom poddvacej tyle 3, zna-
zornenou na obr, 2 silou P,
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na plynuld eliminédciu dbytku
rozbrusovacieho kiotita pri deleni tyfovéhio
elektricky vodivého materidlu, upnutého v
upinacich ¢elustach, s mikriospinaémi a me-
chanickymi zardZkami, vyznaCené tym, Ze
upinacie segmenty (8) elektricky wodizolo-
vané od upinacej CGelusti (7), tvoria spolu
s upnutym elektricky vodivym rozbrusova-
nym materidlom (12) a hornym mikriospi-
natiom (5) elektricky obvod malého napé-
tia k ovlddaniu spdtného pohybu elektric-
ky nevodivého rozbrusovacieho kotdca (1),
pridom k rozbrusovaciemu kotacu (1) je

pripevnend podévacia tyC (3) posuvnd vo
vedeni (20) posuvu, ku ktorej je pripevne-
nd jednak dolnd pédka (15) s dorazom (17)
spolupdsobiacim s dolnou stranou iovldda-
cej dosky (6), jednak hornd pédka (13) spo-
lupdsiobiaca v spétnom smere cez tiahlo (16)
s hornou stranou ovlddacej dosky (6) a v
pracovniom smere s hlavnym vypinatom
(21) a jednak strednd pdka (14) spolupd-
sobiacia s dolnym mikrospinatom (4) u-
pevnenym na ovlddajicej doske (6), ktord
je vo vedeni (18) dosky fixovana cez pru-
Zinu (11) brzdou (10]).

2 listy vyKkresov,
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Obr. 1
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