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Szopienice, Polska

. Sposéb zwigkszenia intensywnoéci procesu prazenia rud siarczkowych
lub pirytéw metoda fluidyzacji

Patent trwa od dnia 27 grudnia 1961 r.

W klasycznej metodzie prazenia fluidyzacyj-
nego rud siarczkowych w przemys$le metali
niezelaznych oraz pirytéw w przemysle kwasu
siarkowego powietrze wprowadzane jest od
dolu przez dysze, znajdujgce sie¢ w ruszcie. Sto-
sowane sg ruszty réiznego rodzaju. W Polsce
stosuje sie ruszt wykonany z betonu zaroodpor-
nego, wyposazony w dysze powietrzne. Wdmu-
chiwane przez dysze do warstwy powietrze
podrzuca material prazony, tworzgc unoszaca
sie stale warstwe w postaci chmury pylowej.

Wadg tej metody jest zaklécenie jednorodno-
§ci zloza fluidalnego na skutek wystepujgcych
pulsacyjnych uderzen, spowodowanych tworze-
niem sie pecherzy powietrznych. W konsekwen-
cji stosunkowo duza ilos¢ powietrza w warstwie
nie styka sie z materialem prazonym. Niedo-
wykorzystanie powietrza wplywa

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6él-
twércami wynalazku sg mgr Roman Nltka, Ka-
rol Grund i inz. Adam Gofron.

- przy

ujemnie na koncentracje SO, w gazach, ktéra
dla pieca fluidyzacyjnego o przekroju okraglym
wynosila 9,72%,

W mys$l wynalazku zastosowano dodatkowy
dmuch powietrza do warstwy na wysokosci od
5—20 cm od poziomu rusztu, czyli w dolnej cze-
§ci warstwy fluidalnej, ktérej grubo§é w stanie
spoczynku wynosi 50—80 cm. Dodatkowy
dmuch powietrza wprowadzono przez 3 dysze
o przekroju 130x20 mm, ktére umieszczono
prawie stycznie do obwodu wewnetrznego pie-
ca. W ten sposéb osigga sie zawirowanie war-
stwy. Na schemacie pokazano warstwe fluidal-
ng przy stosowaniu dmuchu od dotu (fig. 1) oraz
warstwe przy stosowaniu sposobu dmuchu we-
dilug wynalazku (fig. 2). Ilo§¢ dodawanego po-
wietrza, przez dodatkowe dysze moze wynosié
od 1/6 — 1/2 calo§ci dodawanego powietrza,
czym  szybko§é powietrza  wynosi
od 60—120 m/sek. Powietrze dostarczane, jak

‘to pokazano na schemacie wspélnym przewo-

dem od ktérego prowadzg rury zaopatrzone
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w zawory, moze by¢ pobierane z otoczenia i nie
wymaga podgrzewania ani wstepnego oczysz-
czania. Temperatura podawanego powietrza
moze wynosi¢é do 200°C a zawarto§é¢ SO,
do 2%.

Dysze mogg byé¢ zasilane powietrzem z wen-
tylatora, ktéry podaje powietrze pod ruszt
wzglednie ze specjalnie do tego celu przezna-
czonego agregatu, wytwarzajgcego powietrze
sprezone.

Zastosowanie nowej metody prazenia wedlug
wynalazku prowadzi do znacznego wzrostu in-
tensywnos$ci procesu prazenia. Przez rozwinigcie
powierzchni zetkniecia uzyskuje sie znaczne
zwigekszenie wydajnoSci prazonki z jednestki
objeto§ci pieca. Korzystnie wplywa réwniez
zwiekszenie wspé6lczynnika wymiany ciepla
(wieksza szyhko§é wzgledem Scian kesonéw
chlodzacych) oraz wiekszy ciezar witasSciwy
aerozolu. Srednie stezenie SO, dla okraglego
pieca fluidyzacyjnego po zastosowaniu wyna-
lazku wzrosto do 12—05%.

Zastrzezenia patentowe

. Spos6b zwigkszenia intensywnos$ci procesu

prazenia rud siarczkowych lub piryt6w me-
todg fluidyzacji, znamiennym tym, zZe sto-
suje si¢ dodatkowy dmuch powietrza do
warstwy fluidalnej, nadajgc jej ruch wiro-
wYy.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

dodatkowy dmuch powietrza kieruje sie do

‘warstwy fluidalnej na wysoko§ci 5—20 cm -

od poziomu rusztu.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, &, rmamienny tym,

ze dmuch powietrza wprowadza sie przez
dysze umiesgczane prawie stycznie do obwo-
du wewnetrznego - pieca.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienny

tym, ze szybkos¢ wdmuchiwanego powietrza
wynosi od 60—120 m/sek.
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