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一种高效塑料颗粒除尘分级装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种高效塑料颗粒除尘

分级装置，包括支架(1)、筛筒(2)、喂料器(3)、电

机(4)、引风机(5)、粉体屉(6)、小颗粒屉(7)。本

实用新型采用的支架设有筛筒室、粉体室、大粒

室、电器室、风机室、电机室；筛筒位于筛筒室内，

喂料器位于筛筒的右方，电机固定于电机室内，

引风机固定于风机室内，引风机的进风口与筛筒

室相通，出风口与粉体室相通；粉体屉和小颗粒

屉分别位于粉体室和小粒屉室内；筛筒内腔中还

设有离子风管；工作时，通过筛筒的翻腾筛选、引

风机的负压吸尘、过滤板的气尘分离、离子气流

的消除静电吸附对新回料进行综合高效除尘分

级处理的技术方案，使塑料颗粒除尘分级的回收

处理，达到了降低成本、提高效率的目的。
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1.一种高效塑料颗粒除尘分级装置，包括支架(1)、筛筒(2)、喂料器(3)、电机(4)、引风

机(5)、粉体屉(6)、小颗粒屉(7)，其特征在于：所述的支架(1)为由方管型钢、隔板、左墙板

(11)、右墙板(12)和过滤板(13)支撑分隔构成、设有若干相互隔离腔室的矩形框架构件；支

架(1)内设有筛筒室(14)、粉体室(15)、大粒室(16)、电器室(17)、风机室(18)、电机室(19)；

所述方管型钢为横截面呈矩形的管形钢质材料；所述隔板为不锈钢质薄板材料；所述左墙

板(11)和右墙板(12)为板状钢质材料；所述过滤板(13)为由多层聚氨酯海绵和无纺布叠合

构成的透气、矩形板状的气体、粉体分离过滤构件；所述筛筒室(14)为安置筛筒(2)的腔室，

筛筒室(14)的下方设有由右向左向下倾斜的滑道称为小粒道(141)，所述小粒道(141)左端

下面的腔室称为小粒屉室(142)；所述粉体室(15)的下方设有上下两层由右向左向下倾斜

的滑道分别称为上粉道(151)和下粉道(152)，所述上粉道(151)的右部处设有矩形的通孔

称为上粉孔(1511)，所述下粉道(152)的左部处设有矩形的通孔称为下粉孔(1521)，所述下

粉孔(1521)下方的腔室为粉屉室(153)；所述大粒室(16)位于左墙板(11)左方，大粒室(16)

的下面设有由右向左向下倾斜的滑道称为大粒道(161)，所述大粒道(161)的左端称为大粒

出料口(162)；所述电器室(17)为安置电气控制装置的腔室，电器室(17)内设有离子风机，

所述离子风机是提供离子气流的电子器件；所述风机室(18)为安置引风机(5)的腔室；所述

电机室(19)为安置电机(4)的腔室；

所述的筛筒(2)为左大右小圆锥台形、中空薄壁筒状的不锈钢质构件，筛筒(2)的筒壁

均匀密布设有φ2.5mm的圆形通孔称为筛孔；筛筒(2)右部筒内壁处设有三组相互隔开的螺

桨叶(21)，所述螺桨叶(21)为由四个叶片构成的右旋螺旋桨状结构；筛筒(2)的右端沿口处

固定设有一个台阶管状的右法兰轴(24)，所述右法兰轴(24)外壁右部固定设有一个链轮称

为筛筒链轮(23)；筛筒(2)的左端口沿处固定设有一个中心放射形镂空孔栏架结构的左法

兰轴(25)；

所述的喂料器(3)为中空三通管状钢质构件，喂料器(3)设有进料口(31)和落料口

(32)，喂料器(3)内设有可旋转的螺杆(33)，所述螺杆(33)的旋向为右旋，螺杆(33)的右端

固定设有一个链轮称为螺杆链轮(331)；所述进料口(31)的上端固定连接有料斗(34)，所述

料斗(34)为薄壁中空、上下开放、漏斗形不锈钢质构件；所述螺杆链轮(331)的直径小于所

述筛筒链轮(23)的直径；

所述的电机(4)为三相异步电动机，电机(4)的输出端，由左向右，固定串联设有一个小

链轮(41)和一个大链轮(42)；

所述的引风机(5)为离心式风机，引风机(5)的空气输入口称为进风口，引风机(5)的空

气输出口称为出风口(52)；

所述的粉体屉(6)和小颗粒屉(7)为中空薄壁、上面开放、矩形箱状的不锈钢质构件；

所述左墙板(11)位于所述大粒室(16)内；所述小链轮(41)的直径小于所述大链轮(42)

的直径；

筛筒(2)经所述右墙板(12)和左墙板(11)支撑可旋转位于所述筛筒室(14)内，所述筛

筒链轮(23)位于右墙板(12)的右方；喂料器(3)位于筛筒(2)的右方，喂料器(3)的左部向左

滑动穿过所述右法兰轴(24)，所述落料口(32)位于筛筒(2)的内腔中，所述进料口(31)、料

斗(34)和螺杆链轮(331)位于右墙板(12)的右方；喂料器(3)与所述右墙板(12)的右侧面固

定连接；电机(4)固定于电机室(19)内，所述小链轮(41)经链条与所述筛筒链轮(23)啮合连
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接，所述大链轮(42)经链条与所述螺杆链轮(331)啮合连接；引风机(5)固定于风机室(18)

内，所述进风口与所述筛筒室(14)相通，所述出风口(52)与所述粉体室(15)相通；粉体屉

(6)和小颗粒屉(7)分别插入所述粉体室(15)和小粒屉室(142)内；筛筒(2)左部内腔中还设

有离子风管(22)，所述离子风管(22)与左墙板(11)固定连接，所述离子风管(22)经所述右

法兰轴(24)的中心孔插入筛筒(2)左部内腔中，离子风管(22)经软管与位于所述电器室

(17)内的所述离子风机相通。
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一种高效塑料颗粒除尘分级装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种颗粒分选装置，具体是指用于将回收粉碎的塑料颗粒进行除

尘分级的一种高效塑料颗粒除尘分级装置。

背景技术

[0002] 说明：注塑成型生产时会产生的冷料头和残次品，将这些冷料头和残次品粉碎后

称为新碎料，由于所述新碎料只经历了一次注塑高温的断链过程，其分子链、机械强度接近

注塑时的新料，因而称为一级回收料简称新回料；新回料若回收处理得当，是可以直接按比

例掺入所述新料中再次进行注塑成型生产，而不影响注塑制品的品质。

[0003] 废旧塑料制品的回收处理简称废料造粒法，即，先将废旧塑料制品进行粉碎称为

粉碎料，所述粉碎料再经分选、清洗除尘、烘干后重新造粒制成可再次利用的回收料，由于

所述回收料经历重新造粒的二次高温的断链过程，其分子链减短、机械强度减弱因而称为

二级回料；用二级回料参与注塑成型的注塑制品的品质则降级为二级品。

[0004] 现有技术采用废料造粒法对新回料进行回收处理，由于新回料亦经重新造粒的过

程，由此将优质的新回料降级制成为二级回料；从材料利用率的角度来看，损失大，成本高；

此外，分选、清洗除尘、烘干的加工过程效率低、成本高，因此，现有技术存在成本高、效率低

的问题与不足。

发明内容

[0005] 针对上述现有技术存在的问题与不足，本实用新型采用由支架、筛筒、喂料器、电

机、引风机、粉体屉、小颗粒屉构成的装置，其中，支架为由方管型钢、隔板、左墙板、右墙板

和过滤板支撑分隔构成、设有若干相互隔离腔室的矩形框架构件；支架内设有筛筒室、粉体

室、大粒室、电器室、风机室、电机室；所述方管型钢为横截面呈矩形的管形钢质材料；所述

隔板为不锈钢质薄板材料；所述左墙板和右墙板为板状钢质材料；所述过滤板为由多层聚

氨酯海绵和无纺布叠合构成的透气、矩形板状的气体、粉体分离过滤构件；所述筛筒室为安

置筛筒的腔室，筛筒室的下方设有由右向左向下倾斜的滑道称为小粒道，所述小粒道左端

下面的腔室称为小粒屉室；所述粉体室的下方设有上下两层由右向左向下倾斜的滑道分别

称为上粉道和下粉道，所述上粉道的右部处设有矩形的通孔称为上粉孔，所述下粉道的左

部处设有矩形的通孔称为下粉孔，所述下粉孔下方的腔室为粉屉室；所述大粒室位于左墙

板左方，大粒室的下面设有由右向左向下倾斜的滑道称为大粒道，所述大粒道的左端称为

大粒出料口；所述电器室为安置电气控制装置的腔室，电器室内设有离子风机，所述离子风

机是提供离子气流的电子器件；所述风机室为安置引风机的腔室；所述电机室为安置电机

的腔室；

[0006] 筛筒为左大右小圆锥台形、中空薄壁筒状的不锈钢质构件，筛筒的筒壁均匀密布

设有φ2.5mm的圆形通孔称为筛孔；筛筒右部筒内壁处设有三组相互隔开的螺桨叶，所述螺

桨叶为由四个叶片构成的右旋螺旋桨状结构；筛筒的右端沿口处固定设有一个台阶管状的
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右法兰轴，所述右法兰轴外壁右部固定设有一个链轮称为筛筒链轮；筛筒的左端口沿处固

定设有一个中心放射形镂空孔栏架结构的左法兰轴；

[0007] 喂料器为中空三通管状钢质构件，喂料器设有进料口和落料口，喂料器内设有可

旋转的螺杆，所述螺杆的旋向为右旋，螺杆的右端固定设有一个链轮称为螺杆链轮；所述进

料口的上端固定连接有料斗，所述料斗为薄壁中空、上下开放、漏斗形不锈钢质构件；所述

螺杆链轮的直径小于所述筛筒链轮的直径；

[0008] 电机为三相异步电动机，电机的输出端，由左向右，固定串联设有一个小链轮和一

个大链轮；

[0009] 引风机为离心式风机，引风机的空气输入口称为进风口，引风机的空气输出口称

为出风口；

[0010] 粉体屉和小颗粒屉为中空薄壁、上面开放、矩形箱状的不锈钢质构件；

[0011] 所述左墙板位于所述大粒室内；所述小链轮的直径小于所述大链轮的直径；

[0012] 筛筒经所述右墙板和左墙板支撑可旋转位于所述筛筒室内，所述筛筒链轮位于右

墙板的右方；喂料器位于筛筒的右方，喂料器的左部向左滑动穿过所述右法兰轴，所述落料

口位于筛筒的内腔中，所述进料口、料斗和螺杆链轮位于右墙板的右方；喂料器与所述右墙

板的右侧面固定连接；电机固定于电机室内，所述小链轮经链条与所述筛筒链轮啮合连接，

所述大链轮经链条与所述螺杆链轮啮合连接；引风机固定于风机室内，所述进风口与所述

筛筒室相通，所述出风口与所述粉体室相通；粉体屉和小颗粒屉分别插入所述粉体室和小

粒屉室内；筛筒左部内腔中还设有离子风管，所述离子风管与左墙板固定连接，所述离子风

管经所述右法兰轴的中心孔插入筛筒左部内腔中，离子风管经软管与位于所述电器室内的

所述离子风机相通；

[0013] 应用时，在所述大粒出料口的下方搁置用于收集大颗粒料的周转箱；

[0014] 工作时，启动电机、引风机和离子风机，电机经小链轮和大链轮带动筛筒链轮和螺

杆链轮分别驱动筛筒和喂料器的所述螺杆旋转；在引风机的作用下，所述筛筒室内的气压

为负压，所述粉体室内的气压为正压；离子风机生成的离子气流经离子风管注入筛筒内腔；

[0015] 将所述新碎料置于料斗内，新碎料在螺杆的推动下经由料斗、进料口、落料口进入

旋转的筛筒，并沿筛筒的圆锥台形内壁缓缓向左滚动，在滚动和所述螺桨叶的翻腾搅动的

作用下，同时，在引风机和离子气流的共同作用下：新碎料中的颗粒度＜φ1mm的粉体料、φ

1＜颗粒度＜φ2.5mm的小颗粒料和颗粒度＞φ2.5mm的大颗粒料分离，其中，所述小颗粒料

沿筛筒的所述筛孔向下落入所述小粒道再向左滑入小粒屉室中的小颗粒屉；

[0016] 在引风机的负压气流作用下，飞扬的所述粉体料沿筛筒的所述筛孔、引风机的所

述进风口、出风口进入所述粉体室，正压气流经过滤板排入大气，所述粉体料在粉体室内经

过滤板过滤与正压气流分离，所述粉体料经上粉道、上粉孔、下粉道、下粉孔向下落入位于

所述粉屉室的粉体屉内；所述大颗粒料沿筛筒的内壁经所述左法兰轴的镂空孔滑落进入所

述大粒室，再经所述大粒道、大粒出料口向下落进周转箱；所述离子气流的作用是消除静电

吸附，即，通过离子气流中的离子对因静电作用吸附在大颗粒料、小颗粒料表面细微的尘状

粉体料进行正负电荷中和，消除静电，使尘状粉体料与大颗粒料、小颗粒料得以分离，并随

同所述粉体料一道由负压气流吸入粉体室，落入粉体屉的技术方案，提供一种高效塑料颗

粒除尘分级装置，旨在使塑料颗粒除尘分级的回收处理，达到降低成本、提高效率的目的。
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[0017] 本实用新型的目的是这样实现的：一种高效塑料颗粒除尘分级装置，包括支架、筛

筒、喂料器、电机、引风机、粉体屉、小颗粒屉，其中：所述的支架为由方管型钢、隔板、左墙

板、右墙板和过滤板支撑分隔构成、设有若干相互隔离腔室的矩形框架构件；支架内设有筛

筒室、粉体室、大粒室、电器室、风机室、电机室；所述方管型钢为横截面呈矩形的管形钢质

材料；所述隔板为不锈钢质薄板材料；所述左墙板和右墙板为板状钢质材料；所述过滤板为

由多层聚氨酯海绵和无纺布叠合构成的透气、矩形板状的气体、粉体分离过滤构件；所述筛

筒室为安置筛筒的腔室，筛筒室的下方设有由右向左向下倾斜的滑道称为小粒道，所述小

粒道左端下面的腔室称为小粒屉室；所述粉体室的下方设有上下两层由右向左向下倾斜的

滑道分别称为上粉道和下粉道，所述上粉道的右部处设有矩形的通孔称为上粉孔，所述下

粉道的左部处设有矩形的通孔称为下粉孔，所述下粉孔下方的腔室为粉屉室；所述大粒室

位于左墙板左方，大粒室的下面设有由右向左向下倾斜的滑道称为大粒道，所述大粒道的

左端称为大粒出料口；所述电器室为安置电气控制装置的腔室，电器室内设有离子风机，所

述离子风机是提供离子气流的电子器件；所述风机室为安置引风机的腔室；所述电机室为

安置电机的腔室；

[0018] 所述的筛筒为左大右小圆锥台形、中空薄壁筒状的不锈钢质构件，筛筒的筒壁均

匀密布设有φ2.5mm的圆形通孔称为筛孔；筛筒右部筒内壁处设有三组相互隔开的螺桨叶，

所述螺桨叶为由四个叶片构成的右旋螺旋桨状结构；筛筒的右端沿口处固定设有一个台阶

管状的右法兰轴，所述右法兰轴外壁右部固定设有一个链轮称为筛筒链轮；筛筒的左端口

沿处固定设有一个中心放射形镂空孔栏架结构的左法兰轴；

[0019] 所述的喂料器为中空三通管状钢质构件，喂料器设有进料口和落料口，喂料器内

设有可旋转的螺杆，所述螺杆的旋向为右旋，螺杆的右端固定设有一个链轮称为螺杆链轮；

所述进料口的上端固定连接有料斗，所述料斗为薄壁中空、上下开放、漏斗形不锈钢质构

件；所述螺杆链轮的直径小于所述筛筒链轮的直径；

[0020] 所述的电机为三相异步电动机，电机的输出端，由左向右，固定串联设有一个小链

轮和一个大链轮；

[0021] 所述的引风机为离心式风机，引风机的空气输入口称为进风口，引风机的空气输

出口称为出风口；

[0022] 所述的粉体屉和小颗粒屉为中空薄壁、上面开放、矩形箱状的不锈钢质构件；

[0023] 所述左墙板位于所述大粒室内；所述小链轮的直径小于所述大链轮的直径；

[0024] 筛筒经所述右墙板和左墙板支撑可旋转位于所述筛筒室内，所述筛筒链轮位于右

墙板的右方；喂料器位于筛筒的右方，喂料器的左部向左滑动穿过所述右法兰轴，所述落料

口位于筛筒的内腔中，所述进料口、料斗和螺杆链轮位于右墙板的右方；喂料器与所述右墙

板的右侧面固定连接；电机固定于电机室内，所述小链轮经链条与所述筛筒链轮啮合连接，

所述大链轮经链条与所述螺杆链轮啮合连接；引风机固定于风机室内，所述进风口与所述

筛筒室相通，所述出风口与所述粉体室相通；粉体屉和小颗粒屉分别插入所述粉体室和小

粒屉室内；筛筒左部内腔中还设有离子风管，所述离子风管与左墙板固定连接，所述离子风

管经所述右法兰轴的中心孔插入筛筒左部内腔中，离子风管经软管与位于所述电器室内的

所述离子风机相通。

[0025] 上述结构表述的方向面分为上、下、左、右、前、后面，其中，前面为面对本装置主视
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图的面，后面为与所述前面相对的面。

[0026] 工作原理及有益效果

[0027] 应用时，在所述大粒出料口的下方搁置用于收集大颗粒料的周转箱；

[0028] 工作时，启动电机、引风机和离子风机，电机经小链轮和大链轮带动筛筒链轮和螺

杆链轮分别驱动筛筒和喂料器的所述螺杆旋转；在引风机的作用下，所述筛筒室内的气压

为负压，所述粉体室内的气压为正压；离子风机生成的离子气流经离子风管注入筛筒内腔；

[0029] 将所述新碎料置于料斗内，新碎料在螺杆的推动下经由料斗、进料口、落料口进入

旋转的筛筒，并沿筛筒的圆锥台形内壁缓缓向左滚动，在滚动和所述螺桨叶的翻腾搅动的

作用下，同时，在引风机和离子气流的共同作用下：新碎料中的颗粒度＜φ1mm的粉体料、φ

1＜颗粒度＜φ2.5mm的小颗粒料和颗粒度＞φ2.5mm的大颗粒料分离，其中，所述小颗粒料

沿筛筒的所述筛孔向下落入所述小粒道再向左滑入小粒屉室中的小颗粒屉；

[0030] 在引风机的负压气流作用下，飞扬的所述粉体料沿筛筒的所述筛孔、引风机的所

述进风口、出风口进入所述粉体室，正压气流经过滤板排入大气，所述粉体料在粉体室内经

过滤板过滤与正压气流分离，所述粉体料经上粉道、上粉孔、下粉道、下粉孔向下落入位于

所述粉屉室的粉体屉内；所述大颗粒料沿筛筒的内壁经所述左法兰轴的镂空孔滑落进入所

述大粒室，再经所述大粒道、大粒出料口向下落进周转箱；所述离子气流的作用是消除静电

吸附，即，通过离子气流中的离子对因静电作用吸附在大颗粒料、小颗粒料表面细微的尘状

粉体料进行正负电荷中和，消除静电，使尘状粉体料与大颗粒料、小颗粒料得以分离，并随

同所述粉体料一道由负压气流吸入粉体室，落入粉体屉；

[0031] 所述粉体室设置上下两层上粉道、上粉孔、下粉道、下粉孔的作用是，减轻粉体室

内紊流，使正压气流逐层递减，引导粉体料进入粉体屉，消除正压气流裹挟粉体料从粉体屉

处溢出。

[0032] 本装置结构简单，工作可靠，特别适用于所述新回料的回收处理，通过筛筒的翻腾

筛选、引风机的负压吸尘、过滤板的气尘分离、离子气流的消除静电吸附对新回料进行综合

高效除尘分级处理，所获得的小颗粒料和大颗粒料的表面无尘状粉体，所获得的小颗粒料

和大颗粒料可以无需经过造粒工序，直接分级、按比例掺入所述新料中进行注塑成型生产，

可极大地降低所述新回料的处理成本，同时亦降低了注塑制品的成本，避免将所述新回料

降级为二级回料利用的损失；使塑料颗粒除尘分级的回收处理，降低了成本，提高了效率。

[0033] 此外，本装置同样适用于所述回收料的高效回收处理，但由于所述粉碎料含有污

垢杂质，因此，所述回收料的回收处理仍需要经历清洗除尘、烘干、造粒工序。

[0034] 上述，本实用新型采用由支架、筛筒、喂料器、电机、引风机、粉体屉、小颗粒屉构成

的装置，其中，支架为由方管型钢、隔板、左墙板、右墙板和过滤板支撑分隔构成、设有若干

相互隔离腔室的矩形框架构件；支架内设有筛筒室、粉体室、大粒室、电器室、风机室、电机

室；筛筒设有筛孔、螺桨叶、右法兰轴、筛筒链轮、左法兰轴；喂料器设有进料口、落料口、螺

杆、料斗、螺杆链轮；电机为三相异步电动机，电机的输出端固定串联设有小链轮和大链轮；

引风机为离心式风机；粉体屉和小颗粒屉为中空薄壁、上面开放、矩形箱状的不锈钢质构

件；筛筒位于所述筛筒室内，喂料器位于筛筒的右方，电机固定于电机室内，引风机固定于

风机室内，所述进风口与所述筛筒室相通，所述出风口与所述粉体室相通；粉体屉和小颗粒

屉分别插入所述粉体室和小粒屉室内；筛筒左部内腔中还设有离子风管，离子风管经软管
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与位于所述电器室内的所述离子风机相通；

[0035] 应用时，在所述大粒出料口的下方搁置用于收集大颗粒料的周转箱；

[0036] 工作时，通过筛筒的翻腾筛选、引风机的负压吸尘、过滤板的气尘分离、离子气流

的消除静电吸附对新回料进行综合高效除尘分级处理的技术方案，克服了现有技术存在成

本高、效率低的问题与不足，所提供的一种高效塑料颗粒除尘分级装置，使塑料颗粒除尘分

级的回收处理，达到了降低成本、提高效率的目的。

附图说明

[0037] 图1是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的主视结构示意图，图中除

去了外层隔板；

[0038] 图2是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的俯视投影示意图，图中除

去了外层隔板；

[0039] 图3是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的轴测示意图，图中除去了

外层隔板；

[0040] 图4是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的支架1的主视结构示意图，

图中除去了过滤板13和外层隔板；

[0041] 图5是图4的右俯视轴测示意图；

[0042] 图6是图4的左俯视轴测示意图；

[0043] 图7是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的支架1的后视轴测示意图，

图中除去了过滤板13和外层隔板；

[0044] 图8是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的筛筒2和喂料器3的主视剖

视结构示意图；

[0045] 图9是图8中A部的引出放大图；

[0046] 图10是图8中B部的引出放大图；

[0047] 图11是图8的左视投影示意图；

[0048] 图12是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的主俯视外观轴测示意图；

[0049] 图13是本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置的后俯视外观轴测示意图。

[0050] 下面结合附图中的实施例对本实用新型作进一步详细说明，但不应理解为对本实

用新型的任何限制。

[0051] 图中：支架1、左墙板11、右墙板12、过滤板13、筛筒室14、小粒道141、小粒屉室142、

粉体室15、上粉道151、上粉孔1511、下粉道152、下粉孔1521、粉屉室153、大粒室16、大粒道

161、大粒出料口162、电器室17、风机室18、电机室19、筛筒2、螺桨叶21、离子风管22、筛筒链

轮23、右法兰轴24、左法兰轴25、喂料器3、进料口31、落料口32、螺杆33、螺杆链轮331、料斗

34、电机4、小链轮41、大链轮42、引风机5、出风口52、粉体屉6、小颗粒屉7。

具体实施方式

[0052] 参阅图1～图13，本实用新型的一种高效塑料颗粒除尘分级装置，包括支架1、筛筒

2、喂料器3、电机4、引风机5、粉体屉6、小颗粒屉7，其中：所述的支架1为由方管型钢、隔板、

左墙板11、右墙板12和过滤板13支撑分隔构成、设有若干相互隔离腔室的矩形框架构件；支
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架1内设有筛筒室14、粉体室15、大粒室16、电器室17、风机室18、电机室19；所述方管型钢为

横截面呈矩形的管形钢质材料；所述隔板为不锈钢质薄板材料；所述左墙板11和右墙板12

为板状钢质材料；所述过滤板13为由多层聚氨酯海绵和无纺布叠合构成的透气、矩形板状

的气体、粉体分离过滤构件；所述筛筒室14为安置筛筒2的腔室，筛筒室14的下方设有由右

向左向下倾斜的滑道称为小粒道141，所述小粒道141左端下面的腔室称为小粒屉室142；所

述粉体室15的下方设有上下两层由右向左向下倾斜的滑道分别称为上粉道151和下粉道

152，所述上粉道151的右部处设有矩形的通孔称为上粉孔1511，所述下粉道152的左部处设

有矩形的通孔称为下粉孔1521，所述下粉孔1521下方的腔室为粉屉室153；所述大粒室16位

于左墙板11左方，大粒室16的下面设有由右向左向下倾斜的滑道称为大粒道161，所述大粒

道161的左端称为大粒出料口162；所述电器室17为安置电气控制装置的腔室，电器室17内

设有离子风机，所述离子风机是提供离子气流的电子器件；所述风机室18为安置引风机5的

腔室；所述电机室19为安置电机4的腔室；

[0053] 所述的筛筒2为左大右小圆锥台形、中空薄壁筒状的不锈钢质构件，筛筒2的筒壁

均匀密布设有φ2.5mm的圆形通孔称为筛孔；筛筒2右部筒内壁处设有三组相互隔开的螺桨

叶21，所述螺桨叶21为由四个叶片构成的右旋螺旋桨状结构；筛筒2的右端沿口处固定设有

一个台阶管状的右法兰轴24，所述右法兰轴24外壁右部固定设有一个链轮称为筛筒链轮

23；筛筒2的左端口沿处固定设有一个中心放射形镂空孔栏架结构的左法兰轴25；

[0054] 所述的喂料器3为中空三通管状钢质构件，喂料器3设有进料口31和落料口32，喂

料器3内设有可旋转的螺杆33，所述螺杆33的旋向为右旋，螺杆33的右端固定设有一个链轮

称为螺杆链轮331；所述进料口31的上端固定连接有料斗34，所述料斗34为薄壁中空、上下

开放、漏斗形不锈钢质构件；所述螺杆链轮331的直径小于所述筛筒链轮23的直径；

[0055] 所述的电机4为三相异步电动机，电机4的输出端，由左向右，固定串联设有一个小

链轮41和一个大链轮42；

[0056] 所述的引风机5为离心式风机，引风机5的空气输入口称为进风口，引风机5的空气

输出口称为出风口52；

[0057] 所述的粉体屉6和小颗粒屉7为中空薄壁、上面开放、矩形箱状的不锈钢质构件；

[0058] 所述左墙板11位于所述大粒室16内；所述小链轮41的直径小于所述大链轮42的直

径；

[0059] 筛筒2经所述右墙板12和左墙板11支撑可旋转位于所述筛筒室14内，所述筛筒链

轮23位于右墙板12的右方；喂料器3位于筛筒2的右方，喂料器3的左部向左滑动穿过所述右

法兰轴24，所述落料口32位于筛筒2的内腔中，所述进料口31、料斗34和螺杆链轮331位于右

墙板12的右方；喂料器3与所述右墙板12的右侧面固定连接；电机4固定于电机室19内，所述

小链轮41经链条与所述筛筒链轮23啮合连接，所述大链轮42经链条与所述螺杆链轮331啮

合连接；引风机5固定于风机室18内，所述进风口与所述筛筒室14相通，所述出风口52与所

述粉体室15相通；粉体屉6和小颗粒屉7分别插入所述粉体室15和小粒屉室142内；筛筒2左

部内腔中还设有离子风管22，所述离子风管22与左墙板11固定连接，所述离子风管22经所

述右法兰轴24的中心孔插入筛筒2左部内腔中，离子风管22经软管与位于所述电器室17内

的所述离子风机相通。

[0060] 上述结构表述的方向面分为上、下、左、右、前、后面，其中，前面为面对本装置主视
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图的面，后面为与所述前面相对的面。

[0061] 工作原理及有益效果

[0062] 应用时，在所述大粒出料口162的下方搁置用于收集大颗粒料的周转箱；

[0063] 工作时，启动电机4、引风机5和离子风机，电机4经小链轮41和大链轮42带动筛筒

链轮23和螺杆链轮331分别驱动筛筒2和喂料器3的所述螺杆33旋转；在引风机5的作用下，

所述筛筒室14内的气压为负压，所述粉体室15内的气压为正压；离子风机生成的离子气流

经离子风管22注入筛筒2内腔；

[0064] 将所述新碎料置于料斗34内，新碎料在螺杆33的推动下经由料斗34、进料口31、落

料口32进入旋转的筛筒2，并沿筛筒2的圆锥台形内壁缓缓向左滚动，在滚动和所述螺桨叶

21的翻腾搅动的作用下，同时，在引风机5和离子气流的共同作用下：新碎料中的颗粒度＜

φ1mm的粉体料、φ1＜颗粒度＜φ2.5mm的小颗粒料和颗粒度＞φ2.5mm的大颗粒料分离，

其中，所述小颗粒料沿筛筒2的所述筛孔向下落入所述小粒道141再向左滑入小粒屉室142

中的小颗粒屉7；

[0065] 在引风机5的负压气流作用下，飞扬的所述粉体料沿筛筒2的所述筛孔、引风机5的

所述进风口、出风口52进入所述粉体室15，正压气流经过滤板13排入大气，所述粉体料在粉

体室15内经过滤板13过滤与正压气流分离，所述粉体料经上粉道151、上粉孔1511、下粉道

152、下粉孔1521向下落入位于所述粉屉室153的粉体屉6内；所述大颗粒料沿筛筒2的内壁

经所述左法兰轴25的镂空孔滑落进入所述大粒室16，再经所述大粒道161、大粒出料口162

向下落进周转箱；所述离子气流的作用是消除静电吸附，即，通过离子气流中的离子对因静

电作用吸附在大颗粒料、小颗粒料表面细微的尘状粉体料进行正负电荷中和，消除静电，使

尘状粉体料与大颗粒料、小颗粒料得以分离，并随同所述粉体料一道由负压气流吸入粉体

室15，落入粉体屉6；

[0066] 所述粉体室15设置上下两层上粉道151、上粉孔1511、下粉道152、下粉孔1521的作

用是，减轻粉体室15内紊流，使正压气流逐层递减，引导粉体料进入粉体屉6，消除正压气流

裹挟粉体料从粉体屉6处溢出。

[0067] 本装置结构简单，工作可靠，特别适用于所述新回料的回收处理，通过筛筒2的翻

腾筛选、引风机5的负压吸尘、过滤板13的气尘分离、离子气流的消除静电吸附对新回料进

行综合高效除尘分级处理，所获得的小颗粒料和大颗粒料的表面无尘状粉体，所获得的小

颗粒料和大颗粒料可以无需经过造粒工序，直接分级、按比例掺入所述新料中进行注塑成

型生产，可极大地降低所述新回料的处理成本，同时亦降低了注塑制品的成本，避免将所述

新回料降级为二级回料利用的损失；使塑料颗粒除尘分级的回收处理，降低了成本，提高了

效率。

[0068] 此外，本装置同样适用于所述回收料的高效回收处理，但由于所述粉碎料含有污

垢杂质，因此，所述回收料的回收处理仍需要经历清洗除尘、烘干、造粒工序。
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