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Technologif praskové metalurgle se vyrobi polo-
tovar tfecf plochy ve tvaru prstence nebo
segmentdi, a poté se mechanicky, difiazné nebo
metalurgicky pfipoji k pfesouvaci objimce nebo
ke kolu. Nakonec se funkéni povrch tfeci plochy
mechanicky opracuje do poZadovaného tvaru.
Polotovar tfeci plochy se mfiZe vytvofit na tva-
rovaném nosiéi, ktery se pak ptipojf mechanic-
ky, difizné nebo metalurgicky k presouvaci
objimce nebo ke kolu.
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Vynalez se tyka zpuasobu vyroby t¥ecich ploch synchronizadé-
nich spojek, ktery umoZniuje pro tento 1Ucel pouZiti netradiénich
materidlu.
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V souéasné dobé jsou funkéni plochy synchroniza&nich spojek
opatrovany vrstvami materidlu o vhodnych funkénich vlastnostech
podle typu a zatiZeni spojky. Pro nejtéisi namdhdni jsou tyto
plochy opatrovany vrstvou molybdenu nebo jeho slitin, pop¥. jeho
slouéenin, zpravidla technologii Zarovych ndst¥ikd. Dosud pouZi-
vané technologie a materialy vyZaduji ndkladnd jednoicelova zari-
zeni, pricemZ vysledek je znac¢né zdvisly na technologické drovni
obsluhy a CGistoté pouZivanych materidli. Navic v pripadé molybde-
nu je nutno vzit v dvahu jeho extrémné vysokou cenu a obtiZnou
dostupnost praskovych materidld tohoto typu. ' Za 2zv1ast vyznamny
nedostatek je nutno povaZovat skutecnost, Ze dosud aplikovanymi
zpusoby a pri stdvajici konstrukci spojek nelze nandset vsechny
materidly; zejména vyznamné typy kompozitnich, relativné snadno
dostupnych a podstatné levnéjsSich materidld jsou zcela vyloudeny.

Uvedené nedostatky odstranuje zplsob vyroby t¥ecich ploch
synchronizaénich spojek podle vyndlezu. Jeho podstata spo&ivé
v tom, Ze se nejprve vyrobi technologii préaskové metalurgie polo-
tovar treci plochy ve tvaru prstence nebo segmentd, a poté se
mechanicky, difdzné nebo metalurgicky pripoji k presouvaci objim-
ce nebo ke kolu. Nakonec se funkéni povrch kluzné plochy mecha-
nicky opracuje do poZadovaného tvaru. Polotovar t¥eci plochy se
rovnéz maZe vytvorit na tvarové prizpisobeném nosidi, ktery se
pak mechanicky, difdzné nebo metalurgicky p¥ipoji k presouvaci
objimce nebo ke kolu. '

Vyhodou tohoto zplisobu je moZnost vyroby kompaktnich tfecich
ploch raznych tvard, tlousték ¢i profill, podle konstrukéniho
usporddani synchronizacéni spojky. V porovndni s dosud uzZivanym
postupem umoZriuje zpisob podle vyndlezu ménit v daleko 3irsim
méritku materidlni sloZeni i uZitné vlastnosti pracovnich ploch
spojky podle poZadavkl konstruktéra. Zv1lasté vyznamnd je pak moZ-
nost aplikace materidlld v kombinacich a sloZenich - tj. i smési
- které dosud uzZivané konstrukéni usporddani a technologické pos-
tupy 2zcela vyluc¢uji. 2ZpUsob podle vyndlezu umozZfiuje zhotoveni
vrstvy na vnéjsi i vnitfni ¢ast spojky, popf¥. na obou dilcich
soucasneé.

Postup vyroby trecich ploch synchronizaénich spojek je
osvétlen v nasledujicich prikladech.

Priklad 1

Technologii PM vyrobeny prstenec z materidlu o sloZeni 73 %
médi, 7 % cinu, 7 % antimonu, 7 % Zeleza a 6 % grafitu, sintrova-
ny pri teploté 730 °C po dobu 1,5 hod. v peci s vodikovou atmo-
sférou byl pripadjen Ag pajkou na predem mechanicky opracovanou
Cast kola. Po pripojeni byl prstenec mechanicky opracovan na
poZadovany tvar treci plochy, tj. Ukos 6 °.
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Priklad 2

Postup stejny jako v pr. 1 s tim, Ze k télesu kola byly pri-
pajeny segmenty z materidlu téhoZ sloZeni jako v pr¥. 1, tvorici
skladany prstenec. '

Priklad 3

Na ocelovy nosié¢ z materidlu t¥. 11 byla nasintrovana vrstva
materidlu ve tvaru prstence, z téhoZ materidlu jako v pfedesSlych
prikladech. Nosi¢ s prisintrovanou tfeci vrstvou byl privaren
k naboji ozubeného kola elektronovym paprskem a treci plocha
opracovadna na pozadovany tvar. ' ‘

Priklad 4

Na nosi¢ jako v pf. 3 byly nasintrovany segmenty ze stejného
materidlu jako v predeslych p¥ikladech. Poté byl nosi& s nasin-
trovanymi segmenty privaren k ndboji ozubeného kola elektronovym
paprskem a t¥eci plocha opracovéna.

PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby trecich ploch synchronizaénich spojek, umoZnuji-
ci pouziti pro tento tG¢el netradiénich materidld, vyznadeny
tim, Ze se nejprve vyrobi technologii praskové metalurgie
polotovar tfeci plochy ve tvaru prstence nebo segmentd, a poté
se mechanicky, difuzné nebo metalurgicky pfipoji k presouvaci
objimce nebo ke kolu, naceZ se funkéni povrch treci plochy
mechanicky opracuje na poZadovany tvar.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaceny tim, Ze se polotovar treci
plochy vytvori na tvarové uzplsobeném nosidéi, ktery se mecha-
nicky, difizné nebo metalurgicky pripoji k presouvaci objimce
nebo ke kolu. .
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