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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum VerschlieRen eines eimerférmigen Behalters, ins-
besondere eines Hobbocks, mit einem Deckel durch Spannen eines Spannrings mit einem Spann-
ringverschluss, mit einer Spanneinheit mit einem bewegbar angeordneten Betatigungshebel, der
zum Offnen bzw. SchlieBen des Spannringverschlusses an einem Spannhebel des Spannringver-
schlusses angreift sowie ein Verfahren zum VerschlieBen eines eimerformigen Behélters, insbe-
sondere eines Hobbocks, mit einem Deckel durch Spannen eines Spannrings mit einem einen
Spannhebel aufweisenden Spannringverschluss, wobei zunéchst ein Deckel mit einem Spannring
mit einem geschlossenen Spannringverschiuss auf einem oberen Behélterrand aufgesetzt wird,
danach der Spannringverschluss mittels eines Betatigungshebels geéffnet wird und eine Relativ-
bewegung von Spannring und Deckel zum Behélter herbeigefiihrt wird, so dass der Spannring den
oberen Behalterrand umgibt, und anschlieBend der Spannringverschluss geschlossen wird.

Eine derartige Vorrichtung bzw. ein derartiges Verfahren zum automatischen Verschlie3en
eines Hobbocks mit einem Deckel durch Offnen bzw. SchiieRen eines den Deckel umgebenden
Spannrings ist bereits aus der DE 100 05 299 A bekannt. Hierbei ist ein Schwenkhebel mit einem
Magnethalter versehen, der von auBen an einem Spannhebel des Spannringverschlusses angreift
und mittels Magnetkréaften ein Offnen des Spannhebels bewirkt. Zusatzlich sind an mehreren
umfanglich verteilten Stellen weitere langsverschieblich gelagerte Magnethalter vorgesehen, die
den gedffneten Spannring in der Offenstellung in Position halten. Beim Schlieen des Spannhebels
Uber den Schwenkhebel sowie die l&ngsverschieblichen Magnethalter wird somit an mehreren
umfanglich verteilten Stellen zusétzlich zu dem Schwenkhebel, der auch als SchlieBhebel vorge-
sehen ist, Druckkraft auf den Spannring von radial auBen aufgebracht.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist nun eine Vorrichtung sowie ein Verfahren der eingangs an-
gefuhrten Art zu schaffen, wodurch auf einfache und schnelle Weise ein Offnen bzw. SchlieRen
des Spannringverschlusses ermaglicht wird.

Dies wird bei der Vorrichtung der eingangs angefiihrten Art dadurch erzielt, dass der Betéti-
gungshebel einen Eingriffsteil aufweist, der mit dem Spannhebel des Spannringverschlusses zum
Offnen bzw. SchlieBen des Spannringverschlusses formschliissig verbindbar ist. Durch das Vorse-
hen eines Betatigungshebels mit einem Eingriffsteil kann auf einfache Weise eine formschlissige
Verbindung zwischen dem Betatigungshebel und dem Spannhebel des Spannringverschlusses
hergestellt werden, so dass der Spannringverschluss vergleichbar mit einer manuellen Betatigung
auf einfache Weise Uber den Betatigungshebel gedffnet und auch wieder geschlossen werden
kann. Ein Vorsehen von weiteren umfénglich verteilt angeordneten Offnungs- bzw. SchlieBvorrich-
tungen ist somit nicht erforderlich.

Um auf méglichst einfache Weise eine formschlissige Verbindung zwischen dem auf dem Be-
tatigungshebel angeordneten Eingriffsteil und dem Spannhebel herzustellen, ist es ginstig, wenn
der Eingriffsteil eine Aufnahmeéffnung zur Aufnahme des frei auskragenden Endes des Spannhe-
bels aufweist.

Hinsichtlich einer konstruktiv einfachen Ausbildung der Aufnahmedffnung ist es vorteilhaft,
wenn die Aufnahmeéffnung von zwei jeweils eine Hinterschneidung aufweisenden Stegen des
Eingriffsteils gebildet wird.

Um die Position des Spannhebels in der in dem Eingriffsteil aufgenommenen Stellung genau
festzulegen, ist es glnstig, wenn in der Aufnahmeéffnung ein Anschlagelement zur Begrenzung
der Einfihrtiefe des Spannhebels vorgesehen ist. Mit Hilfe des Anschlagelements wird auch die
Position des Spannhebels nach dem SchlieRen genau festgelegt, welches insbesondere im Falle,
dass eine automatische Einbringung eines Splints zur Sicherung des Spannhebels in seiner
Schlief3stellung vorgesehen ist, von Vorteil ist.

Wenn der Eingriffsteil auf dem Betatigungshebel im Wesentlichen in der Langserstreckungs-
richtung verschieblich gelagert ist, kann durch die Langsverschiebung des Eingriffsteils auf dem
Betatigungshebel auf einfache Weise ein Einfiihren des frei auskragenden Endes des Spannhe-
bels in die Aufnahmedéffnung des Eingriffsteils und ein Wiederfreigeben des Spannhebels erfolgen.

Hinsichtlich einer konstruktiv einfachen Ansteuerung des Eingriffsteils ist es glinstig, wenn ein
Pneumatikzylinder zur Langsverschiebung des Eingriffsteils vorgesehen ist.

Um Lageungenauigkeiten beim Eingriff bzw. Lésen der formschliissigen Verbindung zwischen
Eingriffsteil und Spannhebel auszugieichen sowie eine gewisse Beweglichkeit zwischen Betéati-
gungshebel und Spannhebel zu ermdglichen, ist es von Vorteil, wenn der Eingriffsteil auf einem am
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Betatigungshebel l1angsverschieblich gelagerten Schlitten schwenkbar gelagert ist.

Wenn ein Pneumatikzylinder zum Antrieb des schwenkbar gelagerten Betatigungshebels vor-
gesehen ist, kann der Betatigungshebel auf einfache Weise angesteuert werden und zwischen
einer Eingriffsoffnung bzw. Wartestellung verschwenkt werden. Selbstverstandlich kann anstelle
des Pneumatikzylinders auch jeder andere beliebige Antrieb, beispielsweise ein Zahnstangenan-
trieb oder dergl., zum Verschwenken des Betatigungshebels vorgesehen werden.

Um den Spannhebel beim Offnen bzw. SchlieBen méglichst gering zu verschleiBen, ist es von
Vorteil, wenn eine sich wahrend der Offnungs- bzw. SchlieRbewegung geringfugig verlagernde
Schwenkachse des Kniehebel-Spannhebels des Spannringverschlusses und die Schwenkachse
des Betatigungshebels im Wesentlichen zusammenfallen.

Um den Behalter sowie den Deckel und den Spannring in eine vorbestimmte Position ausrich-
ten zu kénnen, in welcher die formschliissige Verbindung zwischen Eingriffsteil und Spannhebel
erfolgt, ist es vorteilhaft, wenn ein Drehteller zum Drehen des Behélters samt aufgelegter Deckel-
/Spannring-Einheit vorgesehen ist.

Wenn der Drehteller héhenverstellbar ist, kann der Behélter samt Deckel und Spannring wéh-
rend des Offnens bzw. SchlieRens des Spannringverschlusses in verschiedene Vertikalpositionen
verfahren werden, wodurch insbesondere der Deckel in die Offnung des Behélters eingedriickt
werden kann bzw. der Spannring Uber eine Bérdelung am oberen Behalterrand geschoben werden
kann.

Um den Behdlter zundchst in einer unteren Auflage- bzw. Transportstellung in die Vorrichtung
einzubringen, ihn anschlieRend in eine Ausrichtstellung und darauffolgend in eine Offnungsstellung
zu heben, und weiters in eine SchlieBstellung, in welcher der Deckel zunéachst in die Behalterdff-
nung eingedriickt wird und anschlieend der Spannring geschlossen wird, ist es vorteilhaft, wenn
der Drehteller - ausgehend von der Transportstellung - mittels einer Rampe in drei verschiedenen
Vertikalpositionen festlegbar ist.

Wenn ein einem Sensor zugeordneter Anschlag zum Erfassen der umfénglichen Ausrichtung
des Spannringverschlusses vorgesehen ist, kann der Betétigungshebel zum Offnen bzw. Schiie-
Ren des Spannringverschlusses auf einfache Weise in Abhangigkeit von dem vom Sensor abge-
gebenen Signal aktiviert werden, wenn der Spannringverschluss in einer vorbestimmten Position
angeordnet ist.

Wenn oberhalb des Deckels eine, vorzugsweise gegen eine Federkraft verschieblich gelagerte,
Zentrier- und Niederhalteplatte angeordnet ist, kann der Deckel auf einfache Weise durch Anheben
des Behdlters in die Behalteroffnung eingedriickt werden und der Spannring Uber eine Bordelung
der oberen Behélteroffnung geschoben werden, so dass der Spannring geschlossen werden kann.

Um zu gewahrleisten, dass der Spannring in seiner vom Deckel gelosten umfangsgréferen Of-
fenstellung in seiner Vertikalposition gesichert ist, ist es vorteilhaft, wenn ein den Spannring umge-
bender, vorzugsweise im Wesentlichen (iber ca. 270° geschlossener, Haltering vorgesehen ist, in
dem der Spannring in seiner Offenstellung reibschliissig gehalten wird.

Um den Spannhebel zuverldssig in seine Schliefistellung mittels einem Splint zu halten, ist es
zum automatischen Einbringen eines Splints glinstig, wenn eine Splintvorrichtung zum Einbringen
eines Splints in eine Offnung des Spannhebels vorgesehen ist, wobei zum Vorschub eines mehre-
re, miteinander verbundene Splints umfassenden Splintbandes bzw. zum Einbringen eines vom
Splintband vereinzelten Splints in die Offnung des Spannhebels eine Vorschubeinrichtung und zum
Vereinzeln eines Splints vom Splintband eine Schneidvorrichtung vorgesehen ist.

Hinsichtlich einer genauen Fiihrung des Splintbandes bzw. um zuverldssig das Einfiihren des
vereinzelten Splints in die Offnung zu gewéahrleisten, ist es glinstig, wenn die Splintvorrichtung zur
Filhrung des Splintbandes bzw. des vereinzelten Splints einen Vorschub- bzw. Fihrungskanal
aufweist.

Um auf einfache Weise einen Vorschub des Splintbandes zu erzielen, ist es giinstig, wenn die
Splintvorrichtung als Vorschubeinrichtung ein Linearantrieb mit einem am Splintband formschliissig
angreifenden Eingriffsteil aufweist, wobei es insbesondere vorteilhaft ist, wenn als Linearantrieb ein
Pneumatikzylinder vorgesehen ist.

Um einen Vorschub des Splintbandes bei Verschieben des Eingriffsteils in Vorschubrichtung
sicherzustellen, gleichzeitig jedoch das Splintband bei einer entgegengesetzten Bewegungsrich-
tung des Eingriffsteils nicht ungewoliterweise wieder mitzunehmen, ist es von Vorteil, wenn der
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Eingriffsteil federnd gelagert ist und auf seiner dem Splintband zugewandten Seite bei einer Bewe-
gung des Eingriffsteils entgegen der Vorschubrichtung abgeschragt ist, so dass bei einer Bewe-
gung des Eingriffsteils entgegen der Vorschubrichtung keine formschliissige Verbindung zwischen
dem Eingriffsteil und dem Splintband vorliegt.

Hinsichtlich einer konstruktiv einfachen Ausgestaltung und zudem hohen Genauigkeit beim
Vereinzeln der Splinte vom Splintband ist es von Vorteil, wenn die Schneidvorrichtung ein in einer
Kulissenfiihrung verschiebbar gelagertes Schneidmesser aufweist.

Wenn die Kulissenfiihrung zum Verschieben des Schneidmessers in Schneidrichtung einen
zumindest teilweise schrdg zur Vorschubrichtung des Splintbandes verlaufenden Kulissenkanal
aufweist, kann das Schneidmesser mittels Fiihrung in dem schrag zur Vorschubrichtung verlaufen-
den Kulissenkanal und einer verschieblichen Lagerung quer zur Vorschubrichtung des Splintban-
des an das Splintband angenahert werden und schlussendlich mit dem in das Splintband eindrin-
gende Schneidmesser ein Splint vom Splintband getrennt werden.

Wenn die Kulissenfiihrung einen zumindest teilweise parallel zur Vorschubrichtung des Splint-
bandes verlaufenden Kulissenkanal aufweist, kann mit Hilfe der gleichen Vorschubeinrichtung ein
Vorschub des Splintbandes erfolgen, ohne dass das in dem parallel zur Vorschubrichtung des
Splintbandes verlaufenden Kulissenkanals gelagerte Schneidmesser jedoch an das Splintband
angenahert wird.

Hinsichtlich einer kostengiinstigen und konstruktiv einfachen Ausbildung der Splintvorrichtung
ist es von Vorteil, wenn die Vorschubeinrichtung zum Verschieben der Kulissenfiihrung vorgese-
hen ist, so dass lediglich eine einzige Vorschubeinrichtung zum Vorschub des Splintbandes bzw.
der vereinzelten Splinte und zum Verschieben des Schneidmessers mittels der Kulissenfiihrung
erforderlich ist.

Um einen Vorschub des Splintbandes pro Arbeitsgang des Linearantriebs, der exakt der Lénge
eines Splints entspricht und zugleich mit Hilfe der Vorschubeinrichtung auch zu erzielen, dass das
Schneidmesser zum richtigen Zeitpunkt in das Splintband eindringt, so dass jeweils ein Splint vom
Splintband getrennt wird, ist es glinstig, wenn die Vorschublénge des Linearantriebs pro Arbeits-
gang der gesamten Kulissenldnge entspricht, wobei eine formschliissige Verbindung zwischen
Eingriffsteil und Splintband nach einem Freihub der Vorschubeinrichtung erfolgt, der der Lange des
schrag angeordneten Kulissenkanals entspricht. Unter Kulissenlédnge ist hierbei der vom Schneid-
messer tatsdchlich in dem parallel zur Vorschubrichtung angeordneten Kulissenkanal zuriickgeleg-
te Weg samt der Normalprojektion des schrag angeordneten Kulissenkanals in Vorschubrichtung
zu verstehen.

Das vorstehend genannte Ziel wird ebenfalls durch das eingangs angefiihrte Verfahren er-
reicht, bei dem der Spannringverschluss unter Herstellung einer formschliissigen Verbindung
zwischen dem Spannhebel des Spannringverschlusses und einem Eingriffsteil des Betétigungshe-
bels mittels einer Schwenkbewegung des Betatigungshebels gedffnet und geschlossen wird.
Entsprechend zu der vorstehend genannten Vorrichtung kann durch die formschliissige Verbin-
dung zwischen dem Spannhebel des Spannringverschlusses und dem Eingriffsteil ein Offnen bzw.
SchlieBen des Spannringverschiusses auf einfache Weise in der Art einer manuellen Betétigung
erfolgen.

Um den Behalter auf einfache Weise in eine vorbestimmte Position auszurichten, in welcher
die formschlissige Verbindung zwischen dem Spannhebel und dem Betétigungshebel erfolgen
kann, ist es giinstig, wenn der Behalter, nachdem der Deckel mit geschlossenem Spannring auf
dem oberen Behalterrand aufgelegt wurde, (ber einen Drehteller von einer unteren Auflagesteliung
in eine Ausrichtstellung gehoben wird und anschlieBend der Behéalter gemeinsam mit einer aus
Deckel und geschlossenem Spannring bestehenden Deckel/Spannring-Einheit verdreht wird, bis
der Spannringverschluss Uber einen Sensor in einer Eingriffsstellung erfasst wird.

Wenn der Drehteller in eine Offnungsstellung gehoben wird, sobald der Spannringverschluss in
der Eingriffsstellung erfasst wird, und der Betétigungshebel von einer Wartestellung in eine Ein-
griffsstellung verschwenkt wird, ist zuverlassig gewahrleistet, dass der Spannringverschluss in
einer vorbestimmten Stellung vorliegt, in welcher die formschliissige Verbindung zwischen dem
Eingriffsteil des Betatigungshebels und dem frei auskragenden Ende des Spannhebels hergestellt
werden kann.

Zur Herstellung der formschliissigen Verbindung zwischen dem Eingriffsteil des Betatigungs-
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hebels und dem Spannhebel ist es vorteilhaft, wenn der Eingriffsteil nach dem Verschwenken des
Betatigungshebels in die Eingriffsstellung in Richtung des frei auskragenden Endes des Spannhe-
bels verschoben wird, so dass der Eingriffsteil in einer den Spannhebel umfassenden formschlis-
sigen Eingriffsstellung vorliegt.

Zum Offnen des Spannringverschlusses in der Art einer manuellen Betétigung des Spannhe-
bels ist es vorteilhaft, wenn der Betatigungshebel in eine Offnungsstellung tberfiihrt wird, nachdem
der Eingriffsteil in seine Eingriffsstellung verschoben wurde, in welcher der Eingriffsteil in seiner
nach vorne geschobenen Stellung den Spannhebel in der Art einer geschlossenen Hand umfasst.

Um eine Relativbewegung zwischen Spannring und Deckel bzw. dem Behélter herbeizufiihren,
die zum Eindriicken des Deckels in die Behélteréffnung erforderlich ist, nachdem der Spannring in
seiner gedffneten Stellung vorliegt, ist es von Vorteil, wenn der Drehteller nach dem Offnen des
Betatigungshebels von der Offnungsstellung in eine obere SchlieRstellung verschoben wird, in
welcher ein unterer Steg des Spannrings zuverlassig Uber eine Bérdelung am oberen Behélterrand
verschoben wird.

Nachdem der Spannring sodann in seiner eine Bordelung des oberen Behélterrandes umfas-
senden Stellung vorliegt, ist es hinsichtlich eines einfachen SchlieBens des Spannrings vorteilhaft,
wenn der Betitigungshebel in der Schliefstellung des Drehtellers zum SchlieBen des Spannring-
verschlusses in die Eingriffsstellung zurlickbewegt wird und der Eingriffsteil zum Freigeben der
formschliissigen Verbindung vom frei auskragenden Ende des Spannhebels wegverschoben wird.

Um den Betatigungshebel nach dem VerschlieBen des Behalters in seine Ausgangsposition
zuriickzufiihren, ist es von Vorteil, wenn der Betétigungshebel nach dem Freigeben der form-
schlussigen Verbindung in eine Wartestellung verschwenkt wird, die mit der Offnungsstellung ident
ist.

Zum automatischen Einbringen eines Splints in die Offnung eines Spannhebels ist es gunstig,
wenn ein mehrere, miteinander verbundene Splinte umfassendes Splintband in Richtung der
Offnung des Spannhebels vorgeschoben wird und vor dem Einbringen eines ersten Splints des
Splintbandes in die Offnung des Spannhebels zumindest der erste Splint von dem Ubrigen Splint-
band getrennt wird.

Auf besonders zuverldssige Weise wird der Splint vom Splintband getrennt, wenn der Splint
senkrecht zur Vorschubrichtung vom Splintband geschnitten wird.

Hinsichtlich eines zuverlassigen Vorschubs des Splintbandes ist es giinstig, wenn der Vor-
schub des Splintbandes mittels einer formschliissigen Verbindung erfolgt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeichnung dargestellten bevorzugten
Ausflihrungsbeispiels, auf das sie jedoch nicht beschrinkt sein soll, noch weiter erldutert. Im
Einzelnen zeigen in der Zeichnung: Fig.1 eine Draufsicht einer Fordereinrichtung fiir Behélter mit
einer Einlaufstation, einer Magazinstation und einer Schliestation; Fig.2 einen Schnitt gemé&R der
Linie 1l-1l in Fig.1; Fig.3 eine Ansicht der SchlieBstation mit einer Vorrichtung zum Offnen und
SchlieBen eines Spannringverschlusses mit einem Drehteller in einer Ausrichtstellung und einem
Betatigungs- bzw. Schwenkhebel in einer Wartestellung; Fig.4 eine Draufsicht der Vorrichtung
gemal Fig.3; Fig.5 eine Detailansicht des Betatigungs- bzw. Schwenkhebels gemaB Fig.3; Fig.6
eine Detailansicht des Drehtellers gemaf Fig.3; Fig.7 eine Ansicht der Vorrichtung mit dem Dreh-
teller in einer Offnungsstellung; Fig.8 eine Draufsicht der Vorrichtung geman Fig.7, jedoch mit dem
Behalter in einer gegeniiber Fig.7 verdrehten Stellung; Fig.9 eine Draufsicht mit dem Betéatigungs-
bzw. Schwenkhebel in einer obersten gegeniiber der Wartestellung verschwenkten Eingriffsstel-
lung; Fig.10 eine Draufsicht mit dem Betédtigungshebel in einer Offnungsstellung; Fig.11 eine
Ansicht der Vorrichtung mit dem Drehteller in einer SchlieBstellung und dem Betétigungs- bzw.
Schwenkhebel in seiner Offnungsstellung; Fig.12 eine Draufsicht auf die Vorrichtung mit dem
Schwenkhebel in einer SchiieBstellung; Fig.13 eine Detailansicht einer Splintvorrichtung zum
Einbringen eines Splints in eine Offnung des Spannhebels mit einem Pneumatikzylinder in seiner
ausgefahrenen Stellung; Fig.14 einen Schnitt gemaR der Linie XIV-XIV in Fig.13; Fig.15 eine
Ansicht gemaR Fig.13 jedoch mit dem Pneumatikzylinder in seiner eingefahrenen Stellung; und
Fig.16 einen Schnitt gemaR der Linie XVI-XVI in Fig.15.

In den Figuren 1 und 2 ist eine Fordereinrichtung 1 fiir Behalter 2 (s. Fig.3) ersichtlich, die eine
Einlaufstation 3, eine Magazinstation 4 und eine SchlieBstation 5 umfasst. Zunachst wird ein Be-
halter 2 (iber einen geringfiigig schrdg abfallend angeordneten Rollenforderer 6 in die Einlaufstati-
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on 3 eingebracht, in welcher der Behaiter 2 von beidseitig vorgesehenen zangenartigen Mitneh-
mern 7 zum Weitertransport erfasst wird. Die jeweils gegeniberliegend angeordneten zangenarti-
gen Mitnehmer 7 werden (ber Pneumatikzylinder (nicht gezeigt) synchron angesteuert, wobei
aufgrund der zangenartigen Ausbildung der Mitnehmer 7 Behdlter 2 unterschiedlichen Durchmes-
sers mit der Fordereinrichtung 1 transportiert werden kénnen. Selbstverstandlich kénnen zum
Transport der Behalter 2 jedoch auch andere Fordereinrichtungen, beispielsweise eine Klinkenvor-
schubeinrichtung oder dergl., vorgesehen werden.

Mit Hilfe der Mitnehmer 7, die beidseits jeweils auf einer gemeinsamen Schiene 8 gelagert
sind, die ebenfalls iber einen pneumatischen Antrieb (nicht gezeigt) synchron in bzw. gegen
Forderrichtung 9 verschoben werden, wird der Behélter 2 von der Einlaufstation 3 in die Magazin-
station 4 Uberfihrt. Hier wird mit Hilfe einer Magazinstation 4, die bevorzugt gemaR des in der
AT 5904 U geoffenbarten Deckelmagazins ausgebildet ist. In dieser Magazinstation 4 wird eine
Deckel-/Spannringeinheit 10 bestehend aus einem Deckel 11 und einem geschlossenen Spannring
12 auf eine obere Behalteréffnung mit einer Bérdelung 13 aufgelegt (vgl. Fig.3).

AnschlieRend wird der Behalter 2 mit der aufgelegten Deckel-/Spannringeinheit 10 mit Hilfe der
Mitnehmer 7 in die Schliefistation 5 weitertransportiert, und gleichzeitig ein weiterer Behélter 2 von
der Einlaufstation 3 in die Magazinstation 4 gefordert. Der zuvor in der Schlief3station 5 befindliche
Behalter 2 wird hierbei synchron liber einen geringfiigig schrég abfallend angeordneten Rollenfér-
derer 6' weitertransportiert.

In Fig.3 ist die Schliefistation 5 mit einer Vorrichtung 15 zum VerschlieRen des eimerférmigen
Behalters 2 mit einem Deckel 11 (s. Fig.4) durch Spannen eines Spannrings 12 mit einem einen
Spannhebel 16 aufweisenden Spannringverschiuss 17 im Detail ersichtlich.

Im Wesentlichen setzt sich die Vorrichtung 15 aus einem Uber-Kopf-Gestell 18 mit einer
Spanneinheit 19 mit einem schwenkbar gelagerten Betatigungs- bzw. Schwenkhebel 20 mit einem
Eingriffsteil 21 fir eine formschlissige Verbindung mit dem Spannhebel 16 und einer Hub-
[Drehvaorrichtung 22 mit einem Drehteller 23 zusammen, (iber welche der Behélter ausgehend von
einer Transportstellung, in eine Ausrichtstellung, eine Offnungsstellung und eine SchlieRstellung
gehoben werden kann.

Wie insbesondere aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich, ist der Betatigungshebel 20 um eine
Schwenkachse 20’ im Uber-Kopf-Gestell 18 schwenkbar gelagert. Hierzu ist ein Pneumatikzylinder
25 vorgesehen, der um eine Achse 26 schwenkbar gelagert ist. Selbstverstandlich kann fiir die
Schwenkbewegung des Betatigungshebels 20 jedoch auch jede andere beliebige Antriebsvorrich-
tung, inbesondere beispielsweise ein Zahnstangenantrieb, vorgesehen sein.

Wie insbesondere aus Fig.5 ersichtlich, ist der Eingriffsteil 21 des Schwenkhebels 20 auf einem
Schlitten 27 schwenkbar gelagert, so dass eine gewisse Bewegungsfreiheit zwischen dem Ein-
griffsteil 21 und dem Schwenkhebel 20 gewahrleistet ist. Der Schlitten 27 ist in einer Nut 28 des
Betatigungshebels 20 in dessen Langserstreckungsrichtung verschieblich gelagert, wobei zu seiner
Ansteuerung ein Pneumatikzylinder 29 vorgesehen ist. Der Eingriffsteil 21 weist eine Aufnahmeoff-
nung 30 auf, die von zwei, jeweils eine Hinterschneidung aufweisenden Leisten 31 gebildet wird,
so dass das frei auskragende Ende eines Spannhebels 16 des Spannringverschlusses 17 durch
Langsverschieben des Schlittens 27 in die Aufnahmeoffnung 31 eingefiihrt werden kann.

In Fig.6 ist der Drehteller 23 die Hub-/Drehvorrichtung 22 im Detail ersichtlich, wobei der Dreh-
teller 23 zur Vertikalverschiebung mit einer Zwischenplatte 32 verbunden ist, die (iber zwei Fih-
rungsstangen 33 in Offnungen einer Bodenplatte 34 vertikalverschieblich gelagert ist. Zur Drehung
des Drehtellers 23 ist ein Drehmotor 35 vorgesehen, der eine mit dem Drehteller 23 verbundene
Welle 36 antreibt. An der Unterseite des Drehmotors 35 ist eine Rolle 37 befestigt, die zur Vertikal-
verschiebung des Drehtellers 23 auf einer nockenartigen Auflauframpe 38 auflauft (vg!. Fig.7).

In Fig.7 ist die Hub-Drehvorrichtung 22 in einer gegeniiber Fig.3 verschobenen Stellung ge-
zeigt, bei welcher der Drehteller 23 in eine weitere von drei verschiedenen Vertikalpositionen der
Rampe 38 verschoben ist. Zur Vertikalverschiebung des Drehtellers 23 ist die Auflauframpe 38, auf
welcher die Rolle 37 auflauft, mit drei horizontalen Teilabschnitten 39, 40, 41 versehen, so dass
durch Verschieben der Auflauframpe 38 der Drehteller 23 ausgehend von der Transportstellung in
drei verschiedenen Vertikalpositionen (Ausrichtstellung, Offnungsstellung, SchiieRstellung) ver-
schoben werden kann. Zur Verschiebung der Auflauframpe 38 in Pfeilrichtung 38’ ist ein Pneuma-
tikzylinder 43 vorgesehen (vgl. Fig.2).
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Der erste horizontale Teilabschnitt 39 der Auflauframpe 38 entspricht der in Fig.3 gezeigten
Ausrichtstellung, in welche der Behalter 2 ausgehend von der in Fig.2 gezeigten Transportstellung
gehoben wird und in welcher der Behalter 2 mit der aufgelegten Deckel/Spannring-Einheit 10 so
lange gedreht wird, bis der Spannringverschluss 17 des Spannrings 12 liber einen gefedert gela-
gerten Anschlag 44, der einen Sensor betétigt, erfasst wird (vgl. Fig.8). Bei Verschieben der Auf-
lauframpe 39 in Pfeilrichtung 38' kommt die Rolle 37 im zweiten horizontalen Teilabschnitt 40 zu
liegen, so dass der Drehteller 23 mit dem Behdlter 2 und der Deckel/Spannring-Einheit 10 in die
Offnungsstellung gehoben wird, die in Fig.7 gezeigt ist.

Nach Ausrichtung des Spannrings 12 auf Hohe des Teilabschnitts 39 und Offnen des Spann-
rings 12 auf Hohe des Teilabschnitts 40 wird die Auflauframpe 38 weiter in Pfeilrichtung 21 ver-
schoben, so dass die Rolle 37 in einem dritten horizontalen Teilabschnitt 41 zu liegen kommt, in
welcher der Drehteller 23 in einer obersten SchlieBstellung vorliegt, in welcher der Deckel 13 mit
Hilfe einer gegen eine Federkraft verschieblich gelagerten Zentrier- und Niederhalteplatte 45 (vgl.
auch Fig.3 und Fig.11) in die obere Behalteroffnung eingepresst wird, und der Spannring 12 zuver-
lassig Uber die Bérdelung 13 am oberen Behalterrand geschoben wird.

In den Figuren 8 bis 10 befindet sich. der Drehteller 23 in der in Fig.7 gezeigten Ausrichtstel-
lung, in welcher die Rolle 37 auf dem Teilabschnitt 40 der Rampe 38 aufliegt. In dieser Ausricht-
stellung wird der Behalter 2 samt Deckel 13 und geschlossenem Spannring 12 zunachst so lange
mit Hilfe des Drehtellers 23 gedreht, bis der Anschlag 44 einen Verbindungsschenkel 46 des als
Kniehebel ausgebildeten Spannringverschiusses 17 mit einem Spannhebel 16 erfasst.

Sobald der geschlossene Spannring 12 bzw. die Deckel-/Spannring-Einheit 10 in der vorbe-
stimmten Position vorliegt (vgl. Fig.8), wird der Betatigungshebel 20 mittels Aktivierung des Pneu-
matikzylinders 25 in die in Fig.9 gezeigte eine Eingriffsstellung verschwenkt. AnschlieRend wird der
Eingriffsteil 21 mittels Aktivierung des Pneumatikzylinders 29 mit dem frei auskragenden Ende des
Spannhebels 16 in Verbindung gebracht.

Nachdem eine formschliissige Verbindung zwischen dem Eingriffsteil 21 und dem Spannhebel
16 hergestellt wurde, wobei der Eingriffsteil 21 in seiner Aufnahmed6ffnung 30 einen Anschlag (nicht
gezeigt) aufweisen kann, um die Einflihrtiefe des Spannhebels 16 in die Aufnahmeoffnung 30
genau festzulegen, verschwenkt der Betéatigungshebel 20 in seine Offnungsstellung, welche mit der
urspriinglichen Wartestellung ident ist.

Wie insbesondere aus Fig.10 ersichtlich, fallt die Schwenkachse 20’ des Schwenkhebels 20 im
Wesentlichen mit einer Schwenkachse 17' der als Kniehebel ausgebildeten Verbindung zwischen
dem Spannhebel 16 und dem Verbindungsschenkel 46 des Spannrlngverschlusses 17 zusammen,
so dass bei dem Offnen des Spannringverschiusses 17 mdglichst geringe VerschleifSkrafte auf den
Spannringverschluss 17 wirken. Zusatzliche Krafte zur Aufweitung des Umfangs des Spannrings
12 beim Offnen des Spannringverschlusses 17 sind somit nicht erforderlich.

in Fig.11 ist der Drehteller 23 dann in seiner obersten SchlieBstellung gezeigt, in welcher die
Rolle 37 auf dem Teilabschnitt 41 der Rampe 38 aufliegt. In diese SchlieRstellung wird der Drehtel-
ler 23 bzw. der Behdlter 2 nach dem Offnen des Spannringverschlusses 17 (berfiihrt, um den
Spannring 12 zuverlassig Uber die Bordelung 13 des Behalters 2 zu schieben und den Deckel 11 in
die obere Behalteroffnung mittels der Zentrier- bzw. Niederhalteplatte 45 einzupressen.

Um den Spannring 12 nach dem Offnen des Spannringverschlusses 17 zuverlassig in seiner
horizontalen Position zu halten, ist der Spannring 12 auf Héhe der Ausricht- bzw. Offnungsstellung
von einem Haltering 48 umfangseitig umgeben, der im Wesentlichen liber ca. 270° geschlossen ist,
und einen geringfiigig groBeren Durchmesser als der geschlossene Spannring 12 aufweist, so
dass der Spannring 12 in seiner gedffneten und somit umfangsgroReren Offenstellung in dem
Haltering 48 reibschilissig gehalten wird.

Wie in Fig.12 ersichtlich wird der Betétigungshebel 20 nach dem Einpressen des Deckels 13 in
die Behalteréffnung in seine Eingriffsstellung zurlick verschwenkt, wodurch der Spannringver-
schluss 17 geschlossen wird und somit der Behalter 2 mit dem Deckel 13 verbunden wird.

Zum Lésen der formschliissigen Verbindung zwischen dem Eingriffsteil 21 und dem Spannhe-
bel 16 wird der Schlitten 27, auf dem der Eingriffsteil 21 schwenkbar gelagert ist, (iber den Pneu-
matikzylinder 29 vom freien Ende des Spannhebels 16 weg verschoben.

Nach dem Lésen der formschliissigen Verbindung wird der Betatigungshebel 20 sodann in sei-
ne in Fig.3 gezeigte Wartestellung zuriickverschoben, in welcher er verbleibt, bis Uiber den
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Anschlag 44 ein in der vorbestimmten Stellung ausgerichteter Deckel mit einem geschlossenen
Spannring erfasst wird. Zugleich wird der Drehteller 23 in seine unterste Auflage- bzw. Transport-
stellung verschoben.

Selbstverstandlich kann anstelle des verschieblich gelagerten Eingriffsteils 21 jede andere be-
liebige formschllissige Verbindung zwischen dem Spannhebel 16 und dem Betédtigungs- bzw.
Schwenkhebel 20 gewahlt werden sowie verschiedenste Antriebe zum Verschwenken des Betéti-
gungs- bzw. Schwenkhebels 20 anstelle des Pneumatikzylinder 25, beispielsweise ein Zahnstan-
genantrieb, vorgesehen werden, wesentlich ist lediglich, dass ausschlie8lich durch die formschlis-
sige Verbindung zwischen Betétigungshebel und Spannhebel auf einfache Weise ein Offnen bzw.
SchlieRen des Spannringverschlusses in der Art einer manuellen Betétigung ermdglicht wird. Die
Vorrichtung ist selbstverstandlich keinesfalls auf die Verwendung von Behaltern einer bestimmten
Gréfle bzw. eines bestimmten Durchmessers beschrankt, sondern sie kann fir Behalter mit unter-
schiedlicher GroRe bzw. unterschiedlichem Durchmesser eingesetzt werden bzw. auf unterschied-
liche Behalter umgeriistet werden. Ebenso ist die Vorrichtung nicht auf Spannringe mit einer be-
stimmten Offnungs- bzw. SchlieRsrichtung beschrénkt, so dass insbesondere die gesamte Vorrich-
tung zum Offnen bzw. SchlieBen von Spannringverschliissen, die in entgegengesetzter Richtung
zu den dargestellten Spannringverschliissen zu 6ffnen bzw. schlieBen sind, spiegelbildlich ausges-
taltet sein kann.

In Fig. 13 (vgl. auch Fig. 3, 7 und 11) ist eine Splintvorrichtung 50 zum Einbringen eines Splints
51 in eine Offnung 16' des Spannhebels 16 im Detail gezeigt, die an dem Uber-Kopf-Gestell 18
befestigt ist, so dass der gesamte SchlieBvorgang samt dem Einbringen eines Splints 51 zur
Sicherung der Schlie3steliung des Spannhebels 16 automatisiert durchgefiihrt werden kann.

Hierbei weist die Splintvorrichtung 50 eine Vorschubeinrichtung 52 mit einem Pneumatikzylin-
der 53 auf, dessen Kolben 54 mit einem Vorschubteil 55 verbunden ist. In dem Vorschubteil 55 ist
ein Eingriffsteil 56 aufgenommen, wobei dieser gegen die Kraft einer Schraubenfeder 57 im Vor-
schubteil 55 senkrecht zur Vorschubrichtung 58 eines mehrere Splinte 51 umfassenden Splintban-
des 59 verschieblich gelagert ist.

Der Eingriffsteil 56 weist hierbei einen zweifingrig ausgebildeten Eingriffsabschnitt 60 auf, der
zum Vorschub des Splintbandes 59 formschliissig mit einem T-formigen Endstlick 61 eines Splints
51 in Eingriff gelangt. Durch die formschliissige Verbindung zwischen dem gabelférmigen Ein-
griffsabschnitt 60 und dem T-formigen Endteil 61 eines Splints 51 wird beim Ausfahren des Kol-
bens 54 des Pneumatikzylinders 53 das Splintband 59 in Vorschubrichtung 58 mitgenommen und
somit der erste Splint 51 des Splintbandes 59 (der zuvor vom Splintband 59 getrennt wurde) in die
Offnung 16’ des Spannhebels 16 eingesetzt.

Um beim Einfahren des Kolbens 54 des Pneumatikzylinders 53 in die in den Figuren 15 und 16
gezeigte eingefahrene Stellung des Pneumatikzylinders 53 das Splintband 59 nicht mitzunehmen,
weist der Eingriffsabschnitt 60 auf seiner einer Eingriffsflache 62 gegeniiberliegenden Seite 63 eine
Abschragung auf, so dass beim Zuriickfahren des Kolbens 54 in seine eingefahrene Stellung der
Eingriffsteil 56 gegen die Kraft der Feder 57 zuriickverschoben wird und das Splintband §9 nicht
mitgenommen wird.

Zur Fihrung des Splintbandes 59 in der Vorrichtung 50 ist ein zwischen zwei Leisten 64' ange-
ordneter Vorschub- bzw. Flihrungskanal 64 vorgesehen, in dem das Splintband 59 mit Hilfe des
Vorschubeinrichtung 52 in der Vorschubrichtung 58 bewegt wird.

Zum Vereinzeln eines Splints 51 von dem Splintband 59, auf welchem eine Vielzaht von Splin-
ten 51 direkt aneinander anschlieBend angeordnet sind, ist eine Schneidvorrichtung 65 mit einem
Schneidmesser 66 vorgesehen, das quer zur Vorschubrichtung 58 in einem ortsfesten Lagerteil 67
in Schneidrichtung 68 verschieblich gelagert ist und in einer Kulissenfiihrung 69 des Vorschubteils
55 aufgenommen ist.

In der in den Figuren 13 und 14 gezeigten ausgefahrenen Stellung des Kolbens 54 des Pneu-
matikzylinders 53 ist das Schneidmesser 66 der Schneidvorrichtung 65 in seiner eingefahrenen
vom Splintband 59 beabstandeten Stellung angeordnet. Beim Zuriickfahren des Kolbens 54 von
seiner in den Figuren 13 und 14 gezeigten ausgefahrenen Stellung in die in den Figuren 15 und 16
gezeigte eingefahrene Stellung verbleibt das Schneidmesser 66, wahrend eine Schneidmesser-
Halterung 70 mittels dem Bolzen 70' in dem zur Vorschubrichtung 58 parallel angeordneten Kulis-
senkanal 69' gefiihrt wird, in der in den Figuren 13 und 14 gezeigten vom Splintband 59 beabstan-
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deten Stellung. Erst in dem zur Vorschubrichtung 58 schrag angeordneten Kulissenkanal 69" wird
das Schneidmesser 66 in Schneidrichtung 68 senkrecht zur Léngserstreckungsrichtung des Splint-
bandes 59 verschoben, so dass ein Splint 51 von dem Splintband 59 getrennt wird und somit
dieser Splint 51 darauffolgend beim Verlassen des Flihrungskanals 64 der Splintvorrichtung 50 in
die Offnung 16' des Spannhebels 16 eingesetzt werden kann.

Um ein ungewolltes Abheben des Splintbandes 59 aus dem Fihrungskanal 64 der Splintvor-
richtung 50 wahrend des Schneidvorgangs zuverlassig zu vermeiden, ist dem Schneidmesser 66
gegenuberliegend eine Gegen- bzw. Anlageplatte 74 angeordnet, die geringfiigig oberhalb des
Schneidmessers 66 positioniert ist.

Ausgehend von der in den Figuren 15 und 16 gezeigten eingefahrenen Stellung des Kolbens
54 des Pneumatikzylinders 53 ergibt sich somit, dass der Eingriffsteil 55 beim Uberfahren in die in
den Figuren 13 und 14 gezeigten ausgefahrene Stellung des Kolbens 54 des Pneumatikzylinders
53 pro Arbeitsgang bzw. -hub zunachst einen sog. Leerhub der Lange a zuriicklegt, welcher der
Lange a der Normalprojektion in Vorschubrichtung 58 des schrag zur Vorschubrichtung 58 ange-
ordneten Kulissenkanals 69" entspricht. Nach dem Leerhub a kommt der Eingriffsteil 56 mit dem
T-formigen Endstiick 61 eines Splints 51 formschlissig in Eingriff, wodurch das Splintband 59 pro
Arbeitshub des Pneumatikzylinders 53 um die Lénge b eines Splints 51 vorgeschoben wird und
zugleich das Schneidmesser 66 von der in den Figuren 13 und 14 gezeigten zuriickgefahrenen
Stellung in die in Figuren 15 und 16 gezeigte Eingriffsstellung zum Vereinzeln eines Splints 51 von
dem Splintband 59 tiberfiihrt wird.

Das Splintband 59 kann hierbei auf einer Haspel (nicht gezeigt) in einem aufgeroliten Zustand
magaziniert werden, wobei ein derartiges Splintband 59 ca. 50 m umfassen kann. :

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung (15) zum Verschlieen eines eimerférmigen Behalters (2), insbesondere eines
Hobbocks, mit einem Deckel (11) durch Spannen eines Spannrings (12) mit einem Spann-
ringverschiuss (17), mit einer Spanneinheit mit einem bewegbar angeordneten Betati-
gungshebel (20), der zum Offnen bzw. SchlieRen des Spannringverschlusses (17) an
einem Spannhebe! (16) des Spannringverschlusses (17) angreift, dadurch gekennzeich-
net, dass der Betatigungshebel (20) einen Eingriffsteil (21) aufweist, der mit dem Spann-
hebel (16) des Spannringverschlusses (17) zum Offnen bzw. SchlieBen des Spannringver-
schlusses (17) formschlissig verbindbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Eingriffsteil (21) eine
Aufnahmedffnung (30) zur Aufnahme des frei auskragenden Endes des Spannhebels (16)
aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmeéffnung (30)
von zwei jeweils eine Hinterschneidung aufweisenden Stegen (31) des Eingriffsteils (21)
gebildet wird.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass in der Aufnahmedffnung
(30) ein Anschlagelement zur Begrenzung der Einflhrtiefe des Spannhebels (16) vorgese-
hen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
griffsteil (21) auf dem Betatigungshebel (20) im Wesentlichen in dessen Langserstre-
ckungsrichtung des Betatigungshebels (20) verschieblich gelagert ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Pneumatikzylinder (29)
zur Langsverschiebung des Eingriffsteils (21) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein-
griffsteil (21) auf einem am Betéatigungshebel (20) l&ngsverschieblich gelagerten Schlitten
(27) schwenkbar gelagert ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein Pneu-
matikzylinder (25) zum Schwenken des schwenkbar gelagerten Betétigungshebels (20)
vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine sich
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wahrend der Offnungs- bzw. SchlieRbewegung geringfiigig verlagernde Schwenkachse
(17") des Kniehebel-Spannhebels (16) des Spannringverschlusses (17) und die Schwenk-
achse (20') des Betatigungshebels (20) im Wesentlichen zusammenfallen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein Dreh-
teller (23) zum Drehen des Behdlters (2) samt aufgelegter Deckel-/Spannring-Einheit (10)
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehteller (23) hé-
henverstelibar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehteller
(23) mittels einer Rampe (38) in drei verschiedenen Vertikalpositionen festlegbar ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein
einem Sensor zugeordneter Anschlag (44) zum Erfassen der umfénglichen Ausrichtung
des Spannringverschlusses (17) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb
des Deckels (13) eine, vorzugsweise gegen eine Federkraft verschieblich gelagerte, Zent-
rier- und Niederhalteplatte (45) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein den
Spannring (12) umgebender, vorzugsweise im Wesentlichen iber ca. 270° geschlossener,
Haltering (48) vorgesehen ist, in dem der Spannring (12) in seiner Offenstellung reib-
schlissig gehalten wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Splintvorrichtung (50) zum Einbringen eines Splints (51) in eine Offnung (16') des Spann-
hebels (16) vorgesehen ist, wobei zum Vorschub eines mehrere, miteinander verbundene
Splinte (51) umfassenden Splintbandes (59) bzw. zum Einbringen eines vom Splintband
(59) vereinzelten Splints (51) in die Offnung (16') des Spannhebels (16) eine Vorschubein-
richtung (52) und zum Vereinzeln eines Splints (51) vom Splintband (59) eine Schneidvor-
richtung (65) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Splintvorrichtung (50)
zur Fiihrung des Splintbandes (59) bzw. des vereinzelten Splints (59) einen Vorschub-
bzw. Fuhrungskanal (64) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Splintvorrich-
tung (50) als Vorschubeinrichtung (52) ein Linearantrieb mit einem am Splintband (59)
formschlussig angreifenden Eingriffsteil (56) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass als Linearantrieb ein
Pneumatikzylinder (53) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der
Eingriffsteil (56) federnd gelagert ist und auf seiner dem Splintband (59) zugewandten Sei-
te (62) bei einer Bewegung des Eingriffsteils (56) entgegen der Vorschubrichtung (58) ab-
geschragt ist, so dass bei einer Bewegung des Eingriffsteils (56) entgegen der Vorschub-
richtung (58) keine formschlissige Verbindung zwischen Eingriffsteil (56) und dem Splint-
band (59) vorliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneidvorrichtung (65) ein in einer Kulissenfiihrung (69) verschiebbar gelagertes
Schneidmesser (66) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Kulissenfiihrung (69)
zum Verschieben des Schneidmessers (66) in Schneidrichtung einen zumindest teilweise
schrag zur Vorschubrichtung (58) des Splintbandes (59) verlaufenden Kulissenkanal (69")
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Kulissenfiih-
rung (69) einen zumindest teilweise parallel zur Vorschubrichtung (58) des Splintbandes
(59) verlaufenden Kulissenkanal (69') aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorschubeinrichtung (52) zum Verschieben der Kulissenfiihrung (69) vorgesehen ist.
Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorschublange des
Linearantriebs pro Arbeitsgang, der gesamten Kulissenlange (a, b) entspricht, wobei eine
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formschliissige Verbindung zwischen Eingriffsteil (56) und Splintband (59) nach einem
Freihub (a) der Vorschubeinrichtung (52) erfolgt, der der Lange (a) des schrdg angeordne-
ten Kulissenkanals (69") entspricht.

Verfahren zum Verschlieen eines eimerférmigen Behalters (2), insbesondere eines Hob-
bocks, mit einem Deckel (11) durch Spannen eines Spannrings (12) mit einem einen
Spannhebel (16) aufweisenden Spannringverschluss (17), wobei zunachst ein Deckel (13)
mit dem Spannring (12) mit geschlossenem Spannringverschluss (17) auf einem oberen
Behélterrand aufgesetzt wird, danach der Spannringverschluss (17) mittels eines Betati-
gungshebels (20) gedffnet wird und eine Relativbewegung von Spannring (12) und Deckel
(13) zum Behalter (2) herbeigefiihrt wird, so dass der Spannring (12) den oberen Behélter-
rand umgibt, und anschlieRend der Spannringverschluss (17) geschlossen wird, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spannringverschluss (17) unter Herstellung einer formschlis-
sigen Verbindung zwischen dem Spannhebel (16) des Spannringverschlusses (17) und
einem Eingriffsteil (21) des Betatigungshebels (20) mittels einer Schwenkbewegung des
Betatigungshebels (20) gedffnet und geschlossen wird.

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (2), nachdem
der Deckel (11) mit geschlossenem Spannring (12) auf dem oberen Behélterrand aufgelegt
wurde, Uber einen Drehteller (23) von einer unteren Auflagestellung in einer Ausrichtstel-
lung gehoben wird und anschlieBend der Behélter (2) gemeinsam mit einer aus Deckel
(11) und geschlossenem Spannring (12) bestehenden Deckel/Spannring-Einheit (10) ver-
dreht wird, bis der Spannringverschluss (17) liber einen Sensor in einer Eingriffsstellung
erfasst wird.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehteller (23) in eine
Offnungsstellung gehoben wird, sobald der Spannringverschiuss (17) in der Eingriffsstel-
lung erfasst wird, und der Betatigungshebel (20) von einer Wartestellung in eine Eingriffs-
stellung verschwenkt wird.

Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Eingriffsteil (21) nach
dem Verschwenken des Betatigungshebels (20) in die Eingriffsstellung in Richtung des frei
auskragenden Endes des Spannhebels (16) verschoben wird, so dass der Eingriffsteil (21)
in einer den Spannhebel (16) umfassenden formschliissigen Eingriffsstellung vorliegt.
Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungshebel (20)
in eine Offnungsstellung tiberfiihrt wird, nachdem der Eingriffsteil (21) in seine Eingriffsstel-
lung verschoben wurde.

Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehteller (23) nach
dem Offnen des Betatigungshebels (20) von der Offnungsstellung in eine obere Schlie3-
stellung verschoben wird, in welcher ein unterer Steg des Spannrings (12) zuverlassig
Uber eine Bordelung (13) am oberen Behalterrand verschoben wird.

Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungshebel (20)
in der Schliefstellung des Drehtellers (23) zum SchlieRen des Spannringverschlusses (17)
in die Eingriffsstellung zurlickbewegt wird und der Eingriffsteil (21) zum Freigeben der
formschliissigen Verbindung vom frei auskragenden Ende des Spannhebels (16) wegver-
schoben wird.

Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungshebel (20)
nach dem Freigeben der formschlissigen Verbindung in eine Wartestellung verschwenkt
wird, die mit der Offnungsstellung ident ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 26 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass zum
Einbringen eines Splints (51) in eine Offnung (16') des Spannhebels (16) ein mehrere, mit-
einander verbundene Splinte (51) umfassendes Splintband (59) in Richtung der Offnung
(16") des Spannhebels (16) vorgeschoben wird und vor dem Einbringen eines ersten
Splints (51) des Splintbandes (59) in die Offnung (16') des Spannhebels (16) zumindest
der erste Splint (51) von dem (ibrigen Splintband (59) getrennt wird.

Verfahren nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Splint (51) senkrecht
zur Vorschubrichtung (58) vom Splintband (59) geschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 34 oder 35, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorschub des
Splintbandes (59) mittels einer formschliissigen Verbindung erfolgt.
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