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Sposób otrzymywania krochmali utlenionych

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywa¬
nia krochmali utlenionych z krochmalu mokrego
za pomocą podchlorynu sodowego. Znane sposoby
otrzymywania krochmali utlenionych polegają na
mieszaniu powietrznie suchej mączki z roztworem
podchlorynu sodowego po czym periodyczny pro¬
ces utleniania trwa około 24 godz. Otrzymany pro¬
dukt miesza się z mączką nieutlenioną dla uzys¬
kania pożądanych właściwości.

Inny sposób polega na mieszaniu mleczka kroch¬
malowego z roztworem podchlorynu sodu. Na przy¬
kład, opisany w patencie czechosłowackim nr
128888 sposób polega na prowadzeniu utleniania
skrobi w postaci zawiesiny w wodzie o tempera¬
turze 35°C i pH 9 — 11 za pomocą podchlorynu
sodowego lub chloraminy B.

Po periodycznym procesie utleniania przerywa
się reakcję, odsącza krochmal utleniony od roz¬
tworu, przemywa i suszy. Obydwa wymienione
sposoby są długotrwałe, pracochłonne i szczególnie
pierwszy, uciążliwe pod względem BHP (opary
chloru wydzielającego się z otwartych zbiorników
reakcyjnych). Nieuniknione są przy tym znaczne
straty podchlorynu.

Opisane sposoby wytwarzania krochmali utle¬
nionych dają z każdej szarży (reaktora) produkt
o innej lepkości, której określona i powtarzalna
wartość stanowi najważniejszą ich właściwość.

Celem wynalazku jest zmniejszenie niedogodno¬
ści znanych sposobów otrzymywania krochmali

utlenionych, prowadzenia procesu utleniania w
sposób ciągły i uzyskiwanie jednolitego produktu
wysokiej jakości. Zgodnie z wynalazkiem cel ten
osiąga się przez dodawanie roztworu podchlorynu

5 sodowego do mokrego krochmalu opuszczającego
odwadniacz.

Mieszanina krochmalu i podchlorynu sodowego
podawana jest za pomocą przenośnika ślimakowe¬
go (krytego) do suszarki pneumatycznej. Podczas

io tego transportu następuje ujednolicenie mieszaniny
i wstępny proces utleniania krochmalu. W suszar¬
ce pneumatycznej zwilżone uprzednio roztworem
podchlorynu sodowego i częściowo utlenione zia¬
renka skrobiowe unoszone są w strumieniu gorą¬
cego powietrza o temperaturze 140 do 180°C, ko¬
rzystnie około 160°C, przy czym temperatura za¬
wieszonych w strumieniu gorącego powietrza pa¬
łeczek skrobiowych, na skutek odparowania wody
jest znacznie niższa i wynosi poniżej 100°C. W tym
czasie, równolegle z procesem suszenia, na skutek
wydzielania się intensywnie wolnego chloru z pod¬
chlorynu sodowego następuje gwałtowna reakcja
utleniania krochmalu. Utleniony krochmal jako go¬
towy jednorodny produkt oddziela się od powie-

25 trza w cyklonach.
Sposób według wynalazku pozwala na włącze¬

nie procesu utleniania skrobi do ostatniego etapu
otrzymywania mączki w krochmalniach przez co
likwiduje się szereg czynności i urządzeń niezbęd-

30 nych przy otrzymywaniu krochmali utlenionych
innymi sposobami.
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Zastrzeżenie patentowe że utlenianie skrobi prowadzi się w strumieniu go-

Sposób otrzymywania krochmali utlenionych me- rącego powietrza o temperaturze początkowej od
todą ciągłą przez traktowanie mokrego krochmalu 140 do 180°C w czasie suszenia krochmalu w su-
roztworem podchlorynu sodowego, znamienny tym, szarce pneumatycznej.
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