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Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
stuzy do wytwarzania przedmiotéw z dre-
wna uwarstwionego, skladajacego sie z
naturalnego forniru. W sposobie niniej-
szym do laczenia tych warstw stosuje sie
wodny roztwér produktu czeSciowej kon-
densacji grupy zywic, przy czym laczenie
to odbywa si¢ w taki sposdb, ze wspomnia-
ny produkt czeSciowej kondensacji prze-
mienia si¢ w nietopliwa zywice pod dzia-
laniem ciepla i ciSnienia.

Prébowano juz co prawda stosowaé ja-
ko $rodek do nasycania i laczenia forniru
lub innych warstw drzewnych roztwoér
sztucznej zywicy, np. alkoholowy roztwoér
produktu kondensacji fenoléw, jednakze
otrzymywanie pokostu ze sztucznej zywi-
cy do tego celu jest stosunkowo kosztowne,
gdyz rozpuszczalnik jest zbyt drogi.

Prébowano réwniez do laczenia po-
szczegblnych warstw drewna stosowaé po-
§rednie produkty kondensacji zywic fe-
nolowych w postaci suchego proszku o
znacznym rozdrobnieniu. Jednakze stoso-
wanie poSredniego produktu kondensacji
w stanie stalym wymaga stezania i susze-
nia, co zwigksza nastepnie koszt sztucznej
zywicy, a tym samym koszt wytwarzania
uwarstwionego drewna.

Wynalazek niniejszy polega na spo-
strzezeniu, ze tego rodzaju drewno uwar-
stwione, skladajace sie z kilku warstw
drewna naturalnego, mozna tanio wytwa-
rzaé, jezeli zamiast pokostu zywicowego
lub zamiast suchego poSredniego produktu
kondensacji stosuje sie jako §rodek laczacy
wodny roztwér produktu czeSciowej kon-
densacji sztucznej zywicy. Wedlug sposo-



bu ‘niniejszego wodny roztwér materiatu,
otrzymanego przez czeSciowa kondensacje
sztucznej zywicy, naklada sie na jedna
lub kilka powierzchni warstw, ktére
sie laczy, a po wysuszeniu tej powloki
warstwy laczy sie ze sobg w znany sposéb
poddajac je ogrzewaniu i ci$nieniu. Pro-
duktem otrzymanym w ten sposéb jest
dykta stosunkowo twarda, zwarta i
porna na dzialanie wody, ktéra nadaje sie
zwlaszceza doskonale jako budulec, stoso-
wany na zewnatrz i podlegajacy zmianom
atmosferycznym.

Do wytwarzania tej dykty stosuje s1e;
znang obrébke, jednakze jako Srodek la-
czacy stosuje sie material, ktérego do-
tychczas nie uzywano. Poszczegélne fazy
obrébki drewna polegaja na znanych
wstepnych czynno$ciach, a mianowicie na
ogrzewaniu para pni, usuwaniu z nich ko-
ry, wycinaniu mniej warto$ciowych miejse
i krajaniu na dlugie arkusze. Arkusze te
kraje sie na kawalki pozadanej wielkoSci
1 suszy az do zawartoSci okoto 39/, wilgo-
ci. Kawalki te laczy sie warstwami lub tez
stosuje jako warstwy zewnetrzne, pokry-
wajace mniej wartoscmwe drewno rdze-
niowe.

Wodny roztwér produktu, powstalego
na poczatku kondensacji zywicy, naklada
sie na jedng lub kilka powierzchni drewna
rdzeniowego, wzglednie forniru. Po wysu-
szeniu tej powloki, warstwy uklada sie je-
dna na druga i laczy w ogrzewanych pra-
sach, za pomocg ciSnienia hydraulicz-
nego.

Roztwér wodny Srodka wigzacego na-

Przyklad 1.
Mocznik

Formaldehyd (40°/c-owy wodny roztwor) 42 '

Kwas meta-krezolowy
Arsenian sodu

Woda

Octan baru lub cynku

od- .

klada sie albo na obie laczone ze sobg po-
wierzchnie, albo tez tylko na jedna. Do-
bre rezultaty otrzymuje sie przez naklada-
nie §rodka wiazacego tylko na powierzch-
nie warstw zewnetrznych, zwréconych ku
wewnatrz. Poniewaz na te warstwy ze-
wnetrzne dziala cieplo, wiec produkt tej
czeSciowej kondensacji stapia sie, tworzac
nietopliwy Srodek wiazacy, przy czym to
stopienie moze nastapié szybciej, gdy po-
wloka §rodka wiazacego jest nalozona tyl-
ko na powierzchnie warstwy lub warstw
zewnetrznych, a nie na, warstwy. rdzenio-
we. Zastosowanie ciepla i ci$nienia za po-
mocg plyt prasy na zewnetrzne warstwy
wytwarzanego przedmiotu umozliwia szyb-
sze i skuteczniejsze przenikanie zywiczne-
go Srodka wiazacego do rdzenia, miz w
przypadku gdy Srodek wigzacy jest nalo-
zony na sam rdzen.

Roztwér Srodka wigzacego moze sie
skladaé z rozmaitych surowcéw, ktére po-
zwalaja otrzymywaé rozmaite sztuczne zy- .
wice, nie ulegajace ponownemu stapianiu.
Jako przyklad sztucznych zywic, nadaja-
cych sie do tego celu, nalezy wymienié zy-
wice grupy fenolo-aldehydowej i moczni-
kowo-aldehydowej. Mozna réwniez stoso-
waé mieszaniny mocznika z fenolem i al-
dehydem lub tez produktem polimeryzacji
aldehydu. Najlepsze wyniki otrzymuje sie
jednak, stosujac mocznik, kwas krezolowy
i formaldehyd. Taka mieszanina jest tan-
sza od mieszaniny fenolu z formaldehydem
lub mocznika z formaldehydem.

Ponizej przytoczono przyklady wyko-
nania wynalazku.

14 czeSci wagowych

0’4‘ ’” .n
1)8 ” "
075 ’” ”

0:_2 ” ”



Mocznik miesza sie z formaldehydem
tak dlugo, az powstanie roztwér. Roztwor
ten odsacza sie w celu oddzielenia skladni-
kéw nierozpuszczonych. Do przesaczone-
go roztworu dodaje sie energicznie mie-
szajac roztwér arsenianu sodu w najmniej-
szej iloSci wody, dostatecznej do rozpusz-
czenia. Nastepnie dodaje sie kwas meta-
krezolowy, po czym cala mase przenosi sie
do kotla, przystosowanego do gotowania
pod ciSnieniem. Ogrzewanie odbywa sie
posrednio za pomocag pary, przy czym sto-
suje si¢ niewielkie ci$nienie, powstajace
samorzutnie w kotle; ogrzewanie prowa-
dzi sie az do chwili osiggniecia temperatu-
ry 99°C lub nieco nizszej od temperatury
wrzenia wody. Strat wody unika sie dzie-
ki temu, ze ogrzewanie przeprowadza sie
w zamknietym naczyniu.

Kociol ogrzewa sie¢ do temperatury nie-
co nizszej od temperatury wrzenia wody
w ciggu 5 do 30 minut, przy czym ogrze-
wanie przerywa sie i dodaje octanu baru
lub cynku, rozpuszczonego w 0,5 czeSciach
wagowych wody. Roztwér pozostawia sie
w kotle w celu ochtodzenia, po czym otrzy-
muje sie juz gotowy Srodek wigzacy o cie-
zarze wlaciwym 1,694 w 20° (okoto
20°Bé). Wodny roztwoér sztucznej zywicy
rozciencza sie nastepnie woda az do uzys-
kania gestosci okoto 10°Bé (1,07). W tym
‘stanie stuzy on do laczenia forni-
row. .

Przy podanym wyzej skladzie arse-
nian sodu stuzy jako $rodek kondensacyj-
ny. Mozna stosowaé¢ réwniez i inne $rodki
kondensacyjne o wlasSciwosciach alkalicz-
nych, jak np. sode zZraca, wode amoniakal-
‘na, wode wapienng lub tym podobne. Oc-
“tan baru i octan cynku stuzg tylko do przy-
$pieszania reakecji miedzy mocznikiem i
formaldehydem. Przy hydrolizie sole te
‘posiadaja odczyn alkaliczny, jednakze

dzialanie ich nie jest zwigzane z ich alka-
licznymi wla$ciwoS$ciami;: nalezy je uwa-
zaé za obojetne Srodki kondensacyjne. Za-
miast soli baru i cynku mozna réwniez sto-
sowaé i inne zwiagzki, np. octan sodu, oc-
tan manganu, octan magnezu i tym po-
dobne. ‘
Mocznik, stosowany do powyzszego ce-
lu, moze by¢ uzyty albo w postaci nieco o-
czyszczonej, majgcej zastosowanie w.prze-
mySle, albo tez jako zwykly mocznik nawo-
zowy o zawartoSci 999/,. Zamiast kwasu
meta-krezolowego mozna stosowaé suro-
wy kwas krezolowy o zawartoSci powyzej
959/y. Zamiast kwasu krezolowego mozna
réwniez stosowaé i inne fenole, np. kwas

karbolowy, jednak ze wzgledéw gospodar-

czych korzystniej jest stosowaé surowy
kwas krezolowy, znaj dujacy sie w handlu.
Do niniejszego sposobu nadaje sie
réwniez surowy kwas karbolowy (fe-
nol).

Kwas krezolowy nie tylko wiaze caly
nadmiar formaldehydu, ktory nie przerea-
gowal z mocznikiem, lecz réwniez nadaje
gotowemu wytworowi gietkosé i podatnosé
lub elastyczno$§é. Zamiast catkowitej ilo-
§ci mocznika mozna uzyé kwas meta-kre-
zolowy, jednakze préby wykazaly, ze mie-
szanina, skladajgca sie z mocznika i’naj-
wyzej 3%/o kwasu krezolowego (w stosun-

:ku do wagi mocznika), nadaje wytworom

lepszy wyglad, niz sam kwas krezolowy.
Powierzchnia jest bardziej blyszczaca i
twardsza niz w przypadku uzycia samego
kwasu krezolowego. - :
Zamiast formaldehydu mozna stoso-
waé inne metylenowe $rodki kondensacyj-
ne, jak np. szeSciometylenoczteroamine
lub produkty polimeryzacji formaldehy-
du, jednakze najlepsze wyniki uzyskano

-stosujac 40%/o-owy wodny roztwér formal-

dehydu.



Preyklad i,
Mocznik
Kwas krezolowy

Formaldehyd (40°o-owy wodny roztwoér)

Soda zraca

Wodorotlenek sodu, to znaczy sode zrg-
cg, przeprowadza sie¢ w roztwér wodny o
cigzarze whasciwym okolo 1,36 (38°Bé),
po czym mieszajac dodaje sie do tego roz-
tworu kwasu krezolowego. Czeéé sody zra-
cej wiaze si¢ z kwasem krezolowym two-
rzac krezolan sodowy. Ten zwigzek jest
rozpuszczalny w wodzie. Dzigki temu
zwigksza si¢ rozpuszczalno§é mieszaniny
w wodzie. Miesganine kwasu krezolowego,
krezolanu sodu, sody zracej oraz wody do-

100 czeéei wagowych

100. ,, ”
400 .14 ”
6 ” ”

daje sie nastepnie do przesaczonego roz-
tworu mocznika i formaldehydu. Mase w
kotle ciSnieniowym ogrzewa si¢ do tempe-
ratury nieco nizszej od temperatury wrze-
nia wody, jak to opisano w przykiadzie L
Do mieszaniny mozna dodawaé, lub tez
nie dodawaé, Srodki kondensacyjne, poda-
ne w przykladzie I.

Przyklad III.

Mieszanina nie zawierajgca mocznika,
posiada sklad nastepujacy:

Kwas krezolowy 200 czeSci wagowych
Formaldehyd (409/-owy wodny roztwdr) 200 ” .
Soda zrgea 10 ” ”
Wodorotlenek amonu (28%¢-owy wodny

roztwor) 10 . »
Tréjetanolamina 05 »
Woda 385 . »

10 czeSei wapgowych sody zracej roz-
puszeza sie w wodzie, przy czym otrzymu-
je sig roztwér o cigzarze wlaSciwym okolo
1,35 (38°Bé), po czym roztwdr ten dodaje
sie do kwasu krezolowego. Nastepnie do-
daje sie formaldehyd i trdjetanolamine.
Mieszanine poddaje sie mieszaniu, ogrze-
wa do 70 — 90°C i pozostawia w tej tem-
peraturze okoto 15 minut. Nastepnie chlo-
dzi sie stopniowo do 60° i mieszajac do-
daje wolno wode w #adanej iloSci. Roz-
twor mozna rozeieficzat az do ciezaru wia-
Sciwego, Yezgtego pomiedzy 1,01 i 1,07
(2 i 10°Be), przy czym nie nastepuje wy-
tracanie sie sktadnikéw, tworzacych zy-
wice.

Soda zZraca zwieksza rozpuszezainoié
produktu kondensacji, otrzymanego przez
reakcje formaldehydu z kwasem krezolo-
wym lub krezolanem sodu. Jako tréjeta-

nolaming mozna stosowaé znajdujagca sie
w handlu mieszaning tréj-, dwu- i jedno-
wartoSciowych etanolamin. Cialo to dziala
jako Srodek emulgujacy, zapobiegajacy
wypadaniu produktu czeSciowej kondensa-
c¢ji. Nalezy zaznaczyé, ze podczas ogrze-
wania nie nastepuje stezenie cieklej masy.
Przebieg reakcji nie przekracza punktu,
w ktérym produkt czeSciowej kondensacji
bylby jeszcze rozpuszezalny w wodzie lub
tworzylby trwala emulsje w wodzie.

Przykiad IV.

Do skladnikéw, podanych w przykia-
dzie II1, dodaje sig jeszcze 0,5 czeSci wa-
gowych kwasu olejowego w celu zwicksze-
nia zemulgowania. Zamiast ogrzewania
masy do 70 — 90°C moina wykorzystaé
ciepto reakeji poszezegdlnych skladnikdw,
aby mase ogrzaé do 70° i utrzymaé w tej
temperaturze w ciagu okolo 30 minut. Ma-



sa staje sie wéweczas stosunkowo gesta i
ciggliwa, jednak daje si¢ rozcienczyé wo-
da, jak to opisano w przykladzie III. Do-
dawana woda winna mie¢ temperature
70°C, przy czym mase te nalezy stale mie-
szaé. Masa jest poczatkowo metna, stop-

Przyklad V.

Kwas krezolowy

Formaldehyd (40%¢-owy wodny roztwor)

Soda zraca
Tréjetanolamina
Kwas olejowy
Woda

20 czeSci wagowych sody zracej roz-
puszeza sie w wodzie, przy czym otrzymu-
je sie roztwér o ciezarze wilasciwym oko-
1o 1,35 (38°Bé), ktory dodaje sie do kwa-
su krezolowego. Nastepnie dodaje si¢ for-
maldehyd, kwas olejowy i tréjetanolamine,
po czym mieszaning poddaje si¢ miesza-
niu. Pod wplywem ciepla reakcji masa
reakeyjna ogrzewa sie do temperatury od
70 do 96°C, przy czym w tej temperaturze
nalezy utrzymywaé¢ mase w ciggu okolo

niowo jednak staje sie klarowniejsza. Cia-
gliwo§é cieczy mozna réwniez usunaé
przez dodatek alkoholu etylowego lub spi-
rytusu drzewnego w iloSci od 50 do 100
czeSci wagowych, co réwniez zwieksza
zdolno§¢ przenikania wodnej mieszaniny.

200,0 czeéci wagowych
216,0 ,, ”
32,0 ,, ’
0,5 ”
03 ,, ’
500,0 ,, ”

16 minut. Pozostale 12 czeSci sody Zracej
rozpuszeza sie w 500 czeSciach wody i1 do-
daje do stale mieszanej mieszaniny; mie-
szanie trwa az do calkowitego ochlodze-
nia. Jezeli mieszanina ma ciezar wladci-
wy 1,07 (10°Bé), to mozna ja jeszcze bar-
dziej rozcieficzy¢é dodajac wode bez obawy
stracenia zywicy. Cieez posiada bronzowo-
z6lte zabarwienie bursztynowe i w
ciggu dluzszego czasu zachowuje plyn-
nosé.

Przyklad VI.
Kwas krezolowy 200,0 czeéci wagowych
Siarczyn sodu 50,0 ” 2
Formaldehyd (40°/-owy wodny roztwér) 216,0 ,, »
Tréjetanolamina 0,5 ”
Kwas olejowy 0,2 ”
Woda 500,0 ,, »

50 czeSci wagowych siareczynu sodu
rozpuszcza sie stale mieszajac w kwasie
krezolowym. Do tej mieszaniny dodaje sie
stale mieszajae formaldehyd. Pod wply-
wem ciepla reakeji temperatura wzrasta
do okolo 75°C; w tej temperaturze utrzy-
muje sie mase reakeyjng w ciggu 45 do
60 minut. Do 500 czeSci wody dedaje sie
trdjetanolamine i kwas olejowy, przy czym

otrzymang mieszanine dodaje sie do po-
zostalej masy reakeyjnej i miesza dopéty,
a% ta ostatnia ochlodzi sie.

Do pokrywania tymi reztworami for-
niréw mozna stosowaé dowolne znane u-
rzadzenia powlekajace albo tez stosowaé
natryskiwanie. Jezeli mieszanina zawiera
mocznik, wéwczas posiada ciezar wiasci-
wy okolo 1,16 (20°Bé), za§ w przypadku,



Preyklad II.
Mocznik
Kwas krezolowy

Formaldehyd (40°y-owy wodny roztwor)

Soda zraca

Wodorotlenek sodu, to znaczy sode zra-
cg, przeprowadza sie¢ w roztwér wodny o
ciezarze wlasciwym okolo 1,36 (38°Bé),
po czym mieszajac dodaje sie do tego roz-
tworu kwasu krezolowego. Cze$é sody zra-
cej wiaze sie z kwasem krezolowym two-
rzac krezolan sodowy. Ten zwigzek jest
rozpuszczalny w wodzie. Dzigki temu
zwieksza si¢ rozpuszczalno$é mieszaniny
w wodzie. Mieszanine kwasu krezolowego,
krezolanu sodu, sody zracej oraz wody do-

100 czeéci wagowych

100. ” ”
400 - ,, ”
6 ” ”»

daje si¢ nastepnie do przesaczonego roz-
tworu moecznika i formaldehydu. Mase w
kotle cisnieniowym ogrzewa si¢ do tempe-
ratury nieco nizszej od temperatury wrze-
nia wody, jak to opisano w przykiadzie I.
Do mieszaniny mozna dodawaé, lub tez
nie dodawac, Srodki kondensacyjne, poda-
ne w przykladzie 1.

Przyklad III.

Mieszanina nie zawierajgca mocznika,
posiada sklad nastepujacy:

Kwas krezolowy 200 czeSci wagowyeh
Formaldehyd (40%¢-owy wodny roztwdr) 200 ’ ,,
Soda zraca 10 " ”
Wodorotlenek amonu (28%¢-owy wodny

roztwor) 10 . v
Tréjetanolamina 0,5 »
Woda 385 ” ”

10 czeSci wagowych sody zracej roz-
puszeza sie w wodzie, przy czym otrzymu-
je sie roztwoér o ciezarze wlaSciwym okolo
1,35 (38°Bé), po czym roztwdr ten dodaje
sie do kwasu krezolowego. Nastepnie do-
daje si¢ formaldehyd i trdjetanolamine.
Mieszaning poddaje sie mieszanin, ogrze-
wa do T0 — 90°C i pozostawia w tej tem-
peraturze okolo 15 minut. Nastepnie chlo-
dzi sig stopniowo do 60° i mieszajae do-
daje wolno wode w Zadanej iloSci. Roz-
twbr mozna rozcieficzad az do cietaru wia-
Sciwepo, Yezgcego pomiedzy 1,01 i 1,07
{2 i 10°Bé), przy czym nie nastepuje wy-
trgcanie sie skladnikéw, tworzacych zy-
WIS

a ‘Zrgca zwieksza rozpuszezalnodé
produktu kondensacji, otrzymanego przez
reakcje formaldehydu z kwasem krezolo-
wym lub krezolanem sodu. Jako tréjeta-

nolamine mozna stosowaé znajdujgcag sie
w handlu mieszaning tréj-, dwu- i jedno-
wartoSciowych etanolamin. Cialo to dziala
jako Srodek emulgujacy, zapobiegajacy
wypadaniu produktu czeSciowej kondensa-
cji. Nalezy zaznaczyé, ze podczas ogrze-
wania nie nastepuje stezenie cieklej masy.
Przebieg reakcji nie przekracza punktu,
w ktérym produkt czeSciowej kondensacji
bylby jeszcze rozpuszczalny w wodzie lub
tworzylby trwals emulsje w wodzie.

Przyklad IV.

Do skladnikéw, podanmych w przykia-
dzie II1, dodaje sig¢ jeszcze 0,5 czeSci wa-
gowych kwasu olejowego w celu zwicksze-
nia zemulgowania. Zamiast ogrzewania
masy do 70 — 90%C mozna wykorzystaé
cieplo reakeji poszezegdlnych skladnikdw,
aby mase ogrzaé do 70° i utrzymaé w tej
temperaturze w ciagu okolo 30 minut. Ma-



da Srodek wiazgcy posiada zwykle te sa-
ma wytrzymalo§é, co i drewno.
_Ponizsze zestawienie podaje zuzycie

$rodka wiagzacego, jak rowniez jego wy-

trzymato§é, sprawdzona w maszynach do
badania wytrzymalo§ci.

Préba

Tloéé nalo- Préba N §cinania N
Srodek wiazacy Zona na $cinania dLaJthOSS na mokro dﬁ‘z;ﬁ;wvgs;
100 m? na sucho rzewa w % po 72 godz. °
zanurz,
Mocznik —
kwas krezolowy 3,4 kg | 23 kg/cm? 83%, 16 kg/em?| 19%,
Rozpuszezalny w wodzie
kwas krezolowy 3,1 kg | 19 kg/cm? 88% 17 kg/em? 61%,

Kazdy wynik tego zestawienia uzyska-
no jako warto§¢ przecigtng po dokonaniu
okolo 20 dos§wiadczen.

Poniewaz sztuczne zywice, skladajace
sie z moeznika i kwasu krezolowego lub z
samego kwasu krezolowego, sg zasadni-
czo bezbarwne, wiec te powloki nie powo-
duja zabarwienia forniru i gotowych wy-
tworéw 2z drzewa. Polgczenie dwoéch
warstw forniru jest prawie niewidoczne.
Usuniecie widoczno$ci polagczenia tych
warstw juz samo stanowi znaczna zalete
w poréwnaniu ze znanymi Srodkami wig-
zgcymi, takimi jak klej ze straczkéw soi,
lub podobnymi. (

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania smepﬁzez
laczenie poszezegblnych warstw drewna
za pomocg czeSciowej kondensacji podob-
nego do zywicy produktu, twardniejace-
go przy ogrzewaniu pod ci$nieniem, zna-
mienny tym, Ze poszczegdlne warstwy po-
krywa sie wodnym roztworem wspomnia-
nego produktu czeSciowej kondensacji,
przy czym roztwdr ten wytwarza sie przez
reakcje pomiedzy kwasem krezolowym
i aldehydem w obecnos$ci §rodka konden-
sacyjnego, a czas trwania i temperature

reakeji reguluje sie tak, aby powstajacy
czeSciowy kondensat mieszal sie z woda
w kazdym stosunku. ~

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze czeSciowy kondensat wytwarza
sie z kwasu krezolowego i formaldehydu
w temperaturze nieco nizszej od tempe-
ratury wrzenia wody.

3. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze produkt czeSciowej kondensa-
cji wytwarza sie z mocznika, kwasu kre-
zolowego i metylenowego Srodka konden-
sacyjnego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze warstwy drewna pokrywa sie
wodnym roztworem produktu czeSciowej
kondensacji kwasu krezolowego i formal-

_ dehydu, po czym warstwy pokryte spra-

sowuje si¢ w stanie ogrzanym.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze stos nalozonych forniréw pod-
daje si¢ ci$nieniu od 10,5 do 35,2 kgf/em?
i dzialaniu temperatury od 100 do 200°C,
w celu przeprowadzenia produktu cze$-
ciowej kondensacji w nietopliwa zywice.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 5, zna-
mienny tym, ze uzyty wodny roztwér pro-
duktu czeSciowej kondensacji zawiera od
0,0245 do 0,0735 kg czesci stalych na je-
den m? przeznaczony do powleczenia.



7. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien- hyd poddaje sie reakcji w obecno$ci alka-
ny tym, ze wodnym roztworem produktu licznego czynnika kondensacyjnego.
czeSciowej kondensacji pokrywa sie jed-

ng tylko powierzchnie forniru z dwoéch James Victor Nevin.
laczonych ze soba powierzchni. Zastepca: inz. St. Pawlikowski,
8. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 8, zna- rzecznik patentowy.

mienny tym, ze kwas krezolowy i alde-
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