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Fremgangsmdte til fremstilling av pressede produkter av finfordelt
ligninholdig materiale.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmdte til
fremstilling av pressede produkter av finfordelt ligninholdig materi-
ale uten lim, ved & aktivere ligninet med kjemikalier og presse mate-
rialet i oppvarmet tilstand.

Fremstillingen av pressede produkter av finfordelte réstof-
fer eller biprodukter fra treforediingsindustrien har allerede vart
kjent i lang tid. Med énvendelse,av bindemiddel er plater og andre
produkter blitt presset blant.annet;av spon, sagmugg,_slibemassg, '
kvistmasse og cellulose. Bare spondeler og fiberplater har likevel
inntil nd f4tt en mer utstrakt anvendelse. Bruken av slike materi-
aler som sagmugg og sppn,til ovennevnte férméi haf innﬁil nd ikke vert
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vanlig, blant annet som f@glge av de megetwkorte fibre eller mangelen
av et egnet bindemiddel. )

Hensikten med foreliggende oppfinnelse er & tilveiébringé
en ny fremgangsméte, enklere enn det tidligeré kjente, hvorved man
delvis utnytter det i det ovennevnte materiale innevarende lignin.
Ved hjelp av ffemgangsméten kan man p& enkel médte av finfordelte lig-
ninholdige materialer fremstille pressede produkter, szrlig platér,
som har enten st¢rre-overflatehérdhet eller stgrre holdbarhet enn de
tidligere kjente.

Det er allerede kjent en fremgangsmite, ved hjelp av hvil-
ken trematerialer kan bgyes eller sammenpresses. Trematerialet im-
pregnéres med en hydrazinopplgsning, hvoretter trematerialet formes
pa& gnsket mdte. Deretter fjernes overskuddet av hydfazinoppl¢sning.

Ifglge oppfinnelseh anvendes virkningen av hydrazin ved
fremstilling av pressede produkter av finfordelt ligninholdig materi-
ale uten 1im, ved & aktivere ligninet med kjémikalier og pressing av
materialet i oppvarmet tilstand ved at det som aktiverende middel be-
nyttes hydrazin.‘

Anvendelsen av hydrazin som limstoff baserer seg pd dets
ligninoppmykende og ligninopplgsende effekt. NAr ligninholdige cellu-
losefibre eller andre ligninholdige finfordelte materialer varmpres-
ses etter imprégnering med hydrazinopplgsning, oppndr man produkter
som har et tynt, men ytterst hirdt overflatesjikt. Overflatehdrdheten
beror &penbart pd at av hydrazinet opp1¢sb og mykgjort lignin konsen-
treres i platens overflatedelér som fglge av det pd grunn av oppvarm-
iﬁgen fremkomne avdunstningsfenomen.

V Hvis man foruten en hard ovérflate for produktet ¢gnsker en
hgyere holdbarhet, kan man tgrke det med hydrazin impregnerte finfor-
delte ligninholdige materiale f¢gr pressingen. T¢rking som utfdres

" ved pressingen medfgrer muligens at ligninet konsentreres i fibrenes

overflatedeler og at det ved varmpressingen‘utbrer seg som et amorft
stoff 1 ovérflaterommet mellom fibrene og‘binder fibrene fast sammen.
Det er cgséd mulig at hydrazinét som'har reagert med lignin formdr &
omvandle ligninmolekylenes struktur til.et termoplastlignende stoff.
Sannsynligvis innvirker hydrazinet ogsé pé en ‘eller annen mite pé
cellulose. _ ' '
Oppfinnelsen egner seg til fremstilling av pressede produk-
ter fra alle finfordelte celluloseprodukter og andre stoffer som inne-
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holder eller £il hvilke det er tilsatt 1ignin Dlsse stoffer mé& ikke
n¢dvend1gv1s vEre celluloseholdlge Med finfordelt materlalﬂ forstés
her enten fibrgse stoffer eller sllke stoffer hvis kornst¢wrelse ikke
overskrider kornst¢rrelsen for trefllser .som benyttes. £. eks. for
ellulosekoking eller fremstllllng av ‘'sponplater. Som stoffer -egnet
til en fremgangsmate ifglge oppflnnelsen kan siledes nevnes av tre-
slipemasse—avispapir, kjemimekanisk cellulose, halvkjemisk sulfit-
og sulfatcellulose, sagmugg, trefliser, kvistmasse, torv, gress, ler-
fibre og lignende-stoffer. Til formélét:egner seg ogséfslike cellu-
losemasser som vanligvis bare inneholder lignin i liten mengde,.men
£il hvilke det etterpd er tilsatt lignin eller ligninholdige‘fibre.

Oppfinnelsen égner'seg til fremstilling av pressede produk-
ter med vilkarlig form av finfordelte ligninholdige materialer. Mest
velegnet er oppfinnelsen til fremstilling av platelignende produkter
1 en hydraulisk presse, som ogsd etter utskifting av pressformene kan
benyttes til frémstilling‘av legemer med annen form.

Hydrazinet som benyttes kan vere enten bare hydrazin som
veske eller damp, men mer fordelaktig—benyttér man en vannoppl@gsning
av hydrazin. Hydrazinets innhold i vannopplgsning kan variere innen-
for omrddet 1 - 90 vektprosent, fortrinnsvis innenfor omrddet 2 - 20
vektprosent. Impregneringsforholdene kan varieres slik at hydrazin-
innholdet ved pressingen i materialet. som skal behandles er mellom
1 og 100 % av t@grrvekten av materialet som skal behandles.

Impregnerlngen utfgres ved dypplng, nedsenklng, bespr¢yt—
ing»eller dampbehandling. Matenlalet som .skal impregneres foreligger
enten i finfordelt form eller i form av et forprodukt’éom er frem-
stilt av finfordelt materiale. F. eks. ved fremstilling av piater
er det fordelaktig at de -av en vannsuspenSJon fremstllte plater eller
“ark av egnot tykkelse, som- etter eventuell delv1s eller fullstendlg
tgrking 1mpregneres ‘med hydraz1n

Etter 1mpregner1ng plaseres materialet mellom oppvarmbare
presselémenter Pressing foretas fortr1nnsv15 i en hydraullsk‘presr
se, som kan arbeide f. eks. med 2 -+ 200 kp/cm2 frykk. Présstempera—
turen er egnet mellom 130 . og ZOOOC fortrinnsvis ca. 170°C. Press-
tiden likesom presstrykket varierer alt etter materlalet og de gnskede
hdrdhetsbetingelser og holdbarhetsegenskaper ‘

Karakteristisk for prepsede produkter fremstilt p& den
ovenfor beskrevne méte er en ytterst hdrd flate. Slike plater egner
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seg derfor ogsd til fremstilling av laminat i hvilke et ytterst hérdt
overflatesjikt er ngdvendig. Laminering av mykere materialer og
pressprodukter ifglge oppfinnelsen kan skje samtidig med varmpress-—
ingen ifglge oppfinnelsen. .

Ifglge en fordelaktig utf¢rélsesform for oppfinnelsen kan
platenes holdbarhet, serlig deres bruddstyrke ved bdyning, gkes be-
tydelig ved at det hydrazinholdige finfordelte matériale tgrkes fgr
pressingen. T¢rketemperaturen ligger fordeléktig i omrédet 80 - 100°C,
og tgrketiden reguleres egnet slik at det impregnerte materiales
tgrrsubstansinnhold forblir 50 - 100 vektprosent, fortrinnsvis 90 -
~95-Vektprosent, beregnet pd t@grrvekten av materialet som skal behand-
les. Herved har det 1igninholdige utgangsmateriales fuktighetsinn-
hold liten betydning.

Oppfinnelsen er i det fglgende nzrmere beskrevet ved hjelp
av éksempler. Brinell-hdrdhetene .for produktene som er fremstilt i
eksemplene er mdlt ifglge DIN 50531-metoden, og bgyebruddstyrken er
mdlt 1 samsvar med DIN 52186. De angitte prosenttall vedrgrer vekt-
prosent bereghetfpé tgrrvekten av materialet som behandles.

Eksempel 1 _ ' )

Tgrre kuttede spon fremstilt av bjerketre ble impregnert
- med 10 prosentig vahnoppl¢sning av hydrazin, hvorved den av sponene
absorberte hydrazinmengde belgp seg til 19,5 % av sponenes tgrrvekt.
Etter grundig impregnering ble sponene t¢rkét til ca. 95 % tgrrsub-
sﬁanbinnhold ved 80°C. De impregnerte og tgrkede spon ble presset
méllom sté&plater i en hydraulisk presse til plateproduktet. Press-
temperaturen var'ITOOC, presstrykket var 165 kp/cm2 og presstiden 20
minutﬁer. Den oppnéddde plates tetthet var 1,17 g/cmB, Platen hadde
en h&rdlet p& 1030 kp/cm2 og en b¢gyebruddstyrke pd 137.8 kp/cmz.

Et annet parti p& samme mdte impregnerte og t@grkede spon
ble presset til en plate med 82,5 kp/cm2'trykk og med 30 minutters
presstid. Platens tetthet var 1,13 g/cm3, dens hérdhet 1355 kp/cm2
og dens bgyebruddstyrke 222_kp/cm2
Eksempel 2 )

Sagmugg fremstilt av bjerketre ble impregnert og behandlet
pa& samme mite som i eksempel 1 og ble presset til en plate. Press-
temperaturen var l?OOC, presstiden 30 minutter og presstrykket 82,5
kp/cmz.

Det oppné&dde platéprodukt hadde f¢1gendé egenskaper:
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Tetthet 1,19 g/cm’

H&rdhet 1530 kp/cm®

Bgyebruddstyrke 350 kp/cm2
Eksempel 3 .
Halvkjemisk bjerksulfitmasse ble dispergert til en vann-
suspensjon, av hvilken det i en arkform ble fremstilt ark med en
tykkelse pd 1 - 2 cm. Arkene ble tgrket og impregnert med 10 pro-
sentig hydrazin. .

Etter grundig 1mpregner1ng ble arkene tgrket ved 80 °c. De
tgrkede ark ble presset i en hydraullsk presse til plater. I neden- '
stdende tabell 1 er det angitt pressforholdene og de oppnddde produk-
ters egenskaper ved 170 C presstemperatur

Tabell 1

Masse- NoH; . Presstrykk Platenes . Platenes H&ardhet Bgyebrudd-

mengde inn%¢rt tid tykkelse tetthet styrke
g % kp/cm? min. mm g/cm3 kp/cm®  kp/em?
27,2 61,8 168 25 1,1 1,30 1950 928
34,5 64,9 41 20 1,6 1,12 1710 853
35,6 65,1 168 15 1,5 1,23 1320 727
uy 7 63,8 41 15 2,0 1,14 1260 599
39,3 U4, 4 41 30 1,60 1,27 1630 395
29,9 22,1 168 25 1,35 1,17 1253 563
29,7. 22,2 41 25 1,35 1,12 1165 47
40,0 4,5 41 30 - 1,70 . 1,19 1020 785
27,8 5,4 41 25 1,20 1,19 1090 908
28,0 5,4 41 20 - 1,40 1,05 . 900 471
28,0 5,0 168 20 1,20 1,20 1580 1025

Eksempel U4

Sulfatcellulose kokt av sagmugg ble dispergert til en vann-
suspensjon, av hviken det ble utfelt 1 - 2 cm tykke ark. Arkene ble
tgrket og impregnert med 10 prosentig hydrazinopplgsning. Etter im-
pregneringen ble arkene tgrket ved 8000 til lufttgrrhet. De tgrkede
ark ble presset ved 170% og under et trykk p& 41 kp/cm2 i 25 minutter.
De oppnddde platers tykkelse var 1,5 mm, tetthet 0,88 g/cmB, h&rdhet
540 kp/cm2 og bgyebruddstyrken 141 kp/cm2.

Eksempel 5 .

Avispapir ble dispergert til en vannsuspensjon, av hvilken

det 1 en arkform ble fremstilt 1 - 2 cm tykke ark. Arkene ble tgrket



‘ON

130631
for hydrazinimpregneringen; En del av arkene ble impregnert med 25
‘prosentig hydrazinopplgsning og en del med 10 prosentig hydrazincpp-
lgsning. Etter impregnering ble arkene tgrket ved 80°¢c i1 caqu904%

tgrrsubstansinnhold. o ‘ ' o
- De benyttede pressforhold og produktenes egenskaper er an-
gitt i tabell 2 for temperaturen 170°C.
P& ovenstédende métevble det ogsd behandlet vanlig gransli-

pemasse. Resultatene av disse eksperimenter er ogsd angitt i tabell
2. ‘

Tabell 2
Masse~ NoHY Presstrykk Platenes Platenes Hardhet Bgyebrudd-
mengde innfgrt 5 t@d tykkelse tetthegt 5 styrke 5
g % kp/cm® min. mm g/cm kp/cm kp/cm
Avispapir
21,4 4,2 41 25 1,05 1,03 620 - 253
35,1 h,7 - 41 30 1,90 - 0,97 L35 168
25,9 22,7 168 30 1,10 ©1,18 1585 491
Granslipemasse . :
26,5 4,3 43 30 1,40 1,01 700 - 354
30,2 4,5 41 30 1,65 0,96 T17 302
29,2 4,0 b1 30 1,70 0,87 450 : 158
22,6 22,9 - 168 20 - 1,10 1,07 . 820 L84
29,1 22,3 168 .~ 30 - 1,15 » 1,30 2000 610

Med fremgangsméten ifglge oppfinnelsen gis sdledes pé& en
ytterst enkél méte, som krever smé‘anléggsinvestefingef, en mulighet
Ctil & foredlé finfordeltevligninholdige materialer, hvilke vanligvis
bare har avfallsverdi, til,pressprodukter som kjennetegnes med eh
_yttersth¢y»overflﬁtehérdhet og/eller stor styrke.

Pat entkra 973'

1. 'Fremgangsméte til fremstilling av pressede produkter av
finfordelt ligninholdig materiale uten lim, ved & aktivere ligninet
med kjemikalier og presse materialet‘i oppvarmet tilstand, k a r a k-
terisert ved at det som aktiverende middel benyttes hydra-
zin., - '

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, k arak terisert

v e d at det ligninholdige materiale inneholdende hydrazin tgrkes til
50 - 100 % tg¢rrsubstansinnhold fgr pressingen.
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3. '~ 'Fremgangsmite ifglge Kravene 1 - 2, karadkter i-
sert ved at det benyttes et hydrazininnhold p& 1 - 100 vekt-

prosent av det ligninholdige materials tgrrvekt.

(56) Anfdgrte publikasjoner:

Svensk patent nr. 99421 (54e-1)
BRD patent nr. 710552 (38c-1/01)



	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - CLAIMS

