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(57) Abstract: A grinding wheel for machining pieces (1) is provided, wherein the grinding wheel (1) essentially comprises two
parts (2, 3). One of the parts is fixed and the other part (3) is detachable, in such a way that the detachable part (3) is universal and
can be quickly replaced, being said detachable part (3) the one that comes into direct contact with the piece to be machined. On the
other hand, the fixed part (2) is customised for the machine that is going to carry out the machining.

(57) Resumen: Se proporciona una muela para el mecanizado de piezas, donde la muela comprende esencialmente dos partes. Una
de las partes es fija y la otra parte es desmontable, de tal forma que la parte desmontable es universal y rapidamente sustituible,
siendo dicha parte desmontable la que entra en contacto directo con la pieza a mecanizar. Por otro lado, la parte fija esta
particularizada para la maquina que lleva a cabo el mecanizado.
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS
recibidas por la oficina Internacional el 14 de enero de 2013 (14.01.2013)

1.- soporte de muela (2) gque comprende un cuerpo del
soporte (15), el cual estéd configurado para recibir vy
retener un elemento de abrasidén (3) tal que dicho elemento
de abrasidn (3) es intercambiable; donde el cuerpo del
soporte (15) adicionalmente comprende unos wmedios de
retencidén (10, 11) que retienen el elemento de abrasidn
(3), caracterizado por gque los medios de retencidn estén
comprendidos por al mencs un iman (10).

2.- Soporte de muela (2), seglGn la reivindicacién 1,
donde el imdn (10) es un imdn de aleacidn NJd.Fe.B.

3.~ Soporte de muela (2), segln la reivindicacién 1 &
2, donde los medios de retencidén adicionalmente comprenden
al menos un tetdn de arrastre (1l1).

4.- Soporte de muela (2), segln una cualquiera de las
reivindicaciones ~anteriores, donde el imén (10) esté
comprendido interiormente en el cuerpo del soporte (15) y
estd cubierto mediante un tapdn (14).

5.- Soporte de muela (2), seglin una cualgquiera de lag
reivindicaciones anteriores, donde el cuerpo del soporte
(15) adicionalmente comprende al menocs un orificie de
equilibrado (17) que mantiene equilibrado dicho cuerpo del
soporte (15) cuando dicho cuerpo del soporte (15) gira a
una velocidad‘angular predeterminada. '

6.~ BSoporte de muela (2), seglin una cualquiera de las
reivindicacioneg anteriores, donde el soporte de muela (2)
adicionalmente comprende una superficie plana horizontal
(24A) y una superficie plana vertical (24B) complementarias
respectivamente de una superficie plana horizontal (25A) vy
una supexficie plana vertical (25B) comprendidas en el

eiemento de abrasidén (3), de tal forma que la recepcidn y

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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retencidn del elemento de abrasidén por parte del soporte de
muela es optimizada.

7.- Soporte de muela (2), segin la reivindicacidn 6,
donde 1la superficie plana vertical (24B) tiene una
tolerancia H7/h7 o inferior.

8.- Soporte de muela (2), segtn una cualquiera de Jlas
reivindicaciones anteriores) donde el cuerpo del soporte
(15) adicionalmente comprende al menog una ranura de
canalizacidén/extraccidn (12) que canaliza hacia el exterior
del cuerpo del soporte (15) unos residuos producidos
durante un proceso de mecanizacidén y ademds, dicha ranura
de canalizacién/extraccidn (1L2) permite una rapida
extraccidén del elemento de abrasién (3).

9.- Soporte de muela (2), seqglin una cualguiera de las
reivindicaciones anterioxes, donde el cuerpo del soporte
(15) adicionalmente comprende al menos un orificio de
fijacidn (16) para fijar el cuerpc del soporte (15) a un
sistema de mecanizado.

10.- Soporte de muela (2), segfin c¢ualgquiera de Jlas
reivindicaciones anteriores, donde el cuerpo del soporte
(15) est&d fabricado a partir de un elemento seleccionado
entre: poliéster termopléstico (PET, PBT), baquelita,
resinag, aluminic, acerxo y plastico,

11, - EBElemento de abrasidn (3) intercambiable, universal
y rapidamente sustituible gue comprende un cuexpo del
elemento de abrasidn (5) donde el elemento de abrasidn
comprende una zona paramagnética que conforma al menos
parcialmente el cuerpo del elemento de abrasidén de tal
forma que el elemento de abrasidn es retenido por el al
mencs un imé&n comprendido en el soporte de muela (2)

definido en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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12.- Elemento de abrasgidon (3) segin la reivindicacidén
11, donde el elemento de abrasidén (3) adicionalmente
comprende un orificio de arxrastre (6) complementario del
tetdn de arrastre (11) definido en la reivindicaciédn 3.

13.- Elemento de abrasidn (3), segin una cualquiera de
las reivindicacioneg 11 a 12, donde el elemento de abrasioén
(3) adicionalmente comprende una superficie plana
hoxizontal (25A) y una superficie plana vertical (25B)
complementarias respectivamente de una superficie plana
horizontal (24A) vy una superficie plana vertical (24B)
comprendidas en el soporte de muela (2), de tal forma gque
la recepcidn y retencidbébn del elemento de abrasidn por parte
del soporte de muela es optimizada.

14.- Elemento de abragidn (3), segin la reivindicacidn
13, donde 1la superficie plana vertical (25B) tiene una
tolerancia H7/h7 o inferior.

15.- Elementc de abrasidén (3) segln una cualquiera de
las reivindicaciones 1l a 14, donde el elemento de abrasién
(3) adicionalmente comprende una zona de abrasidén (4)
fabricada en un compuesto predeterminado con propiedades
abrasivas, donde dicha zona de abrasidén (4) estd situada
sobre el cuerpo del elemento de abrasidén (5).

16.- Elemento de abragidn (3) seqn una de las
reivindicaciones 11 a 15, donde el cuerpo del elemento de
abragidén (5) adicionalwente comprende al menos un orificio

de equilibrado (7) gue mantiene equilibrado el elemento de

- abrasidn (3) cuando dicho elemento de abrasidén (3) gira a

una velocidad angular predeterminada.
'~ 17.- Elemento de abrasién (3) segGn wuna de las
reivindicaciones 11 a 16, donde el cuerpo del elemento de

abrasgidén (5) estd fabricado a parxtir de un elemento

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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seleccionado entre: Aluminio, Magnesio, Titanio, Wolframio,
Hierro y Acero.

18.- Muela en dos partes para mecanizado (1)
caracterizada por que comprende un soporte de muela (2)
segln una cualguiera de las reivindicaciones 1 a 10, y un
elemento de abrasidén (3) sgegin una cualguiera de las

reivindicaciones 11 a 17.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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DECLARACION SEGUN EL ARTICULO 19 (1)

Tenidas en cuenta la declaracién, citas y explicaciones contenidas en la
Opinidan escrita de la Administracion encargada de la Busqueda Internacionat, el
solicitante ha realizado las siguientes modificaciones en el juego de

reivindicaciones:

1. Reivindicacién enmendada 1: se fusionan las reivindicaciones 1 y 2 para
formar el preambulo de la reivindicacién enmendada 1. Parte de la
retvindicacién 3 (“al menos un imén”) es ahora la parte caracterizante de la
reivindicacién enmendada 1.

2. Reivindicacion enmendada 2: se introduce materia de la descripcion (pag.
14, lin. 1 a b) en las reivindicaciones. Concretamente, el “iman” ha sido
especificado comao un imén hecho de una aleacidon de Nd.Fe.B.

3. Reivindicacion enmendada 3: la parte restante de la reivindicacion previa 3.

4. Reivindicacién enmendada 4: se introduce materia de la descripcién (péag. 5,
lin. 11 a 15) en las reivindicaciones. Concretamente, e “iman {10)” esta
comprendido dentro del soporte del soporte (15) y cubierto con un tapén
(14),

5. Reivindicacion enmendada 5: reivindicacién previa b.

6. Reivindicacién enmendada 6: reivindicacidn previa 6 en la cual las
“superficies de contacto” entre sl soparte de muela (2) vy el elemento de
abrasion (3) ha sido especificado a “superficies de contacto planas”.
Soporte: pég. 8, lin. 33 a pag. 9 lin. 8.

7. Reivindicacién enmendada 7: se introduce materia de la descripcidn (pag. 9,
lin. 8 a 14) en las reivindicaciones, es decir, la tolerancia entre las
“superficies de contacto planas”.

8. Reivindicacion enmendada 8: reivindicacion previa 7.

9. Reivindicacién enmendada 9: se introduce materia de la descripcién (pag. 4,
lin. 30 a pag. 6 (in. 2 y p&g. 12, lin. 3% a pag. 13, lin. 2) en las
reivindicaciones, es decir, un orificio de fijacién (16) como “medios de
fijacion soparte/méaguina”.
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10.Reivindicacion enméndpda 10: se introduce materia de la descripcion (pag.
B, lin. 21 a 27) en las reivindicaciones, es decir, aquellos materiales de los
cuales ss fabrica e/ cuerpo del soporte (15).

11.Reivindicacién enmendada 11: la fusién de las reivindicaciones previas 8 vy
9.

12.Reivindicaciébn enmendada 12: reivindicacién previa 11 con las
dependencias cambiadas adecuadamente, ‘

13.Reivindicacion enmendada 13: lo mismo que para la reivindicaciéon
enmendada 6, pero ahora aplicado al “elemento de abrasion (3)”,

14.Reivindicaciéon enmendada 14: lo mismo que para la reivindicaciéon
enmendada 7, pero ahora aplicado al “elemento de abrasion (3)”.

15.Reivindicacion enmendada 15: reivindicacién previa 12 c¢con las
dependencias cambiadas adecuadamente.

16.Reivindicacion enmendada 16: reivindicacion previa 14 con las
dependencias cambiadas adecuadamente.

17.Reivindicacion enmendada 17: se introduce materia de la descripcion {pag.
7. lin. 26 a pag. 8, lin. 6) en las reivindicaciones, es decir, aguelios
materiales de los cuales se fabrica e/ cuerpo del elemento de abrasién (5).

18.Reivindicacién enmendada 18: reivindicacién previa 15 con las
dependencias cambiadas adecuadamente.

Por lo tanto, el _solicitante ha realizado las enmiendas necesarias en el juego

de reivindicaciones que, en base a la declaracion establecida en el Informe de

Busqueda, otorgan a la presente invencién de Novedad y Actividad Inventiva {Art.
33.2y 33.3PCT)

Finalmente, el solicitante declara que las modificaciones est4n soportadas
por la invencion y se desprenden clara y univocamente de la misma.
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