FR 2 867 251 - A1

REPUBLIQUE FRANCAISE (1) N° de publication : 2 867 251

(a n'utiliser que pour les

INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction)

DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

- @ N° d’enregistrement national : 04 021 44

PARIS

@ IntCI”: F16 L 13/14, F 16 L 35/00, G 01 M 3/00, B 21 D 39/04

® DEMANDE DE BREVET D’INVENTION A1

@ Date de dépét : 02.03.04.

Priorité :

Date de mise a la disposition du public de la
demande : 09.09.05 Bulletin 05/36.

Liste des documents cités dans le rapport de
recherche préliminaire : Se reporter a la fin du
présent fascicule

Références a d’autres documents nationaux
apparentés :

@ Demandeur(s) : COMAP Société anonyme — FR.

@ Inventeur(s) : LE CLINCHE PASCAL et TUFFE STE-
PHANE.

@ Titulaire(s) :

Mandataire(s) : GERMAIN ET MAUREAU.

RACCORD A SERTIR COMPRENANT UNE BAGUE DE VISUALISATION SECABLE.

Le raccord (2) a sertir comprend au moins une ouver-
ture (3) d’introduction pour un tube (4), et une bague (7, 14,
20) de visualisation sécable, destinée a étre détruite lors du
sertissage, montée sur le corps du raccord (2) a proximité
de Pouverture (3).

La bague(7, 14,20) comporte au moins deux premiéres
portions (8, 15, 25) qui ne sont pas au contact du corps du
raccord (2), au moins une des extrémités de chacune de
ces premieres portions (8, 15, 25) étant reliée par une zone
de jonction (9, 18, 27) a une seconde portion (10, 16, 24) ad-
jacente de la bague (7, 14, 20), cette seconde portion (10,
16, 24) étant en appui radial sur le corps du raccord (2).

Les zones de jonction (9, 18, 27) sont réparties sur la pé-
riphérie de la bague (7, 14, 20) de fagon & délimiter entre el-
les des parties de bague de longueur inférieure a la moitié
de la circonférence du corps du raccord (2).




10

15

20

25

30

35

2867251

1

La présente invention concerne une bague de visualisation de
sertissage sécable.

Lors de linstallation d’'un réseau de tubes, linstallateur réalise un
assemblage comprenant notamment des tubes et des raccords avec plusieurs
phases, successivement d’emboitement d'un tube et d’'un raccord, puis de
sertissage au cours de laquelle le raccord est serti sur I'extrémité du tube pour
garantir la tenue mécanique durable de l'installation et son étanchéité.

Afin de garantir I'étanchéité durable de [linstallation, il est
nécessaire de sertir tous les raccords. Diverses solutions ont été envisagées
pour permettre a l'utilisateur de vérifier que tous les raccords ont été sertis.

La création d’une fuite provoquée au niveau du raccord tant que
celui-ci n'est pas serti a notamment été envisagée. Cette approche permet a
Fopérateur de détecter les raccords non sertis en mettant Finstallation sous
pression puis en repérant les fuites, soit visuellement, soit en constatant une
pression plus faible que la pression normale dans linstallation, ce qui permet
une vérification globale du sertissage des raccords de linstallation. Ces fuites
peuvent étre provoquées par des joints de forme spécifique, n'assurant pas
d’étanchéité avant sertissage, ce qui implique une fabrication colteuse et peut
impliquer un positionnement particulier du joint dans une gorge prévue a cet
effet. Les fuites peuvent également étre provoquées par la forme du raccord,
permettant ainsi d’utiliser des joints communs toriques de section constante.

En particulier, les documents DE 101 18 995 et WO 01/63160
décrivent deux dispositifs permettant de réaliser de telles fuites provoquées
avant sertissage.

Il a également été envisagé d'utiliser des moyens de marquage
présents sur chaque raccord sous forme de bague, comme décrit dans les
documents WO/01/21997 ou DE 100 02 916. Toutefois, ces bagues se
montrent difficiles a détruire lors du sertissage par les outils de sertissage.

Le but de la présente invention est de fournir une solution
permettant une cassure certaine de la bague de visualisation lors du
sertissage, en utilisant des machoires de sertissage connues, tout en
garantissant que la bague est suffisamment solide pour ne pas étre
endommagée lors du transport ou du montage.

A cet effet, la présente invention porte sur un raccord a sertir
comprenant au moins une ouverture d’introduction pour un tube, et une bague
de visualisation sécable, destinée a étre détruite lors du sertissage, montée sur
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le corps du raccord a proximité de I'ouverture de celui-ci, caractérisée en ce
que la bague comporte au moins deux premiéres portions qui ne sont pas au
contact du corps du raccord, au moins une des extrémités de chacune de ces
premieres portions étant reliée par une zone de jonction a une seconde portion
adjacente de la bague, cette seconde portion étant en appui radial sur le corps
du raccord, les zones de jonction étant réparties sur la périphérie de la bague
de fagon & délimiter entre elles des parties de bague de longueur inférieure a la
moitié de la circonférence du corps du raccord.

Lors du sertissage, les machoires de sertissage prennent appui sur
les premiéres portions et les poussent vers I'axe du raccord. D'autre part, les
secondes portions sont en appui sur le corps du raccord. En conséquence, des
contraintes importantes s’exercent au niveau des zones de jonction, ces zones
étant détruites.

Avantageusement, au moins une zone de jonction est comprise
dans un plan perpendiculaire a I'axe du raccord.

Selon une possibilité¢, au moins une zone de jonction est reliée a
une premiere portion dans le prolongement de I'axe de cette portion.

Selon une autre possibilité, au moins une zone de jonction est
reliée & une premiére portion de fagon latérale par rapport & I'axe de cette
portion.

Avantageusement, la bague est constituée d’'un ensemble de
parties identiques répétitives comprenant au moins :

- une seconde portion en appui latéral contre le corps du raccord,

- une premiére portion n’étant pas au contact du corps du raccord,
et

- une zone de jonction.

Selon une possibilité, au moins une premiére portion comporte une
partie en arc de cercle dont la tangente forme un angle avec la tangente & la
surface du raccord en regard dont la valeur est comprise entre 20 et 90°.

Selon une autre possibilité, au moins une premiére portion
comporte une partie en arc de cercle dont le centre est situé sur 'axe du
raccord.

Selon une possibilité, au moins une zone de jonction comporte un
segment s’étendant radialement.

Selon une autre possibilité, au moins une zone de jonction est
constituée par une liaison directe entre une premiére et une seconde portion.
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Selon une possibilité, au moins une seconde portion comporte une
partie en arc de cercle de diamétre intérieur sensiblement égal au diamétre
extérieur du raccord.

Selon une autre possibilité, au moins une seconde portion est
formée par I'extrémité d’une partie en arc de cercle comprenant également une
premiére portion.

Avantageusement, le corps du raccord comporte une butée
extérieure située a proximité de l'ouverture, présentant un diamétre extérieur
supérieur au diametre intérieur de la bague.

Cette disposition permet d’éviter de perdre la bague lors des
opérations de transport et de montage avant sertissage.

Selon une possibilité la butée est constituée par une déformation
vers |'extérieur du corps du raccord, a proximité de I'ouverture, sur au moins
une partie de la périphérie de 'ouverture.

Selon une seconde possibilité, la butée est constituée par un
élément rapporté sur le corps du raccord a proximité de I'ouverture, notamment
un anneau élastique monté en force sur le corps du raccord.

De toute facon, linvention sera bien comprise a laide de la
description qui suit, en référence au dessin schématique annexé, représentant
a titre d’exemple non limitatif, plusieurs formes de réalisation d'un raccord
selon invention.

La figure 1 en est une vue en perspective selon un premier mode

_de réalisation, une méchoire de sertissage étant positionnée sur le raccord.

La figure 2 est une vue de face, a échelle agrandie, de la bague du
raccord de figure 1.

La figure 3 est une vue en perspective d’'une bague d'un raccord
selon un second mode de réalisation.

La figure 4 est une vue en perspective d’'une bague d'un raccord
selon un troisiéme mode de réalisation.

La figure 5 est une vue en coupe selon V-V de figure 4.

Un raccord 2 & sertir destiné au raccordement de tubes, selon
Finvention est représenté sur la figure 1, pour sa partie comprenant une
ouverture 3 pour un tube 4. Dans le mode de réalisation représenté, le
raccord 2 comporte un corps tubulaire d’axe A présentant une ouverture
circulaire 3 axiale et comprenant un bourrelet 5 extérieur radial a proximité de

cette ouverture.
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De fagon connue, ce bourrelet 5 permet la formation d'une gorge
sur la paroi intérieure du raccord, permettant le logement d'un joint d’étanchéité
annulaire.

Ce raccord 2 est destiné a étre serti sur le tube 4 introduit dans
Fouverture 3, le sertissage étant réalisé par une pince de sertissage
comprenant deux machoires de sertissage 6, une de ces machoires étant
représentée en position sur le raccord sur la figure 1.

Le raccord 2 comporte une bague 7 de visualisation sécable
destinée a étre détruite lors du sertissage, montée sur le corps du raccord a
proximité de I'ouverture 3.

Cette bague 7 comporte des premiéres portions 8 n'étant pas au
contact du corps du raccord 3 disposées réguliérement sur la périphérie du
raccord 2, chacune de ces portions 8 formant un arc de cercle dont le centre
est situé sur 'axe A du raccord 2.

Chaque extrémité d’une des premiéres portions 8 est reliée par une
zone de jonction 9 a une seconde portion 10 adjacente de la bague, cette
seconde portion étant en appui radial avec le corps du raccord 2.

En particulier, chaque seconde portion 10 est constituée par une
partie en arc de cercle de diamétre intérieur sensiblement égal au diamétre
extérieur du raccord 2.

Dans ce mode de réalisation, chaque zone de jonction 9 est
constituée par un segment s'étendant radialement vers I'extérieur a partir d’'une
des extrémités de l'arc de cercle formant une seconde portion 10, I'extrémité
de chaque segment la plus éloigné de Paxe A étant reliée & une premiére
portion 8, sur la face du segment opposée a celle reliée a une seconde portion
en arc de cercle 10.

La bague est ainsi constituée d’'un ensemble de parties P
identiques répétitives comprenant une premiére portion 8 n'étant pas au
contact du corps du raccord 2, une premiére zone de jonction 9, une seconde
portion 10 en appui radial contre le corps du raccord 2, et une seconde zone de
jonction 9.

Dans ce mode de réalisation, les zones de jonction 9 au nombre de
dix sont réparties sur la périphérie de la bague de fagon a délimiter entre elles
des parties de bague de longueur inférieure a la moitié de la circonférence du
raccord.
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Chaque zone de jonction9 est comprise dans un plan
perpendiculaire a I'axe A du raccord 2, et reliée & une premiére portion 8 dans
le prolongement de I'axe de cette portion.

Lors du sertissage, les machoires de sertissage 6 prennent appui
sur les premiéres portions 8 et les poussent vers I'axe du raccord. D’autre part,
les secondes portions 10 sont en appui sur le corps du raccord 2. En
conséquence, des contraintes importantes s’exercent au niveau des zones de
jonction 9, ces zones étant détruites.

Selon un second mode de réalisation, le corps du raccord est
identique au premier mode de réalisation. En revanche, la bague 14,
représentée sur la figure 3, est de forme différente.

Cette bague 14 comporte une pluralité de parties 15 en forme d’arc
de cercle dont la tangente forme un angle, avec la tangente a la surface du
raccord 2 en regard, dont la valeur est de I'ordre de 20°.

Chaque partie en arc de cercle 15 comporte une premiére
extrémité 16 qui est située au contact du corps du raccord 2, et une seconde
extrémité 17 située a distance du corps du raccord 2.

Ainsi chaque partie en arc de cercle 15 permet de former une
premiére portion 19 qui n'est pas au contact du corps du raccord 2,
comprenant la seconde extrémité 17 et une seconde portion en appui radial,
constituée par la premiére extrémité 16.

Une zone de jonction 18 entre chaque premiére portion 19 d'une
partie en arc de cercle 15 et la seconde portion 16 de la partie en arc de
cercle 15 adjacente est formée par un segment s’étendant radialement.

La bague est ainsi constituée d'un ensemble de parties P
identiques répétitives comprenant une premiére portion 19 n’étant pas au
contact du corps du raccord 2 une seconde portion 16 en appui radial contre le
corps du raccord 2, et une zone de jonction 18.

Dans ce mode de réalisation, les zones de jonction 18 au nombre
de cing sont réparties sur la périphérie de la bague de fagon a délimiter entre
elles des parties de bague de longueur inférieure & la moitié de la
circonférence du raccord.

Chaque zone de jonction 18 est comprise dans un plan
perpendiculaire a 'axe A du raccord 2, et reliée a une premiére portion 19 dans
le prolongement de I'axe de cette portion.
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Selon un troisiéme mode de réalisation, le corps du raccord 2 est
identique au premier mode de réalisation. En revanche, la bague 20,
représentée sur les figures 4 et 5, est de forme différente.

Cette bague 20 comporte une pluralité de parties 22 en forme d’arc
de cercle dont la tangente forme un angle, avec la tangente a la surface du
raccord 2 en regard, dont la valeur est de 'ordre de 20°.

Chaque partie en arc de cercle 22 comporte une premiére
extrémité 23 située a distance du corps du raccord 2, et une seconde
extrémité 24 qui est située au contact du corps du raccord 2.

Ainsi chaque partie en arc de cercle 22 permet de former une
premiere portion25 qui n'est pas au contact du corps du raccord 2,
comprenant la premiére extrémité 23 et une seconde portion en appui radial,
constituée par la seconde extrémité 24.

Comme il est illustré sur la figure 4, les parties en arc de cercle 22
sont disposées en quinconce sur la périphérie du corps du raccord 2.

Chaque premiére portion 25 est reliée par une zone de jonction 27
située latéralement par rapport a 'axe de la premiére portion 25 et & proximité
de la premiére extrémité 23 d’une partie en arc de cercle 22, a une seconde
portion 24 faisant partie d’'une autre partie en arc de cercle 22.

La bague est ainsi constituée d'un ensemble de parties P
identiques répétitives comprenant deux parties en arc de cercle 22
successives.

Dans ce mode de réalisation, les zones de jonction 27 au nombre
de six sont réparties sur la périphérie de la bague de facon a délimiter entre
elles des parties de bague de longueur inférieure a la moitié de la
circonférence du raccord.

Chaque zone de jonction 27 est comprise dans un plan
perpendiculaire a 'axe A du raccord 2.

Dans ce mode de réalisation, la création de contraintes en
cisaillement au moment du sertissage est favorisée au niveau des zones de
jonction 27 de part la disposition en quinconce des parties en arc de cercle 22.

Dans les modes de réalisation décrits ci-dessus, la bague est
réalisée dans une matiére synthétique faiblement élastique.

Il 'est & signaler que dans les modes de réalisation présentés ci-
dessus, I'épaisseur de matiére au niveau des zones de jonction 9, 18, 27 peut
étre diminuée afin de favoriser la rupture a cet endroit.
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Selon plusieurs variantes des modes de réalisation présentés ci-
dessus, le corps du raccord 2 présente, a proximité de I'ouverture 3, une butée
extérieure permettant d'empécher la perte de la bague, cette butée présentant
un diamétre extérieur supérieur au diamétre intérieur de la bague.

La présence de cette butée est avantageuse, car la bague
faiblement élastique doit accommoder une tolérance importante de 'emboiture
du raccord 2, c'est-a-dire de la zone du raccord 2 a proximité de I'ouverture 3. [I
est donc possible qu'un jeu soit présent entre le corps du raccord et la bague.

Cette butée est constituée selon une premiére variante par une
déformation du corps du raccord 2 en forme d’'un évasement 28 continu sur la
périphérie entiére de I'ouverture 3, comme illustré sur la figure 6.

Selon une seconde variante, la butée est constituée de plusieurs
bosselages 29 sur la périphérie de I'ouverture 3, comme illustré sur la figure 7.

Selon une autre variante non représentée, la butée peut étre
constituée par un élément rapporté sur le corps du raccord a proximité de

Pextrémité, comme un anneau élastique entré en force sur le corps du raccord.

Comme il va se soi, I'invention ne se limite pas aux formes de
réalisation préférentielle décrite ci-dessus, & titre d’exemple non limitatif ; elle
en embrasse au contraire toutes les variantes de réalisation dans le cadre des
revendications ci-apres.
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REVENDICATIONS

1. Raccord (2) a sertir comprenant au moins une ouverture (3)
d'introduction pour un tube (4), et une bague (7, 14, 20) de visualisation
sécable, destinée & étre détruite lors du sertissage, montée sur le corps du
raccord (2) & proximité de 'ouverture (3) de celui-ci, caractérisée en ce que la
bague(7, 14, 20) comporte au moins deux premiéres portions (8, 19, 25) qui ne
sont pas au contact du corps du raccord (2), au moins une des extrémités de
chacune de ces premieres portions (8, 19, 25) étant reliée par une zone de
jonction (9, 18,27) & une seconde portion (10, 16, 24) adjacente de la
bague (7, 14, 20), cette seconde portion (10, 16, 24) étant en appui radial sur le
corps du raccord (2), les zones de jonction (9, 18, 27) étant réparties sur la
periphérie de la bague (7, 14, 20) de facon & délimiter entre elles des parties
de bague de longueur inférieure a la moitié de la circonférence du corps du
raccord (2).

2. Raccord (2) selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'au
moins une zone de jonction (9, 18, 27) est comprise dans un plan
perpendiculaire a 'axe (A) du raccord (2).

3. Raccord (2) selon la revendication 2, caractérisé en ce guau
moins une zone de jonction (9, 18) est reliée & une premiére portion (8, 19)
dans le prolongement de 'axe de cette portion.

4. Raccord (2) selon la revendication 3, caractérisé en ce qu'au
moins une zone de jonction (27) est reliée & une premiére portion (25) de facon
latérale par rapport a I'axe de cette portion.

5. Raccord (2) selon 'une des revendications 1 a 4, caractérisée en
ce que la bague (7, 14, 20) est constituée d’'un ensemble de parties (P)
identiques répétitives comprenant au moins :

- une seconde portion (10, 16, 24) en appui latéral contre le corps
du raccord (2),

- une premiere portion (8, 19, 25) n'étant pas au contact du corps
du raccord (2), et

- une zone de jonction (9, 18, 27).

6. Raccord (2) selon 'une des revendications 1 a 5, caractérisée en
Cce qu'au moins une premiére portion (19, 25) comporte une partie en arc de
cercle dont la tangente forme un angle avec la tangente & la surface du
raccord (2) en regard dont la valeur est comprise entre 20 et 90°.
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7. Raccord (2) selon 'une des revendications 1 & 5, caractérisée en
ce gu'au moins une premiére portion (8) comporte une partie en arc de cercle
dont le centre est situé sur 'axe (A) du raccord (2).

8. Raccord (2) selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisée en
ce quau moins une zone de jonction (9, 18) comporte un segment s’étendant
radialement.

9. Raccord (2) selon I'une des revendications 1 & 7, caractérisé en
ce qu'au moins une zone de jonction (27) est constituée par une liaison directe
entre une premiére (25) et une seconde portion (24).

10. Raccord (2) selon l'une des revendications 1 a 9, caractérisée
en ce qu'au moins une seconde portion (10) comporte une partie en arc de
cercle de diamétre intérieur sensiblement égal au diameétre extérieur du
raccord (2).

11. Raccord (2) selon I'une des revendications 1 a 9, caractérisée
en ce quau moins une seconde portion (17, 24) est formée par I'extrémité
d’une partie en arc de cercle (15, 22) comprenant également une premiére
portion (19, 25).

12. Raccord (2) selon 'une des revendications 1 a 11, caractérisé
en ce que le corps du raccord (2) comporte une butée (28, 29) extérieure
située & proximité de l'ouverture (3), présentant un diamétre extérieur supérieur
au diamétre intérieur de la bague (7, 14, 20).

13. Raccord (2) selon la revendication 12, caractérisé en ce que la
butée est constituée par une déformation (28, 29) vers I'extérieur du corps du
raccord (2), a proximité de l'ouverture (3), sur au moins une partie de la
périphérie de I'ouverture (3).

14. Raccord (2) selon la revendication 13, caractérisé en ce que la
butée est constituée par un élément rapporté sur le corps du raccord (2) a
proximité de I'ouverture (3), notamment un anneau élastique monté en force
sur le corps du raccord (2).



2867251

113




2867251

FIG 4 FIGS ,,
5 0¥ O 7
—~+15
ant T 24
23/
e
| 2
%,
g [
5t




2867251

515

FIG6

P e e e — — — — — — — — — —— — — — o— o

FIG7

29




—

EPO FORM 1503 12.99 (P04C14)

REPUBLIQUE FRANGAISE 2867251

o —
IN)I RAPPORT DE RECHERCHE ¥ rational
m—INSTITUT PRELIMINAIRE
NATIONAL DE établi sur la base des derniéres revendications FA 647991
LA PROPRIETE déposées avant le commencement de la recherche FR 0402144
INDUSTRIELLE
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS Revendi,cagio)ﬂ(s) Classement attribué
concernee(s al'invention par I'INPI

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Catégorie des parties pertinentes

A DE 200 13 425 U (MERTENS WILFRIED) 1 F16L13/14
7 décembre 2000 (2000-12-07) F16L35/00
* page 3, ligne 22 - page 3, ligne 31; GOIM3/00
revendications 1,2; figures 1,2 * B21D39/04

A EP 1 081 421 A (FRANZ VIEGENER II GMBH & |1
CO KG) 7 mars 2001 (2001-03-07)
* Te document en entier *

A US 2002/007547 Al (FOERING HERBERT ET AL)|1
24 janvier 2002 (2002-01-24)
* alinéas [0017], [0018] *

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES  (Int.CL.7)

F16L

B21D

GOIM

Date d'achévement de la recherche Examinateur
21 septembre 2004 Donnelly, C
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de l'invention
E : document de brevet bénéficiant d'une date antérieure
X particuliérement pertinent & Iui seul a la date de dépét et qui n'a été publié qu'a cette date
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un de dépot ou qu'a une date postérieure.
autre document de la méme catégorie D : cité dans la demande

A : arriére-plan technologique L : cité pour d'autres raisons
O:divulgation non-€crite st
P : document intercalaire &: membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0465

2867251

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO. FR 0402144 FA 647991

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche préliminaire visé ci-dessus.

Les dits membres sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du 21-09-2004

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets,
ni de I'Administration frangaise

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

DE 20013425 U 07-12-2000  DE 20013425 U1 07-12-2000

EP 1081421 A 07-03-2001 DE 29915400 U1 09-12-1999
EP 1081421 Al 07-03-2001

US 2002007547 Al 24-01-2002 DE 19620165 C1 16-10-1997
AT 228624 T 15-12-2002
CA 2253758 Al 13-11-1997
CN 1217771 A 26-05-1999
CZ 0803603 A3 14-04-1999
WO 0742440 Al 13-11-1997
DE 29706408 U1 28-05-1997
DE 59708828 D1 09-01-2003
DK 897503 T3 16-12-2002
EP 0897503 Al 24-02-1999
ES 2183178 T3 16-03-2003
JP 2000509474 T 25-07-2000
KR 2000010809 A 25-02-2000
PT 897503 T 30-04-2003

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

