-

oozl POPIS VYNALEZU 205 184

K AUTORSKEMU OSVEDGENI |

(61)

O Wamtridiog 7 1) Im.CI? 4 43 D 11/12

(1) PV 4133-79

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvetejnéno 30 05 80
A OBJEVY . (45) Vydano 01 07 83

(75)
Autor vynilezu MARSIK ANTONIN ing., ZRUG NAD SKZAVOU

(54) Zafizeni k tvarovéni patni ¥deti svrdki obuvi

Vyndlez se tykd zaiizeni k tvarovéni patni $dsti svrdki obuvi pat¥enych termoplastic-
kym viztuinym materidlem, jenZ je predem aktivovan. Zabizeni sestdvd z kovové patrice &

elastické matrice upevnéné na vertikdln posuvné nosné tvéi a sviracim mechanismu.

’

P¥i vyrobd obuvi je svriek nutno pFed jeho napinénim ne kopyto tvarovat v patni ddsti
tzv. vytahovdnim. P¥i této operaci se pisobenim taZné sily p¥izplscbuje materidl gvriky tva-
ru paty kopyta. Znadnou mdrou je prib&h této opserace ovliviovdn dilem vyztuiného materidlu,
tzv. opatkem; ktery je vlo¥en v patni &dsti mezl svrikovyim materidlem a poddivkou. P¥i po~
u¥ivéni opatkd z tradidniho materiilu - levenky, se vytahovéni omezuje pouze na tvarovéni
materidlu svriku, nebof opatek je vytvarovdn pFedem ve speciéini 1lisovaci formé. N8které
nevyhody téchto opatkd vedly k jeiich nahrazovini vituinfmi dily z termoplastickfoh mete-
ridld, které jsou vklédény mezl materidl svriku a podiivku v plochém stavu. P¥i tvarovéni
patni 3dsti svréku je pak nutné, aby opatek byl v tvirném stavu a byl tak schopen se pPi~

zplisobit patrici tvarovaciho za¥izeni.

K Zabezpeéehi této podminky je zejména u poloautqmatickjch linek ma vyrobu obuvi pou-
- ${vdno tvarovaci za¥izeni, jehoZ matrice a nebo patrice je vyhiivéna topnymi t8lesy nebo
p¥ivodem teplonosmého média, popPipadd jsou upraveny pro vyvijeni tevla vysokofrekvehéni
enorpgii. Tvarovéni ne tomto zaiizeni probihalo tek, Ze svriek ge ulo#il na patrici a né-
glednd se jeho patni Jést obemkla matrici, p¥idemZ se termoplasticky viztuiny materidl
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aktivoval jejich teplem, stdval se tvdrnym a tak se formoval podle tvaru patrice. Po uvolnd-

ni ge svrSek uloZil na kopyto a byl piesunut k napinacimu dseku linky. P¥itom bylo nezbytné
zajistit, aby dasovy Usek mezi vyjmutim svrdku z tvarovaciho za¥izeni a ukon¥enim napinéni
paty byl natolik krdtky, aby byla zachovéna dostatednd plasticita a tvarovatelnost vyztuiné-
ho materidlu, Jedind tak mohlo probéhnout‘ngpinéni svriku a zejména zs¥ehlovini napinaci
zdloZky bez zdvad a kvalitng, Tyto ndrodné technologické podminky znesnadnovaly aplikaoci
popsaného zaFizeni v konfek&nich dilndch bd¥né obuvnické velkovyroby, proto¥e pi#i prdei u
obuvnického dopravniku nebylo mo¥né uskutednit napnuti a za¥ehlend patni &4sti svrsku bdhem

doby, kdy si zachovdval tvérnost.

Tyto nedostatky plnd odstranuje za¥fzeni k tvarovini patni &dstl svrékd obuvi podle vy-
nélezu, jehoZ podstata spodivd v tom, ¥e matrice mi na Zelni strand ekvidiétaané 8 hranou
tvarovaci plochy umaveny za¥ehlovale napinaci 2éloZky svrsku obuvi, které jgou pFipewmdny
‘na vertikdlnd posuvném suportu a opatdeny vodicimi dréZkami, uloZenymi na vodicich kostkdch

rému matrice. V patrici je vytvo¥ena dutina, jei je napojena na pfivod tlakového média.

Pokrokovost vyndlezu se projevuje zejména v tom, ¥e zadehlovade tvarovaciho za¥izeni
samoCinné po vytvarovéni patni &dsti svrdku, je¥ md termoplasticky vgtuiny materidl prfedem
aktivovdn teplem, za¥ehli nepinaci zdlo¥ku do roviny néSlapné plochy. Intenzivné chlazend
patrice ve velmi krdtkém Zase odejme vyztuinému materidlu teplo, &im# ho zbavi. tvédrnosti
a stabilizuje ho v Zddaném tvaru. Tek je svrdek plnd p¥ipraven k rovedeni népinacioh opera=
ci bez ohledu na dobu kdy probdhnou & bez ndrokd na zafehlovéni napinaci zdlofky v paté.
Podstatné se tim usnadn{ napindni paty svriki s term0plastickjmlvjztuinjm'materiélém a umoZni
Jejich pouZivdni ve vSech virobndch obuvi bez ohledu na organizaci vyroby.

Dédle je popsén jeden p¥iklad provedeni vyndlezu a dopln¥n vykresem, na ndm¥ je zobre-

zeno za¥izeni k tvarovdni patni 34sti svriku obuvi v Edstedném podélném Fezu.,

Za¥{zeni k tvarovdni patni Jdsti svrikd obuvi opatienych termoplastickym materidlem je
tvofeno matrici 5 sestdvajiol ze dvou Selisti 6 vzdjemnd spojenych kloubem 8 a pewou kovovou
patriocl 1, kterd mi tvar patni Sdeti obuvnického kopyta. Vaitini plocha'éeliati 6 matrice 5
Je opat¥ena souviglou elastickou tvarovaei vloZkou 1 a na m&j8i plo¥e ¥elist{i jsou upevniny
Uchytky 12, v nich% jsou na Sepech 13 ulofena sviraci tihla 11 ukotvend na rému 18 matrice 5.
S kloubem 8 matrice'ﬁ Je spojena nosnd tyé 9, je¥ je vertikdlné& posuvnd v pouzdru 30 upevné-
ném na rdmu 18 a je op¥ena o centrdlni pru¥inu 14, na kterou shora doléhd reguladni Sroubovd
vloZka 15. Na pouzd¥e 30 je posuvnd uloZen suport 19, jenZ md po strandch vytvo¥ena vyhloube-
ni 31, ve kterych jsou uloZeny vratné pruZiny 20. Dole jeou vratné pruZiny 20 opreny o horni
plochu rému 18 matrice 5 a naho¥e o p¥iloky 21, na n&¥ doléheji Sela regulainich droubd 22.
Horni mez posuvu suportu 19 je tvorena osazenim 17 dutého ¥roubu 16. Ekvidistantnd s hranou
tvarovaci plochy 10 matrice 5 jsou upraveny pracovni hrany 25 zaZehlovadd 23 napime oi zéloikyv
svrdku obuvi, které jsou prostfednictvim vikyvnjch téhel 24 upevndny na suportu 19. V t8lesech
zaZehlovall 23 je vytvorena pFimkovd vodici drd¥ka 26 a zek¥ivend vodici drd¥ka 27, které jsou
uloZeny na vodicich kostkdch 28, 29 rému 18 matrice 3. Suport 19 je upevnén na nezndzorméném

pohybovém vistroji, vykondvajicim sisly p¥imofary vratny pohyb. V pevné kovové patrici 1 je
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vytvorene dutina 2, do ni¥ je p¥ivodem 3 vedena chladici kapalina, je¥ je pak odvdddna odvo-

dem i- ! ¢

Tvarovéni patni S4sti svrdkd obuvi probind tak, %e svrdek, kterf byl pFedtim ulo¥en
v prost¥edi aktivujicim termoplasticky viztuiny materidl se uloZi na patriei 1. Néalednd
jej uchopi ve Hpicové dsti nezndzorméné vytehovaci klesti, které na néj plescbi tshou si-
lou, takZe se p¥izpisobuje tvaru patrice 1. Soudammé nezndzorn&né pohybové datreji spousdti
sﬁport 19 emdrem dolli, a elastickd tvarovaci vloZka T matrice 3 obemkune »pa‘«tni 8dst svrskun
uioéeného na patrioi 1. Dal&im pohvbem suportu 19 dochdz{ pisobenim sviraocich tdhel 1l
k sevieni matrice 5 a k zalisovéni patni 3dsti svriku. Sila sevieni Selistf § matrice 3
je sefiditelnd centrilni pru¥inod 14 prost¥edniotvim reguladni sroubové vlofky 15. P¥i
pokradujicim pohybu suportu 19 smérem dold dochdzi k jeho posuvu po pouzdru 30, piidenZ
za¥ehlovale 23 vedené pFimkovou vodioi drd¥kou 26 & zekFivensa voldiol dré¥kou 27 vykonéva-
Ji pohyb smErem dovnit¥ tvarov ac{ dutiny matrice 5. P¥itom dochdzi k tvarovéni napinaci
zdlo¥ky svrsku obuvi s dosud tvdrmym di{lem z termoplastického viztufného materidly do ro-
viny né5lapné plochy. V tomto etavu zlstane tvarovaci za¥izeni po dobu mutnou k odebrini
tepla viztuinému materidlu patrici 1, chlazenou chladici kapalinou prochézejiei dutinou 2.
Poté, kdyZ svriek je stabllizovdn v Zddoucim {varu, zvedd se nezndzorn#né pohybové dstrojil,
pFidem# suport 19 se posouvé na pouzdru 30 smrem nahoru a zaiehlovade 23 se pisobeninm

vratnych pru¥in 20 rozeviraji.

Po dosednuti suportu 19 se osazeni 17 dutého Sroubu 16 se rozeviraji felisti 6 matri-
ce 5 a ta se ndsledn¥ zvedd do horni vjchozi polohy. S patrice 1 se sejme svriek s vytvaro-

vanou patni 34sti a za¥ehlenou napinaci zdloZkou a odvddi se k daldi operaci.

P¥edmd&t vyndédlezu

zatizeni k tvarovéni patni ¥4sti svrdkd obuvi opatfenych termoplestickiu viztuinfm me-
teridlem, jen¥ je pPedem aktivovén, které sestdvd z kovové patrice a elastické matrice
upevndné na vertikdlnd posuvné nosné tydi a sviracim mechaniemu, vyznafend tim, Ze matri-
ce /5/ mé na Selni strand ekvidistantné s hranou tvarovaci plechy /10/ upraveny zaZehlova-
Se /23/ napinaci zdlo¥ky svr¥ku obuvi, které jsou pFipewnény na vertikdlné posuvadém suportu
/19/ a opatPeny vodicimi drd¥kami /26, 27/ uloZfenymi na vodicich kostkdch /284 29/ rému /18/
matrice /5, p¥i%em¥ mezi suportem /19/ a rimem/18/ matz;ice /5/ jsou vloZeny vratné pruZiny

/20/, zatimeo v patrici /1/ je vytvodena dutina /2/ napojend na p¥ivod /3/ chladiciho média.

] vykres
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