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" Vyndlez Fe8i zplisob zpracovdni péasfi pro
vyrobu kombinovanych koncovek k vodi-
¢lim, které jsou vyrdb&ny z pési ze slitiny,
sestdvajici z 5 aZ 9 % hmotnostnich cinu,
zbytek méd, tedy z tzv. cinovych bronzd, a
které umoZiiuji napojeni vodiée opatFeného
nasuvnou dutinkou a zaroveii- dal§iho vodite
opatieného zdsuvnym kolikem a jejich pf¥i-
pojeni k elektrickym spotfebi&im a podob-
nym zaiizenim. '

Tyto kombinované koncovky vyZaduji, aby
pés, z néjZ jsou vyrdb&ny, vykazoval vyso-
kou plasticitu materidlu, pon&vad? je pf¥i
vyrob& koncovky podroben ve zvlasts ex-
ponovaném mist& ohybu o 180° s nulovym
radiusem, prifemZ koncovky musi mit vy-
nikajici pevnostni a pruZinové vlastnosti,
aby byly odolné proti cyklické tnavé, vy-
‘drZely bez poruSeni elektrické funkce po-
. Zadovany poCet zapnuti a vypnuti a byly
odolné proti korozi v prostfedi, ve kterém
budou pracovat. Zpiisob zpracovani péast,
které by vyhovovaly t8mto poZadavkiim, ne-
ni zndm. Uvedené koncovky by bylo moZno
sice vyrdb&t z mosazi podle Cs. vynélezu
¢. 195102, avSak tento materidl nemé dosta-
teCn& vysokou plasticitu pro ohyb o 180° a
vyroba by byla spojena se znadnym rizi-
- kem zmetkovitosti. Pdsy z mosazi maji sice

pongkud vy$§i vodivost, avsak naproti to- -

203744

2
mut jsou méné& odolné proti korozi za na-
péti a vyZaduji narotn&jsi zpracovani fin4l-
nich vyrobki. ‘ '

Tyto nedostatky odstraiiuje zptisob zpra-
covdn{ pédslt pro vyrobu kombinovanych
koncovek k vodi¢tm podle vyndlezu ze sli-
tiny, sestdvajici z 5 aZ 9% hmotnostnich
cinu, zbytek m&d. Podstata vynélezu spoti-
vé v tom, Ze Kontinuédln& lity péds z cinoveé-
ho bronzu se podrobi homogenizadnimu #i-
hani pii teplot& 650 aZ 700 °C po dobu 3
aZ 8 hodin, ddle se vélcuje za studena.s
redukci 60 aZ 85 %, nadeZ se podrobi mezi-
Zihéni na teplot& 600 aZ 700 °C tak, Ze ve-
likost zrn materidlu se upravi na 50 a¥
100 um a op#&t valcuje za studena pFi reduk-
ci 60 aZ 809 podle poZadované tloustky
pasu pfed findlnim zpevn&nim a podle typu
kombinované koncovky. V daldf fazi se pés
podrobi rekrystalizadnimu #ih4dni na teplo-
té 600 aZ 700 °C, ¢imZ se velikost zrn ma-
teridlu upravi pod 10 wm, nade? se provede
findlni zpevnéni vélcovanim za studena s
redukci 10 aZ 15 %.

Z pasu se vytvofi vyseky, jejichZ kraje se
ohnout do tvaru koncovky podél osy kolmé
na smér védlcovdni, s vyjimkou osy, podél
niZ se Cast vysefe ohne jako zdsuvny kolik
pod téleso koncovky. . : .

Vyzkumem bylo ov&Feno, ¥e spln&ni poZa-
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davki, kladenych na findlni v§robKy, je od-
vislé od struktury materidlu, z n&jZ kombi-
nované vyrobky jsou vyrdb&ny a kterd mu-
si byt jemnozrnné s velikosti zrn do 10 um.
Jemnozrnnost struktury totiZ ovliviiuje plas-
ticitu materidlu a pevnostni vlastnosti, pro-
jevuje se pFiznivd v odolnosti proti cyklic-
kému namédhéni a materidl nepodléhd po-
ruSeni ani pfi ohybu o 180 °C s nulovym
radiusem. Proto se pds nejdfive podrobi ho-
mogenizaénimu Zfhani, aby do3lo k rovno-
mérnému rozdéleni cinu ve struktufe a k
rekrystalizaci a déle postupnému vélcové-
‘nf za studena a mezioperaénimu a rekrysta-
lizanimu Zihéni tak, aby velikost zrn ma-
teridlu byla pod 10 um upravena. Vlastni
koncovky se ovSem vyréb&ji nikoliv z celist-
vého pésu, ale z vysekli pfesné velikosti a
tvaru, a které ve zvlaStnim piipravku ohy-
by se tvaruji do findlniho vyrobku, tj. kom-
binované koncovky. Pfitom je bezpodminet-
né& nutno vysekdvéni z pédsu provddét tak,
aby osy ohybli pro tvarovéni koncovek, s
vyjimkou osy, ve které dochézi k ohybu z4-
suvného koliku pod t&leso koncovky, byly
kolmé na smé&r vélcovéni, aby se vyufZilo
optimdln{ taZnosti materidlu, kterd u pé&st
je souhlasnd se smérem vélcovénl.

Z péasl takto zpracovanych a pfFiprave-
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n?ch lze vyrabét kombinované koncovky, jeZ
optimdln& vyhovuji kladenym poZadavkfim.

P¥iklad

P&s z cinového bronzu CuSn 8, kontinu4lng
odlity na za¥izen! Technika-Guss, byl ofré-
zovan na tlouStku 14 mm a homogenizatng
vyZihéan na teploté 700 °C po“dobu 4 hodin,
Déle byl valcovan za studena na tlou$tku 2
milifnetri, tedy s redukci 85% a Zih&n na
mékky rekrystalizovany stav pii teplotd
680 °C tak, aby se velikost zrn pohybovala
v rozmezi 50 aZ 100 ym. Déle byl vélcovén

za studena na tlou¥tku 0,45 mm, tedy s re-

dukci 77 % a rekrystalizadn& ¥ihén p¥i tep-
lot& 650 °C tak, Ze vznikla struktura o veli-
kosti zrna men$i neZ 10 ym. Po té byl vél-
covédn za studena na findlni tloudtku 0,40
milimetrd, tedy s redukci 11 %. Z pésu by-
ly vysekény dilce tak, aby osy ohybll pro
tvarovdn{ koncovek s vyjimkou osy, v nf¥
dochézi k ohybu zasuvného kolfku pod t&-
leso koncovky, byly kolmé na smdr véalco-
védni. Z pésu takto zpracovaného a pfipra-
veného byly vyrobeny kombinované koncov-
ky pro vodide, které vyhovsly viem poZa-
davk@m na n8 kladenym. - '

"PREDMET VYNALEZU

Zptisob zpracovéni pésfii pro vyrobu kom-
binovangch koncovek k vodi€im ze slitiny,
sestdvajici z 5 a¥ 9 % hmotnostnich cinu,
zbytek méd, vyznaleny tim, Ze pés se ho-
mogenizaéng Zihéd na teplotd 650 aZ 700 °C
po dobu 3 aZ 8 hodin, déle vélcuje za stu-
dena s redukci 60 aZ 85 %, nédsledn& mezi-

Zihd na teplot& 600 aZ 700 °C a vélcuje za
studena s redukci 10 aZ 15 %, nadeZ se z
pésu vytvori vyseky, jejichZ kraje se ohnou
do tvaru koncovky podél osy kolmé na smér

- vélcovéni, s vyjimkou osy, podél niZ se Cést

viseku ohne jako zdsuvny kolik pod t&leso
koncovky..

Sevarografia, n. p., zavoq 7, Mbst
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