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Spos6b przygetowywania masy do produkeji grafitéw oléwkowych
Udzielono patentu z mocy cd dnia 29 lutego 1952 r. o

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu przygo-
.towywania masy do produkcji grafitow otéwko-
wych. R

Jak wiadomo grafity ot6wkowe sg wytwarza-
ne z gliny i grafitu. Glina, aby mogla by¢é uzyta
jako surowiec przy produkcji grafitow otéwko-
wych musi by¢é oczyszczona przez szlamowanie.

Dbotychczas szlamowanie gliny jest dokonywa-
ne w nastepujacy sposéb: Podsuszong gling su-
rowg zalewa si¢ woda, po czym po uplywie pe-
wnego czasu rozciencza sie ja woda az do kon-
systencji rzadkiej §mietany a nastepnie szlamuije
w dwustopniowym urzadzeniu do szlamowania,
przepuszczajac gling przez odpowiednie sito,
w celu wyeliminowania zanieczyszczen. Oczysz-
czanie to jest zazwyczaj dokonywane kilkakro-

*) Wlascicielka patentu oSwiadczyla, ze wyna-
lazca jest inz. Wiladystaw Dobrzafiski w Kra-
kowie.

tnie, przy kazdorazowym mieszaniu rozcienczo-
nej gliny z nowg domieszka wody w pierwszym
stopniu wspomnianej szlaméwki dwustopniowej.
Poczatkowe klarowanie gliny jest dokonywane
w dwoéch dolnych komorach szlaméwki, gdzie
w ciggu 24 — 48 godzin cze$t wody ponad gling
zostaje sklarowana i usunieta przez lewarowa-
nie. Pozostalg rzadka gline przenosi si¢ z komér
szlaméwki do odstojnikéw, w ktérych uskutecz-
nia sig¢ dalsze klarowanie gliny, trwajace 2—3
tygodni przy stopniowym usuwaniu wody w mia-
re jej klarowania i przy uzupelnianiu tych od-
stojnikéw $§wieza rzadka gling ze szlaméwki.
Osiadla w odstojnikach gesta gline doprowadza
sie nastepnie do form gipsowych, w ktoérych su-
szy si¢ ja w suszarni w temperaturze okolo 50 °C
az do chwili stwierdzenia, ze zawarto§¢ wody
w tej glinie wynosi okolo 2 %.

Dopiero tak oczyszczona glina moze byé uzyta

- do wyrobu oléwkéw grafitowych, przy czym



pierwsza czynnos$cia po odwazeniu odpowiedniej
- jlogci- gliny- jest namoczenie jej w wodzie.

Dotychczasowy proces oczyszczania gliny jest
nieracjonalny, jezeli si¢ zwazy, ze gline, ktérg
po szlamowaniu suszy sie w spos6b bardzo zmu-
dny i kosztowny, nastepnie, po odwazeniu za-
danej ilosci wedlug receptury, znowu zalewa sig
woda i miesza z odwazong iloscig sproszkowa-
nego grafitu przerabiajgc dalej przy pomocy zna-
nych maszyn. Proces suszenia jest prowadzony
tylko dla umozliwienia zwazenia zadanej iloSci
oczyszczonej gliny. Jest to wiec proces gospodar-
czo nieusprawiedliwiony.

Niedogodnos$¢ {¢ usuwa sposéb wedlug niniej-
szego wynalazku. Sposéb rézni sie od znanego
tym, 7e cdstala w odstojniku gesta gline nie su-
szy sie w formach gipsowych lecz miesza sie je
w nim, w celu wyréwnania réznic w procento-
wej zawartoSci gliny w réznych warstwach tego
odstojnika, po czym pobiera sie¢ z niego jedno-
czesnie dwie proébki gliny w ilosci 20—30 g do
parowniczek, wazac je z dokladno$cig do 0,01 g,
a nastepnie po wysuszeniu w suszarce labora-
loryjnej okresla sie wagowo zawarto$é gliny
w tych prébkach. Z wynikéw otrzymanych na
podstawie pobranych dwéch prébek przyjmuje
si¢ Srednig wartcéé { na jej podstawie oblicza
sie ilos¢ gestej gliny, jaka nalezy odwazyé do
danej porcji aby po dodaniu do niej sproszkowa-
nego grafitu w ilosci podanej w recepturze moz-
na bylo prowadzié dalej normalng produkcje.

Jezeli zawarto$¢ odstojnika ma byé wyprodu-
kowana w krétkim stosunkowo czasie i odstojnik
ten caly czas bedzie nakryty, woéwczas strata
wody, powstajaca na skutek parowania, moze
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hy¢ pominieta, a kazdorazowe przemieszczanie
zawartosci odstojnika, dokonywane przed odwa-
zeniem obliczonej iloSci gestej gliny powoduje
wyréwnanie réznic z procentowej zawartosci
gliny w poszczegélnych warstwach.

Jezeli natomiast miedzy kolejnymi pobierania-
mi gestej gliny z odstojnika uplywa dluzszy
okres czasu wowczas nalezy dokonaé drugiego
wyznaczenia procentowej zawartosci gliny w spo~
s6b wyzej opisany.

Dzigki sposobowi wedlug wynalazku odpadajg
koszty zwigzane z przenoszeniem gestej gliny
z odstojnikéw do form gipsowych oraz koszty
obstugi suszarni, ponadto unika sie kosztéw wy-
konania form gipsowych jak réwniez kosztéw
pary zuzywanej w suszarni. Powazng zalete tego
sposobu stanowi mozno§¢ zmniejszenia powierz-
chni, potrzebnej do prowadzenia procesu szla-
mowania gliny wskutek usuniecia suszarni.

Zastrzezenie patentowe

Sposob przygotowywania masy do produkcji
grafitow oldwkowych przez mieszanie gliny
z grafitem znamienny tym, ze jako material
wyjéciowy do sporzadzania masy stosuje sie gli~
ne gesta osiadlg w odstojniku po kazdorazowym
okresleniu jej procentowoSci,
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