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DESCRIZIONE dell’ invenzione industriale

a nome: Triitzschler GMBH & CO. KG
ME2001Aq02508
di nazionalita: tedesca e P

2INOV. 2001J

con sede a: Ménchengladbach (DE)

ML ANO

L’ invenzione riguarda un dispositivo su una macchi-
na di preparazione alla filatura, per esemploc puli-
tore, apritoio, carda o simili, per rilevare scartil

eliminati che escono dagll elementi 4l separazione
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In v . dispositivo ncto (EP 0 32% 3185) le punte di
un clilindro pulitore fanno avancare 1 flocchi di
fibre su aste di pulitura, che possono essere rego-
late in modo da variare 1'intensita della pulitura.
Al di sotto delle aste di pulitura un senscore della
luminosita misura la luminosita come misura della
percentuale di sporco contenuto negli scarti che
sono stati separati dalle aste di pulitura e che
vengono raccelti in un dispositivo di raccolta ad

imbuto. A dati intervalli di tempo gli scarti ven-

Jonoe aspiratil attraverso un trasportatore
1" aspirazione disposto sull’estremita infericre del
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dispositivo di raccolta. La luminosita degli scarti
eliminati misurata dal sensore di luminosita viene
inserita come segnale in un comando e visualizzata
su un display. Uno svantaggio € che 11 sensore ser-
ve solo a rilevare lo sporco, ma non le fibre “in
ordine”. Inoltre & negativo 1l fatto che 1l sensore

sia in grado di rilevare solo differenze di lumino-

sita, per cui non & possibile ottenere indicazionl

sulla composizione degli scarti, in particolare sul
“ipe Al compeonenti della “percentuale sgorca”

nlla base dell’invenczione ¢’# gquindi 1l problema di
reallizzars  ur dispositlvo lel Zipc descritto

all’inizio, che elimini gli svantaggl citatl, che

consenta soprattutto un rilevamento della percen-

tuale di fibre in or: ite negll scarti e
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che permetta di disporre di dati sulla composizione
degli scarti.

La soluzione di questo problema viene dalle pro-
prieta caratteristiche della rivendicazione 1.

Con le misure secondo 1’invenzione si ha 1l rileva-
mento automatico della percentuale di fibre in or-
dine contenute negli scarti e & possibile disporre
di dati sulla composizione degli scarti.

L’ apparecchio fotografico elettronico e la succes-

siva analisi delle immagini permettcono di conoscere



Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A
esattamente la percentuale di fibre di ordine con-
tenute negli scarti per potere pol registrare gli
elementi di separazione in base a queste informa-
zioni. Inoltre 1’analisi elettronica delle immagini
fornisce dati affidabili sulla composizione degli
scarti (per esempio viluppi di fibre, gusci, trash,

fibre in ordine), permette di trarre conclusioni

di ottenere informazioni sul tipc di scart
particolare, & possibile determinare la percentuale
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di fibre 1in ordine scartate e 1n
necessita su questo dato. In dipendenza dei risul-
tati ottenuti gli elementi della macchina possono

essere regolati in modo da ottenere automaticamente

0]

una composizione predeterminata e deslderata degli
scarti. Si possono ricavare anche informazioni sul-
le dimensioni delle impurita scartate. Informazicni
sulla consistenza e la quantita degli scarti posso-
no essere lette direttamente sul display di servi-

io della macchina e trasmesse 1n caso di necessita
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simili.
Le rivendicazioni da 2 a 44 hanno come contenuto
utili perfezionamenti dell’ invenzione.
L’ invenzione viene illustrata con maggiori dettagli
qui di sequito in base a esempi di realizzazione
rappresentati graficamente. Le figure mostrano:

fig. la: schematicamente una vista laterale di una

sezione attraverso un pulitore corn parecchls cappe
4’ aspirazione degli scarti;

fig 1b: vista laterals del disgeositive ssconds
1"invenzicne sul pulitore della f1yg. laj

fig. 2: vista frontale del dispecsitive della fig
1b;

[=H

figg. 3a, 3b: un punto di separazione degll scar

con aletta di guida regolabile;

[

fig. 4: vista dall’alto sul dispositivo della fig.

fig. 5: schema a blocchi di un dispositivo elettro-
nico di comando e regolazione con apparecchio foto-
grafico collegate, dispositivo di analisi, disposi-
tivo di servizio e visualizzazione e dispositivo di
regolazione dell’aletta di guida;

fig. 6: un collettore degli scarti con finestrella,
apparecchio fotograticc e dispositivo di 1llumina-

Z1oney
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fig. 7a: su ognuno dei due lati della macchina un
canale d’aspirazione con finestrella, apparecchio
fotografico e dispositivo di illuminazione;
fig. 7b: vista laterale del dispesitivo della fig.

7a con disposizione del dispositivo di illuminazio-

fig. 8: schema a blocchi, in cul tra 11 dispositivo
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mero di apparecchi fotografici & previsto un disgo-
5itiveo centrzle (comune: dioznalist

Al pulitcre, disposto in una carcassa Ciaiusa, p=r
esempic CVT 4 della Triitczchler, visne convoglliato
sotte forma di fiocchil 11 materiale di fibre da

culire (freccia F), chz e 1in particclare coteone.

w
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~id avviene, per esempio, attravsrso un <
(non raffigurato), un nastro traspocrtatore O 51-
mili. L’'ovatta viene convogliata, bloccata, per
mezzo di due cilindri alimentatori 1, 2 a un cilin-
dro a punte 3 che & supportato rotante nella car-
cassa e che gira in senso antiorario (freccia A). A
valle del cilindro con le punte 3 & previsto un ci-
lindro con guarnizioni a dente di sega 4. Il cilin-
dro 3 ha una velocita periferica di ca. 10 - 21

m/s. Il cilindro 4 ha una velocita periferica di

2]
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cilindro 5 ha una velcclta pe-

@]

ca. 15 - 25 m/s.

6
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riferica maggiore di quella del cilindro 4 e il ci-
lindro 6 ha una velocita periferica maggiore di
quella del cilindro 5. A valle dei cilindri 3 e 4
sono disposti 1'uno dopo altro altri due cilindri 5
e 6 con guarnizioni a dente di sega, i cuil sensi di

rotazione sono indicati con C e D. I cilindri da 3

a 6 hanno un diametro di ca. 150 - 300 mm. Il ci-
lindro con gunta2 2 & racchiuso dallza carcasza. Al

carazizcne 7 per Lfuscitz AL impurlta Jdella fibr:z,
la cui grandezza & o pul eszzere alattata al Jradso
di sporco del cotone. All'agertura dl sepacal.one 7
& assegnato unc spigeloc di  separazione 12, per
esempio una lama. Sul cilindro 3, in direzicne del-
la freccia A, sono previste altre aperture di sepa-

razione 8 e uno spigolo di separazione 13. Al ci-

lindro con guarnizioni a dente di sega 4 sono asse-
gnate un’apertura di separazione 9 e uno spigoleo di

separazione 14, al cilindro con grarnizionl a dente
di sega 5 sono assegnate un’apertura di separazione
10 e uno spigolo di separazione 15 e al cilindro
con guarnizioni a dente di sega 6 sono assegnate

un’apertura di separaczione 11 e uno spigolo di se-

parazione 16. A ogni lama di separazione 12 - lo e
assegnata una cappa Jd’aspirazione 17 - 21. Con E e
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indicata la direzione di lavoro del pulitore.
Nella fig. 1lb a ogni cappa d’aspirazione 17, 18,
19, 20, 21 & collegata rispettivamente una tubazio~-
ne d’aspirazione 22, 23, 24, 25 e 26. Le tubazioni
d’aspirazione 22 - 26 sono collegate a un canale di
aspirazione comune 27. Le tubazioni di aspirazione
rigide 22 - 26 e 1l canale d’aspirazione 27 sono

ER—— -~ ] Ty g~ 5 G, PR K -
lizzate come pezzi unici, per esempio di lamiera

T

o) plastica. La lunghez:za dellis tukbaziconi
4’ aspirazicne 22 - 26 wariz 2 s=ccnda dells distan-

za tra la cappa d'aspirazions 17 - 21 =2 1. canales
d’aspirazione 27. La sezlcne 37: - 2*/ del canale
d’ aspirazicne 27 - vista in direzilone di scorrimen-
to (freccia K) - & di volta di volta dopo lo sbocco
di una tubazione d’aspirazione 22 - 26. L’estremita

del canale d’aspirazione 27 & collegata a una fonte

4’ aspirazione (non raffigurata). La direzione di
scorrimento all’interno dell= tubazioni

d’aspirazione da 22 a 26 e indicata con le frecce
da L a P.

I1 funzionamento & il seguente. L’ovatta formata da
fiocchi di fibra (F) viene convogliata, bloccata,
dai cilindri alimentatori 1, 2 al cilindro con pun-
te 3, che pettina il materiale di fibre e trascina

sulla sue ounte i fiocchetti di fibre. Quandc 1l
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cilindro 3 passa davanti all’apertura di separazio—
ne 7 e allo spigolo di separazione 12, a seconda
della velocita periferica e della curvatura di que-
sto cilindro e della grandezza dell’apertura di se-
parazione 7 adattata a questa prima fase di separa-

zione, scarti (fibre corte e grosse impurital) e una

certa percentuale (indesiderata) di fibre in ordine
vengono centrifugati per effetts della forza Zen-
trifuga fucri dal materiale di fibra rimasto sul
Silindro e, dopo avers attraverzato Jfagpsrturia IL
separacione 7, arrivanc in una cappa d’asplrazions
17 (sporco) della carcassa. Il materiale diI ZIibre
cosi prepulito viene prelevato dal primo cilindro 3
dalle punte delle guarnizioni dei cilindri 4 e
sgrovigliato ulteriormente. Quando 1 cilindri 4, 5

e 6 passano davanti alle aperture di separazione 9,

—*

10 e 11 con spigoli di separazicne 14, 15 e 15, al-
tre impurita vengono centrifugate fucri dal nastro
di fibre.

Con le frecce B, C e D sono indicati i sensi di ro-
tazione dei cilindri con guarnizioni 4, 5 e o. Con

17 - 21 sono indicati dispositivi di aspirazione

per le impurita che escono dalle aperture di sepa-

)]

razione 7 - 11. Il sensc di rotazione A, B, C D
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di cilindri di velta in volta adiacenti 3, 4,



Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A
& diverso. Sull’estremita dell’ultimo cilindro 6 &
previsto un dispositivo d’ aspirazione pneumatica 22
per il materiale di fibre pulito (freccia H. La ve-
locita periferica del cilindro di volta 1in volta a
valle & maggiore di quella del cilindro di volta in
volta a monte. Con 23 - 26 sono indicati elementi
regolabili di guida dell’aria, i quali sono allog-

giati sull’apertura d’entrata dell’aria delle cappe

d’aspirazione 17 - 25 e con i quall si puo regolare

la quantita Jdi aria aspirata Mella par=ste del ca-

nale d’aspirazione 27 & allogglatc un disco Lraspas
5 P

rente 40 in modo da potere vedere dall’esterno nel
canale d’aspirazione 27. Al disco 40 & assegnato,
esternamente al canale di aspirazione 2
recchio fotografico 41, con 1l quale gli scarti che
passano attraverso il canale d’aspirazione 40 ven-
gono ripresi dall’ apparecchio fotografico 41.

Nella fig. 2 la cappa d’'aspirazione 17 si trova tra
le due pareti 28, 29 dell’ incastellatura (pareti
della carcassa), laddove esternamente alle pareti
28, 29, sulle estremita 17a, 17b della cappa
d’ aspirazione 17, e realizzato di volta in volta un
raccordo 30a, 30b in modo che la calotta

d’aspirazione 17 passl attraverso due aperture nel-

®
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la2 pareti dell’incastellatura 2o,
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Xel

Intorno al
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raccordi 30 & inserita una guarnizione elastica
anulare 32, per esempio di espanso. Una delle zone
d’ estremita 22a della tubazione d’aspirazione 22
sbocca nel canale di aspirazione 27a (cfr. fig.
1b), mentre l'altra zona d’estremita 22b della tu-
bazione d’"aspirazione 22 termina nel canale
d’ aspirazione 27b. Con 34 & indicato un elemento di

o~ —~ cr o - T
amento a wvite. Le
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estremita dei canali di aspirazicne 27a, Z7b sono
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(non raffigurata). Il collegamento della tubazione
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d’ aspirazione 22a alla cappa d’aspliraczione
canale d’aspirazione 35 corrisponde al collegamento
della tubazione d’aspirazione 22 alla capra
d’aspirazione 17 e al canale d’aspirazione 27. Sul
lato esternc dei canali d’aspirazione 27a, 27b e
previsto di volta in volta un disco trasparente 40a
e 40b, ai quali - esternamente ai canali di asplra-
zione 27a, 27b - & assegnato un apparecchio foto-
grafico 4la, 4lb che serve a riprendere gli scarti.
Con le frecce Q e R & indicata la direzione di
scorrimento deil flussi aspirati all’interno della
cappa d’asplrazione.

I1 pulitore rappresentato nelle figure la, 1b e

o

1
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possiede dispositivi con cul regolare e influire
sulla quantita e, in parte, anche sul tipo del ri-
fiuti da eliminare (parti estranee, trash, viluppi
di fibre, ecc.) Questi dispositivi sono realizzatil
come alette di guida 37 regolabili con un motore,
le quall sono alloggiate in prossimita del cilindri
di apertura e di pulitura 3 - 6 davanti alle lame

i

n

eparazione. Con la posizicne angolare di queste

(2

-7 - hl
alette 37 si pud¢ 1influire sulla guantita e, 1n un
J N W ex I SN R - - 3 e e m e mm T i¥ -
N o SR Lilioang Gl i [ G e A A e L - L hoo o
~ [ . - - ~ ~ e e 1 - -
3 Un angolo d’apertura grande cimporta ralatflva-

mente molte separaziconi I, mentre un angolo di
apertura piccelo significa meno separaczioni I. De-

terminando le separazioni desiderate I si stabili-

€]

C

D

anche soprattutto 1’effetto di pulitura della
macchina sulle fibre in cordine. Poiché generalmente
in questo tipc di separazionl I viene separato sem-
W

pre anche materiale di fibra “in ordine”, si tratta

nella pratica di trovare un compromesso accettabi-

|6}
I
3

le. Cid significa che si elimina la maggior gquanti-
td possibile di materiale non buono per una percen-
tuale minima di fibre in ordine eliminate. Per va-
lutare gli scarti eliminati I e potere adattare le

regolazioni possibili, gli scarti I vengono separa-

ti, raccolti e infine wvalutati visivamente n=l modo
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secondo 1’invenziocne.
Nella fig. 4 gli scarti I dei singoli punti di se-
parazione vengono riuniti su ogni lato della mac-
china, aspirati di continuo per depressione e in-
viati a un impianto centrale di filtraggio e sepa-
razione 44. Secondo 1’invenzione nel collettore de-
gli scarti viene integrato ora un sistema fotogra-

ettronico 41 con illuminazione corri-

}—

fico optoe

zicni su gquantitativi e grandezze. In dipenden:za
di dati ccrrispondenti, poi, 1 gruppi d4di macchine
(per esempio le alette di guida 37) che influiscoe-
no sugli scarti I vengono regolatil automaticamen-
te fino a ottenere la qualita desiderata degli
scarti.

itive elettronico di coman-

B
< v L

1]

NMella fig. 5 a un 4di

wn

ol
do e regolarione 43 (comando della macchina), per
esempio microcomputer, sono collegati, attraverso
un dispositivo di analisi delle immagini 42,
1" apparecchio fotografice 41, per esempio un appa-

recchio CCD, u

- DLy

1 dispecsitivo di servizio e visualiz-

-
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zazione 44 e due dispositivi di regolazione 45a,
45b per la regolazione delle alette di guida 37a,
37b.

Nelle figure 6 e 7a, 7b sono rappresentate possi-
bili disposizioni dei dispositivi di rilevamento
all’interno di un pulitore. Se in una macchina sono
previsti parecchi elementi modificabili che deter-

oz

LemenTl

™
[

minano la qualita degli scarti, qguestl

+

presentano di regola diverse impostazioni di base
Tn cazo di impisge 4i oun dispesitivo centrale di

rilevamento degll scarti gll elementl vengono medi-
ficati, per esempi>, proporzionalmente alla loro
impostazione di base. In linea generalis nel dispo-
sitivo secondo l’'invenzione scno possiblli perc an-
~he altri rapporti di variazione (per esempio fa-
cendo riferimento al cilindro pulitore}. Questi
rapport; possono essere immessi (manualmente o at-
traverso reti di cemunicazione), memorizzati e, in
caso di necessita, richiamati successivamente. E
possibile anche ura variazione manuale di  tutti
questi valori.

In questo mcdo si ottengono i seguenti vantaggi:
1.Si ha una valutazione degli scarti eliminati

continua, oggettiva e quindi impersonale.

Do
[

}‘A
n
F )
9]
(@)
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In base a tecniche di rilevamentc e zna
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rispondenti si & in grado di ottenere informazio-
ni sul tipo di scarti. Per esempio & possibile
determinare la percentuale di fibre in ordine
scartate e influire su di esse.

3. In dipendenza dei risultati ottenuti si possono
regolare dati elementi della macchina (per esem-
pio alette di guida, lame) in modo da ottenerse
automaticamente una composizicne predeterminata

e desiderata degli scarti.

d. Inolbre gl posscono anline Illavars informazioni
sulla grandezza delle Ilmpurita e.ilminates
5. Infermazioni sulla consistenza 2 la quantita de-

gli scarti possono & latte direttamente sul

o
(03}
97}
®

display di servizio della macchina 44 e trasmes-
se in caso di necessita anche a sistemi subordi-
nanti di rilevamentc dati e simili.
Nel caso in cuil per una macchina o similil si uti-
lizzano piu'dispositivi di rilevamento, per esempio
per ogni punto di separazione, e utile (fig. 8) im-

M T — -
sS1LC1ve Centr

pilegare un disp

O

le di analisi 46 per

ot

piu apparecchi fotografici 4la, 41p - 4ln. Cosl si
ottiene tra 1l’altro una soluzicne con costi otti-
mizzati. Inoltre & necessario solo un collegamento
per la ccmunicazione con il comando della macchina

13 e molte funzioni necessarie possono essere uti-

U)

13
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lizzate insieme dagli apparecchi fotografici 4la -
41n e dall’unita di analisi.
con KI - K8; M e N sono indicati flussi d’aria
aspirata. Con I, Il e I2 sono indicati gli scarti.
L’ influsso sugli organi di separazione secondo
1’ invenzione in dipendenza della consistenza e del-
la qualita rilevate degli scarti pud essere appli-
cato a tutte le macchine che gpossiedono i disposi-

tivi corrispondenti. Cio vale in particolare anche

c degli scarti. Poiché di regcla = nota ancae ia

Ui

produzione, si possonc ottenere anche informazioni
sul rapporto tra materiale in crdine e scarti. Pol-
ché si rilevano il tipo e la grandezza delle parti-
celle separate, si possono ottenere indicaziconi
corrispondenti in base a pesi calcolati gia empilri-

camente.

4]

Esempio:

Per tutte le particelle separate esiste una corre-
lazione tra numerco, tipo, grandezza e peso. 3Se
quest’ultima correlazione viene calcolata e fissa-
ta, in base alle informazioni su tipo e numero ot-

ibili indica-

6]

tenute secondo 1l’invenzione sonc pcs

16
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zioni corrispondenti sul pesc di sufficiente preci-
sione.

Se si riferiscono questi valori anche al tempo, si
ottiene, per esempio, un’informazione su quanti
grammi vengono eliminati in un’ora. Se ora si con-
siderano anche valori noti sulla produzione (kg/h)e
1i si mette in rapporto con 1 valorli suglil scarti,
si ottieni un dato percentuale sugli scarti elimi-

nati (per esempio viene eliminato 1l 3% degli scar-

Esempio:

Si riceve la segnalazione che la quantita eliminata
& maggiore di x grammi.

Inoltre si possono tenere delle statistiche speci-
fiche dei materiali ottenute automaticamente e sta-
bilire quali materiali presentanc quante impurita.
In guesto mcde un cliente viene aluftato in mcdo ot-
timale al momento della scelta del materiale di ba-
se piu indicato per un determinato prodotto.

Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.
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RIVENDICAZIONI
1. Dispositivo su una macchina di preparazione alla
filatura, per esempio pulitore, apritoio, carda O
simili, per rilevare scarti eliminati che escono
dagli elementi di separazione e si raccolgono in un
dispositive di raccolta, in cul e previsto un di-
spositivo ottico di misurazione che controlla gli

scarti, caratterizzato dal fattc che al dispositivo

41 varcccolta degli scarti 27; 273, 27b; 41} e ass=-
gnato un apgparecchic fotogralfico si2Cfronico (117
11a - 4ln) che & in collagamento con un dispositivo

[

elettronico di analisi (42; 490} nita di elabora-
zione delle immagini).

2. Dispositivo secondo la rivendicaczione 1, carat-
terizzato dal fatto che il rilevamento e l’analisi
degli scarti (I) si svolgono automaticamente.

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, ca-

ratterizzato dal fatto che il rilevamento e

volqono in modo con-

n

1"analisi degli scarti (I) si
tinuo.

4. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 3, caratterizzato dal fatto che 1 risultati
delle misurazioni del dispositive di analisi (42)

vengono confrontati con grandezze prefissate.

18
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5. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 4, caratterizzato dal fatto che la separazione
degli scarti (37) puo essere modificata in caso di
scostamento di determinate grandezze.
6. Dispositivo seccndo una delle rivendicazioni da
1 a 5, caratterizzato dal fatto che almeno un appa-
recchio fotografico optoelettronico (d4la - 41n)
viene integrato nelle tubazionil d’ aspirazione (27;

27a, 27b; 44), attraverso le quall vengono aspirati

<1i scarti eliminzsi Iy IL, IZ°

7. Dispositivo seCclnds una dells rivendicazioni da
1 a 6, caratterizzato dal fattoc che e previsto piu
di un dispositivo elettronice di analisi (42).

3. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

=

1 a 7, caratterizzato dal fatto che piu di un appa-
recchio fotografico optoelettronico (41; d4la - 41n)
& in collegamento con dispositivi di analisi (42).

9. Dispositivo seccndo una delle rivendicazionl da

1 a 8, caratterizzato dal fatto che i risultati

D

analiz-ati delle misure sulla quantita e la consi-

{

stenza delle separazioni (I) vengono confrontati
(43) con valori prefissati e utilizzati per la re-
golazione automatica di elementi di macchina (37)
che influiscono sulla separazione.

10. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
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1 a 9, caratterizzato dal fatto che il - almeno uno-
dispositivo di analisi (42Z; 46) ¢ in collegamento
con il comando di macchina corrispondente (43) .
11. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 10, caratterizzato dal fatto che 1 risultati di
misura analizzati dei processi di separazione ven-

gono visualizzatl sull’unita di servizio e visua-

Q.

lizzazione della macchina (44).

12. Dispositive secondo una delle rivendicazioni da

hi - 11 PO I S [ ~ 1 S ~ ~ B 4 o~ 1

T a 11, caratterizzato dal fatic ~ha rizultati di
o -1 < = - —~ ~ -~ - ~ o~ -

misura analizzati dei processl di separazicns vehs

gono trasmessl a altri sistami, talvolta sukbcrdi-

fa—
o
J
[
)]

positivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 12, caratterizzato dal fatto che a gni macchi-
na sono assegnati almeno due apparecchi fotografici
optoelettronici (41; 4la - 41n) .

14. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

1 a 13, caratterizzato dal fatto che su ogni lato

U

d

lla macchina si trcve

D

almeno un apparecchio foto-

0

grafico optoelettronico (41; 4la - 41ln).

15. Dispositivo secondc una delle rivendicazioni da

1 a 14, caratterizzato dal fatto che gli - almeno
due - apparecchi fotograficil optcelettronici (417
11a -41n) sono in collegamento con un dispositive
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centrale di analisi (46).
16. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 15, caratterizzato dal fatto che 1’ apparecchio
fotografico (41; 4la —-41n) e a matrice.
17. Dispositivo seccndo una delle rivendicazioni da
1 a 16, caratterizzato dal fatto che sono previste
diverse sorgenti luminose (427 42a, 42b) .
13. Dispositivo seccndo una delle rivendicazicnil da

1 a 17, caratterizzato dal fatto che scno previste

-~ P T [ 1. 1Y o 17~ . P P Y~
Zorgentli Lulllnise E 22y, 12k -on diverzl CoLD
ri

El =y ol ] T B 1 Ty N -
19. Dispositivo seconde una delle rilvendlicaz-oconl da
1 o} — - = o - 1 Tra o s -
1 a 18, caratterizzato dal fatto che 1 diverszi cO

lori scno luce rossa e ilnfrarocssa.

20. Dispositivo'secondo una delle rivendicazlionil da
1 a 19, caratterizzato dal fatto che sono previste
almeno una fonte di illuminazione dall’alto e /0
una fonte di luce passante (4Z).

21. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

[

{

a 20, caratterizzate dal fatto che le dimensioni
della tubazione d’aspirazione (27; 27a, 27p; 44)
sono adattate alla profondita di campo di almeno un
apparecchio fotografico (41; 4la ~41n) .

22. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

3

zato dal fatte che 1 risultati di

[

21, caratter

[
&3]
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misura analizzati vengono utilizzati per registrare
almeno una delle alette di guida (37; 37a - 37d)
assegnate al cilindro (3-6).
23. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 22, caratterizzato dal fatto che i risultati di
misura analizzati vengono utilizzati per registrare
almeno una delle lame di separaziocne (12 - 16) as-
segnate al cilindro (3-6).

24. Dispositivo secondo una delle rivendicaziconi da

1z 22, caratteri-czato dal fattc Ine almens un di-
- Yoy~ L1 5 3 . - O . S . 1.2 [ I PR
spositivo elettronlco Gl anasisl 42y de) {(unlta <4l
-~ 7 M 3 3 1 o ﬂ
elaboracione delle immagini) ¢ in collegamentZ CoOn

[$¥]
£
'._.4
G
3
®

un dispositivo elettronico di comande & regel
(43), per esemplo microcomputer .

25, Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 24, caratterizzato dal fatto che gli elementi
di macchina come alette di guida (377 37a - 37d),
lame di separazione (12 - 16) e simili pcssonc es-
sere regolati automaticamente in dipendenza del ri-
sultati di misura analizzati.

26. Dispositivo secondo una delle rivendicazionli da
1 a 25, caratterizzato dal fatto che il grado di
pulitura della macchina pud essere modificato in

dipendenza dei risultati di misura analizzati.

R}
J

Dispositivo seccndo una delle rivendicaziecnl da

(B
[
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1 a 26, caratterizzato dal fatto che il tipo di
scarti (quantita, composizione) puo essere modifi-
cato in dipendenza dei risultati di misura analiz-
zatl.
28. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 27, caratterizzato dal fatto che a ogni punto

di aspirazione o a ogni aletta di guida (37; 3

W
~J
Q.
(1)
o8}

ssegnato almenc un dispositivo fotegrafico

separato (41; 4la -41ln).

~ U S - = ~1 1 & e ~o N ~
= _I3pCsitive s=zzonde una delle ¢ erndicazionl 43
-~ N -~ —_ P ~ — —~ ’ - -~
1 & 23, caratterizzato dal fattc che 1 apparecchic
£~ 3~ k] - 1 ~ - _
fotografico (41 d4la - 4In) =2 assegnato a un col

lettore centrale degli scarti (44).

30, Dispositivo ssconde una delle rivendicazioni da
1 a 29, caratterizzato dal fatto che in ogni col-
lettore degli scarti (27; 27a, 27b; 44) & prevista
una finestrella (4C; 40a, 40b) per 1’ apparecchic
fotografico (41; dla -4ln).

31. Dispositivo seccndo una delle rivendicazioni da
1 a 30, caratterizzato dal fatto che in ogni col-
lettore degli scarti (27; 27a, 27b; 44) & prevista
una finestrella (40; 40a, 40b) per un dispositivo
di illuminazione (42; 42a, 42Zb).

PN

condo una delle rivendicazioni da

&
}_4
03]
o)
O
Ui
H
-+
},_1
<
@]
n
o

3

(O3
[

fatto che 1 risultati

}
o
)
b
@)
o
[
v3)
ot
cr
(D
[
’. +
[
[
Iy
Ins
O
[OF
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misura analizzati vengono utilizzati per calcolare
il peso delle separazioni (I; Il, I2).

33. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 32, caratterizzato dal fatto che i risultati di
misura analizzati vengono utilizzati per calcolare
il rapporto tra la percentuale di fibre in ordine e
la percentuale di impurita.

34. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

1 a 33, caratterizzato dal fatto che 1 risultati di

misura analizzati vengeno utilizzati per calcclare
il peso di determinati tipl di particells di spor-

co.

35. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 34, caratterizzato dal fatto che sono previstil
valori limite per determinati parametri, per esem-
pio peso della quantita separata di scarti e di
particelle.

36. Dispositivo secondo una delle rivendicazionil da
1 a 35, caratterizzato dal fatto che 1 risultati
analizzati sono utilizzati per valutare la qualita
del materiale di fibre da lavorare (F).

37. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 36, caratterizzato dal fatto che una macchina e
in collegamento con un dispositivo centrale di ana-

1isi al quale & collegato piu di un apparscchio fo-
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tografico (41; 4la -41n).
38. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 37, caratterizzato dal fatto che nel dispositi-
VO di analisi (42; 46) viene utilizzata
1’ elaborazione digitale delle immagini.

39. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

1 a 38, caratterizzato dal fatto che il dispositivc
elettronico di comande e regolazione (42), per
esempio un computer, possiede una memoria per i da-

49 . Dispositivo s2ccondo una delle rivendicazicnl Za
1 a 29, caratterizcato dal fatto che il dispositive

di analisi (42; 46) & 1in collegamento con un siste
ma elettronico subordinante, per esempio KIT.

41, Dispositivo secondo una delle rivendicazicni da
1 a 40, caratterizzato dal fatto che 1 valori di
misura dell’apparecchio fotografico (41; 4la -41n)
possono essere trasformati in segnalil elettrici.

42 . Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 41, caratterizzato dal fatto che i risultati di
misura analizzati vengono utilizzati in un circulto
di comando e regolazione per cttimizzare la pulitu-
ra del materiale di fibre (F).

43, Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da

1 a 42, caratterizzato dal fatto che per mezzo di
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fotodiodi digitalizzati si riprendono immagini de-
gli scarti.
44. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni da
1 a 43, caratterizzato dal fatto che 1l"analisi del-
le informazioni digitali sulle immagini avviene con
software per l’analisi delle immagini.

ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A.
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