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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinndn kohteena on laite leipien, jau-
helihapihvien ja vastaavien kappalemais-
ten elintarvikkeiden pinoamiseen. T&llai-
sista kappaleista (2) muodostetaan pinoja
(15) sy&tté&mdlld ne p&dllekkdin pinoamis-
kuiluun (7). Koska pinoaminen tapahtuu
suurella nopeudella, tuotteet 2 p&isevit
liikkumaan kuilussa (7) ja tapahtuu eri-
laisia sy6ttdvirheitd. Té&m3n keksinndn
tarkoituksen on véhent#i syéttévirheits
siten, ettad sydttokuljettimen (1) ja pi-
noamiskasetin yhteyteen sovitetaan jous-
tavat viiksimdiset painajat (12), jotka
ulottuvat sy6ttékuljettimen (1) p&&n yla-
puolelta vinosti alaspdin pinoamiskuilun
(7) sisdan sydttokuljettimen (1) tason
alapuolelle.

(B) (1) KUULUTUSJULKAISU

MU

102003974618

Lahti, (FI)




Uppfinningen avser en anordning fér stap-
ling av broédkakor, kéttfarsbiffar och mot-
svarande livsmedel i styckeform. Staplar
(15) bildas av sadana stycken (2) genom att
inmata dessa ovanpd'varandra i ett stap-
lingsschakt (7). Eftersom staplingen for-
siggar med hog hastighet, far produkterna
(2) rora sig i schaktet (7), varvid olika
inmatningsfel intraffar. Syftet med fére-~
liggande uppfinning &r att reducera antalet
inmatningsfel pa sa satt, att flexibla,
"morrharsartade" tryckdon (12) ar anordnade
i anslutning till en matningstransportér
(1) och en staplingskassett och stracker
sig snett neddt fran en punkt ovanfdér anden
av matningstransportéren (1) in i stap-
lingsschaktet (7) till ett lage nedanom
planet for matningstransportéren (1).
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Pinoamislaite

Tamin keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen laite leipien, jauhelihapihvien ja vastaavien
kappalemaisten elintarvikkeiden pinoamiseen.

Nykyisin elintarviketeollisuudessa valmistetaan yhé& enemman
annoskokoon valmistettuja kappalemaisia tuotteita, jotka
pakataan muutaman kappaleen nippuihin. T&llaisia tuotteita
ovat pienet leivat ja muut leivonnaiset ja jauhelihapihvit
ja vastaavat. Koska my®8s elintarviketeollisuudessa pyrit&an
suureen tehdaskokoon, k#siteltdvat kappalemddradt ovat hyvin
suuria, mink& takia tarvitaan tehokkaita kappaleenkdsitte-
lylaitteita. Pakattavat kappalemaiset elintarvikkeet tule-
vat uunista tai muusta kypsennyslaitteesta jonossa yksit-
taisini kappaleina ja pakkausta varten ne on pinottava
sopivan kappalem&&r&dn k&sitt&v&@dn pinoon. Tavallisesti
pinossa on 2 - 5 kappaletta p&&llekkdin. Pinoaminen tapah-
tuu siten, ettd kappaleet j&rjestetddn jonoksi kuljettimel-
le ja sydtet#sn kuljettimen p&&ss&d olevaan niputuskaset-
tiin, joka on putki tai kuilu, jonka lattiaa lasketaan
alaspdin pinon korkeuden kasvaessa. Kun pino on taysi, se

siirretdin pois kasetista poistokuljettimella.

Elintarvikkeiden k&sittely automaattisilla koneilla on
vaikeampaa kuin tavanomainen kappaleenkdsittely. Vaativien
hygieniavaatimusten lis#&ksi suurin ongelma esimerkiksi lei-
pomoissa on k#siteltdvien kappaleiden suuret mittavaihte-
lut, joiden vuoksi laitteistot on mitoitettava ja suunni-
teltava k&dsittelemdsn huomattavan erikokoisia kappaleita.
Leipien ja muiden leivonnaisten mittavaihtelut voivat olla
jopa yli 10 mm. V&lj& laitteisto ei luonnollisesti ohjaa
hyvin kappaleita, joten k&sittelyssd syntyy helposti vir-
heitsd ja tukoksia. Pinoamislaitteilla pituus- ja leveyserot
aiheuttavat kappaleiden j&&mistd pystyyn tai sivuittain.
Suurilla nopeuksilla kappaleet pomppaavat takaisin pino-
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amiskasetin kuilun takasein#std, jolloin niiden reuna jé&a
alla olevan kappaleen varaan ja p&dlla olevan kappaleen
j&ddessd vinoon pinoamislaite tukkeutuu, koska pinoon ei
mahdu asetettua oikeaa m&drdd kappaleita. Takaisin pomp-
pausta ei voida v&ltt&a, koska riitt&v&an kapasiteettiin ei
pd&dstd ilman suurta k&sittelynopeutta ja koska pinoamis-
kasetin kuilun on oltava riitt#vén v&lja kappaleiden koko-
vaihteluiden huomioon ottamiseksi.

Tamin keksinndn tarkoituksena on saada aikaan pinoamislai-

te, jossa pinottavien kappaleiden virhesydtdt on estetty.

Keksintd perustuu siihen, ettd sydttdkuljettimen ja pino-
amiskasetin yhteyteen sovitetaan joustavat viiksimdiset
painajat, jotka ulottuvat sy&ttékuljettimen p&dn yl&puolel-
ta vinosti alaspdin pinoamiskuilun sisdan sySttdkuljettimen
tason alapuolelle.

Tiasmallisemmin sanottuna keksinn®n mukaiselle pinoamislait-
teelle on tunnusomaista se, mitd on esitetty patenttivaati-

muksen 1 tunnusmerkkiosassa.
Keksinndn avulla saavutetaan huomattavia etuja.

Keksinndn avulla voidaan v&ltt#3 suurella nopeudella tapah-
tuvassa pinoamisessa tapahtuvat virheet, jotka johtuvat
p&&osin kappaleiden takaisinpomppaamisesta ja sen jal-
keisestd takertumisesta toisiinsa. Sovitelma toimii erit-
tdin nopeasti, joten sitd voidaan k&ytt&& hyvinkin suurella
nopeudella tapahtuvassa pinoamisessa. Painajat eivét vaiku-
ta mill&&n tavalla pinoamislaitteen vaiheaikaan, joten
niitd ei tarvitse ottaa huomioon laitteen toimintaa vai-
heajan osalta suunniteltaessa. Yksinkertaisimmillaan paina-
jissa ei ole kuluvia liikkuvia osia, joten huoltotarve on
vidhdinen. Yksinkertaisen rakenteen ansiosta elintarvike-

teollisuudessa ensiarvoisen tdrked puhdistaminen on help-
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poa. Keksintd& voidaan soveltaa monenlaisiin pinoamislait-
teisiin, kuten esimerkiksi sellaisiin, joissa kappaleet

sydtetdsn poistokuljettimen kolavdleihin.

Keksint®3d selitetdsn seuraavassa tarkemmin oheisten piirus-

tusten avulla.

Kuvio 1 esittd8 yht& keksinntn mukaista laitetta sivulta

osittain leikattuna.
Kuvio 2 esittdd kuvion 1 laitetta ylhaalta.

Keksinndn mukaisessa pinoamislaitteessa kappaleiden asetta-
minen p&&llekkdin tapahtuu pinoamiskasetissa. Kasetti ka-
sittdd ylh&8ltd ja alhaalta avoimen pinoamiskuilun 7, jota
rajoittavat takaseind 4, etuseind@ 5 ja sivuseinat 10, 11.
Kuilussa 7 on kannatuskieli, jolle pino 15 kootaan ja kui-
lun 7 alapuolella on poistokuljetin 9, jolla valmis pino
siirretd&n eteenpdin. Kuilun 5 etuseind on muita seinia
matalampi ja sen yldreunan kohdalle tulee sydttdkuljetin 1,
jolla pinottavat tuotteet 2 tuodaan pinoamiskasetille.
Sydttdkuljetin 1 on p&&ttym&tdén hihna, joka kulkee kuilun 7
etuseindn 5 kohdalla taittorullien 6 kautta. Ensimmdisella
taittorullalla 6 hihna k&&ntyy pystysuoraan kuilun 7 etu-
sein8n 5 suuntaiseksi. Toisella ja kolmannella taittorul-
lalla hihna k&&nnet&&n etuseindn 5 yl&reunan kohdalta ta-
kaisin vaakasuoraan asentocon samansuuntaiseksi tuotteita
kuljettavan hihnanosan kanssa. Kuljettimen 1 hihna muodos-
taa siten osan pinoamiskuilun 7 etuseindstd. Kuljettimeen 1
kuuluu vield hihnan sivuilla olevat sivusein&dt tuotteiden

ohjaamiseksi.

Pincamiskuilun 7 korkeuden on oltava noin kaksi kertaa
koottavan pinon 15 korkeus, koska pino 15 poistetaan pudot-
tamalla se kuilun 7 alapuolella olevalle kuljettimelle 9.

Kuilun 7 poistosuunnan puoleinen seind ulottuu vain kanna-
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tuskielen 8 kohdalle, jolloin seindn 10 ja poistokuljetti-
men v&dliin j&& pinon korkuinen aukko.

Keksinndn mukaiset painajat 12 on sovitettu laitteeseen
siten, ettd niiden kiinnityspiste 13 on sydttdkuljettimen
ylipuolella ja niiden p&&t ulottuvat l&helle pinoamiskuilun
7 takareunaa. Painajat 12 ovat vinossa asennossa ja osoit-
tavat nivelpisteestd 13 alasp&in ja kulkevat l8heltd syot-
tdkuljettimen taitekohtaa, jossa kuljetin 1 k&antyy kuilun
7 etuseindn 5 suuntaiseksi. Painajat 12 on valmistettu
terdslangasta ja niiden p&at ovat selvasti sydttdkuljetti-
men 1 yldpinnan alapuolella ja sydttdkuljettimen 1 pys-

tysuora osuus ulottuu likimain koko pinon 15 korkeudelle.

Kappaleiden pinoaminen tapahtuu seuraavalla tavalla. Pinot-
tavat tuotteet 2 tulevat pinocamiskasetille sy&ttdkuljetinta
pitkin suurella nopeudella. Sydttdkuljettimen 1 hihnan
nopeus on tyypillisesti noin 2 m/s, jolloin yhden kappaleen
kdsittelyaika on noin 0,2 s. Suurella nopeudella kulkeva
kappale 2 osuu joustaviin painajiin 12, jolloin ne lenné&h-
tdvat ulospdin ja kappale 2 sinkoutuu pinoamiskuilun ta-
kaseindd 4 vasten. Kappale 2 saattaa sinkoutua takaisin
pdin takaseindstd 4, jolloin se tdrmdad sydttdkuljettimen 1
pystysuoraan osaan ja hihna painaa kappaleen 2 etureunan
alas. Samanaikaisesti kappaleen 2 ylds heittd@mdt painajat
12 palaavat nopeasti alaspdin painavat kappaleen 2 takareu-
nan pinoon 15. T&lld tavalla kappaleen molemmat reunat
ohjataan pinoon ja sydttévirheet estetdan. Kun pinossa 15
on haluttu m&&ra kappaleita, kannatuskieli 8 poistetaan
pinon 15 alta ja pino 15 putocaa matkan 14 poistokuljetti-
melle ja kuljetetaan pois pinoamiskasetista.

Edelld esitetyn lis&ksi t&11& keksinn&lld on muitakin suo-
ritusmuotoja. Painajien lukum&&rd voidaan vaihdella. Voi-
daan kayttii esimerkiksi yht# levedd painajaa tai niita voi

olla 4 - 5 kappaletta tai jopa enemmdn. Joissain tapauksis-
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sa voi olla edullista kayttda vaikkapa kahta pitk&a paina-
jaa ja kahta lyhyemp&&d. T&lla tavoin saadaan alaspdin suun-
tautuva ohjaus kohdistumaan laajemmalle alueelle. Yhden
painajista olisi kuitenkin ulotuttava pinon ja pinocamis-
kuilun keskilinjan taakse, jotta sen ohjausvaikutus koh-
distuisi kappaleen takareunaan. Koska laitteen on toimitta-
va nopeasti, on yksinkertaisinta ja luotettavinta, ettad
painajat ovat itse joustavia ja toimivat jousen kielen
tavoin. Vastaavan tyyppinen toiminta saadaan toki aikaisek-
si myds siten, ettd painajat kiinnitet&&n nivelelld kiinni-
tyspisteeseensd niitéd painetaan kierre- tai lattajousella
tai muulla joustimella pinon suuntaan. Sy&ttékuljettimen
pystysuoran osuuden pituus voi vaihdella, mutta sen tulisi
edullisesti ulottua ainakin pinon alimman kappaleen yl&areu-
nan kohdalle mahdollisimman luotettavan toiminnan aikaan-

saamiseksi.

Edelld kuvatussa suoritusmuodossa keksintdd sovellettiin
pinoamislaitteeseen, jossa pino poistetaan alakautta pois-
tokuljettimella. Keksint$& voidaan soveltaa my&s kappalei-
den sydSttdmiseen kolakuljettimen kolavdleihin tai muulle
poistolaitteelle. Kdsiteltdvan pinon korkeus ei vaikuta
keksinndn soveltamiseen ja sitad voidaankin kaytt&a yhden

tai useamman kappaleen kohdistamiseen pinocamistilaan.

Kdytdnndssd t&mé&n kaltaiset laitteet suunnitellaan toimi-
maan vaakasuorassa asennossa, mutta toiminta-asennon muu-
tokset eivAt valtta&m&ttia vaikuta keksinnén soveltamiseen.
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Patenttivaatimukset:

1. Pinoamislaite yksittdisten elintarvikekappaleiden (2)

kdsittelemiseksi, joka laite kdsittaa

- seinien (4, 5, 10, 11) rajoittaman pincamistilan
(7), jossa yksi seind (5) on muotoiltu siten, etta
sen kohdalta voidaan syo6ttad kdsiteltdvid kappa-
leita (2) pinoamistilaan (7) ja t&td vastapdata
oleva seind (4) on sovitettu pysdyttédméédn sydtet-

tdvén kappaleen (2) liike, ja

- sydttdkuljettimen (1), joka on sovitettu sydtta-
ma&n kdsiteltdvid kappaleita (2) pinoamistilaan
(7) sydttdd varten muotoillun seindn (5) kohdalta,

tunnettu

- ainakin yhdest&@ joustavasta painajasta (12) joka
on kiinnitetty toisesta pdastdan sydttdkuljettimen
yldpuolelle ja ulottuu vinosti pinoamistilaan (7)
pysdyttdvdn seindn (4) ja tilan (7) keskilinjan

vdliselld alueelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet¢tu
siitd, ettd painajat (12) on valmistettu joustavasta terds-

langasta.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd painajat (12) on valmistettu joustavasta levys-
ta.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd painajat (12) on kiinnitetty toisesta padstaan
kiertyvddn niveleen ja nivelen yhteyteen on sovitettu jousi

painajien (12) painamiseksi alaspdin.
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5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnetttu kahdesta painajasta, jotka ulottuvat
pinon keskilinjan taakse ja kahdesta n&itd lyhyemmdstd

painajasta.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd systtokuljettimen hihna (1) muodostaa osan
pysdyttdvaddn seinddn (4) n&hden vastakkaisesta seindsta.
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Patentkrav:

1. Staplingsanordning fér hantering av enskilda livsmedels-

stycken (2), omfattande

- ett medelst vaggar (4, 5, 10, 11) avgransat
staplingsutrymme (7), vari en vagg (5) &r utformad
pad s& satt, att man vid densamma i staplingsut-
rymmet (7) kan inmata de stycken som utsatts for
hantering, och den motsatta vaggen (4) ar anordnad

att hejda det inmatade styckets rorelse (2), och

- en matningstransportdr (1) anordnad att i stap-
lingsutrymmet (7) vid den for inmatningen utforma-
de vaggen (5) inmata de stycken (2) som utsatts

fo6r hantering,
k annetecknad av

- Atminstone ett flexibelt tryckdon (12), som vid
sin ena ande ar fastat ovanfdér matningstransporto-
ren och stracker sig snett till staplingsutrymmet
(7) i omradet mellan den hejdande vaggen (4) och

utrymmets (7) centrumlinje.

2. Bnordning enligt patentkrav 1, k d nnetec k nad

av att tryckdonen (12) &r tillverkade av flexibel staltréd.

3. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nnetec knad
av att tryckdonen (12) ar tillverkade av flexibelt

skivmaterial.

4. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nn e t ecknad
av att tryckdonen (12) ar fasta vid en pa sin ena &nde
vridbar led och att en fjader &r anordnad i anslutning till

leden f&r att trycka tryckdonen (12) nedat.
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5. Anordning enligt ndgot av foregdende patentkrav, k & n -
netecknad av tva tryckdon, som stracker sig till
en position bakom stapelns centrumlinje, och av tva

tryckdon kortare dn dessa.

6. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad
av att bandet (1) pd matningstransportéren bildar en del av
den i1 férhadllande till den hejdande vdggen (4) motsatta

vaggen.
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