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Przedmiotemm wynalazku jest stemplarka do sa-
moczynnego znakowania walcowanych na gorgco
wyrobow hutniczych, jak na przyklad keséw prze-
mieszczajgecych sie na samotoku za nozyca tnaca.

Odpowiednie oznakowanie wyrob6éw hutniczych
jest waznym czynnikiem w produkcji hutniczej,
a niedociggniecia w tym zakresie mogg prowa-
dzi¢ do mylnej klasyfikacji wyrobéow i w kon-
sekwencji do reklamacji i strat.

Zagadnienie wlasciwego oznakowania materia-
16w jest szczegdlnie wazne w walcowniach typu
cigglego o duzej wydajnos$ci, poniewaz stanowiono
jeden z czynnikéw utrzymania rytmicznosci prze-
kazywania wyrobéw.

Obecnie wyroby walcowane na gorgco oznako-
wuje sie recznie albo za pomocg odpowiednich
stemplarek automatycznych sterowanych na przy-
klad z mostka sterowniczego.

Stemplarki automatyczne sg najczeSciej sprezone
z fotokomoérka ustawiong nad samotokiem, ktora
podaje impuls na zadzialanie stemplarki.

Wada znanych sposobéw i urzgdzen do znako-
wania walcowanych na gorgco wyrobéw hutni-
czych jest to, ze przy znakowaniu recznym istnie-
je mozliwo$¢é pomylki oraz zagrozenie bezpieczen-
stwa pracy pracownika wykonujgcego czynnosci
znakowania, natomiast znane urzadzenia do zna-
kowania automatycznego, sg urzadzeniami skom-
plikowanymi, co w polgczeniu z trudnymi warun-
kami pracy tych urzgdzen jakie istniejg nad sa-
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motokiem sprawia, ze sg one zawodne i czesto
ulegajg uszkodzeniom.

Wymienionych wad nie posiada urzadzenie do
znakowania walcowanych na gorgco wyrobow hut-
niczych wedlug wynalazku.

Istota tego urzadzenia jest to, ze stemple stuzgce
do oznaczania wyrobu zamocowane s W spre-
zyScie osadzonym i zaopatrzonym w zabierak,
segmencie kola, ktéry przetaczajac sie po po-
wierzchni wyrobu walcowanego odciska stempla-
mi odpowiedni znak na jego powierzchni.

Przykladowe rozwigzanie stemplarki wedlug wy-
nalazku przedstawione jest na zalgczonym ry-
sunku schematycznym. Pociete na nozycy pasmo1l
metalu przesuwajgc sie po samotoku 2 zaczepia
czolem o zabierak 3 stemplarki. Przy dalszym
przesuwaniu sie¢ pasma segment 4 przetacza sie po
powierzchni pasma, a umieszczone w odpowiednie]j
kasecie stemple 5 odciskajg na jego powierzchni
odpowiednie oznaczenie. Po odci$nieciu znaku
i przetoczeniu sie segmentu po powierzchni pasma
nastepuje zetkniecie powierzchni pasma z po-
wierzchniag 6 segmentu i poslizg segmentu po
pasmie.

Dla zabezpieczenia powierzchni 6 przed szyb-
kim zuzyciem, powinna ona byé odpowiednio za-
bezpieczona, na przyklad przez napawanie trudno-
Scieralnym materialem. Wysokosé polozenia beixi
7 na ktdérej zamocowany jest segment kolowy, jest
regulowana przy pomocy nakretek 8, co pozwala
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na nastawienie stemplarki odpowiednio do wyso-
ko$ci pasma. Sprezyny 9 i nakretki 10 sluzg do
regulacji docisku segmentu wraz z kasetg stemplo-
wg, do znakowanego pasma.

Odleglo$é pomiedzy kaseta stemplowsg, a czo-
lem zabieraka powinna byé tak dobrana,
aby stemple dotknely powierzchni pasma poza
obszarem znieksztalconym przez noze tngce nozy-
cy. Powrot segmentu 4 do pozycji wyjsciowej od-
bywa sie pod dzialaniem sily ciezkosci i pod dzia-
laniem sprezyny wspomagajgcej 11. Do likwidacji
wahania segmentu po zsunieciu sie z ostemplo-
wanego pasma sluzy¢é moze odpowiedni zderzak
lub dowolne znane urzadzenie amortyzujgce.
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Rozwigzanie stemplarki wedlug wynalazku ce-
chuje prostota konstrukeji i niezawodnos$é¢é dzia-
lania.

Zastrzezenie patentowe

Stemplarka do znakowania walcowanych na go-
ragco wyrobow hutniczych, ktérej stemple umiesz-
czone sa na obwodzie segmentu kola znamienna
tym, ze segment (4) zamocowany jest wahadlowo
na sprezyScie osadzonych lozyskach oraz zaopat-
rzony jest w zabierak (3), przy czym odleglosé
segmentu od samotoku i wielko$¢ sprezystego do-
cisku sg regulowane nakretkami (8), (10).
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