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本发明的目的在于，抑制线状传输构件的路

径在片状构件上散乱、或者线状传输构件从片状

构件分离。布线构件具备片状构件和固定于所述

片状构件上的多个线状传输构件。所述多个线状

传输构件以所述多个线状传输构件中的一部分

相对于其他的所述线状传输构件交叉的方式固

定于所述片状构件上。所述多个线状传输构件的

交叉部位位于避开折弯痕迹的位置。
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1.一种布线构件，具备：

片状构件；和

多个线状传输构件，固定于所述片状构件上，

所述多个线状传输构件以所述多个线状传输构件中的一部分相对于其他的所述线状

传输构件交叉的方式固定于所述片状构件上，

所述多个线状传输构件的交叉部位位于避开折弯痕迹的位置。

2.根据权利要求1所述的布线构件，其中，

进一步具备装配于所述片状构件的车辆固定部，

所述多个线状传输构件的交叉部位包括位于所述片状构件中与所述车辆固定部对应

的区域的交叉部位。

3.根据权利要求1或权利要求2所述的布线构件，其中，

所述多个线状传输构件的交叉部位包括位于所述片状构件的延伸方向中央部与端部

之间且靠近端部的位置的交叉部位。

4.根据权利要求1至权利要求3的任一项所述的布线构件，其中，

设置有对所述交叉部位赋予刚性的赋予刚性构件。

5.一种包装形态的布线构件，具备：

片状构件；和

多个线状传输构件，固定于所述片状构件上，

所述多个线状传输构件以所述多个线状传输构件中的一部分相对于其他的所述线状

传输构件交叉的方式固定于所述片状构件上，

所述片状构件及所述多个线状传输构件折弯而形成为包装形态，

所述多个线状传输构件的交叉部位位于避开折弯部位的位置。
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布线构件及包装形态的布线构件

技术领域

[0001] 本发明涉及布线构件。

背景技术

[0002] 专利文献1公开一种线束，具备形成为片状的功能性外装构件和以在沿着长度方

向的至少一部分区域中与所述功能性外装构件重叠的方式配设的电线，所述电线的绝缘包

覆部和所述功能性外装构件重叠的部分的至少一部分被熔敷。

现有技术文献

专利文献

[0003] 专利文献1：日本特开2018‑137208号公报

发明内容

发明要解决的课题

[0004] 专利文献1公开的线束在捆包、搬送时等通过将形成为片状的功能性外装构件折

弯，从而能够形成为紧凑的形态。

[0005] 但是，当将线束折弯时，有可能电线的路径在功能性外装构件上散乱或者脱落。例

如，在专利文献1公开的线束中，根据电线的路径、向连接器连接的目标位置等，有可能任一

电线以横跨其他电线的方式交叉地配设在片状的功能性外装构件上。在电线的交叉部分，

有可能横跨其他电线的电线的保持力变弱。因此，在电线的交叉部分，当功能性外装构件折

弯时，有可能功能性外装构件上的电线的路径散乱或者脱落。

[0006] 因此，本发明以抑制线状传输构件的路径在片状构件上散乱、或者线状传输构件

从片状构件分离为目的。

用于解决课题的方案

[0007] 为了解决上述课题，第1方式的布线构件具备：片状构件；和多个线状传输构件，固

定于所述片状构件上，所述多个线状传输构件以所述多个线状传输构件中的一部分相对于

其他的所述线状传输构件交叉的方式固定于所述片状构件上，所述多个线状传输构件的交

叉部位位于避开折弯痕迹的位置。

[0008] 第2方式在第1方式的布线构件中，进一步具备装配于所述片状构件的车辆固定

部，所述多个线状传输构件的交叉部位包括位于所述片状构件中与所述车辆固定部对应的

区域的交叉部位。

[0009] 第3方式在第1或第2方式的布线构件中，所述多个线状传输构件的交叉部位包括

位于所述片状构件的延伸方向中央部与端部之间且靠近端部的位置的交叉部位。

[0010] 第4方式在第1至第3中的任一方式的布线构件中，设置有对所述交叉部位赋予刚

性的赋予刚性构件。

[0011] 第5方式的包装形态的布线构件具备：片状构件；和多个线状传输构件，固定于所

述片状构件上，所述多个线状传输构件以所述多个线状传输构件中的一部分相对于其他的
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所述线状传输构件交叉的方式固定于所述片状构件上，所述片状构件及所述多个线状传输

构件折弯而形成为包装形态，所述多个线状传输构件的交叉部位位于避开折弯部位的位

置。

发明效果

[0012] 根据第1方式，因为所述多个线状传输构件的交叉部位位于避开所述片状构件的

折弯痕迹的位置，所以在捆包、搬送时等，片状构件会避开多个线状传输构件的交叉部位而

折弯。因此，可抑制线状传输构件的路径在片状构件上散乱、或者线状传输构件从片状构件

分离。

[0013] 通常，片状构件在避开车辆固定部的位置折弯。因此，根据第2方式，布线构件在交

叉部位上不折弯，可抑制线状传输构件的路径在片状构件上散乱、或者线状传输构件从片

状构件分离。

[0014] 在捆包、搬送时等将布线构件折弯的理由是为了实现紧凑化，因此将布线构件在

片状构件的靠近端部的位置折弯的可能性小。因此，如第3方式那样，通过所述多个线状传

输构件的交叉部位位于所述片状构件的延伸方向中央部与端部之间且靠近端部的位置，从

而所述多个线状传输构件的交叉部位折弯的可能性减小，可抑制线状传输构件的路径在片

状构件上散乱、或者线状传输构件从片状构件分离。

[0015] 根据第4方式，因为设置有对所述交叉部位赋予刚性的赋予刚性构件，所以在交叉

部位不易折弯。因此，可抑制线状传输构件的路径在片状构件上散乱、或者线状传输构件从

片状构件分离。

[0016] 根据第5方式，因为所述多个线状传输构件的交叉部位位于避开所述片状构件的

折弯部位的位置，所以可抑制线状传输构件的路径在片状构件上散乱、或者线状传输构件

从片状构件分离。

附图说明

[0017] 图1是示出实施方式的布线构件的概要俯视图。

图2是示出包装形态的布线构件的概要俯视图。

图3是示出第1变形例的布线构件的概要俯视图。

图4是示出第2变形例的布线构件的概要俯视图。

图5是示出第3变形例的布线构件的概要俯视图。

具体实施方式

[0018] 以下，对实施方式的布线构件进行说明。图1是示出布线构件10的概要俯视图，图2

是示出将该布线构件10折叠的状态、即包装形态的布线构件10B的概要俯视图。

[0019] 布线构件10具备片状构件20和多个线状传输构件30。在本例中，布线构件10也具

备连接器40A、40B、40C、40D。

[0020] 线状传输构件30是传输电或者光的线状构件。片状构件20是片状的构件。在该片

状构件20上固定多个线状传输构件30。多个线状传输构件30以多个线状传输构件30中的一

部分相对于其他的线状传输构件30交叉的方式固定于片状构件20上。在布线构件10形成有

折弯痕迹12、13。即，在将布线构件10捆包、搬送时等时，布线构件10折弯而形成为紧凑的包
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装形态。折弯痕迹12、13是在形成为这样的包装形态时折弯的痕迹。关于布线构件10的折

弯，只要将布线构件10的一部分折弯成能够与其他部分重叠的程度即可。在折弯痕迹12、13

作为习惯性弯折残留于片状构件20的情况下，假设作为习惯性弯折残留在线状传输构件30

的情况等。多个线状传输构件30在片状构件20上交叉，该交叉部位38a、38b、38c、38d、39位

于避开折弯痕迹12、13的位置。

[0021] 连接器40A、40B、40C、40D是与搭载于车辆的部件连接的部件。多个线状传输构件

30的端部与任一个连接器40A、40B、40C、40D连接。通过连接器40A、40B、40C、40D与搭载于车

辆的对方侧的连接器连接，从而线状传输构件30和该部件电连接、或者以能发送接收光信

号的方式连接。

[0022] 在本布线构件10搭载于车辆的状态下，多个连接器40A、40B、40C、40D与搭载于车

辆的各部件连接。由此，在搭载于车辆的部件之间进行电信号的发送接收、电力的输出接

受、光信号的发送接收。也就是说，布线构件10是将搭载于车辆的部件彼此连接的布线部

件。特别是，在布线构件10中，因为多个线状传输构件30分支，所以能够将多个部件经由分

支的路径连接。

[0023] 对各部更具体地说明。

[0024] 线状传输构件30只要是传输电或者光等的线状构件即可。例如，线状传输构件既

可以是具有芯线和芯线周围的包覆部的一般电线，也可以是裸导线、屏蔽线、瓷漆线、镍铬

合金线、光纤等。

[0025] 作为传输电的线状传输构件，也可以是各种信号线、各种电力线。传输电的线状传

输构件也可以作为向空间传送或者从空间接收信号或者电力的天线、线圈等使用。

[0026] 在此假设线状传输构件30是一般电线30(以下仅称为电线30)进行说明。电线30具

有作为传输线主体的芯线和作为将芯线覆盖的包覆部的绝缘包覆部。涉及电线的各说明除

了不能适用的结构之外，能够适用于线状传输构件的各例示物。

[0027] 芯线由1根或者多根线材构成。线材由铜、铜合金、铝、铝合金等导体形成。在芯线

由多根线材构成的情况下，多根线材也可以绞合。绝缘包覆部通过PVC(聚氯乙烯)、PE(聚乙

烯)等树脂材料在芯线的周围挤压成形等而形成。在此，电线30是横截面为圆形的所谓的圆

电线。

[0028] 片状构件20是能够将电线30以在二维上定位的状态保持、且能折弯的柔软的片状

构件。

[0029] 构成片状构件20的材料不作特别限定，但是片状构件20优选通过含有PVC(聚氯乙

烯)、PET(聚对苯二甲酸乙二酯)、PP(聚丙烯)等树脂的材料形成。片状构件20既可以是内部

同样填充的片构件，也可以是无纺片等。片状构件20也有可能含有金属等材料。片状构件20

既可以是单层，也可以层积多层。在层积多层的情况下，例如可以是树脂层和树脂层层积。

另外，例如也可以是树脂层和金属层层积。

[0030] 在片状构件20的一主面上固定有电线30。在片状构件20的一主面上，电线30沿着

一定路径固定。

[0031] 在片状构件20的一主面上固定多条电线30。片状构件20上的电线30的路径既可以

是直线，也可以是在中途弯曲的路径。在片状构件20的一主面上，多条电线30在中途分支。

[0032] 更具体地讲，片状构件20包括第1片状部分22和第2片状部分24a、24b。第2片状部
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分24a、24b在第1片状部分22的延伸方向中间部弯曲而向第1片状部分22的侧方分支。在此，

第1片状部分22形成为细长地笔直延伸的带状。第1片状部分也可以弯曲。第2片状部分24a、

24b形成为细长地笔直延伸的带状。第2片状部分24a以从第1片状部分22的一侧部的延伸方

向中间部朝向第1片状部分22的一侧外方延伸的方式分支。第2片状部分24b以从第1片状部

分22的另一侧部的延伸方向中间部朝向第1片状部分22的另一侧外方延伸的方式分支。在

此，第2片状部分24a、24b在第1片状部分22的延伸方向上设置于不同部位。在此，第2片状部

分24a设置于第1片状部分22的靠近一端，第2片状部分24b设置于第1片状部分22的靠近另

一端。在第2片状部分设置多个的情况下，其中的两个第2片状部分也可以在第1片状部分的

延伸方向上设置于相同位置。另外，第2片状部分24a、24b以相对于第1片状部分22的延伸方

向正交的姿势延伸出。第2片状部分也可以相对于第1片状部分的延伸方向向倾斜方向延伸

出。第2片状部分既可以是1个，也可以是3个以上。

[0033] 便利起见，将多条电线30区分为电线30a、30b、30c、30d、30e、30f。以下，在需要区

分电线30的情况下，用同样的符号区分。多条电线30a、30b、30c、30d、30e、30f在第1片状部

分22的一端侧以并列状态固定于第1片状部分22。多条电线30a、30b、30c、30d、30e、30f在第

1片状部分22的一端部与连接器40A连接。连接器40A为端子按预定的排列顺序收纳于壳体

的结构。多条电线30a、30b、30c、30d、30e、30f的排列根据与多条电线30a、30b、30c、30d、

30e、30f连接的端子收纳于壳体的排列而决定。连接器40A也可以固定于片状构件20。电线

30a、30b、30c、30d、30e、30f的端部也可以从片状构件20延伸出并与连接器40A连接。这对于

其他的连接器40B、40C、40D也是同样。

[0034] 在第1片状部分22的延伸方向上，在该第1片状部分22的一端部与第2片状部分24a

的中间部，一部分电线30f在中途弯曲，相对于其他的电线30a、30b、30c、30d、30e以倾斜姿

势交叉。电线30f相对于电线30a、30b、30c、30d、30e交叉的部位是交叉部位38a的一例。因为

电线30f相对于电线30a、30b、30c、30d、30e以倾斜姿势交叉，所以能够将电线30f以平缓的

角度弯曲。电线30f从交叉部位38a朝向第1片状部分22的另一端部与其他电线30a、30b、

30c、30d、30e以并列状态固定于第1片状部分22的延伸方向中间部。电线30f在设置有第2片

状部分24a的部位朝向第1片状部分22的一侧部弯曲而相对于其他电线30a、30b、30c、30e分

支，朝向第2片状部分24a延伸。另一部分电线30d在设置有第2片状部分24a的部位在中途从

原来的部分弯曲而相对于其他电线30a、30b、30c、30e分支，朝向第2片状部分24a延伸。在第

2片状部分24a上，一部分电线30d、30f相对于其他的电线30a、30b、30c、30e分支而以与它们

正交的姿势延伸，并在第2片状部分24a上以并列状态固定。电线30d相对于其他的电线30a、

30b、30c交叉的部位是交叉部位38b的一例。交叉部位38a、38b是多个线状传输构件中的一

部分相对于其他的线状传输构件以分支的方式交叉的部位的一例。

[0035] 电线30d、30f在第2片状部分24a的端部与连接器40B连接。电线30d、30f的排列顺

序也根据与电线30d、30f的端部连接的端子收纳于连接器40B内的配置而决定。

[0036] 在第1片状部分22的延伸方向中间部、且向比上述电线30d、30f靠第1片状部分22

的另一端侧错开的位置，一部分电线30a、30b在中途从原来的部分弯曲，相对于其他的电线

30c、30e分支。一部分电线30a、30b相对于其他的电线30c、30e以分支并正交的姿势延伸。电

线30a、30b的弯曲半径既可以与电线30a、30b、30c、30d、30e、30f的间隔为相同程度，也可以

小于该间隔，还可以大于该间隔。在此，电线30a相对于其他的电线30c、30e交叉的部位是交
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叉部位38c。另外，电线30b相对于其他的电线30c、30e交叉的部位是交叉部位38d。交叉部位

38c、38d是多个线状传输构件中的一部分相对于其他的线状传输构件以分支的方式交叉的

部位的一例。

[0037] 电线30a、30c在第1片状部分22上相对于其他的电线30c、30e分支，朝向第2片状部

分24b延伸出，并在该第2片状部分24b上以并列状态固定。电线30a、30b在第2片状部分24b

的端部与连接器40C连接。电线30a、30b的排列顺序也根据与电线30a、30b的端部连接的端

子收纳于连接器40C内的配置而决定。

[0038] 剩余的电线30c、30e朝向第1片状部分22的另一端部延伸。第1片状部分22的另一

端部的电线30c、30e的排列顺序根据与电线30a、30b的端部连接的端子收纳于连接器40D内

的配置而决定。在此，第1片状部分22的另一端部的电线30c、30e的排列顺序和第1片状部分

22的一端部的电线30c、30e的排列顺序根据连接器40A、40D中的端子的收纳位置而改变。因

此，以将多条电线30c、30e的排列顺序变更的方式，电线30e在中途弯曲而相对于电线30c交

叉。在此，在交叉部位38c、38d和第1片状部分22的另一端部的中间部，电线30e以相对于电

线30c交叉的方式弯曲，在第1片状部分22的靠近另一端部的位置，相对于电线30c平行地延

伸。在此，电线30e相对于电线30c以倾斜姿势交叉，电线30e中与电线30c交叉的两侧的部分

相对于电线30c以平行姿势延伸。电线30e相对于电线30c以倾斜姿势交叉，所以能够使电线

30e的弯曲平缓。电线30e中与电线30c交叉的部分和与相对于电线30c平行延伸的部分之间

曲线地弯曲。其弯曲半径与上述同样，既可以与电线30a、30b、30c、30d、30e、30f的间隔为相

同程度，也可以小于该间隔，还可以大于该间隔。电线30c和电线30e的交叉部位39是以将电

线30c、30e的排列顺序变更的方式使电线30c和电线30e交叉的部位的一例。电线30c、30e在

第1片状部分22的另一端部上以并列状态固定。电线30c、30e在第1片状部分22的另一端部

与连接器40D连接。

[0039] 在布线构件10形成有折弯痕迹12、13。因为出于捆包、搬送等的目的而形成为紧凑

的包装形态，所以折弯痕迹12、13是将布线构件10折弯的痕迹。在此，布线构件10在第1片状

部分22的延伸方向上在两部位折弯。各折弯线(在折弯后，当展开时成为折弯痕迹12、13的

线)相对于第1片状部分22的延伸方向正交。一方折弯线(与折弯痕迹12对应)位于第1片状

部分22的一端部与第2片状部分24a之间。另一方折弯线(与折弯痕迹13对应)位于第1片状

部分22的另一端部与第2片状部分24b之间且靠近第2片状部分24b的位置。布线构件10的折

弯方式不限于上述例子，布线构件10既可以在一部位折弯，也可以在三个部位以上折弯。布

线构件10也可以相对于第1片状部分22的延伸方向以斜线折弯。

[0040] 上述交叉部位38a、38b、38c、38d、39位于避开折弯痕迹12、13的位置。更具体地讲，

交叉部位38a在第1片状部分22中位于比折弯痕迹12靠近第1片状部分22的一端的位置。交

叉部位38b、38c、38d在第1片状部分22中位于折弯痕迹12与折弯痕迹13之间。交叉部位39在

第1片状部分22中位于比折弯痕迹13靠近第1片状部分22的另一端的位置。

[0041] 交叉部位38a、39也可以位于片状构件20的延伸方向中央部M与端部之间且靠近端

部的位置。在此，以片状构件20中最长的第1片状部分22为基准，将其延伸方向中央部设为

M。交叉部位39在该第1片状部分22的中央部M与另一端部T之间存在于靠近另一端部T的位

置。将片状构件20折弯的目的在于尽量形成得紧凑，所以即使将片状构件20在端部折弯，相

对于紧凑的要求的效果也薄弱。因此，不太将片状构件20在端部折弯，而通过在靠近端部T
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的位置设置交叉部位39，从而可抑制该交叉部位39折弯。

[0042] 此外，电线30和片状构件20的固定方式既可以是接触部位固定，也可以是非接触

部位固定，还可以是并用两者。在此，所谓接触部位固定是指电线30和片状构件20接触的部

分粘在一起而固定。另外，所谓非接触部位固定是指不是接触部位固定的固定方式。例如，

成为由缝线、其他的片构件、胶带等将电线30朝向片状构件20压入或者由缝线、其他的片构

件、胶带等将电线30和片状构件20包围的状态等，维持成将电线30和片状构件20夹住或者

电线30和片状构件20被固定的状态。在本例中，假设电线30和片状构件20处于接触部位固

定的状态。涉及接触部位固定的各说明，只要不是不能适用的结构，则也能适用于非接触部

位固定。

[0043] 作为这样的接触部位固定的方式，既可以是接触部位间接固定，也可以是接触部

位直接固定，还可以在不同的区域并用两者。在此，所谓接触部位间接固定是指电线30和片

状构件20借助设置于它们之间的粘接剂、粘合剂、双面胶带等夹设构件间接地粘在一起而

固定。另外，所谓接触部位直接固定是指电线30和片状构件20不借助另外设置的粘接剂等

而是直接粘在一起而固定。若是接触部位直接固定，例如可以为，通过电线30和片状构件20

中至少一方所含的树脂熔融，从而粘在一起而固定。以下，假设电线30和片状构件20处于接

触部位直接固定的状态进行说明。涉及接触部位直接固定的各说明，只要不是不能适用的

构成，也能适用于接触部位间接固定。

[0044] 每当形成这样的接触部位直接固定的状态时，树脂例如既可以通过热而熔融，也

可以通过溶剂而溶解。也就是说，作为接触部位直接固定的状态，既可以是基于热的接触部

位直接固定的状态，也可以是采用溶剂的接触部位直接固定的状态。优选是基于热的接触

部位直接固定的状态。

[0045] 此时，形成接触部位直接固定的状态的构成并不作特别限定，能够使用包括熔敷、

熔化、焊接等公知构成在内的各种构成。例如，在通过熔敷来形成基于热的接触部位直接固

定的状态的情况下，能够采用超声波熔敷、加热加压熔敷、热风熔敷、高频熔敷等各种熔敷

构成。另外，当利用这些构成来形成接触部位直接固定的状态时，电线30和片状构件20通过

该构成而形成为接触部位直接固定的状态。具体地讲，例如当通过超声波熔敷来形成接触

部位直接固定的状态时，则电线30和片状构件20通过超声波熔敷形成为接触部位直接固定

的状态。也可以将通过熔敷形成基于热的接触部位直接固定的状态的部分(电线30和片状

构件20的固定部分)称为熔敷部，其中，将基于超声波熔敷的固定部分称为超声波熔敷部，

将基于加热加压熔敷的固定部分称为加热加压熔敷部等。

[0046] 在接触部位直接固定的情况下，既可以为仅有电线30的包覆部所包含的树脂熔

融，也可以为仅有片状构件20所包含的树脂熔融。在这些情况下，成为熔融的一方的树脂与

另一方的外表面粘在一起的状态，有时形成比较清晰的界面。另外，在接触部位直接固定的

情况下，也可以为电线30的包覆部所包含的树脂和片状构件20所包含的树脂双方熔融。在

该情况下，有时双方树脂混合而不形成清晰的界面。特别是，在电线30的包覆部和片状构件

20包括相同树脂材料等容易相容的树脂的情况下等，有时双方树脂混合而不形成清晰的界

面。

[0047] 上述布线构件10折弯的形态、即包装形态的布线构件10B成为多条电线30的交叉

部位38a、38b、38c、38d、39位于避开折弯部位12A、13A的位置的状态(参照图2)。当将该包装
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形态展开时，成为多条电线30的交叉部位38a、38b、38c、38d、39位于避开作为折弯部位12A、

13A的痕迹的折弯痕迹12、13的位置的状态(参照图1)。折弯痕迹12、13以作为习惯性弯折残

留于片状构件20的痕迹、或者作为习惯性弯折残留于电线30的痕迹的方式被观察到。

[0048] 根据这样构成的捆包形态的布线构件10B，多条电线30的交叉部位38a、38b、38c、

38d、39位于避开片状构件20的折弯部位12A、13A的位置，因此可抑制电线30的路径在片状

构件20上散乱、或者电线30从片状构件20分离。另外，在布线构件10中，上述多条电线30的

交叉部位38a、38b、38c、38d、39也位于避开片状构件20的折弯痕迹12、13的位置，因此在捆

包、搬送时等，片状构件20会避开多条电线30的交叉部位38a、38b、38c、38d、39而折弯。因

此，可抑制电线30的路径在片状构件20上散乱、或者电线30从片状构件20分离。

[0049] 另外，在捆包、搬送时等将布线构件10折弯的理由是为了实现紧凑化，所以将布线

构件10在片状构件20的靠近端部的位置折弯的可能性小。因此，通过电线30的交叉部位

38a、39位于片状构件20的延伸方向中央部M与端部T之间且靠近端部T的位置，从而多条电

线30的交叉部位38a、39折弯的可能性减小，可抑制电线30的路径在片状构件20上散乱、或

者电线30从片状构件20分离。

[0050] {变形例}

以上述实施方式为前提，对各种变形例进行说明。

[0051] 图3是示出第1变形例的布线构件110的概要俯视图。该布线构件110进一步具备装

配于片状构件20的车辆固定部150。

[0052] 车辆固定部150是能固定于车辆的部件。作为车辆固定部150，例如能够使用嵌入

到形成于车辆的孔并能卡止固定的部件、被称为所谓的夹具或者夹子的部件。作为车辆固

定部150相对于片状构件20的固定结构，能够采用各种固定结构诸如使用超声波熔敷、热熔

敷、粘接剂或者粘合剂的固定、夹持固定等。

[0053] 车辆固定部150固定于片状构件20的第1片状部分22中延伸方向的一部分。在此，

设置于第1片状部分22的一端部与折弯痕迹12之间。车辆固定部150设置于第1片状部分22

的两侧部。车辆固定部150既可以仅设置于第1片状部分22的一侧，也可以设置于第1片状部

分22的宽度方向中间部。

[0054] 交叉部位38a位于片状构件20中与车辆固定部150对应的区域。在此，交叉部位38a

位于使第1片状部分22的延伸方向上的车辆固定部150的两端向与第1片状部分22的延伸方

向正交的方向延长的一对线158L的内侧。

[0055] 车辆固定部150也设置于第1片状部分22的另一端部与折弯痕迹13之间。交叉部位

39位于片状构件20中与该车辆固定部150对应的区域。

[0056] 车辆固定部150是由树脂或者金属等形成的部件，在设置有该车辆固定部150的区

域中不易使第1片状部分22弯曲。因此，片状构件20在避开车辆固定部150的位置折弯。因

此，在交叉部位38a、39，布线构件110不折弯，可抑制电线30的路径在片状构件20上散乱、或

者电线30从片状构件20分离。

[0057] 图4是示出第2变形例的布线构件210的概要俯视图。该布线构件210设置有对交叉

部位38a、38b、38c、38d、39赋予刚性的赋予刚性构件250A、250B、250C、250D。

[0058] 赋予刚性构件250A、250B、250C、250D形成为片状，从电线30固定于片状构件20的

一侧以将该电线30覆盖的方式固定于片状构件20。赋予刚性构件250A以对交叉部位38a赋
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予刚性的方式将包括该交叉部位38a的、第1片状部分22的宽度方向全部区域覆盖。赋予刚

性构件250B以对交叉部位38b赋予刚性的方式将包括该交叉部位38b的、第1片状部分22的

宽度方向全部区域覆盖。赋予刚性构件250C以对交叉部位38c、38d赋予刚性的方式将包括

该交叉部位38c、38d的、第1片状部分22的宽度方向全部区域覆盖。赋予刚性构件250D以对

交叉部位39赋予刚性的方式将包括该交叉部位39的、第1片状部分22的宽度方向全部区域

覆盖。赋予刚性构件250A、250B、250C、250D不必将第1片状部分22的宽度方向整体覆盖，只

要至少将交叉部位38a、38b、38c、38d、39覆盖即可。另外，不必针对交叉部位38a、38b、38c、

38d、39设置赋予刚性构件250A、250B、250C、250D。也可以仅在交叉部位38a、38b、38c、38d、

39的一部分设置赋予刚性构件。

[0059] 赋予刚性构件250A、250B、250C、250D也可以设置于比片状构件20更宽广的区域。

例如，赋予刚性构件也可以设置于第1片状部分22中避开成为折弯痕迹12、13的线状区域的

全部区域。

[0060] 作为赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D，例如也可以是PVC、PE、PET、PP、PA

等的树脂片，还可以是铝或者铜等的金属片。另外，赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、

250D既可以是纺织物、编织物、无纺布等纤维物，也可以是基于挤压成形或者嵌件成形等的

构件等的成型件。另外，赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D既可以是发泡成形的发

泡件，也可以未发泡成形而同样填充的实心件。另外，赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、

250D既可以仅具有1层，也可以具有多层。

[0061] 赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D相对于片状构件20的固定通过什么样

的构成来进行都可以。例如也可以为，在片状构件20的主面中避开电线30的路径的侧方区

域，赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D固定于片状构件20。另外，也可以为，在片状

构件20的宽度方向全部区域中，赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D固定于片状构件

20。

[0062] 作为两者的固定方式，能够采用与将电线30固定于片状构件20的构成同样的构

成。即，两者的固定方式既可以为接触部位固定，也可以为非接触部位固定，还可以并用两

者。另外，作为接触部位固定的方式，既可以是接触部位间接固定，也可以是接触部位直接

固定，还可以在不同的区域中并用两者。例如，能够通过超声波熔敷、加热加压熔敷、热风熔

敷、高频熔敷等将赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D固定于片状构件20。

[0063] 根据该变形例，设置有对交叉部位38a、38b、38c、38d、39赋予刚性的赋予刚性构件

250A、250B、250C、250D，因此在交叉部位38a、38b、38c、38d、39不易弯曲。因此，可抑制电线

30的路径在片状构件20上散乱、或者电线30从片状构件20分离。另外，赋予刚性构件250A、

250B、250C、250D将交叉部位38a、38b、38c、38d、39覆盖，因此从这点出发也可抑制电线30的

路径在片状构件20上散乱、或者电线30从片状构件20分离。

[0064] 赋予刚性构件250A、250A、250B、250C、250D将交叉部位38a、38b、38c、38d、39覆盖

不是必须的。例如也可以为，如图5所示的第3变形例的布线构件310那样，赋予刚性构件

250A、250A、250B、250C、250D从片状构件20的与固定有电线30的一侧相反的一侧固定于该

片状构件20。

[0065] 此外，上述实施方式及各变形例中说明的各构成只要相互不矛盾就能够适当组

合。例如也可以针对图3所示的第1变形例的布线构件110设置第2变形例的赋予刚性构件
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250A、250B、250C、250D。

[0066] 如上详细说明了本发明，但是上述的说明在所有的方面是例示，本发明并不限定

于此。应理解为在不脱离本发明的范围的情况下能够假设没有例示的无数的变形例。

附图标记说明

[0067] 10、110l、210、310布线构件

10B捆包形态的布线构件

12、13折弯痕迹

20片状构件

30、30a、30b、30c、30d、30e、30f电线

38a、38b、38c、38d、39交叉部位

150车辆固定部

250A、250B、250C、250D赋予刚性构件
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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