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(54)(57) 1. ФЛОКУЛЯНТ ДЛЯ ОЧИСТКИ 
ВОДЫ, включающий минеральную кисло­
ту, силикат натрия и воду, отли­
чающийся тем, что, с целью 
сокращения времени приготовления и 
повышения степени очистки от органи­
ческих примесей, он дополнительно 
содержит пылевидный активированный 
уголь и поли-Н.Л-диметил-Ы.Н-диаллил- 
аммонийхлорид при следующем соотноше­
нии компонентов, мас.%:

Минеральная 
кислота 
Силикат нат­
рия 
Пылевидный ак­
тивированный 
уголь 
Поли-N,-К-ди- 
метил-М-Н-ди- 
аллиламмоний- 
хлорид 
Вода 
2. Флокулянт по

чающийся тем, что в качестве 
минеральной кислоты используют со­
ляную или серную,или азотную кислоту.

Остальное 11146

ю 
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Изобретение относится к очистке 

воды химическими способами, в част­
ности, флокуляцией или осаждением 
взвешенных загрязнений, и может быть 
использовано в качестве флокулянта 
при очистке природных и сточных вод, 
а также для приготовления компози­
ционных коагулирующих смесей.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигаемо­
му результату является флокулянт для 1θ 
очистки воды, содержащий соляную 
кислоту, силикат натрия и воду при 
следующем соотношении 
мас.%:

Соляная кислота
'Силикат натрия
Вода

компонентов,
1-20
1-10

Остальное
15

Флокулянт готовят путем смешения 
компонентов с последующей выдержкой 
в течение 2-9 дней [1]. 20

Недостатком известного способа 
является длительное время приготов­
ления флокулянта и недостаточная 
степень очистки органических веществ 
при его использовании. 25

Целью изобретения является сокра­
щение времени приготовления флоку­
лянта и повышение степени очистки 

компонентов,

0,3-0,8
0,3-1,0

0,01-0,1

0,01-0, 1
Остальное

от органических веществ.
Поставленная цель достигается ис- зо 

пользованием флокулянта для очистки 
воды, включающего минеральную кисло­
ту, силикат натрия и воду, который 
дополнительно содержит пылевидный 
активированный уголь и поли-И,И-ди- 35 
метил-N,N-диаллиламмонийхлорид при 
следующем соотношении 
мае.%:

Минеральная кис­
лота
Силикат натрия
Пылевидный акти­
вированный уголь 
Поли-N,N-диме- 
тил-N,N-диаллил­
аммонийхлорид 
Вода
В качестве минеральной кислоты 

предпочтительно применять соляную 
или серную, или азотную кислоту.

Флокулянт готовят путем смешива- 50 
ния всех компонентов в предлагаемом 
соотношении.

Эффективность флокулянта опреде­
ляют при введении его в композици­
онную коагулирующую смесь, содержа- 55 
щую сульфат алюминия, хлористый 
натрий и монтмориллонит.

Эффективность флокулянта проверя­
ют при очистке оборотной флотацион­
ной воды, содержащей 186 и 352 г/м 
лигносульфонатов, и сточной воды неф­
теперерабатывающего завода (сток

40

45

ЭЛОУ) со следующими характеристиками: 
ХПК-441 г/м’ , взвешенные вещества - 
50 г/м^.

Пример 1. Готовят флокулянт 
путем смешения 0,6 г соляной кислоты, 
0,8 г (по SiO2) силиката натрия, 
0,05 г.пылевидного активированного, 
угля, 0,1 г поли-Н,И-диметил-N, N- 
диаллиламмонийхлорида и.воды - до 
100 г. Перемешивают. После перемеши­
вания образуется 101,55 г флокулянта 
золя активной кремнекислоты.

Для определения эффективности дан­
ного флокулирующего состава при очи­
стке сточных вод из последнего полу­
чают композиционную коагулирующую 
смесь. Для этого 1 г флокулянта сме­
шивают с 1 г монтмориллонита,0,001'г 
хлористого натрия, 1 г сульфата алю­
миния и вода - до 100 г.

Композиционной коагулирующей сме­
сью обрабатывают указанные сточные 
вода.

Пример 2. Флокулянт гото­
вят аналогично примеру 1, но в ка­
честве минеральной кислоты использу­
ют серную кислоту.

Пример 3. Флокулянт готовят 
аналогично примеру 1, но в качестве 
минеральной кислоты используют 
азотную кислоту.

Пример 4. Готовят известный 
флокулянт путем смешения 0,6 г со­
ляной кислоты, 0,8 г (по SiOg) сили­
ката натрия и воды - до 100 г. Пере­
мешивают. После перемешивания полу­
чают 101,4 золя активной кремнекис­
лоты. Флокулянт выдерживают в тече­
ние 5 дней для вызревания.

С полученным флокулянтом готовят 
композиционную коагулирующую смесь 
аналогично примеру 1.

Сравнительные данные по очистке 
оборотной флотационной вода нефтепе­
рерабатывающих заводов от растворен­
ных и взвешенных органических ве­
ществ представлены в табл. 1.

Пример 5. Для определения 
граничных значений вводимых в сос­
тав флокулянта компонентов осуществ­
ляют опыты аналогично описанным. Ре­
зультаты помещены в табл. 2.

Из данных табл. 2 следует, что 
только в случае смешения компонен­
тов в предлагаемых количествах воз­
можно повышение степени очистки вода.

Технико-экономические преимущест­
ва предлагаемого технического реше­
ния состоят в том, что его реализа­
ция позволяет повысить степень очи­
стки сточных вод, а также сократить 
время приготовления флокулянта за 
счет исключения необходимости его 
вызревания в течение 2-9 дней.
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Флокулянт
т---------------------------- '-------------------------
Количество лигносульфанатов в 
очищенной воде при их исходном 

содержании

■Таблица 1
- --------------------

Степень очи-

186 г/м3 352 г/м3

Остаточ­
ное ко­
личество 
лигно- 
сульфо­
натов в 
очищен­
ной во­
де, г/мэ

Степень 
очистки 
воды,%

Остаточ-ι 
ное ко- ι 
личест- 
во лиг- 
носуль- , 
фонатов 
в очи­
щенной 
воде, 
г/мЗ

Сте­
пень 
очист­
ки во­
ды, %

i стки стоков 
нефтеперера- 

-батывающих 
заводов от

- органических 
дисперсных 
примесей 
/сток ЭЛОУ)

Предпагае- 
мый

с исполь­
зованием 
НС£ 12,7 93,3

с исполь­
зованием
H,SO4

А
46 75,2

с исполь­
зованием
ΗΝΟ3 73 60,7

Известный 73 60,7

Колисество 
θ4 2 взевешен- 

’ ных веществ-
3 г/м3 ,ХПК-
179 г/м?
(94%}

106 69,9 Содержание
взвешенных 
веществ - 
5 г/м3 ХПК -
200 г/м3(90%)

ί Таблица 2

Фло­
ку­
лянт

Содержание компонентов в флокулянте, мас.%

HCt Силикат 
натрия 
по SiOj

Активиро­
ванный 
уголь

Поли-Ν,Ν- 
диметил- 
N ,Ν-диал- 
лиламмоний- 
хлорид

Вода

___________

Пред- 0,3 0,3 0,05 0, 05 99, 30
лагае—

98,10мый 0, 8 1,0 0,05 0,05

0,6 0,8 0,010 0,05 98,54

0,6 0,8 0,05 0,05 98,5

0,6 0, 8 0,1 0,05 98,45

0,6 0, 8 0,05 0,01 98,54

0,6 0,8 0,05 0,05 98,45

0,6 0,8 0,05 0,1 98,45
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Продолжение табл. 2
Фло­
ку­
лянт

Содержание компонентов в флокулянте, мас.%

на Силикат 
натрия 
по SiOj

Активиро­
ванный 
уголь

Поли-N,N- 
диметил- 
N, N-диал­
лил аммоний- 
хлорид

Вода

Извест­
ный

0,2 0,6 0,05 0,05 99, 1
0,9 0,6 0,05 0,05 98, 4
0,6 0, 2 0,05 0,05 99,1
0,6 1,1 0, 05 0,05 98,2
0,6 0,6 0,005 0,05 99,7
0,6 0,6 0, 2 0,05 98,55
0,6 0,6 0,05 0,05 98,7
0,6 0,6 0,2 0, 05 98,55
0,6 0,6 0,05 0, 005 98,745
0,6 0,6 0,05 0,15 98,60
0,6 0, 8 98,6

Продолжение табл. 2

-------------
Количество удаляемых лигносульфонатов 
при их содержании в сточной воде

Степень очистки 
стоков нефтеперера- 
батывающих заводов 
от органических 
дисперсных примесей 
/сток ЭЛОУ)

186 г/м4 352 г/м3
г/мь % г/м3 %

Г/м3 | %

Пред- 108,1 58,1 242,4 68, 9 43 86
лагае- МЛЙ 113,0 60,7 246,0 69,9 45 90

163,0 87,6 283,8 80,5 46 92

173,5 93,3 297,4 84,5 47 94

167,5 90,0 292,9 83, 2 45,5 91

139,9 75,2 262,0 74,4 44 88

173,0 93,0 277,5 78, 8 45 90

147,0 79,0 265,0 75, 3 44,5 89

101,6 54,6 51,12 60,0 42,1 84,2

100,07 53, 8 52,08 61,3 42,5 85,0

98, 0 52, 7 50, 35 59,1 41,0 82,1
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Продолжение табл. 2

Количество удаляекых лигносульфонатов 
при их содержании в сточной воде

Степень очистки 
стоков нефтеперера- 
батывающнх заводов 
от органических186 г/к? 352 г/м*

• г/м* % * г/м’ % Сеток ЭЛОУ)
г/м* |

98,5 53,0 50,35 59,1 41,6 83,2

98,58 55,0 54, 87 64,4 42,6 85,3

103,9 5,59 55,12 64,7 42,6 84,4

102,9 55,3 53, 8 65,0 42,5 85,0

103,6 55,7 55,46 65,1 44,3 84,6

101,0 54,8 51,0 60,0 43,5 86,0

104,8’ 56,0 55,12 64,7 43,5 86

Извест­
ный

- , 91,8 52,4 209 59,9 41,5 83
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